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01069 Dresden,
George—-Bahr-Str. 3c
Zeuner-Bau, Zimmer 312

Fir das Lehrfach sind im Prasenzstudium insgesamt 4 Semesterwochenstunden verbindlich
vorgesehen.

Das Lehrfach wird mit einer schriftlichen oder mindlichen Prifung abgeschlossen.

Im Fernstudium ist flr das Lehrfach insgesamt 1 Semester Studienzeit einschlieRlich
4 Doppelstunden Prasenzstudienzeit vorgesehen.

*)Fiir den Briefverkehr gilt die Postanschrift: Technische Universitat Dresden, Fakultat Maschinen-
wesen, Institut fir Oberflachentechnik und Fertigungsmesstechnik, Lehrstuhl fur Laser- und
Oberflachentechnik und Schichttechnologie, 01062 Dresden
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Empfehlungen fiir eine Stoff-Zeit-Einteilung

1. Halbjahr

2. Funktionsweise
2.1. Laserprinzip
Lichtverstarkung, EM-Welle, Gauscher-Strahl, Moden, Polarisation

2.2. Laserresonator
Strahlausbreitung, Rickkopplung, Entstehung von Moden, Resonatorstabilitat,
Strahlfthrung/-formung, Fokussierung

2.3. Die wichtigsten Industrielaser
Aufbau, Funktion, Strahlprofil, Divergenz, Wirkungsgrad, Kosten, Einsatzbereiche

3. Wechselwirkungen
3.1. Absorptionsmechanismus, Warmeleitung im Bauteil, Schmelzdynamik,
Energiebilanz, Plasmabildung, Polarisationseinfluss

3.2. Laserstrahlschweif’en, Kapillarbildung, Energiebilanz, Plasmabildung,
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4. Laserschweilden
Schweildprozess, Toleranzen, unterschiedliche Werkstoffe und Werkstoffdicken

5. Laserstrahlschneiden
Schneidprinzip, DUse, Energiebilanz, Polarisationseinfluss, Schneidanwendungen

6. Oberflachenbehandlung
Laserstrahlharten, Laserstahlbeschichten, Dispergieren, Schmelzen

7. Laser zum Bohren, Abtragen und Strukturieren
7.1. Gepulste Lasersysteme
7.2. Bearbeitungsprozess

8. Praktikum
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