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Inhaltsiibersicht

Das Lehrgebiet Flge- und Beschichtungstechnik besteht aus drei Teilfachern. Im Fach
SchweilRverfahren erfolgt ein vertieftes Kennenlernen der Schweil3- und Ldtverfahren und
der Kombination verschiedener Flgeverbindungen. Im Fach Schweiffertigung wird die
Bedeutung schweildtechnischer Fertigung mit einer Einweisung in die wichtigsten
fertigungstechnischen Unterlagen und Vorschriften vermittelt. Das Fachgebiet Klebtechnik
schlieRlich fihrt durch Befassen mit den Grundlagen und einer Hinflhrung zur Anwendung
des Klebens ein das Konstruktive Kleben.

Empfehlung fiir eine Stoff-Zeit-Einteilung

Teil SchweiRverfahren

1. Einflhrung
2. Einteilung der SchweilRverfahren
3. Schmelzschweilken
3.1. Lichtbogenschweilen
3.1.1.  Der Lichtbogen als Werkzeug
3.1.2.  Schweilistromquellen
3.1.3. LichtbogenhandschweilRen
3.1.4. Unterpulverschweif3en
3.1.5.  Metall-Schutzgasschweilden
3.1.6.  Wolfram-Schutzgasschweilsen
3.1.7. Elektroschlackeschweilsen
3.2. Strahlschweildverfahren
3.2.1. Elektronenstrahlschweifden
3.2.2. Laserstrahlschweilden
4. Pressschweildverfahren
4.1. WiderstandspressschweilRen
4.2. Reibschweilden
4.3. Diffusionsschweilken
4.4. Kaltpressschweilden
4.5. Ultraschallschweil3en
5. Loten
5.1.  Verfahrenslbersicht und Grundlagen
5.2. Létverfahren
5.3.  Werkstoffkundliche Besonderheiten

Teil Schweilfertigung

1. Schweilfertigung
1.1.  Einordnung der Schweilfertigung
1.2.  Fertigungsprinzipien
1.3.  Aufgaben der Arbeitsvorbereitung
1.4. Malinahmen zur Herstellung der SchweilRverbindung
2. Spannungen und Schrumpfungen beim Schweifden
2.1.  Ursachen von Schweil3spannungen und Verzug
2.2.  GroRenordnung von Schweilleigenspannungen und Verzug
2.3. MalRknahmen gegen Spannungen und Schrumpfungen



3. Schweildfolgeplan

3.1. Ziel der Schweilfolgeplanung

3.2. Grundsatze

3.3.  Unterlagen der Schweilfolgplanung
Fehler und Prifmethoden beim Schweilen
Warmebehandlung

Quialitatssicherung

Ausbildung schweilstechnischer Fachkrafte
Kalkulation und Wirtschaftlichkeit
Arbeitsschutz
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Teil Klebtechnik

—_

Einleitung
2. Grenzflache Fligeteil - Klebstoff
2.1.  Adhéasionskrafte
2.2. Benetzung der Fligeteiloberflachen
2.3. Adhéasion und Flgeteiloberflache
3. Klebstoffe und ihre Eigenschaften
3.1.  Aufbau der Klebstoffe und Struktur
3.2. Einteilung und Bestandteile der Klebstoffe
3.3. Eigenschaften der Klebschichten
4. Klebtechnologie
4.1.  Technologischer Ablauf des Klebens
4.2. Klebstoffverarbeitung
4.3. Flgen
5. Festigkeit von Klebverbindungen
5.1.  Mechanisch belastete Klebverbindungen
5.2.  Thermisch beanspruchte Klebverbindungen
5.3. Medial beanspruchte Klebverbindungen
6. Anwendung des Klebens
6.1. Gestaltung von Klebverbindungen
6.2. Hauptanwendungsgebiete des Klebens
7. Berechnung und Prifverfahren
7.1.  Berechnung von Klebverbindungen
7.2.  Qualitatssicherung und Prifverfahren
8. Gesundheitsschutz
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