Grundlagen der Funktionsweise
eines Mahdreschers

Vorlesung im Fach
Be- und Verarbeitung von Naturstoffen

— - ——— =
T A = —
'lxi \H | ;ﬁ ‘*“"- -

g £ d

Jﬁfl _;’ |_. fw—




Quellen

1. Kanafojski, G.: Grundlagen erntetechnischer Baugruppen. Berlin: VEB Verlag Technik

1972.

2. Bols, U.: Mahedrescher in Deutschland 1931 bis heute, Band 1 u. 2, Verlag Podszun, 2005
u. 2006.

3. Kutzbach, H.D.: Mahdrescher. In Jahrbuch Agrartechnik.Landwirtschaftsverlag Munster.
2001 -2007.

4. Wacker, P.: Untersuchungen zum Dresch- und Trennvorgang in einem Axialdreschwerk.
Dissertation Universitat Hohenheim, 1985, (MEG Forschungs-Bericht 117)

5. Bottinger, Stefan: Die Abscheidefunktion von Hordenschittler und Reinigungsanlage in
Mahdreschern. Fortschritt-Berichte VDI Reihe 14 Nr. 66. Dusseldorf: VDI- Verlag, 1993.

6. Blermann, Martin: Untersuchungen zum Einfluss der geometrischen Zuordnung der
Forder- und Trennelemente auf das Abscheideverhalten von Tangentialdreschwerken.
Fortschritt-Berichte VDI Reihe 14 Nr. 78. Dusseldorf: VDI- Verlag 1992.

7. lIsermeyer, F. (Herausgeber): Ackerbau 2025. Sonderheft der FAL. Braunschweig, 2004,
S.109. Immer grofRere Maschinen oder kleine fahrerlose Schlepper —wohin fuhrt der Weg?
Franz-Josef Bockisch, Rainer H. Biller, Joachim Brunotte, Heinz Sourell und Hans- Heinrich
Vol3henrich

8. Bernhardt, G.; L. Bischoff, T. Herlitzius: Maschinenuntersuchung funktionaler Baugruppen
von Mahdreschern. Agrartechnische Forschung 2 (1996) H. 2, S. 138-143

Grundlagen der Funktionsweise eines Mahdreschers.
Vorlesung im Fach Be- u. Verarbeitungst. v. Naturstoffen



Gliederung

1

2

Ubersicht selbstfahrender Erntemaschinen
Marktiubersicht und Markttendenzen
Aufgaben und Anforderungen an einen Mahdrescher

Aufbau eines Mahdreschers

4.1 Konzepte von Dresch- und Abscheidesystemen

4.2 Stoffstrome im Mahdruschprozess

4.3 Funktionskomponenten - Dresch und Abscheidesysteme
4.4 Funktionskomponenten - Konventioneller Hordenschduttler
4.5 Funktionskomponenten - Aufbau der Reinigung

Grundlagen der Funktionsweise eines Mahdreschers.
Vorlesung im Fach Be- u. Verarbeitungst. v. Naturstoffen



1. Ubersicht selbstfahrender Erntemaschinen
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1. Ubersicht selbstfahrender Erntemaschinen

Grundlagen der Funktionsweise eines Mahdreschers.
Vorlesung im Fach Be- u. Verarbeitungst. v. Naturstoffen



2. Markti
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2. Marktubersicht

Tendenz der Steigerung von Durchsatz und Motorleistung

Steigerung der Motor- und Durchsatzleistung

von Erntemaschinen und Traktoren
Kutzbach, H.D.: Mahdrescher. In Jahrbuch Agrartechnik.

Hrsg. J. Matthies, F. Meier. Landwirtschaftsverlag Munster. 13 (2001) S. 125.)
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3. Aufgaben eines Mahdreschers

Mahen (Abschneiden) oder Aufnahme des| Schneidwerk
Erntegutes aus dem Schwad

Entkérnen der Fruchtstande (Ahren, Dreschwerk
Rispen, Kolben, Schoten, ...), Abscheiden

Sortieren der einzelnen Komponenten in

. Reinigun
Korner und Nichtkornbestandteile, Absch. gung

Ablage der Nichtkornbestandteile (NKB)

auf dem Feld Hacksler,
« unbearbeitet Kaffstreuer

e gehackselt, vertellt

Sammeln der Kérner und Ubergabe an ein| Korntank/bunker,
Transportfahrzeug Abtank/Abbunker-

schnecke
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3. Anforderungen an einen Mahdrescher

e Einsetzbarkeit in unterschiedlichen Arten und Sorten und In
verschiedenen Bestandsverhaltnissen

» Einsetzbarkeit bei grof3er Feuchtigkeit
— Stroh bis zu 40%
— Kaorner bis zu 30%

 Maximaler Durchsatz bei minimalen Verlusten (<1.5%) und
akzeptabler Reinheit (<1% Verunreinigungen)

* Bruchkornanteil <1...2%
* Funktionssicherheit, Materialfluss immer gewabhrleistet
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4. Aufbau eines Mahdreschers

http://@e.wikipedia.org/wiki/Bild:Maehdrescher schema nummeriert.png

1. Haspel

8. Hordenschuttler

15.Kornschnecke

2. Messerbalken

9. Vorbereitungsb.

16.Korntank

3. Einzugsschnecke

10.Geblase

17.Strohhacksler

4. Schragforderer

11.Obersieb

18.Fahrerkabine

5. Steinfangmulde

12.Untersieb

19.Motor

6. Dreschtrommel

13.Uberkehrschn.

7.Dreschkorb

14.Uberkehr
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4.1 Konzepte von Dresch- und Abscheidesystemen

Schittler
Abscheidung

(WTS, Lexion 560, NH CX, Deutz-Fahr)

\

TangentialdreschwerkO

Trommel / Korb O
(CTS, WTS, Claas Lexion 560, J

NH CX, MF, Deutz-Fahr, Sampo, .

Axiale
Abscheidung

(CTS, Lexion 570/580)

T

Axialer Axialer
Dreschbereich OO Abscheidebereich
e

(9880 STS, CASE 23xx, NH CR) (9880 STS, CASE 23xx, NH CR)
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4.1 Konzepte von Dresch- und Abscheidesystemen

Konventioneller Tangentialdreschwerk mit
Tangentialmahdrescher Axialabscheidung (Hybrid)
-7
)

Méahdrescher mit axialem Dresch- und Abscheiderotor
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4.1 Konzepte von Dresch- und Abscheidesystemen —
Vergleich der Technologien
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Grundlagen der Funktionsweise eines Mahdreschers.

Vorlesung im Fach Be- u. Verarbeitungst. v. Naturstoffen 13

Handout



4.2. Stoffstrome im Mahdruschprozess

Dreschen / Trennen Reinigung — Feldablage —
a1 ssin [l | |
55% 0% 45% 5% 3% 4% l
14,5th [ —
17t/h 16,9t/h 38% 5% 0,5%
-’—\ y

8% 5% 37% g s 6,6t/h .
- 17% 12% 0,1%
5% 4% 3% ' 22% 16% 49%

10% 7% 9%

NKB - Nichtkornbestandt. Spreu — NKB auf3er Stroh Korn — Endprodukt
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4.3 Funktionskomponenten —
konventionelles Dreschwerk

1. Dreschkorb
2.Dreschtrommel
3. Leit- 0. Wendetrommel

4. Forderboden
(Schnecken o. Schwinge)

5. Schiittler
6. Schuttlerhilfe
7.Schittlerkurbelwelle
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4.3 Funktionskomponenten —
tangentiales Dreschwerk und axiale Absch.

1. Dreschkorb
2.Dreschtrommel
3. Leit- 0. Wendetrommel

A h 4. Seperatorkorbe

i i
] []

. I.uh::; ..th 5. Abscheiderotoren
i i

\\\ : \ \\ =t 6. Beschleunigertrommel

7. Abstreifertrommel

: L o ~ 4
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4.3 Funktionskomponenten —
axiale Dresch- und Trenntechnologie

Dreschbereich
Abscheidebereich
Rotor

Seperatorkorbe
Dreschkdrbe
Beschleunigertrommel
Auswurftrommel

AT T R NN o
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4.3 Abscheidevorgange im Tangentialdreschwerk
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4.3 Abscheidevorgange im Tangentialdreschwerk

e Drehzahl e Korn zu Spreu
e Spaltbreite e Gutgeschwindigkeit

Korbspaltverlauf Gber Korblange

Dreschleiste
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4.3 Abscheidevorgange im Tangentialdreschwerk
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4.4 Funktionskomponenten —
konventioneller Hordenschuttler - Aufbau

Drehzahl
130 ... 230 1/min

e Kurbelradius
50 ... 75mm

 Abscheideflache
b=13...1.7m (2.0m)
| =4 ... 5m

¥ -
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4.4 Abscheidevorgange am Schuttler

v, =0.4..0.6m/s
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4.4 Abscheldecharakteristik — Strohschuttler

angle against
horizontal line
(flat ... steep)

separation

walker speed
(150 ... 200rpm)

Moisture of Straw
(dry ... wet)

MOG Feedrate
(low ... high)
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4.4 Beispiel Materialfluss am Schuttler
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4.4 Beispiel Materialfluss am Schuttler

| Grundlagen der Ifunktfonsweise eines Mahdreschers.
Vorlésﬁupg im Fﬁch Be- u. Verar 'Eungst. V. hll_at-urstoffén

- S - ¥
i, ' e L) " ' ¥ i




4.5 Funktionskomponenten —
Aufbau der Reinigungselnrchtungms
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4.5 Abscheidevorgange in der Reinigung
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4.5 Abscheidecharakteristik in der Reinigung
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Strohhacksler
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