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Thema: Entwicklung einer Prifmethode zur Ermittlung von Reibungskennwerten
zwischen dunnen Holzschichten und zwischen Holz / Metall

Zielsetzung:

Stuhlsitzschalen aus Holz bestehen meist aus dreidimensional geformten und verleimten diinnen
Holzschichten (Furnieren). Die Herstellung solcher Formteile erfolgt in Formpressen. Wahrend des
Herstellungsprozesses entsteht Reibung sowohl zwischen Furnier / Pressform als auch zwischen
den Furnieren der einzelnen Lagen. Fir die Erstellung eines FE-Modells zur Auslegung der
Presswerkzeuge und des Pressprozesses ist es notwendig, Reibungskennwerte zu bestimmen.

Ziel dieser Arbeit ist die Entwicklung einer Priifmethode und einer entsprechenden Vorrichtung
zur Bestimmung dieser Kennwerte. Die Versuche sind fiir unterschiedliche Holzfeuchten zu
konzipieren. Dabei sind die richtungsabhangige Struktur der Holzoberflache (Faserrichtung/
senkrecht zur Faser) sowie die verschiedenen Reibpartner: Furnier, Furnier beleimt, Metall zu
bertcksichtigen.

Hinweise zur Durchfiihrung:

1. Literaturrecherche

2. Konzeption einer Messmethode

3. Entwurf fir eine Prufvorrichtung

4. Betreuung des Baus der Priifvorrichtung

5. Verifizierung der Prifmethode durch exemplarische Versuchsdurchfiihrung

Ansprechpartner:  Dipl.-Ing. B. Buchelt, Institut fiir Holz- und Papiertechnik
beate.buchelt@tu-dresden.de

Ausgehandigt am:
Einzureichen am:
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