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Chemische Prozesse

Butylacrylat

Butanol

Schwefel-
säure

Acryl-
säure

90 – 100 °C

1000 hPa



Chemische Prozesse

Schwefelsäure

Butanol

Acylsäure
portionsweise

4h Rühren Butylacrylat



Qualitätskontrolle



Sensorik

Durchflusssensor Füllstandssensor
(Ultraschall)

Füllstandssensor
(Kapazitiv)



Ventile

Magnetventil



Rührwerk & Motor

Motor mit Flansch



BUS-System & Kommunikation

Profi-BUS-Kabel



Anzeige

Touchpanel





Sicherheit



Kostenrechnung Reaktor

Materialkosten:

€ 19.200 einmalig

Lohn- und Maschinenkosten:

€ 35.200 einmalig

€ 16.000 jährlich

Entwicklungskosten:

€ 96.000 einmalig

Variable Kosten:

€ 1.050 jährlich

€ 160.000 einmalig

€ 17.500 jährlich



Kostenrechnung Produktion

Acrylsäure - €27.840 

Butanol - €25.275

Schwefelsäure - €720 Butylarcylat + €73.200 

GEWINN: €18.465 / Tag 



Die Ingenieure
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REAKTOS



REAKTION

Reaktionsbedingungen:

- 101,3kPa (Normaldruck)

- Katalysator: Schwefelsäure

- Stabilisator: 4-Methoxyphenol

- Magerluftatmosphäre

- 110°C



Ablauf



REAKTOS



Sicherheit



Sicherheit



Notfälle



Kosten
Lohnkosten: 40 €/h * 8h * 15 Personen * 10 Tage  = 48000 €

Kosten für Personal                                                = 219000 €

(3 Schicht Betrieb, ganzjährig) 

Gesamt: 299.122€



Viel Spaß mit dem Reaktor

wünscht das INGenies-Team



Heterogene Reaktivdestillation von 

n-Butylacrylat als alternatives 
kontinuierliches Konzept
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Der chemische Prozess 



Der chemische Prozess 

• Etwa 100°C Betriebtemperatur

• Butanol gasförmig zugeführt

• Aluminiumoxid als Katalysator



Ausstattung und Umbau 
des Reaktors

• Kein Rührwerk nötig

• Viele regelbare Elemente 

enthalten

• Zufluss über Düsen realisiert



Ausstattung und Umbau 
des Reaktors

• Sensorik zur Kontrolle der

korrekten Arbeitsweise

• Vor allem Temperatursensoren

• Zusätzliche Sensorik dient 

der Sicherheit



Gesamtübersicht der Regelung

Regelung der technischen 
Komponenten



Profibus Konzept

Kommunikation und 
Signalübertragung



Sicherheitsüberlegungen



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!

Schluss


