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Anspruch des Projektes

e Interdisziplinaren
Zusammenarbeit der
Forscher fordern

e Betriebswirtschaftliche
Sichtweise in den
Entwicklungsprozess
integrieren

24 Monate Entwicklung eines automatisierten
Modellverarbeitungsprozesses flur faserverstarkte
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Anforderungsgerechte Konstruktion Optische HeiBpress-
Lagenaufbau Qualitatsiiberwachung parameter
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Automat. Positionieren Durchgangige
biegeschlaffer Materialien Prozessautomat.
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Temperierbares Werkzeug
nach dem MELATO-Prinzip
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Anwendergruppen

Anwender von Bauteilen aus faserverstarkten Kunststoffen

Automobilbau, Maschinenbau, Fahrzeugbau, Waggonbau,
Mdébelindustrie, Bauwesen

Hersteller von Bauteilen aus faserverstarkten Kunststoffen
Technische Textilien

Hersteller der Komponenten des Modellverarbeitungsprozesses

Plasmaschneidanlagen
Sondermaschinen
Umformwerkzeuge
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Anwenderanforderungen

Ergebnisse der Conjoint-Analyse (Oktober 2008)
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Komplexitit des Bauteils

Bauteilbeanspruchung
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‘ Welcher Stand wurde erreicht ...




