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Mitglieder
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und publiziert die Ergebnisse

Entwicklung des Projektes EFFEKT
Neu: INNOFAB – Lehr und Lernform einer 

Universität 

qualifiziert
die studentische Ausbildung

Modularisierung und Aktualisierung
der Studieninhalte
für die Studienrichtung Produktionstechnik
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Anspruch des Projektes

• Verwertbarkeit von 
Forschungsergebnissen 
steigern

• Transfer von 
Forschungsergebnissen 
beschleunigen

• Interdisziplinären 
Zusammenarbeit der 
Forscher fördern

• Betriebswirtschaftliche 
Sichtweise in den 
Entwicklungsprozess 
integrieren

24 Monate Entwicklung eines automatisierten 
Modellverarbeitungsprozesses für faserverstärkte 
Kunststoffe 
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Ergebnisse der Conjoint-Analyse (Oktober 2008)

N = 22
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Welcher Stand wurde erreicht …


