Grufdwort

Der Weg zur Innovation gleicht
einer Expedition: Sich aus ver-
trautem Territorium herauszu-
wagen, Grenzen zu {iberschreiten
und Offenheit fiir das Unerwar-
tete sind notwendige Voraus-
setzungen. Doch Erfolg winkt
nur dem, der sich seiner eigenen
Starken bewusst ist und die richtigen Partner an seiner
Seite hat.

Genau solche Expeditionen fordert das Bundesminis-
terium fiir Bildung und Forschung mit seiner Programm-
familie ,Unternehmen Region“ Auf dem Boden regio-
naler Stirken wachsen unternehmerische Biindnisse
komplementéirer Partner heran. Gemeinsam orientieren
sie sich an den Miarkten von morgen und geben ihrer
Region ein unverwechselbares und zukunftsfihiges
Profil.

Innerhalb der ,,Unternehmen Region“-Programme
unterstiitzen die , Innovationsforen” eine frithe Phase
der Netzwerkbildung: Sie bringen die relevanten Part-
ner aus den verschiedenen Disziplinen, Branchen und
Institutionen einer Region zusammen, um gezielt eine
strategische Entwicklung zu starten.

Ich danke den Landern und Kommunen fiir ihr En-
gagement, mit dem sie einen wichtigen Beitrag dazu
leisten kdnnen, die angestoflenen Prozesse langfristig
zu verankern.

Ich wiinsche Threm Innovationsforum viel Erfolg!

haw L9‘CLL.-.L. Q

Prof. Dr. Johanna Wanka
Bundesministerin fiir Bildung und Forschung

Die Region

Den Schwerpunkt des Innovationsnetzwerkes bildet die
Region um Riesa-GrofRenhain und Dresden. Die Rohr-
und Langteilproduktion hat dort bereits lange Tradition.
Aufgrund der Fertigungsspezifik liegen bei vielen Firmen
umfangreiche Kenntnisse beziiglich der Automatisierungs-
technik, der Werkzeugherstellung und der generellen Be-
und Verarbeitung von Stahlwerkstoffen vor. Die Wirt-
schaftsstruktur ist durch KMU der Metallverarbeitung
geprigt. Zwischen Wissenschaftseinrichtungen und
Unternehmen der Region besteht eine enge Kooperation
bei Forschungs- und Entwicklungsvorhaben.

Kontakt: A

Dipl.-Ing. Kerstin Lehmann ¢
Technische Universitit Dresden G

CIMTT Zentrum fiir Produktionstechnik und Organisation
01062 Dresden

Tel.: 0351 463-33597/-37518; Fax: 0351 463-37119

E-Mail: kerstin.lehmann@tu-dresden.de

Internet: http://innovationsforum.cimtt.de

Eine Férdermafdinahme des BMBF in Zusammenarbeit mit
dem Freistaat Sachsen.
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Die Hightech-Strategie fur Deutschiand

Innovationsforum
Vom Blech zum Profil

HIGHTECH-STRATEGIE



Innovationsforum
Vom Blech zum Profil

Mittels Gleitziehbiegen sind Profile in Zwischen-
groRen und kleinen Stiickzahlen effektiv herstellbar.
Das Gleitziehbiegen stellt somit eine Erweiterung
bzw. Erganzung zu anderen Profilherstellungs-
verfahren wie z.B. dem Walzprofilieren dar.

Die Technologie ist jedoch hinsichtlich der Geschwindig-
keit, der Erh6hung der Toleranzgenauigkeit und der
definierten Qualitat noch ausbaufihig. Ein Schwerpunkt
bei der Weiterentwicklung ist die stirkere Individualisie-
rung von Profilen: z.B. belastungsangepasste Profilquer-
schnitte, definierte Krimmung und Verarbeitung von
Formzuschnitten. Fiir kleine und mittlere Unternehmen
(KMU) ergeben sich dadurch im Vergleich zu Alternativ-
verfahren folgende Vorteile:

Profilhersteller Profilanwender

v Effektive Herstellung kleiner
Stiickzahlen

v Vielfalt von Profilfamilien, d.h.
Herstellung unterschiedlicher
Profilbreiten und Flankenhhen
fir symmetrische Profilquer-
schnitte

v Niedrige Anlagen- und Werk-
zeugkosten; Profilfamilien mit
einem Werkzeug herstellbar

v Geringer Platzbedarf der Anlage

v Geringe Rustzeiten durch aus-
wechselbare Aktivteile im
Umformwerkzeug

v Abnahme von geringen Stiick-
zahlen und ZwischengroRen
v Verarbeitung handelsiiblicher

Blechwerkstoffe

v Nebenformelemente (z.B.
Stanzen) in nachgelagerten
Prozessen erzeugbar

v Unterschiedliche
Profilquerschnitte

v Variierbare Profillingen

v Die Profile sind in nahezu allen Branchen einsetzbar; Beispiele: Fahr-
zeugbau, Schiffbau, Waggonbau, Sanitar und Heizung, Mébelindustrie

v Belastungsangepasste (im Querschnitt veranderliche) Profile

Ziele

Das Innovationsforum schafft die konzeptionellen Voraus-
setzungen fiir den Aufbau eines Kompetenzstandorts zur
Gesamttechnologie Gleitziehbiegen. Von diesem Kom-
petenzstandort aus werden KMU z.B. bei der Einfithrung
der Gleitziehbiegetechnologie zur Profilherstellung und
bei der Vermarktung neuer spezialisierter Produkte, z.B.
Profile mit belastungsoptimiertem Querschnitt, unter-
stuitzt.

Bestehende Kooperations- und Forschungsbeziehungen
zwischen der Technischen Universitat Dresden, For-
schungseinrichtungen mit dem Fokus Profilherstellungs-
verfahren und Unternehmen der Metallverarbeitung
werden vertieft und neue Beziehungen aufgebaut. Das
entstehende Netzwerk bereitet die Entstehung der Tech-
nologieplattform ,,Gleitziehbiegen® vor.

Die mitwirkenden Netzwerkpartner bilden die Pro-
zesse zur Herstellung eines Profils inklusive moglicher

Zusatztechnologien und der Integration weiterer Inno-
vationsprozesse ab:
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Gesamttechnologie Gleitziehbiegen

Wissen

Mehrteiliges Werkzeug (links), Greifer- und Vorschubeinheit (rechts)

Das Innovationsforum baut auf den Ergebnissen einer
WK-Potenzial-Initiative auf. In diesem Verbundvor-
haben wurde mit wissenschaftlicher Begleitung durch
die Technische Universitit Dresden erstmalig ein ferti-
gungsnaher Demonstrator fiir das Gleitziehbiegen von
symmetrischen, geraden Blechprofilen entwickelt,
hergestellt und optimiert.

Der Demonstrator ist modular aufgebaut und be-
steht aus dem Grundgestell, der Fiihrungs- und Befet-
tungseinheit, der Greifer- und Vorschubeinheit, der
Hydraulikeinheit, der Werkzeugeinheit und der Steue-
rung. Der Demonstrator ist mit Zusatzmodulen wie
einer Haspel zur Materialzufiihrung, einer Richteinheit,
Verstellmotoren fiir die Aktivelemente des Werkzeuges
und einer Ablang- und Ablageeinheit aufristbar.

Das Konzept sieht den Einsatz eines Baukastensys-
tems vor, mit dem sich durch das unkomplizierte Aus-
wechseln und Verstellen der Aktivteile des Umform-
werkzeuges Profilfamilien mit beliebigen Breiten und
Flankenho6hen herstellen lassen.



