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ENTWICKLUNG INNOVATIVER ULTRAPRAZISIONSWERKZEUGE MIT
ULTRAHARTEN NANO-POLYKRISTALLINEN DIAMANTEN (NANOPD)
AUS DER HP/HT-DIREKTSYNTHESE ALS SCHNEIDWERKSTOFF
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Zielstellung

Ziel ist die Entwicklung von vermarktungsfahigen Prazisionswerkzeugen mit nano-
polykristallinen Diamanten (nanoPD) als Schneidwerkstoff sowie deren technologischer
Charakterisierung im Einsatz als Dreh- und Abrichtwerkzeug. projektfsrderung
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