TECHNISCHE

NV E Y
DRESDEN

Fakultat Maschinenwesen Institut fur Fertigungstechnik, Professur Formgebende Fertigungsverfahren, Abteilung Produktionsautomatisierung, Zerspan- und Abtragtechnik

GROFA - TECHNOLOGIE- UND WERKZEUGENTWICKLUNG ZUR
HERSTELLUNG VON ALSI1-FASERN FUR DEN AUFBAU VON
HOCHPOROSEN METALLSTRUKTUREN IM GRORSERIENMARSTAB

Aufgabenstellung

* Entwicklung und Konstruktion eines
modularen Versuchsstandes fur
grundlegende Untersuchungen im
Strehlverfahren fur den Werkstoff AlSil

* Erkenntnisse zur Span-/ Faserbildung bei
einer AlSil-Aluminiumlegierung

* Planung und Durchfihrung von
technologischen Untersuchungen zum
Verfahren

+ Ermittlung eines geeigneten Parameter-
bereiches fur die Faserherstellung

* Ermittlung des Einflusses von Kuhl-

: schmierstoffen
Technische Umsetzung

* Mechanische, elektrische und elektronische Auslegung zum Aufbau eines Versuchsstandes
zum Strehlen

» Zerspanbarkeitsuntersuchungen mit dem Fokus der Spanbildung

* Bewertung von Werkzeugen bezogen auf
deren Geometrie, Werkzeugsubstrat und
Beschichtung

* Integration einer Kuhlschmiereinheit und
Erarbeitung der Wirkmechanismen

1300 mm

3500 mm

Werkzeugkonstruktion mit Kiuihlkanalen Schematischer Aufbau der Maschine

Zielstellung

Fur die Herstellung von AlSil-Fasern ist der Fertigungsprozess zum Fertigungsverfahren
Strehlen zu entwickeln und fur die Massenfertigung zu qualifizieren, um im Nachgang
gesinterte Faserhalbzeuge fur grof3technische Anwendungen Projektforderung

im Bereich der Energietechnik prozesssicher herzustellen. $|‘w;sm°|;;:m AF.
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