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ENTWICKLUNG EINER SOFTWARE ZUR INTELLIGENTEN
ZERSPANUNGSKENNWERTERMITTLUNG ALS GRUNDLAGE FUR
PLANUNGS- UND

S— o \\\7,“ Aufgabenstellung

- ikl * Verbesserte Ausschopfung von
— e Bearbeitungskapazitaten in der spanenden
Prozessdaten Werkzeugdaten Fe rtigung
\ / » Grundlagen zur Berucksichtigung
Datenerfassung phySikaIiSCher EigenSChaften in
/' el - Planungssystemen
Werlctudkdaten « Methode zur automatisierten Gewinnung
aktueller Zerspanungskennwerte
* Vorhersage des Maschinenverhaltens mit
Kunstlichen Neuronalen Netzen (KNN)

Datenquellen fur Planungssysteme
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Technologiedaten

Technische Losungsmaoglichkeiten

* Verknupfung von Planungs- und Software: KennSpan
ProzessgroBen _ - Clasaryon el s Wi s et
* Abbildung des Maschinenverhaltens auf ¥
Basis des maschinellen Lernens von  Abbildung des Maschinenverhalten
. Crmittlung von Dearbeitungskennwerten (M3, M4, M3)
Maschinen- und Prozessdaten !
* Einsatz des Zerspankraftmodells nach | s S S |
Kienzle zur Berechnung der
Ze rspanungs kennwerte Kontinuierliche Verbesserung der Kennwerte Anwendung der Kennwerte
. EntW|Ck|ung einer Methode Zur Anwendung der Bearbeitungskennwerte fiir ein Modell
k - - I h E .t d Modellbasierte SOLL-Bearbeitung (M5) Kommerziellverfighare
ontanIe_r ichen - rwel eru_ng er 4 CAD/CAM Systern, externe
Informationsbasis (Maschinenverhalten, _I AbgleichIST/SOLL-Bearbeitung Simulationssysteme, etc.
. .. Strategie der kentinuierliche Anpassung (ME]
Bearbeitungsfalle) und zur Anpassung
der Kennwerte an aktuelle Kennwertermittlung und nachfolgende Anwendung

Bearbeitungsfalle

Zielstellung

* Entwicklung eines intelligenten Verfahrens zur Ermittlung von Zerspanungskennwerten
 Uberfuhrung in die Software KennSpan
* Integration in eine Anwendungsumgebung mit Bereitstellung fur CAM-Planungssysteme
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