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Entwicklung und Einsatz neuartiger Werkzeugkonzepte
fur die Drehbearbeitung zur technologische Effektivierung

der Zerspanung - modAK

Schwerzerspanung

innovative Ansatze

modulare
aktorische
Werkzeuge fiir
den simultanen
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Unwucht-
reduzierung
durch
sensorgestiitzte
Rohteilerfassung

Drehwerkzeuge
mit aktiver
Schwingungs-
dampfung

Produktivititssteigerung um 10%

Aufgabenstellung

Das Kooperationsprojekts soll eine Steigerung der
Produktivitat und der Prozesssicherheit in der
spanenden Schwerbearbeitung von nicht vor-
bearbeiteten Guss- und Schmiederohteilen
erbringen. Diese Aufgabe soll durch innovative
Ansatze zur Verfahrensentwicklung in Verbindung
mit neuen Bearbeitungs- und Werkzeugkonzepten
gelost werden. Die Herausforderung sind
verfahrensbedingte geometrische Abweichungen
der Rohteile, die auf robusten Produktions-
maschinen wirtschaftlich vorbearbeitet werden
mussen.

Technische Losungsmoglichkeiten

e Reduzierung der Auswirkungen der Rohtell-
unwuchten und des damit verbundenen
Maschinen- und Werkzeugverschleil3es
durch Optimierung der Aufspannlage
des Rohteiles

 Einsatz modularer aktorischer Dreh-
werkzeuge

 Einsatz neuartiger, aktiv schwingungs-
gedampfter Drehwerkzeuge

» Optimierung der technischen und
technologischen Parameter flr die
neuartigen Werkzeugkonzepte und den
Gesamtprozess

geometrisch nichtideales Rohteil

Werkzeugmodul 3
(Endbearbeitungsschneide)

Werkzeugmodul 2
Messeinrichtung zur

beriihrungslosen

Abstandsermittlung Zusteibawegung

Werkzeugmodul 1 Auswerte-, Steuer-

und Regeleinheit
Verstellaktorik

Zielstellung

Zielstellung des Projektes ist die Produktivitatssteigerung
bei der Schwerzerspanung in der GWS GmbH im Bereich
der Drehbearbeitung. Bei diesem Bearbeitungsschritt wird

bei Guss- und Schmiedeteilen eine erste spanende
Bearbeitung fir die Beseitigung der Guss- bzw.

Schmiedehaut sowie zur Erzielung einer geometrischen

genaueren Werkstlickgeometrie realisiert.

Projektforderung

* Bundesministerium
fiir Wirtschaft

und Technologie

I —
Ar Projekt GmbH
Projektpartner

- Groditzer Werkzeugbau und Schleiftechnik GmbH

TU Dresden Arbeitsgruppe Ansprechpartner

Institut fur Fertigungstechnik Produktionsautomatisierung, Dipl.-Ing. F. Arnold
Professur Zerspan- und Abtragtechnik Tel.:  (0351) 46 33 4722
Formgebende Fertigungsverfahren Priv.-Doz. Dr.-Ing. habil. A. Nestler Fax.: (0351) 46 33 7159

Prof. Dr.-Ing. Alexander Brosius
01062 Dresden

FF

frank.arnold@tu-dresden.de



