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Gasschweif3en

Anlagentechnik
Gasflasche: Bereitstellung der Prozessgase
Druckminderer: Arbeitsdruck unabhangig von Flaschen-
) fulldruck einstellen und konstant halten
Farblich nach Gas gekennzeichnet
Sauerstoff: blauer Schlauch
Gasschlauche: Brenngas: roter Schlauch, welcher mit
geschlitzter Mutter mit Linksgewinde
befestigt wird
SchweiBbrenner: Mischung B.r.enngaﬁ und SaL!erstoff
Brenner variieren fiir verschiedene Gase
. ) Stabformiger Zusatzwerkstoff
SERNE IS Weitgehend artgleich zu Grundwerkstoff

-

unktionsweise:
Vom SchweiBBbrenner gebildete Flamme erwarmt die
Warmeeintrag: SchweiBstelle solange, bis das Werkstiick aufgeschmolzen @\
wird O B r—
. g o‘v“:ﬁ-— =
Materialeintrag: Abschmelzender SchweiB8stab, welcher hdndisch dem
g Schmelzbad zugefiihrt wird O—
Mischungsverhaltnis B:O,
B B Flammen-
renngas Vollkommene | Unvollkommene temperatur (1) Sauerstoffflasche mit Druckminderer
Verbrennung | Verbrennung @) Acetylenflasche mit Druckminderer
Brenngas: Acetylen 1:1 1:2,5 3200°C (3) Sauerstoffschlauch
Propan 1:4 1:5 2850°C (@) Acetylenschlauch
Erdgas (5) SchweiBbrenner
(Methan) 2:1 1:2 2750°C (6) SchweiBstab

(7 SchweiBdise
SchweiBflamme

(@ Werksttick

© DVS Media Gebrauchsstellenvorlage

Innerer weif3 leuchtender Flammenkern
Neutrale Flamme Scharf abgegrenzt zur Streuflamme

Schweif3en von Eisenwerkstoffen @/ :
Kurzer, violetter Flammenkern

Sauerstoff- . . Neutrale FI Norm-Fl
= Zischendes Gerausch der Flamme eutrale Flamme (Norm-Flamme)
Uberschuss- - Mischungsverhaltnis Acetylen:Sauerstoff ~ 1:1
Flammeneinstellung Flamme 2.CU0 L ELDIT ST
. . . Dunkler Flammenkern, < 400°C Hell leuchtender Fl kegel, > 400°C
SchweifBen von Kupfer-Zink-Legierungen (kalte Zone); unverbrauchtes ._ Zortall dos Acetylens in Waseerstoff und
Lanaer. aelblich-weiBer Flammenkeael Acetylen-Sauerstoff-Gemisch Lage des Werkstiicks Kohlenstoff; Verbindung des Kohlenstoffs
y icn-wel mit dem zugefiihrten Sauerstoff
. g . g . g Kcl)hlenmél:%xigl im FIamL;wenkegfaTmantel
Acetylen- Niedrigere Flammenleistung als neutrale
Uberschuss- Flamme
. . CoH, +0O
Flamme Schwei3en von Gusseisen, 2 oy
: : ! V=130 mis [ oo
AuftragsschweiBBen und Loten — ——
. . . Arbei ~ 3200 ° A Luft o 1 .
Der Wirmeeintrag erfolgt durch das Verbrennen des Brenngases mit Sauerstoff. | reooeanie wicmg Streuflamme, 2500 °C bis 1200 °C
. . . . . . der Gase Kohlenmonoxid ‘ Abstand des Flammen- durch Hinzutritt von Luftsauerstoff
Dabei konnen durch verschiedene Flammeneinstellungen unterschiedliche vl 1| | lkegels 2..5mm Verbrennung des Kohlenmonoxids zu
. onlenaioxia un €S vWassersiorns
Eigenschaften erzeugt werden. & 2u Wasserdampf
Einsatzgebiete: -Fligen (Schweif3en, Loten) 5
-Trennen é
-Stoffeigenschaften @andern (Warmen) §
-Beschichten i
\ -Umformen (Flammenrichten) / Flammentinge -
K.-J. Matthes et. al. - Schweil3technik: SchweiBen von metallischen Konstruktionswerkstoffen
/ ® h [ ] I ° \
Vorteile: Nachtelle:
+ Geringe Gerateinvestition - Ger!nge Pr?duktlwtat QR-Code fihrt zur
+ Unabhiangige Energieversorgung - Geringe Warmeausnutzung digitalen Version
+ Wirksame Abschirmung - Kaum Automatisierbar
K+ Warmeeinbringung gut Kontrollierbar - Brandgefahr )

7N . . .
DRESDEN ‘ " Arbeitsgruppe Lichtbogenprozesse LBAG@mailbox.tu-dresden.de

concept \v)

Fiigetechnik und Montage




