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Motivation und Zielstellung

Die in Sachsen und Brandenburg vorhandene Braunkohle wird zurzeit fast ausschliel3lich
verstromt bzw. zur Gewinnung von Warmeenergie genutzt. Eine Veredlung der
Braunkohle zu hoherwertigen aromatischen Kohlenwasserstoffen unter Einbeziehung
CO,-armer Energiequellen bietet die Moglichkeit, den Wertschopfungsprozess deutlich
effizienter zu gestalten.

Ziel des Projektes ist die Entwicklung einer Braunkohle-Veredlungstechnologie unter
Nutzung der regenerativen Energiequellen Wind und Sonne. Es wird dabei eine vertiefte
Integration in die vorhandene Energieinfrastruktur angestrebt, sodass das System

Die stoffliche Veredlungsstrategie von Braunkohle umfasst die Verwertung von
braunkohlestammigen Aromaten hin zu kurzkettigen Paraffinen (gesattigten
Kohlenwasserstoffen). Auf Grund der Heterogenitat von Braunkohle bzw. des
Braunkohlenlignins erhalt man als Ergebnis einer thermischen bzw. extraktiven
Aromatengewinnung ein aromatenreiches Ol komplexer Zusammensetzung. Das
aromatenreiche Ol wird mehrstufig katalytisch und mit Hilfe von Wasserstoff raffiniert
und durch Hydrospaltung in kurzkettige Paraffine Uberfuhrt. Diese sind ein wichtiger
Ausgangsstoff zur Gewinnung von Alkenen (Olefinen) durch Dampfspaltung.

Professur fur Wasserstoff- und Kernenergietechnik

einerseits autark arbeiten kann, andererseits auch zur Abschwachung von Lastspitzen im
Stromnetz dienen kann.
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Synthese von Paraffinen

aus Braunkohlelignin Abb. 3: Makroskopische Aufnahme von metallischen Proben nach 800 h

Abb. 2: Sng,Big-Luft-Warmeulbertragermodell Auslagerung im Modellpyrolysegas bei 750 °C
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Abb. 5: Gewinnung eines aromatenreichen Ols aus Braunkohle mittels Reaktivextraktion
in Abhangigkeit von Reaktionstemperatur (links) und Reaktionszeit (T = 330 °C) (rechts)

Abb. 4: Prozessschema der Veredelung von Braunkohle
unter Gewinnung von kurzkettigen Paraffinen
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