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Development and Validation of a New Integrated Safety Function-Failure Mode
and Effects Analysis (SF-FMEA) Methodology for Mobile Working Machinery

Die neu entwickelte integrierte SF-FMEA-Methodik verbindet die qualitative Fehler-
analyse mit der quantitativen FMEDA und simulationsbasierten Fault-Injection-Tests.
Die identifizierten Fehlermdglichkeiten werden in ein virtuelles Maschinenmodell mit
hydraulischem System, Maschinenkinematik sowie realer Steuerungs- und Sicherheits-
logik eingebracht. Automatisierte Simulationsablaufe ermdglichen die Bewertung des
dynamischen Systemverhaltens und der Wirksamkeit der Sicherheitsfunktion. Die
Ergebnisse unterstutzen die frihzeitige Identifikation kritischer Systemzustande sowie
die Verifikation und Validierung funktional sicherer mobiler Arbeitsmaschinen.
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