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Das Drucken von  Elektronik  bietet eine
kosteneffiziente Produktion von personalisierten
Funktionselementen an. FUr einen produktionsreifen
Prozess wird eine Inline-Qualitatsbestimmung
benotigt, die die Qualitat der gedruckten Strukturen
guantitativ ermittelt. Das Ziel ist die Entwicklung einer
zerstorungsfreien Qualitatskontrolle, die in die
Steuerung implementiert wird.
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Zlelstellung

Die Vielzahl an méglichen Defekten soll auf das Jet- A% T DispenserundLaserprofiscanner

Dispens-Druckverfahren beschrankt werden. Daflr Unterbrechung oder
wurde eine Fehlermdglichkeits- und Einflussanalyse {°°‘e"zv‘§','§;r'fd“g§§_,°“"m}
durchgefuhrt und die priorisierten Defekte ermittelt. Die

geometrischen Abweichungen der Leiterbahn sind die nein ja
Defekte, die an erster Stelle beachtet werden mussen. | |
lhre Detektion ermoglicht ein Laserprofilscanner [BesﬁmmenderJ [ Qualitatszah }
(Abb.1.), mit dem weitere Fehlerstellen wie fennzahien e
Satellitentropfen, Unterbrechungen und schlechte
Haftbarkeit erfasst werden. Anhand der Fehler werden [
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Qualitatsklassen

die Qualitatskennzahlen und -klassen und das
gesamte Qualitatssystem entwickelt (Abb. 2.).

Anwenden der J

Abb. 2.: Ablaufschema der Qualitatskontrolle.

Es wurden Experimente in Hinsicht auf die 97,95% 91,93 % 90,11 % 86,48 % 82,13 %
Schussdichte und Defekte durchgefihrt. Im Rahmen S A
O des Funktionalitatstests wurden Leiterbahnen in i 2;’
% Betrieb genommen. Es hat sich dabei erwiesen, i g
[= dass die Verjingungen  zur  erheblichen i {3
o Qualitatsverschlechterung fiihren, was im Programm j
O berlicksichtigt ist. In Abb. 3. sind flnf Leiterbahnen mit : ‘.
L] unterschiedlichen Defekten zu sehen. Bei jeder : i}
Leiterbahn stehen die Gesamtqualitdtskennzahl und i 0 | 3
-klasse, die eine Zusammenfassung der einzelnen 5'3 v J
Werten sind. Abb. 3.: Leiterbahnen und ihre

Gesamtqualitdtskennzahlen und -klassen.
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