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VORWORT

Sehr geehrte Damen und Herren, verehrte Partner und Freunde, liebe Leserinnen
und Leser,

auch das Jahr 2024 stand wie in den Vorjahren im Zeichen einer verstarkten
Studierendenwerbung. Vor dem Hintergrund sinkender Studierendenzahlen
wurden die Werbeaktivitaten deutlich verstarkt und erweitert (Messeauftritte,
Exkursionen etc.).

Fur die AG Papiertechnik begann nach Jahren intensiver Vorbereitung die praktische
Forschungsarbeit im Rahmen der ,Modellfabrik Papier” im Verbund mit weiteren
Forschungsstellen in Form konkreter, bewilligter Forschungsprojekte.

In 2024 startete auch das groRe Verbundprojekt ,EnviroPlast” im Rahmen der
RUBIN-Regionalforderung mit einem Kick-off-Meeting in Zittau.

Die Fakultat Maschinenwesen hatte in 2023 beschlossen, schrittweise das Diplom-
studium auf Bachelor- und Masterstudium umzustellen. Es wurden auch in 2024
vertiefend Moglichkeiten der interfakultdren Kooperation mit dem Masterstudien-
gang ,Holztechnologie und Holzwirtschaft” der Fachrichtung Forstwissenschaften
diskutiert.

Im Oktober 2023 erfolgte die offentliche Ausschreibung der Nachbesetzung der
Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik ab 1. Oktober 2025. Es gab in
2024 mehrere Vorstellungen nationaler und internationaler Bewerberinnen und
Bewerber im Rahmen des Berufungsverfahrens.

Ziel des 21. Holztechnologischen Kolloquiums am 19.-20. April 2024 in Dresden war
es, im Sinne einer nachhaltigen, kreislauforientierten holzbasierten Biotkonomie
Uber neue interdisziplindre Forschungsansatze und Technologieldsungen aus
Wissenschaft und Wirtschaft zu berichten.

Weitere Hohepunkte in 2024 waren die erfolgreiche Verteidigung der Habilitation
des wissenschaftlichen Mitarbeiters Dr.-Ing. Mario Zauer sowie die Verleihung des
renommierten Leo-Schérghuber-Preises an Frau Raphaela Gilnter fur ihre
Diplomarbeit zu lignocellolosen Materialien bei Héhenforschungsraketen am 20.
Februar 2024.

Wir bedanken uns bei unseren Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern fur das engagier-
te Wirken zum Wohle unserer Professur sowie bei Ihnen fur lhr Interesse an unserer
Arbeit und die vertrauensvolle Zusammenarbeit!

Ihr lhr
Prof. Dr.-Ing. André Wagenfuhr Prof. Dr. rer. nat. Frank Miletzky
Professur fur Holztechnik und Honorarprofessur fur Papiertechnik

Faserwerkstofftechnik

Dresden, im Oktober 2025
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1 DIE PROFESSUR FUR HOLZTECHNIK UND FASERWERK-
STOFFTECHNIK

1.1 EINORDNUNG DER PROFESSUR IN DIE TECHNISCHE UNIVERSITAT
DRESDEN

Die Technische Universitat Dresden besteht aus 14 Fakultaten, die in finf Bereiche
(Schools) unterteilt sind. Dies sind die Bereiche:

e Bauund Umwelt,

e Geistes- und Sozialwissenschaften,

e Ingenieurwissenschaften,

¢ Mathematik und Naturwissenschaften und
e Medizin.

Der Bereich Ingenieurwissenschaften umfasst folgende Fakultaten:

e Fakultat Elektrotechnik und Informationstechnik,
e Fakultat Informatik,
e Fakultit Maschinenwesen.

Die Fakultat Maschinenwesen besteht aus den Instituten:

e Institut fur Energietechnik,

e Institut fur Fertigungstechnik,

e Institut fur Festkorpermechanik,

e Institut fur Leichtbau und Kunststofftechnik,

e Institut fur Luft- und Raumfahrttechnik,

e Institut fir Maschinenelemente und Maschinenkonstruktion,
e Institut fir Mechatronischen Maschinenbau,

e Institut fiir Naturstofftechnik,

e Institut fur Stromungsmechanik,

e |Institut fur Technische Logistik und Arbeitssysteme,

e Institut fur Textiimaschinen und Textile Hochleistungswerkstofftechnik,
e Institut fur Verfahrenstechnik und Umwelttechnik,

e Institut fir Werkstoffwissenschaft.

Die Professur flr Holztechnik und Faserwerkstofftechnik ist Bestandteil des Institu-
tes fUr Naturstofftechnik.



Institut flir Naturstofftechnik

Naturstofftechnik

int O o

Das Institut fur Naturstofftechnik setzt sich zusammen aus den Professuren fir
Holztechnik und Faserwerkstofftechnik, inklusive der Arbeitsgruppe Papiertechnik,
der Professur fiir Lebensmitteltechnik, der Professur fir Bioverfahrenstechnik, der
Professur fur Agrarsystemtechnik, der Professur fiir Verarbeitungsmaschinen/ Ver-
arbeitungstechnik sowie der Professur fir Technologie produktiver Biofilme (ge-
meinsame Berufung mit dem Helmholtz-Zentrum ftr Umweltforschung).

Weiterhin gehéren enge Kooperationen mit der Papiertechnischen Stiftung und der
Aufenstelle des Fraunhofer IVV in Dresden dazu.

Naturstofftechnik

Institut fir Naturstofftechnik (INT) Int "/’:k Institut fiar

(Institute of Natural Materials Technology)

Holztechnik und

R o e e Lebensmitteltechnik Agrarsystemtechnik
(André Wagenfiihr) (Anja Maria Wagemans) (Thomas Herlitzius)
Papiertechnik Bioverfahrenstechnik Ve{,ae;gﬁibt;:?ug;":esigms i
(Frank Miletzky, PTS) (Thomas Walther) 3 E35
(Jens-Peter Majschak)
PTS - Institut far Technologie produktiver i
Fasern & Papier gGmbH Biofilme U:::f;:g: hl.;\;cagk)
(Frank Miletzky) (Katja Buhler)
Helmholtzzentrum far
Umweltforschung
(Katja Buhler)

Struktur des Instituts fiir Naturstofftechnik der Fakultdt Maschinenwesen
der TU Dresden ab 2024

Die Mitarbeiter des Institutes fur Naturstofftechnik sind vor allem auf folgenden
Handlungsfeldern aktiv:

e Sicherung der weltweiten Ernahrung,

e Nachhaltige Gestaltung der Agrarproduktion,

e Produktion gesunder und sicherer Lebensmittel,

e Industrielle Nutzung nachwachsender Rohstoffe,

e Entwicklung von Energietragern auf Basis von Biomasse.



1.2 ORGANISATIONSSTRUKTUR DER PROFESSUR
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1.3 MITARBEITENDE UND ANGEHORIGE DER PROFESSUR

Im Berichtszeitraum waren insgesamt 46 Personen an der Professur fur Holztech-
nik und Faserwerkstofftechnik tatig. Dies waren zwei Professoren, eine Hochschul-
sekretdrin, 33 wissenschaftliche Mitarbeiter/-innen, eine Lehrbeauftragte der TUD,
neun Fachangestellte aber keine wissenschaftlichen Hilfskrafte. Zudem waren an
der Fakultat Maschinenwesen fir den Bereich Holztechnik und Papiertechnik
sechs Doktoranden/-innen eingeschrieben.

Titel Nachname Vorname Telefon
Inhaber des Lehrstuhls Holztechnik und Faserwerkstofftechnik
Prof. Dr.-Ing. Wagenflhr André +49 351 463 38100

Inhaber der Honorarprofessur fiir Papiertechnik

Prof. Dr.rer. nat.  Miletzky Frank +49 351 463 38027
Sekretariat
Sickert Sabine +49 351 463 38101
Lehre
Prof. Dr.-Ing. Gottléber Christian +49 351 46338115
Dr.-Ing. Hackenberg Herwig +49 351 463 40699
Dr.-Ing. Heinemann Sabine +49 351 463 38026
Dr.-Ing. Herold Jan +49 351 46338113
Dr.-Ing. Herzberg Marcus +49 351 463 38105
Dipl.-Ing. Kleinert René +49 351 46338014
PD Dr.-Ing. habil. ~ Zauer Mario +49 351 46338116
Dr.-Ing. Zelm Roland +49 351 463 38027
Wissenschaftliche Mitarbeiter -
Forschungsgruppe Fertigungstechnik

Prof. Dr.-Ing. Gottlober Christian +49 35146338115
Dipl.-Ing. Gerlinghoff' Tom +49 351 463 38102
Dipl.-Ing. Hausmann Julius +49 351 463 38028
Dr.-Ing. Herold Jan +49 35146338113
Dr.-Ing. Herzberg Marcus +49 351 463 38105
Dipl.-Ing. Horn Nora +49 351 463 37812
Dipl.-Ing. Korn Christian +49 351 46338112
Dipl.-Ing. Stirn Mathias +49 351 463 40698

' Mitarbeiter seit 07/2024



Titel Nachname

Vorname

Wissenschaftliche Mitarbeiter -
Forschungsgruppe Holzwerkstoffe, Démmstoffe

Telefon

Dipl.-Ing. Tech
Dipl.-Ing. Gunther?
Dipl.-Ing. Kliem
Dr.-Ing. Nguyen
Dipl.-Ing. Schulz?
Dipl.-Ing. Unbehaun
Dipl.-Ing. Vogt
Dipl.-Ing. Windelband

Séren
Raphaela
Leander
Trung Cong
Lisa

Holger
Leonard
Rosa

+49 351 463 38108
+49 351 463 40730
+49 351 463 40733
+49 351 463 38208
+49 351 463 33323
+49 351 463 38109
+49 351 463 38322
+49 351 463 40639

Wissenschaftliche Mitarbeiter -
Forschungsgruppe Massivholz, Furnier

PD Dr.-Ing. habil. Zauer

Dipl.-Ing. Buchelt
Dipl.-Ing. Dietrich
Dr.-Ing. Hackenberg
Dr.-Ing. Kriger
Dipl.-Ing. Semmler*

Mario
Beate
Tobias
Herwig
Robert
Lea

+4935146338116
+49 35146339181
+49 351 46340694
+49 351 463 40699
+49 351 463 40690
+49 35146337432

Wissenschaftliche Mitarbeiter -
Forschungsgruppe Naturfaserverbundwerkstoffe, Biocomposite

Dr.-Ing. Siwek
Dipl.-Ing. Dirigen
M. Sc. Einer
Dipl.-Ing. Obenaus®
Dipl.-Ing. Siegel

Sebastian

Dominik Andreas

Daniela
Hanna Ida Linda
Carolin

+49 351 463 40697
+49 35146338107
+49 35146337612
+49 35146337926
+49 35146338104

2 Mitarbeiterin bis 03/2024
3 Mitarbeiterin seit 12/2024
4 Mitarbeiterin seit 11/2024
5 Mitarbeiterin 08-12/2024



Titel Nachname Vorname Telefon
Wissenschaftliche Mitarbeiter -
Arbeitsgruppe Papiertechnik
Dr.-Ing. Zelm Roland +49 351 463 38027
Dipl.-Ing. Westphal Carolin +49 351 463 38026
(geb. Adam)
M. Sc. Bohmer Christiane +49 351 463 38025
Dr.-Ing. Gailat Tilo +49 351 463 38025
Dipl.-Ing. Kleinert René +49 351 463 38014
Dipl.-Ing. Loist Maximilian +49 351 463 38026
Dipl.-Ing. Schrinner Thomas +49 351 463 38025
Fachpersonal
Bernhardt Frank +49 351 463 38029
Tischlermeisterin ~ Borner Dana +49 351 463 39442
Dittler Thomas +49 351 463 40694
Staatl. gepr. Tech. Haak Ron +49 351 463 38106
Hauser® Melanie +49 351 463 38024
Illing Katrin +49 351 463 35677
Stadter’ Ute +49 351 463 38024
Dipl.-Forstwirt. (FH)  Vollmar Annett +49 351 463 38021
Walter René +49 351 463 38023

Angehérige der TU Dresden

Dr.-Ing. Heinemann Sabine
Prof. Dr.-Ing. habil. Pecina Heinz
Prof. Dr.-Ing. habil. Unger Ernst-Wieland

& Mitarbeiterin seit 05/2024
7 Mitarbeiterin bis 08/2024



1.4 STUDIERENDE

An der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik waren im Studienjahr
2023/2024 insgesamt 44 Studierende in den Lehrveranstaltungen des Studiengan-
ges Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik (VNT) eingeschrieben. Studierende
der folgenden Studiengange und Vertiefungsrichtungen haben Lehrveranstaltun-
gen der Holztechnik und Faserwerkstofftechnik belegt:

Diplomstudiengang VNT, Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstoff-
technik: 20

Masterstudiengang Holztechnologie und Holzwirtschaft: 11

Diplom- und Masterstudiengang Wirtschaftsingenieurwesen: 2
Studiengang Hoheres Lehramt an berufsbildenden Schulen, Fachrichtung
Holztechnik: 7

Fakultat Umweltwissenschaften, Fachrichtung Hydrowissenschaften: 2
Studienrichtungen des Maschinenbaus, der Werkstoffwissenschaft, der Bio-
logie: 2

Daneben hérten 14 Studierende des Grundstudiums ,Verfahrenstechnik und Na-
turstofftechnik” Grundlagenvorlesungen zur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik
mit integrierter Papiertechnik. Weiterhin wurden Lehrleistungen fir 16 Studie-
rende im Studiengang Maschinenbau, Studienrichtung Leichtbau, erbracht.



1.5 RAUMSITUATION

Die Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik, inklusive der AG Papier-
technik, verfiigt gegenwdrtig Gber insgesamt ca. 3.000 m? Gesamtnutzungsfléche.
Der Hauptstandort der Professur fir Holztechnik und Faserwerkstofftechnik befin-
det sich im Campus Dresden-Johannstadt in den Gebduden der MarschnerstraBe 32
und im Gebdudekomplex HolbeinstraBe 3/ Marschnerstralle 39/ Durerstral3e 26.
Neben dem Standort Dresden-Johannstadt verfligt die Professur Giber zwei Technika
an weiteren Standorten, wobei das Technikum Freital-Hainsberg in den Jahren 2022
und 2023 nach Pirna-Copitz umgezogen ist. Alle Standorte sind in folgender Gesamt-
Ubersicht zusammengefasst:

1. MarschnerstraBe 32: Burordume, Anatomielabor, Lehr- und Beratungs-
raume, Fertigungstechnisches Labor

2. MarschnerstraBe 39 Sekretariat, Birordume, Lehr- und Beratungsrau-

(HolbeinstraRe 3, me, Physiklabor, Chemielabore, Biotechnologie-
Durerstralie 26): labor, Nasslabor, Klimalabor, Streichlabor, Mikro-
skopielabor (Papier), Technika
Bergstralle 120: ZINT-Holztechnikum (Holzbearbeitung)
4. Pirna-Copitz: Holztechnikum (Holz- und Verbundwerkstoffe)

>

4

=1

i
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1. Gebdude MarschnerstrafSe 32

3. ZINT-Holztechnikum BergstrafSe 120 4. Holztechnikum Pirna-Copitz



1.6 TECHNISCHE AUSSTATTUNG
Holztechnikum Pirna-Copitz (Holz- und Verbundwerkstoffe):

Versuchsstand Zerkleinerung
Versuchsstand Beleimung
Versuchsstand Mischen
Versuchsstand Vliesbildung
Versuchsstand Pressen
Versuchsstand Spritzguss- und
Extrusion

u. a.

Versuchsstand Trockenzerfase-
rung

Versuchsstand Sagen
Versuchsstand Frasen
Versuchsstand Linearspanen
Versuchsstand Schleiftechnik
Versuchsstand CNC-Technik
Versuchsstand Laserbearbeitung
Versuchsstand Spanflug

u. a.




Fachlabore MarschnerstraBe 32 und 39:

Physiklabor

Festigkeitspruftechnik
(statisch und dynamisch)
Oberflachen- und
Rohdichtemesstechnik
Klimatechnik

u.a.

Chemielabor
Analysetechnik zur chemischen
Zusammensetzung des Holzes
und fur Schadstoffe
u. a.

Biotechnologielabor
Steriles Arbeiten mit Pilzen (Holz-
zerstorende- und Schimmelpilze)
Autoklaviertechnik
Laminar Flow Box
Inkubatoren, Schittler
Temperiertechnik
u. a.

Anatomielabor (Holz)
Mikroskopiertechnik mit
Bildverarbeitung
Praparationstechnik

Fertigungstechnisches Labor
Projektbezogene Versuchsanlagen
u. a.

10



Papierstofftechniklabor (Nasslabor)

Zerfaserung

Mahlung

Blattbildung
Faserstoffanalytik, inkl. Faser-
langen, Faserbreite, Faserform
u. a.

Klimalabor

Grundeigenschaften
Festigkeitspruftechnik
Oberflachenpriftechnik
Pruftechnik fir optische Eigen-
schaften

u. a.

Chemie-/Streichlabor

Wasseranalytik
Herstellung und Analyse
von Streichfarben
Oberflachenbeschichtung
u. a.

Mikroskopielabor (Papier)

Digitale Mikroskopiertechnik mit
Bildverarbeitung und grof3em
Brennweitenbereich
Praparationstechnik

11



2 LEHRE, AUS- UND WEITERBILDUNG

2.1 LEHRANGEBOT

Das Studienangebot ,,Holztechnik und Faserwerkstofftechnik” ist in der folgen-
den Ubersicht strukturell dargestellt:
PRASENZSTUDIUM
(DIREKTSTUDIUM)
Voraussetzung:

(AUFBAUSTUDIUM)
Voraussetzung:

POSTGRADUALES STUDIUM ‘

In Deutschland anerkannter berufs-
qualifizierender Hochschulabschluss
(BA, FH, Uni.-B. Sc., B. Eng., Dipl.-Ing.
(FH od. BA)) Verfahrenstechnik (oder
vergleichbar)

Allgemeine oder fachgebundene Hoch-
schulreife (Abitur), ein bereits abge-
schlossenes Hochschulstudium, Be-
rufsausbildung mit dreijahriger Berufs-
erfahrung und Zugangsprufung oder
Berufsausbildung und ein Studium von
2 Semestern an einer staatlichen

oder staatlich anerkannten Hochschule

Ablauf:

4 Semester Grundstudium ,Verfah-
renstechnik und Naturstofftechnik”

Ablauf:

5 Semester im Prasenzstudium (150
LP)

(120 LP)
6 Semester Hauptstudium HFT, inkl.
1 Praxissemester (180 LP)

Abschluss: Abschluss:

Diplomingenieur (Dipl.-Ing.) Diplomingenieur (Dipl.-Ing.)

Direktstudium (Diplom)

Das Studium kann jeweils zum Wintersemester aufgenommen werden. Das Direkt-
studium besteht aus vier Semestern Grundstudium ,Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik” (120 Leistungspunkte, LP) sowie sechs Semestern Hauptstudium, inkl.
ein Praxissemester (180 LP). Es umfasst, neben dem Prasenzstudium, das Selbststu-
dium, betreute Praxiszeiten sowie die Diplomprufung.

Die Semester 1-4 umfassen das Grundstudium , Verfahrenstechnik und Na-

turstofftechnik”, in welchem folgenden Module zu absolvieren sind:

Grundlagen der Mathematik, Technische Mechanik, Grundlagen der Chemie, Be-
triebswirtschaftslehre und Sprachkompetenz, Physik, Informatik, Konstruktions-
lehre, Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathematik, Grundlagen der
Kinematik und Kinetik, Grundlagen der Elektrotechnik, Technische Thermodyna-
mik/ Warmedlbertragung, Spezielle Kapitel der Mathematik, Physikalische Chemie
und Biochemie, Verarbeitungsmaschinen und Apparatetechnik, Einfihrung in die
VNT, Grundlagen der Strémungstechnik

12



Semester mit LP

[ coesmraiily |
nn-nnm

Grundprozesse der Thermischen Verfah-
renstechnik

Chemische Grundlagen der Holztechnik und 5
Faserwerkstofftechnik

Grundlagen der Holzanatomie

Grundprozesse der Erzeugung/Verarbeitung 10
von Holzwerkstoffen/Papier

N
w

Allgemeine und ingenieurspezifische Qualifi-
kation der VNT

Mess- und Automatisierungstechnik 4 4

Mechanische Verfahrenstechnik und Pro-
zessanalyse

Physikalische Grundlagen der Holztechnik 7
und Papiertechnik

Technologie der Holzwerkstofferzeugung 5
und Papiererzeugung

Technologie der Holzwerkstoffverarbeitung 5
und Papierverarbeitung

Fachpraktikum 30
Forschungspraktikum 10 10

Fachibergreifende technische Qualifikation 5
far VNT

Diplomarbeit und Kolloquium 30

Aus dem Wabhlpflichtmodulen sind aus den Bereichen ,Grundlagenorientierte und
Spezielle Vertiefung” Module im Umfang von insgesamt 30 LP zu wahlen, wovon
mindestens 10 LP aus dem Bereich ,,Grundlagenorientierte Vertiefung” gewahlt wer-
den missen.

13



abtchimoduts 1516 7 sl o
Mébel- und Bauelementeentwicklung
Holzschutz 5

Maschinen und Prozesse der Papierherstel- 5
lung

Maschinen und Prozesse der Papierverarbei- 5
tung

Holztrocknung und -modifikation

Wissenschaftliches Arbeiten in der Holztech-

nologie

Faserphysik und Papierphysik 5
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Prozessanalyse

Lebensmittel- und Bioverfahrenstechnik
Beschichtungs- und Klebetechnik

Holzbau

Designprozess und -werkzeuge
Zweidimensionale Gestaltungsgrundlagen
Papierchemie und Zellstoffchemie

[Ca RN C, RN, R, RO, B, RN, R

Innovative naturfaserbasierte Produkte
Fertigung von Faserverbundstrukturen
Konstruieren mit Kunststoffen

Spezielle Vertiefung

Produktfertigung
Trenntechnik

(G RN, R, R, BT, |

Prozess- und Regelungsstrategien der Pa-
piertechnik

Papierkreislaufe und Altpapieraufbereitung 5
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Diplom-Aufbaustudium

Das Aufbaustudium besteht aus finf Semestern im Prasenzstudium (150 LP). Das
Aufbaustudium in der Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik setzt einen bereits
erworbenen Hochschulabschluss voraus.

Semester mit LP

Pflichtmodule nnnnﬂ
5

Technologie der Holzwerkstofferzeugung und
Papiererzeugung

Technologie der Holzwerkstoffverarbeitung und 5
Papierverarbeitung

Forschungspraktikum 10 10

Fachubergreifende technische Qualifikation fur 5 5
VNT

Diplomarbeit und Kolloquium 30

Je nach Wahl der bzw. des Studierenden kann einer von zwei Wahlpflichtmodulblo-
cken gewahlt werden.

Wahlpflichtmodule nnnn“
Grundprozesse der thermischen VT

Chemische Grundlagen der Holztechnik und Pa- 5
piertechnik

gCJo Grundlagen der Holzanatomie

% Grundprozesse der Erzeugung und Verarbeitung 10

5 von Holzwerkstoffen und Papier

3 Allgemeine und ingenieurspezifische Qualifikation 2 3

‘GEJ der VNT

QE, Mess- und Automatisierungstechnik 4

%O Mechanische Verfahrenstechnik und Prozessana- 5
lyse
Physikalische Grundlagen der Holztechnik und Pa- 7
piertechnik
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Semester mit LP

L A N N

Grundlagen der chemischen VNT

Vertiefung und Anwendung der thermischen VNT

Chemische Thermodynamik und Mehrphasenther-
modynamik

Anlagentechnik und Sicherheitstechnik 5
§) Warmeubertragung und Stoffubertragung 5
% Biophysik und bioverfahrenstechnische Arbeits- 5
=" methoden
G Grundlagen der Lebensmittelchemie 10
()
5 Bioanalytik 5
g Allgemeine Lebensmitteltechnologie 5
| 5
5

Aus den Bereichen ,Grundlagenorientierte und Spezielle Vertiefung” sind Module
im Umfang von insgesamt 30 LP zu wahlen, wovon mindestens 10 LP aus dem Be-
reich ,Grundlagenorientierte Vertiefung” gewahlt werden mussen.

Semester mit LP

| S amlp |
ﬂﬂﬂllﬂ

Holztrocknung und -modifikation

Wissenschaftliches Arbeiten in der 5
Holztechnologie

Faserphysik und Papierphysik 5
Mébel- und Bauelementeentwicklung

Holzschutz

Maschinen und Prozesse der Papierherstellung
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(G RN, RO BT |

Maschinen und Prozesse der Papierverarbeitung

16



T KN E N RN
Fertigung von Faserverbundstrukturen
Konstruieren mit Kunststoffen
Produktfertigung

Trenntechnik

U v unun

Spezielle Prozess- und Regelungsstrategien der
Papiertechnik

Papierkreislaufe und Altpapieraufbereitung 5
Prozessanalyse

Lebensmittel- und Bioverfahrenstechnik

Beschichtungs- und Klebetechnik
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Holzbau

Designprozess und -werkzeuge
Gestaltungsgrundlagen
Papierchemie und Zellstoffchemie

[CaRENC, RENCA RN, RV, RO, RO Ry

Innovative naturfaserbasierte Produkte

Bachelorstudium

An der TU Dresden wird ebenfalls ein Bachelorstudiengang ,Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik” angeboten. In der Studienordnung von 2019 ist dieses auch in
einen Pflichtbereich und einen Wahlpflichtbereich unterteilt.

Semester mit LP

[ semesterimit P
Pflichtmodule, inkl. Bachelorarbeit & Kolloquium nnnn“n

Grundlagen der Mathematik

Technische Mechanik 5 4
Grundlagen der Chemie 4
Betriebswirtschaftslehre und 2 3
Sprachkompetenz

Physik 5
Informatik 4 4
Konstruktionslehre 4 4
Grundlagen der Werkstofftechnik 3 3
Ingenieurmathematik 6
Grundlagen der Kinematik und Kinetik 5
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Semester mit LP

Grundlagen der Elektrotechnik

Technische Thermodynamik/
Warmeubertragung

Spezielle Kapitel der Mathematik
Physikalische Chemie und Biochemie

Verarbeitungsmaschinen und
Apparatetechnik

Einfihrung in die Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik

Grundlagen der Strémungsmechanik

Allgemeine und ingenieurspezifische
Qualifikationen der Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik

Mess- und Automatisierungstechnik
Bachelorarbeit
Kolloquium

4

3 2
4 4
9

Im Wahlpflichtbereich stehen mehrere Profilempfehlungen zur Auswahl. An dieser
Stelle soll jedoch nur die Empfehlung ,Holztechnik und Faserwerkstofftechnik (HFT)"

vorgestellt werden.

Semester mit LP

| semestermitiP |
nnn-nn

Grundprozesse der Thermischen
Verfahrenstechnik

Mechanische Verfahrenstechnik und
Prozessanalyse

Chemische Grundlagen der Holztechnik und
Faserwerkstofftechnik

Grundlagen der Holzanatomie
Grundprozesse der Erzeugung und Verarbei-
tung von Holzwerkstoffen und Papier

Physikalische Grundlagen der Holztechnik
und Papiertechnik

T
5
C
=
IS
©
¢
=%
IS
@
=
o
—
o

18

5
5
5
10
7



2.2 STUDIENARBEITEN

Im Jahr 2024 wurden folgende Themen als Diplom-, Master- oder Studienarbeiten
vergeben und abgeschlossen:

Diplom- und Masterarbeiten:

Douglas, Robin Entwicklung eines Modells zur numerischen Simulation

Samuel John des thermo-hygrischen Verhaltens von ausgewahlten Fa-
serwerkstoffen

Gerlinghoff, Tom Entwicklung einer formgebenden Vorrichtung zur Her-

stellung von Streckgitterstrukturen aus Naturfaserwerk-
stoffen und Untersuchung dieser hinsichtlich der Muster-
grole

Meiners, Kilian Untersuchungen zur Leistungsoptimierung von Tunnel-
ofen unter BerUcksichtigung von thermodynamischen
Modellen

Obenaus, Hanna lda  Entwicklung kompostierbarer Verpackungsformteile aus
Linda proteinarmen Agrarreststoffen

Schulz, Lisa Verpackungen aus Luzerneheu: Optimierung der Festig-
keitseigenschaften an prozessbedingten Fligestellen und
Untersuchung von Falttechnologien

Semmler, Lea Verfahrensentwicklung zur Herstellung von hochverdich-
tetem Rotbuchenholz mit gleichzeitiger Fixierung im
Pressvorgang

Tschorn, Pauline Parameterstudie zum Pulverauftrag als trockene Be-

schichtung fur Papier

Forschungspraktikum (ehem. GroRRe Belege):

Gnade, Alena Untersuchungen von biogenen Mischsortimenten zur
Verwendung als Papier und Dammstoff

Lamprecht, Entwicklung von biobasierten Klebstoffen mit Flamm-

Charlotte schutzkomponente fir Holzwerkstoffe

Schubert, Jonathan Einflussuntersuchung von Prozessparametern auf die
Freisetzung und die Merkmale von Spanen beim
Nutsagen

Schulz, Lisa Entwicklung kompostierbarer Verpackungen aus Rest-
substraten von Krauterseitling: Untersuchungen zur Ein-
sparung von Prozessstufen bzw. alternativen Aufschluss-
methoden im Vergleich zu vorangegangenen Arbeiten
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Fachpraktikum (ehem. Interdisziplinare Projektarbeiten):

Bomhard, Leandro Untersuchungen zur automatisierten Auswertung einge-
setzter Edukte in der Spanplattenproduktion eines kon-
kreten Unternehmens

Gnade, Alena Erarbeitung Technologischer Grundlagen zur thermi-
schen Pressagglomeration von Sekundarrohstoffen der
holzverarbeitenden Industrie

Hartel, Josua Entwicklung eines Fertigungskonzeptes fur die Herstel-
lung eines hybriden Deckenelementes und die Umset-
zung im Rahmen einer Prototypenfertigung

Lamprecht, Char- Untersuchungen alternativer Spritzverfahren zur poten-
lotte tiellen Prozessoptimierung in den Deutschen Werkstat-
ten Hellerau

Sachsenweger, Julian Erstellung eines technologischen Konzeptes fur den Um-
bau einer Pressenpartie

Schulz, Lisa Entwicklung kompostierbarer Verpackungen aus Lu-
zernenheu: Untersuchung von Aufschluss- und Aufberei-
tungsverfahren und der Eignung fur den betrieblichen
Gebrauch bei Vorwerk Podemus

Schitze, Torik Ganzheitlicher Werkstoffvergleich zu Blahglas- und Alu-
miniumwabenplatten fir den Anwendungsbereich indivi-
dueller Yachtinnenausbau
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2.3 VORTRAGE UND GASTVORLESUNGEN

Vortrage und Gastvorlesungen dienen sowohl zur Vertiefung der Kenntnisse der
Studierenden, als auch der Weiterbildung der Mitarbeitenden. In der Regel werden
zu den Veranstaltungen auch Gaste anderer Institutionen sowie eigene Absolventen
(VAH) eingeladen. Teilweise wurden die Firmenvortrage durch die Aktivitas des APV
Dresden® organisiert.

18.01.2024

Sommersemester
2024

Sommersemester
2024

Winter- u. Sommer-
semester 2023/24

17.04.2024

Im Rahmen der Vorlesung ,Wissenschaftliches Arbeiten
in der Holztechnologie” hat Herr André Mack (Fa. EGGER
Holzwerkstoffe Wismar GmbH & Co. KG) zum Thema
.Carbon Foot Print, LCA sowie European Product Decle-
ration” aus industrieller Sicht vorgetragen.

Lehrauftrag von Dr. Tobias MeiRRner, Institut fur Holztech-
nologie Dresden (IHD) gemeinnltzige GmbH, zum Lehr-
gebiet ,Oberflachenveredelung”

Im Rahmen der Lehrveranstaltung MW-VNT 92 - Innova-
tive Naturfaserbasierte Produkte haben folgende exter-
nen Referenten die aufgefiihrten Themen beigetragen:

» Dr. M. Zahel (PTS) ,Cellulosebasierte Werkstoffe:
Modifizierte Faserstoffe, Mikro- und Nanoskalige
Cellulosen und deren Anwendungspotenzial”,

Dr. Gerrit Schaper (PTS) ,Naonoskalige Cellulose”,

S. Fuchs (Neenah Gesser) ,Prifmethoden fur Fil-
termedien”,

» Prof. M. Biesalski (TU Darmstadt) ,,Functional and
circular paper materials- from water barriers to
4D paper actuators”,

» GeiBler (PTS, TU Darmstadt) “Papierbasierte Kon-
struktionsmaterialien” sowie

» Dr. M. Kleebauer (PTS) ,Barrier properties of pa-
per & board packaging".

Lehrauftrag von Dr. Sabine Heinemann zu den Lehrge-
bieten Holzphysik und Holzanatomie

Dr. Rottenegger (BGH Consulting) hat einen Karriere-
abend mit folgendem Ablauf organisiert:

» Allgemeine Informationen zum Arbeitsmarkt in
der Papier- und Verpackungsindustrie,

Tipps zur Bewerbung und

zum Vorstellungsgesprach.

8

Mehr Informationen zu diesen und vergangenen Vortragen befinden sich gegebenenfalls
auf der Homepage des APV Dresden. (www.apv-dresden.de)
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17.04.2024

29.05.2024

28.11.2024

Im Rahmen der Grundlagenvorlesung ,Einfihrung in die
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik” im Teil Holz-
technik und Faserwerkstofftechnik hat Ralf Hagelgans
(Kronospan Lampertswalde GmbH) aus der ,Tatigkeit ei-
nes Holzingenieurs" berichtet.

J. Gebauer und ). Schulte prasentierten die Firma LEVACO
Chemicals GmbH bzw. ihre Produkte fur die Papierin-
dustrie.

Im Rahmen der Vorlesung MW-VNT-76 ,Grundprozesse
der Erzeugung und Verarbeitung von Holzwerkstoffen
und Papier” wurden von der Firma Voith GmbH & Co.
KGaA folgende Themengebiete prasentiert:

» Dr. M. W. Schmitt “Intro” (Why Digitalization / 4.0?
- Current overall status (also other industries) -
Potential in paper industry / benefits),

» Dr. T. Kratzer “Pre-requisites for Digitalization”
(Data - Interfaces / open systems -Organizational
readiness - Start small / stepwise today! It's a jour-
ney...),

» Dr. J. Haag “Modern control concepts” (Industry:
Modern control concepts for industrial applica-
tions using MPC, machine learning, virtual sensors
et al),

» Dr.J. Flitsch “Outlook / Q&A” (Future of digital work
environment).
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2.4 EXKURSIONEN

20.05.-24.05.2024 Jahresexkursion der Holz- und Papiertechnik-Studieren-
den der TU Dresden nach Studdeutschland, 19 Teilneh-
mende

15 Studierende und zwei Mitarbeitende der Professur fur Holztechnik und Fa-
serwerkstofftechnik mit der Arbeitsgruppe Papiertechnik des Instituts fir Na-
turstofftechnik der Technischen Universitat Dresden fuhren vom 20.05.2024
bis zum 24.05.2024 wieder gemeinsam zur traditionell in der Woche nach
Pfingsten stattfindenden Jahresexkursion. Die Reiseroute fihrte diesmal durch
Suddeutschland. Es wurden sechs Betriebe der papier- und holzverarbeiten-
den Industrie besucht.

Buttenpapierfabrik Gmund GmbH & Co. KG - Gmund am Tegernsee

Mehr oder weniger gut erholt von den Strapazen der Anreise machten wir uns
am Dienstag auf den Weg zur ersten Station der Reise: In malerischer Land-
schaft, unweit des Tegernsees, liegt seit 1829 die Buttenpapierfabrik Gmund
GmbH & Co. KG und beherbergt in ihren Produktionshallen einen einzigartigen
Kontrast zwischen Geschichte und Gegenwart. Wahrend andere Papierherstel-
ler sich auf die Leistungs- und Kostenflihrerschaft im Grafik- und Verpackungs-
bereich spezialisiert haben, bietet Gmund Papier eine Produktpalette aus
Fein-, Spezial- und Designpapieren, die sich vor allem nach den individuellen
Bedurfnissen der Kunden richten. Dabei stehen neben einer umfassenden
Farbpalette und verschiedenen Rohstoffen auch eine Vielzahl von Oberfla-
chenvergltungen und Pragungen zur Verfigung.

23



Zweifellos noch beeindruckender als das umfangreiche Produktportfolio, war
die Fabrikfihrung, die sich zum Teil wie ein Rundgang durch das vergangene
Jahrhundert anfihlte. Zu verdanken haben wir dies Stefan Treske und Peter
Meier, die uns zunachst durch die Stoffaufbereitung fuhrten, wo wir neben ei-
ner Hollandermahlung auch einen Kollergang bewundern durften, um uns
dann das Highlight der Fabrik zu prasentieren: Die seit 1886 in Betrieb befind-
liche, erste Papiermaschine des Unternehmens, die damit auch die alteste, ge-
werblich genutzte Papiermaschine Europas ist, wirkt auf den ersten Blick wie
aus der Zeit gefallen. Doch die offene Bauweise und geringe Geschwindigkeit
sind mehr als nur ein Relikt und ermdglichen die Herstellung von Papieren aus
einer Vielzahl von Faserstoffen mit einer grof3en Bandbreite an Grammaturen.
Im Anschluss wurde uns die zweite Papiermaschine gezeigt, die im Gegensatz
zur ersten beinahe ,gewohnt” modern wirkte, sich jedoch ebenfalls durch ihre
groRRe Flexibilitat bei der Herstellung individueller Papierprodukte auszeichnet.
Dazu erhielten wir einen Einblick in die Laborarbeit und die Qualitatskontrolle
bei Gmund Papier. Den Abschluss des Rundgangs bildete die Verarbeitung, die
ein schier unerschépfliches Angebot an Individualisierungs- und Veredelungs-
moglichkeiten fir die hergestellten Papiere bietet, um sie danach an Kunden
aus aller Welt zu versenden. Aktuell bietet Gmund Papier mehr als 30.000 ver-
schiedene Papierkreationen an.

Flr den spannenden und lehrreichen Besuch mdchten wir uns herzlich bei den
Mitarbeitenden der Biittenpapierfabrik Gmund bedanken und natuirlich ganz
besonders bei Herrn Treske und Herrn Meier fur die Fabrikfihrung.

(Georg Bechstein, Louis Blawert und Robin Douglas)

Sappi Ehingen GmbH - Ehingen

Am Mittwochvormittag besuchten wir als zweiten Halt die Firma Sappi Ehingen
GmbH. Nach einer herzlichen BegriBung wurde uns das Unternehmen aus-
fahrlich vorgestellt. Auf dem Produktionsgeldnde von Sappi Ehingen kénnen
jahrlich etwa 280.000 Tonnen grafische Feinpapiere sowie 150.000 Tonnen
Zellstoff hergestellt werden. Insgesamt sind rund 520 Beschaftigte am Stand-
ort tatig. Der Zellstoff wird aus Buchenholz und Fichtensagerestholz in neun
Kochern im Magnesiumbisulfit-Verfahren produziert und anschlieRend voll-
standig chlorfrei gebleicht. Danach kann der Zellstoff entweder direkt auf der
Papiermaschine weiterverarbeitet oder separat getrocknet werden.

Das Werk verfligt zudem Uber ein eigenes Kraftwerk, das den Strombedarf zur
Halfte deckt sowie Uber eine Abwasserreinigungsanlage, welche einen Einwoh-
nernennwert von 450.000 hat. Das bedeutet, dass Sappi das Abwasser einer
Stadt mit rund 450.000 Einwohnern reinigen kdnnte.

Nach der inhaltlichen Einflihrung wurden wir mit persénlicher Schutzausrus-
tung ausgestattet und erhielten interessante Einblicke in die Produktionspro-
zesse. Besonders beeindruckend war die Papiermaschine PM6, die mit einer
Arbeitsbreite von 5,6 Metern und einer Betriebsgeschwindigkeit von max.
1.200 Metern pro Minute arbeiten kann. Dies ermdglicht es, taglich etwa 1.000
Tonnen Papier zu versenden. Den Abschluss der Betriebsbesichtigung bildete
ein gemeinsames Mittagessen in der Betriebskantine.
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Papierhersfellung hautnah - ruppenfoto bei Sapi in Ehingen

Wir bedanken uns herzlich bei Sappi fur die ausfuhrlichen Einblicke in den be-
trieblichen Alltag.
(Josua Hdrtel und Daniel Wiese)

J. Schmalz GmbH - Glatten

Als zweite und letzte Besuchsstation des Tages fungierte die J. Schmalz GmbH
an deren Hauptproduktionsstandort in Glatten. Bei einer Unternehmensvor-
stellung im Konferenzraum, die durch Kaffee und kleine Gebackstiickchen ver-
suRt wurde, konnten einfihrende Informationen gegeben werden. Das 1910
gegrindete Familienunternehmen startete mit der Produktion von Rasierklin-
gen und stellte spater auf Transportgerate um. Seit 1984 widmet es sich mit
inzwischen ca. 1.800 Mitarbeitenden, verteilt auf 31 Standorte weltweit, primar
der Vakuum-Automation. Unter anderem mit der Entwicklung von Greifsyste-
men und Aufspannldsungen folgt es damit dem Trend der ergonomischen Ge-
staltung von Arbeitsplatzen. Verschiedenste Ausfihrungen genannter Systeme
konnten wir in einem messedhnlich angelegten Raum aus nachster Nahe in
Aktion sehen und teilweise sogar selbst ausprobieren. Beispielsweise gab uns
ein handgefuhrter Kran mit Vakuumsauger die Moglichkeit, 25-kg-Sacke flexi-
bel und ohne jegliche kdrperliche Anstrengung zu bewegen.

Im Anschluss an den kleinen praktischen Exkurs durchliefen wir noch Teile der
auffallend einheitlich gestalteten Montagehalle. Erst hier wurden die Dimensi-
onen des Unternehmenssitzes ersichtlich, welcher nach mehrfachen Ausbau-
vorgangen inzwischen aufgrund der Tallage an platztechnische Grenzen stoRt.
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Mit einem eigenen Wasserkraftwerk, grof3flachiger Photovoltaik auf den Hal-
lendachern sowie einem eigenen Windrad kann dennoch der komplette
Strombedarf autark gedeckt werden.

An dieser Stelle geht ein herzlicher Dank an Markus Vagt und Marius Mdiller fur
die weitreichenden Einblicke in Ihr Unternehmen, kompetente Antworten und
tolle Gesprache.

(Henrik Sauer, Torik Schiitze und Jonas Hefler)

Voith GmbH & Co. KGaA - Heidenheim

Unser erster Stopp am Donnerstag fuhrte uns zur Voith GmbH & Co. KGaA in
Heidenheim. Dort wurden wir sehr herzlich von Viviana Siemienowski empfan-
gen. Nach einer kurzen Einleitung und Starkung stellte sie uns die Voith-
Gruppe vor. Diese gliedert sich in drei Konzernbereiche: Voith Hydro (Wasser-
kraft), Voith Turbo (Antriebssyteme) und den fir uns besonders interessanten
Bereich Voith Paper, der sich als Full-line supplier fur die Abdeckung der ge-
samten Prozesskette der Papierindustrie versteht.

Es folgten einige Bewerbungstipps und Informationen zu Einstiegsmoglichkei-
ten durch die Vertreterin des Talent Acquisition Teams, Pia Bolsinger. Im An-
schluss horten wir einen duferst informativen Fachvortrag von Tobias Kolha-
gen, einem Prozesstechnologen, der sich selbst mit einem Augenzwinkern in
seiner Funktion als einen ,Architekten der Papiermaschine” vorstellte. Ange-
fangen bei einem kurzen Ausflug in die Firmengeschichte Gber eine Vorstellung
des groBen Produktportfolios, bis zur Darstellung ausgewahlter Firmenstruk-
turen und -ablaufe, bot Herr Kolhagen uns Einblicke in das Unternehmen. Zu-
satzlich stellte er uns seinen Arbeitsalltag vor, in dem es oft darum geht, tech-
nologische Anspriche wund Entwicklung mit Kundenwinschen und
Tagesgeschaft in Einklang zu bringen.

Im zweiten Teil unseres Besuchs fuhrte uns Roland Kurz Uber das Werksge-
lande zum Fiber Technology Center, wo uns Prozessingenieur Martin Froebus
empfing. In diesen Hallen befinden sich die Versuchsanlagen, an denen interne
und externe Versuche sowie Produktdemonstrationen zu den Themen der
Stoffaufbereitung durchgefihrt werden. Auf dem Weg zur nachsten Station
der Werksfuhrung durften wir sogar noch einen Blick in die Turbinenhalle des
Hydro-Konzernteils werfen. Den Abschluss der Fihrung bildete die Fertigungs-
und Montagehalle fur Papiermaschinenbaugruppen, in der auch noch eine
kurze Erklarung der Funktionsweise einer Papiermaschine am Schaubild er-
folgte.

Wir bedanken uns herzlich bei der Voith Gruppe, im Speziellen bei allen betei-
ligten Organisatorinnen und Organisatoren sowie Mitarbeitenden vor Ort.
(Daniela Dittmer, Emely Reinhold und Pauline Tschorn)

LEITZ GMBH & CO. KG - Oberkochen

Nach einer kurzen Weiterfahrt von Heidenheim nach Oberkochen, wurden wir
herzlich bei der Firma Leitz GmbH & Co. KG empfangen. Die Firmenvorstellung
durch den Vertriebsleiter Anton Balle, im Technologiezentrum wurde durch
eine Verkostigung versuft.
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Gruppenfoto bei Leitz - Einblicke in die Werkzeugproduktion

Das in flinfter Generation gefihrte Familienunternehmen stellt seit 1876 Werk-
zeuge zur Holz- und Kunststoffbearbeitung her. Uber 4.000 Beschéftigte in der
Leitzgruppe stellen nicht nur die Werkzeuge her, sondern begleiten diese auch
nach dem Verkauf weiterhin durch Wartung und Pflege auf der ganzen Welt.
In den eigenen Technologie- und Forschungszentren werden neben Diamant-
werkzeugen auch Beschichtungstechnologien weiterentwickelt. Durch die
Grindung von Leitz als Unternehmensgruppe werden nicht nur die Werkzeug-
herstellung (Leitz) und die Schneidstoffherstellung (Boehlerit) im Unterneh-
men eingegliedert, sondern auch die Herstellung der Werkzeug-Spannsysteme
(Bilz). Das gibt dem weltweit fihrenden Hersteller von Werkzeugen zur profes-
sionellen zerspanenden Bearbeitung von Holz, Holzwerkstoffen, Kunststoffen,
Verbundmaterialien und Nichteisen-Metallen eine gesicherte und durchge-
hende Qualitat seiner Erzeugnisse.

Nach der Firmenvorstellung wurden wir Uber die F&E-Abteilung und den Pra-
sentationssaal zur Fertigung geflhrt. Die Einblicke in die Innovationen von
Leitz Gber die letzten 50 Jahre waren beeindruckend und wir konnten viel Gber
die Werkzeuge, die auch in unserem Technikum genutzt werden, lernen.
Vielen Dank an das Team vor Ort fur die kostliche Verpflegung und die interes-
santen Einblicke in die Welt der Werkzeugherstellung.

(Charlotte Lamprecht und Lisa Schulz)

HANIKA Gitarren - Baiersdorf

Der letzte Stopp unserer Reise war die Firma Hanika Gitarrenbau in Baiersdorf
bei Erlangen. Dort wurden wir von Armin Hanika und Maximilian Kélbel be-
gruft. Sie stellten zundchst das Unternehmen mit einer kleinen Prasentation
vor. Hanika fertigt Konzertgitarren im mittleren bis oberen Preissegment und
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beschaftigt 25 Mitarbeiter. Diese fertigen in einer Mischung aus Handarbeit,
Maschinentechnik und einigen Eigeninnovationen rund 2.300 Gitarren im Jahr.

3 .
Einblick in die Hanika Gitarrenfertigung

Der Herstellungsprozess einer Gitarre umfasst bis zu 220 Einzelschritte. Die
wichtigsten Herstellungsschritte auf dem Weg vom Rundholz, welches auf Sub-
missionen gekauft wird, bis hin zur fertigen polierten Gitarre wurden erlautert.
Hanika verwendet verschiedene Holzarten zum Bau der Gitarren. In einer kén-
nen bis zu acht verschiedene Holzsorten enthalten sein. Das Spektrum reicht
von heimischer Fichte bis hin zu Tropenhdlzern, wie etwa Palisander. Beson-
ders fur Hanika ist der Einsatz von thermisch modifizierten einheimischen Hol-
zern. Nach der interessanten Vorstellung schauten wir uns die vorgestellten
Arbeitsschritte in der Werkstatt an. Dort staunten wir Gber die vielen verschie-
den schénen Holzer. Zum Ende der Fuhrung fuhren wir zu einem externen
Holzlager und zur Vorfertigung, in welcher die Holzer aus dem Stamm zuge-
schnitten werden. Im beeindruckenden Holzlager befanden sich die ver-
schiedensten, auch exotischen, Holzer. Der Lagerbestand war so grof3, dass die
Produktion fir circa die nachsten sieben Jahre nur mit eingelagerten Holzern
gesichert ist. Nach Ende dieser spannenden und beeindruckenden Fihrung
machten wir uns auf den Heimweg. Wir bedanken uns fir die interessanten
und ausfuhrlichen Einblicke bei Hanika Gitarren.

(Lea Semmler und Katja Westermann)

Dank

Alle Teilnehmenden méchten sich bei den Unternehmen bedanken, die durch
ihre groRzugige finanzielle Unterstltzung die Voraussetzungen fir diese Reise
geschaffen haben:

e Ahlstrom-Munksjé Germany GmbH

o DREWSEN SPEZIALPAPIERE GmbH & Co. KG

e emtec Electronic GmbH

e Felix Schoeller GmbH

e Mercer Rosenthal GmbH
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e Model Sachsen Papier GmbH

¢ Omya GmbH

e Papierfabrik Adolf Jass GmbH & Co. KG
e Paul & Co GmbH & Co KG

e Sappi Ehingen GmbH

e SCHOELLERSHAMMER GmbH

e Schonfelder Papierfabrik GmbH

e SERVOPHIL AG

e WEPA Deutschland GmbH

Schlief3lich richten wir unseren Dank an den Akademischen Papieringenieur-
verein an der TU Dresden e. V. (APV).
(Carolin Adam)

(Leicht gekiirzte Fassung des Artikels: Adam, C. u. a.: Fiinftégige Rundreise 2024
nach Stiddeutschland. Wochenblatt fiir Papierfabrikation 10/2024, S. 24-28)

11.07.2024 Exkursion zu den Deutschen Werkstatten Hellerau, Dres-
den
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2.5 GASTAUFENTHALTE IN DRESDEN

An der Professur flr Holztechnik und Faserwerkstofftechnik konnten im Berichts-
zeitraum u. a. folgender Gastaufenthalt an der TU Dresden verzeichnet werden:

09/2023-03/2024 Sprachkurs und anschlieRende Masterarbeit von Neeli-
setty Sesha Sai Baba, IIT Roorkee, Uttarakhand, Indien

09/2023-03/2024 Sprachkurs und anschlieende Masterarbeit von Vinayak
Srivastava, IIT Roorkee, Uttarakhand, Indien in Koopera-
tion mit der PTS

09/2024-03/2025 Sprachkurs und anschlieBende Masterarbeit von Akash
Gupta, IIT Roorkee, Uttarakhand, Indien

09/2024-03/2025 Sprachkurs und anschlieBende Masterarbeit von Ahmad
Muqueet Rayeen, IIT Roorkee, Uttarakhand, Indien in Ko-
operation mit der PTS

12/2024 Erasmus+-Austausch zur Betreuung der Masterarbeiten
von zwei kenianischen Studenten, Agather Wakio und Oc-
tor Vitalice, Taita Taveta University, Kenia
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2.6 SONSTIGE LEHRLEISTUNGEN
Masterstudiengang ,,Holztechnologie und Holzwirtschaft™:

Die Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik der Fakultdt Maschinen-
wesen ist als mal3geblicher Kooperationspartner im fakultatsibergreifenden Mas-
terstudiengang ,Holztechnologie und Holzwirtschaft" der Fachrichtung ,Forstwis-
senschaften” in der Fakultat Umweltwissenschaften in Tharandt aktiv einbezogen.
Dabei werden Lehrveranstaltungen im Umfang von 17 SWS geleistet und Studienar-
beiten betreut.

Im Berichtszeitraum (Studienjahr 2023/24) waren sieben Studierende fur die Lehr-
veranstaltungen eingeschrieben.

Studiengang ,.Lehramt an berufsbildenden Schulen:

Die Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik tragt die fachliche Verant-
wortung fur die Ausbildung der Studierenden in den Studiengangen (Bachelor, Mas-
ter, Staatsexamen) ,Hdheres Lehramt an berufsbildenden Schulen” im vertieft stu-
dierten Fach ,Holztechnik” mit 15 SWS Pflichtveranstaltungen und bis zu 12 SWS
Wahlpflichtfachern. Die Durchfihrung der Ersten Staatsprufung erfolgt unter der
Leitung des Lehrstuhls fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik.

Im Berichtszeitraum (Studienjahr 2023/24) waren fiinf Studierende fir die Lehrver-
anstaltung eingeschrieben.

Studienrichtung , Leichtbau:

Mit 2 SWS erbringt die Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik zusatz-
lich eine Lehrleistung fur die Ausbildung der Studierenden im Studiengang Maschi-
nenbau, Studienrichtung Leichtbau, im Modul MB-LB-02 (Diplom) ,Leichtbauwerk-
stoffe”, Lehrgebiet ,Nichteisenmetalle, Keramiken, Naturwerkstoffe".

Im Berichtszeitraum (Studienjahr 2023/24) waren 16 Studierende fiir die Lehrver-
anstaltung eingeschrieben.

Studiengang ,,Wirtschaftsingenieurwesen:

Die Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik erbringt Lehrleistungen in
Form von speziellen holztechnologischen Modulen bei der Ausbildung von Wirt-
schaftsingenieurinnen und -ingenieuren.

Im Berichtszeitraum (Studienjahr 2023/24) waren zwei Studierende fir die Lehr-
veranstaltungen eingeschrieben.
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Studium generale:

Im Berichtszeitraum wurden das Lehrfach ,Grundlagen der Holzanatomie” sowie
»Holzschutz” an der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik durch H6-
rende anderer Studienrichtungen (Werkstoffwissenschaften, Verfahrenstechnik,
Biologie, Architektur, Technisches Design) belegt.

EIPOS GmbH Dresden:

Im Rahmen der Weiterbildungsprogramme des Europaischen Institutes fur Post-
graduale Bildung an der TU Dresden (EIPOS GmbH) wurden von Mitarbeitenden der
Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik nachfolgende Veranstaltungen
im Vorlesungs- und Praktikumsbetrieb betreut:

Kontaktstudium Holzschutz (Sachverstandigenausbildung):

1. Physik des Holzes (PD Dr.-Ing. habil. Mario Zauer, Dipl.-Ing. Beate Buchelt)
Holzbe- und -verarbeitung (Prof. Dr.-Ing. Christian Gottl6ber)
Holzwerkstoffe (Prof. Dr.-Ing. Christian Gottlober)

Holztrocknung (PD Dr.-Ing. habil. Mario Zauer)
Anatomie des Holzes (Prof. Dr.-Ing. André Wagenfuhr)

o v oA W

Alternative Verfahren des vorbeugenden Holzschutzes
(Prof. Dr.-Ing. André Wagenfuhr)

Prof. Dr.-Ing. André Wagenflhr ist wissenschaftlicher Mentor der berufsbegleiten-
den Fachfortbildung ,Sachverstandiger fur Holzschutz".

AuBeruniversitdre Lehrkooperation:

Im Berichtszeitraum wurden vielfaltige auBeruniversitdre Kooperationen in der
Lehre fir den Lehrstuhl aber auch vom Lehrstuhl mit Leben erfiillt:

¢ Institut fiir Holztechnologie Dresden (IHD): Lehrauftrag von Dr.-Ing.
Tobias Meil3ner fur die Lehrveranstaltung ,,Oberflachentechnik” am Lehr-
stuhl fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik fir Studierende der TU
Dresden

o Berufsakademie Sachsen (BA Sachsen), Studienakademie Dresden:
Durchfiihrung von Lehrveranstaltungen im Modul , Trennen von Werkstof-
fen” an der BA Sachsen durch Prof. Dr.-Ing. Christian Gottléber vom Lehr-
stuhl fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik fir Studierende der BA
Sachsen

o Berufsakademie Sachsen (BA Sachsen), Studienakademie Dresden:
Durchfiihrung der Lehrveranstaltung ,Holztrocknung” im Rahmen des Mo-
duls ,Oberflachen- und Holzveredlung” an der BA Sachsen durch PD Dr.-Ing.
habil. Mario Zauer vom Lehrstuhl fir Holztechnik und Faserwerkstofftech-
nik fir Studierende der BA Sachsen
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Ecole Polytechnique de Montreal, Quebec, Kanada: Kooperation zum
Studierendenaustausch

Western Michigan University, Kalamazoo, USA: Kooperation zum Studie-
rendenaustausch

Monash University, Australien: Kooperationsvertrag zum Studierenden-
austausch

University of Chemical Technology and Metallurgy Sofia, Bulgarien:
ERASMUS-Kooperation (Studierenden- und Lehrkrafteaustausch)

Obuda-Universitat Budapest, Ungarn: ERASMUS-Kooperation (Studieren-
den- und Lehrkrafteaustausch)

33



3 FORSCHUNG

3.1 FORSCHUNGSSCHWERPUNKTE

An der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik haben sich Forschungs-
schwerpunkte etabliert, die sich stark an bestimmten Werkstoffbereichen und
-kategorien bzw. der Ubergeordneten Fertigungstechnik orientieren. Diese For-
schungsschwerpunkte lassen sich in die Bereiche ,Neue Werkstoffe”, , Werkstoffvergi-
tung”, ,Werkstoffherstellungstechnik” und , Werkstoffverarbeitungstechnik” gruppieren.

FORSCHUNGSSCHWERPUNKTE
.

Neue
Werkstoffe
Werkstoff- s
verglitung

herstellungs-

technik

FORSCHUNGSGRUPPEN ARBEITSGRUPPE

Massivholz
und Furnier

Naturfaser-
verbundwerkstoffe
und Biocomposite

Helzwerk- und

Démmstoffe technik technik

i o5

Forschungsschwerpunkte, Forschungs- und Arbeitsgruppen der Professur
fiir Holztechnik und Faserwerkstofftechnik (© TUD/ S. Tech)

Fertigungs- ’ Papier- ]

Diese Forschungsschwerpunkte werden in den Forschungs- und Arbeitsgruppen
~Massivholz und Furnier”, ,Holzwerk- und Ddmmstoffe”, ,Naturfaserverbundwerkstoffe
und Biocomposite”, , Fertigungstechnik” sowie , Papiertechnik” bearbeitet. Die wesentli-
chen Schwerpunktthemen der einzelnen Gruppen, sowohl der Grundlagen als auch
der angewandten Forschung, lassen sich wie folgt zusammenfassen:
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Forschungsgruppe Massivholz und Furnier:

Thermische Modifikation
Chemisch-mechanische Modifikation
Biotechnologische Modifikation
Konstruktive Vergltung

Forschungsgruppe Holzwerk- und Dadmmstoffe:

Werkstoffentwicklung

Prozessentwicklung und -optimierung

ErschlieBung neuer biobasierter Rohstoff- und Reststoffquellen
Biologische Modifikation von Holzwerkstoffen und Faserwerkstoffen
Grundlagenuntersuchungen

Forschungsgruppe Naturfaserverbundwerkstoffe und Biocomposite:

ErschlieBung neuer Rohstoffquellen
Werkstoff- und Prozessentwicklung
Funktionalisierung

Hybridwerkstoffe

Grundlagen- und angewandte Forschung

Forschungsgruppe Fertigungstechnik:

Trenn- und Flgeprozesse (Zerspan- und Klebevorgange, Spaneerfassung)

Prozessentwicklung (Wabenplatten, Beschlagsetzen, Schmalflachenbe-
schichtung)

Werkzeugentwicklung (Fraswerkzeuge, Werkzeuge fur Sandwichwerkstoffe)
Werkstoffverarbeitung (Holz-, Faser-, Bio-, Sandwichkern-, Papierwerkstoffe)

Arbeitsgruppe Papiertechnik:

Optimierung der Altpapiernutzung fir eine verbesserte Rohstoffbilanz
Neue Rohstoffe fur papierfaserbasierte Produkte

Erhéhung der Wertschépfung forstbasierter Produkte
Verbundwerkstoffe auf Basis von Naturfasern und Reststoffen
Keramikverbundwerkstoffe flr spezielle Anwendungen

Erarbeitung neuer Verpackungsldsungen durch Umformen, Urformen so-
wie Entwicklung und Applikation von Barrieren

Trockenaufbereitung und -herstellung von Papieren und Karton
Branchenubergreifende Technologieanwendung
Prozessmodellierung und -optimierung

Messtechnische Erfassung von Rohmaterial- und PapierkenngroRen
Entwicklung von Messverfahren und -geraten
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3.2 FORSCHUNGSPROJEKTE

LignoBraid - Biobasierte Leichtbau-Hohlprofile mit geflochtenen Holzbéndern
(Teilvorhaben 1: Herstellung von Furnierbandern)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenflhr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. C. Korn, Dipl.-Ing. C. Siegel
Finanzierung: BMEL/FNR (03/21-02/24)

Leichtbau ist eine der Schlisseltechnologien fir eine ressourceneffiziente Wirtschaft.
Besonders im Bereich der Mobilitdt und des Transportwesens kénnen durch hohe
Leichtbaugrade Energie- und somit auch CO.-Einsparungen erzielt werden. Auch die
Bindung von CO; durch den Einsatz von Naturstoffen tragt zu den Zielen einer holz-
basierten Biodkonomie bei.

Vor diesem Hintergrund haben Wissenschaftler der TU Dresden (Professur fur Holz-
technik und Faserwerkstofftechnik sowie Institut fur Leichtbau und Kunststofftech-
nik) eine neuartige Prozesskette zur Herstellung von Hohlprofilen aus Holzwerkstoff
entwickelt und im Labormalstab umgesetzt. Das Projekt LignoBraid setzt dabei be-
reits intensiv bei der Aufbereitung des Ausgangsmateriales an. So soll der Rohstoff
Holz weitgehend in seinem naturlichen Zusammenhalt erhalten bleiben und trotz-
dem eine hochwertige technische Nutzung erméglichen. Im Teilvorhaben 1 ,Herstel-
lung von Furnierbandern” werden dazu Furniere aus den regional verfiigbaren Holz-
arten Rotbuche und Birke zu kontinuierlichen Furnierbandern verarbeitet. Dies ge-
schieht, indem diese mit einer adaptierten Keilzinken-Flgestelle maschinell verklebt
und anschliefend in schmale Bander aufgeteilt werden. Materialuntersuchungen
stellen dabei die zielfihrende Auswahl der Ausgangsrohstoffe sowie die Funktionali-
tat der Fugestelle sicher. Am Ende des Teilvorhabens steht die mechanisierte Umset-
zung der Fuge- und Aufteilverfahren fir prozessgerecht gestaltete kontinuierliche
Furnierbander.

Im Teilvorhaben 2 (Institut fur Leichtbau- und Kunststofftechnik der TU Dresden) ent-
standen aus diesen Furnierbdndern dann erstmals in einem automatisierten Flecht-
prozess beanspruchungsgerechte Preformen, welche sich anschlieBend durch Infilt-
ration mit biobasierten Kunststoffen zu dinnwandigen Hohlstrukturen konsolidieren
lassen.

LignoBraid ist ein Umsetzungsbeispiel mit Modellcharakter. Durch die gewonnenen
Erkenntnisse werden der zukUlnftige Einsatz von Holzern innerhalb textiler Verarbei-
tungsprozesse und ressourcenschonender Bauteilherstellung ermoglicht bzw. be-
glnstigt.

Ausgangsmaterial ) Furnierband ) Preform ) Bauteil

Prozesskette beider Teilvorhaben des Vorhabens Lignobraid
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Folgende Ergebnisse wurden entlang der Entwicklungen in Teilvorhaben 1 erreicht:

e Auswahl geeigneter Furniere

e Erarbeitung der méglichen Bandgeometrien hinsichtlich Holzeigenschaften
und Flechtanforderungen

e Auswahl eines geeigneten Klebstoffes und Klebstoffmischung

e Auswahl einer automatisierbaren Klebstoffdosierung

e Theoretische Untersuchungen zur Gestaltung einer zum Flechten geeigneten
Keilzinken-Fugestelle

e Exemplarische Herstellung und Priifung von Keilzinken-Fligestellen via Laser-
schnittprinzip

e Entwicklung einer Stanzvorrichtung zur Herstellung verschiedener gestanzter
Keilzinken

e Entwicklung einer Fugevorrichtung zur Fertigung verklebter Keilzinken-Fuge-
stellen

e Probeweise Herstellung modifizierter Keilzinken-Flgestellen

e Erarbeitung eines Priufverfahrens zur Abbildung der Belastungen von Furnier-
bandern im Flechtprozess

e Nachweis und Festlegung einer geeigneten modifizierten Keilzinken-Flge-
stelle

e Konstruktion und Bau einer Langs-Trennvorrichtung zur Fertigung schmaler
Furnierbander aus Furnier-Rollenware

e Erarbeitung des Verfahrenskonzeptes eines mechanisierten Keilzinken-Fiige-
verfahrens

e Konstruktion und Bau einer Fligemaschine zur Umsetzung des Keilzinken-Fi-
geverfahrens im LabormaRstab

Ergebnisse im Teilvorhaben 1 - Fiigemaschine, Fiigestelle an Furnier 0,3 mm x 150 mm,
Léngstrennvorrichtung (v. I. n. r.)

(C. Korn, C. Siegel)
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Das Vorhaben wird Uber die Fach- Gefordertdurch:
agentur Nachwachsende Rohstoffe Bundesministeriam v F N R
e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- & | fiir Ernahrung

. . .. . und Landwirtschaft Fachogentur Machwachsende Rohstoffo oV,
nisteriums fur Ernahrung und Land-
wirtschaft (BMEL) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-  ,usgrund eines Beschlusses

tages gefbrdert des Deutschen Bundestages

3D-FiberForming - Entwicklung eines flexiblen 3-D-Formgebungsverfahrens
zur Herstellung anforderungsgerechter und stabiler Cellulose basierter
Isolier- und Transportverpackungsformteile

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. T. Schrinner, Dipl.-Ing. M. Loist
Finanzierung: BMWK/AIF/ZIM (11/21-06/24)

Der wissenschaftlich-technologische Kern des Projekts besteht in der Entwicklung
und Ableitung von notwendigen Randbedingungen und Prozessparametern, auf de-
ren Grundlage mehrdimensionale Faserformteile hergestellt werden kdnnen, die zu
100 % aus Altpapier- bzw. Zellstofffasern bestehen und durch den Verzicht auf syn-
thetische Bindemittel vollstandig im Altpapierkreislauf recycelt werden kénnen.

Im Vordergrund des Projekts steht die Produktentwicklung und die zielgerichtete
Steuerung der Materialeigenschaften der Faserformteile, mit dem Ziel, am Projekt-
ende leistungsfahige Prototypen vorzuweisen, welche ausgewdahlte EPS-Formteile
fur verschiedene Anwendungsbereiche gleichwertig ersetzen kénnen. Ausgangs-
punkt und Grundvoraussetzung fiir die geplante Entwicklung ist die Dry Pulping
Technologie, mit der der Ausgangsstoff, z. B. Altpapier oder Zellstoff, in Einzelfasern
zerlegt und anschliel3end zu einer Fasermatte gestreut wird. Mit Hilfe eines speziel-
len Formgebungsverfahrens werden dann die gestreuten Faservliese bei gleichzeiti-
ger Pressung und 3D-Formgebung zu einem stabilen mehrdimensionalen Element
geformt.

. _

Faservlies

- Gegenform

Schematische Versuchsanordnung zur Formteilherstellung mit einer Pressform,
ohne Gegenform (links), mit Gegenform (rechts)

Heizplatten

Im Projektzeitraum wurde der technisch realisierbare Umfang einer 3D-Formge-
bung durch geeignete Versuchsanordnungen experimentell ermittelt. Dazu wurden
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versuchsbasierte Grundlagenuntersuchungen zur Herstellung von Faserplatten und
Faserformteilen durchgefiihrt, auf deren Basis die deterministischen Zusammen-
hange zwischen den verschiedenen Einflussfaktoren und Prozessvariablen auf die
Formteileigenschaften eruiert werden kdénnen. Basierend auf den ermittelten rele-
vanten Einflussparametern und den vorherrschenden Wechselwirkungen konnten
ideale Randbedingungen zum Erreichen von gewlinschten Zieleigenschaften abge-
leitet und in der Folge Produktprototypen und Funktionsmuster fur verschiedene
Anwendungsbereiche, vor allem im Verpackungsbereich, entwickelt werden.

Funktionsmuster und Produktbeispiele aus den hergestellten Faserformteilen

Im Ergebnis der Untersuchungen konnte das Grundprinzip zur dreidimensionalen
Umformbarkeit von flexiblen Fasermatten mit Hilfe eines Heil3pressvorgangs zu fes-
ten Faserformteilen nachgewiesen werden. Die Grundlagen zur Formgebung und
bindemittelfreien Verfestigung konnten dabei so weit ermittelt werden, dass ver-
schiedene Produktprototypen mit dreidimensionalen Oberflachenstrukturen herge-
stellt und unter Praxisbedingungen getestet werden konnten. Durch eine erfolgrei-
che Substitution von ausgewahlten EPS-Formteilen in realen Verpackungssystemen
konnte ein erfolgreicher Nachweis der Leistungsfahigkeit der faserbasierten Pro-
duktprototypen hinsichtlich der isolierenden und stoRabsorbierenden Eigenschaf-
ten erbracht werden. Im Vergleich zu erddlbasierten EPS-Formteilen sind die entwi-
ckelten Faserformteile jedoch kreislauffahig, nachhaltig und biologisch abbaubar,
da sie zu 100 % aus Altpapier bzw. Zellstoff bestehen, in einem Trockenverfahren
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mit minimalen Wasseranteil hergestellt werden und vollstandig stofflich im Papier-
kreislauf verwertet werden kénnen.

(T. Schrinner)

Das ZIM-Projekt (KK5017813BU1) Gefordert durch: /ZIM

wird in Kooperation mit der TBP imputse ' fir wachstum
Bundesministeri T Neeeebemptrsrem

Future GmbH bearbeitet und Uber % fu'urnw?rstr:clrr:‘asftenum

die AiF Projekt GmbH vom Bundes- und Klimaschutz
ministerium fir Wirtschaft und
Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gefordert.

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

FALSA - Entwicklung eines neuen lignocellulosen Sandwichwerkstoffs mit re-
duziertem Materialeinsatz und zugehdriges Fertigungsverfahren (Teilvorha-
ben 1: Entwicklung des Verfahrens zur Herstellung eines neuartigen, lignocel-
lulosen Sandwichwerkstoffes)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dr.-Ing. ). Herold, Dipl.-Ing. S. Tech
Finanzierung: BMEL/FNR (12/21-09/24)

Im Projekt ging es darum, neue, leichte Holzwerkstoffplatten zu entwickeln, die
trotzdem sehr stabil sind. Dazu werden Holzfasern so ausgerichtet, dass sie senk-
recht zur Oberflache der Platte stehen - also wie Borsten in einer Biirste. Das Be-
sondere daran: So kdnnen sehr diinne Deckschichten verwendet werden, ohne dass
die Platte an Festigkeit verliert. Die neuen Platten sind leichter, stabiler und kénnen
besser weiterverarbeitet werden, zum Beispiel beim M&belbau.

Ziel des Projekts war die Entwicklung eines innovativen Sandwichwerkstoffs auf
Holzbasis mit deutlich reduziertem Materialeinsatz. Durch eine clevere Umorientie-
rung der Holzfasern - senkrecht zur Plattenebene - entsteht eine besonders homo-
gene und stabile Tragerstruktur. Die Versuche zeigten: Der neue Werkstoffkern
(Dichte ca. 100 kg/m?3) erzielt eine vierfach hohere Druckfestigkeit gegenlber her-
kémmlichem Holzfaserdammstoff. So kdnnen extrem dinne Deckschichten
(< 2 mm) stabil getragen werden. In Kombination mit einer HDF-Decklage von nur
1,6 mm erreicht die Sandwichplatte (quer zur Herstellungsrichtung) bereits die Bie-
gefestigkeit einer konventionellen Spanplatte - bei deutlich geringerem Gewicht.

Im Fokus stand die verfahrenstechnische Entwicklung zur Kern- und Sandwichplat-
tenherstellung. Ausgangsmaterial ist ein Holzfaser-Dammstoff, der quer zur Fa-
serausrichtung in streifige Elemente (entsprechend der gewlnschten Kerndicke)
zerschnitten, um 90° gedreht und an den Schmalseiten neu verklebt wird. Das re-
sultierende Kernmaterial weist eine anisotrope Struktur mit optimierter Druckfes-
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tigkeit auf. In Kombination mit dinnen HDF-Decklagen (< 2 mm) entsteht eine voll-
flachig gestltzte Sandwichstruktur ohne Telegrafieeffekte. Die verbesserte Schub-
und Biegesteifigkeit pradestiniert das Material fur leichte, flache Bauteile < 25 mm
Gesamtdicke mit vereinfachter Kanten- und Beschlagverarbeitung.

sl ‘-’u

Drehvorrichtung zur Kernschichtbildung (© Sven Eliger | TUD)

Partner im Projekt waren die Fa. G. Kraft Maschinenbau GmbH (ehem. Becker Son-
der-Maschinenbau GmbH) und die Fa. STEICO SE (Assoziierter Partner).

(. Herold, S. Tech)

Das Vorhaben wurde Uber die Fach-
agentur Nachwachsende Rohstoffe
e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi-
nisteriums fir Erndhrung und Land-
wirtschaft (BMEL) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gefordert.

Geférdert durch:
@ Bundesministerium U F N R
fiir Ernahrung
und Landwirtschaft Fochogentur Nachwachsends Rohwiolfe o..

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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Holzmodifikation regionaler Holzarten im Musikinstrumentenbau - TP 1 Bau-
teilspezifische Verfahrensentwicklung und mechano-sorptive Charakterisie-
rung

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: PD Dr.-Ing. habil. M. Zauer, Dipl.-Ing. T. Dietrich
Finanzierung: BMBF/PTJ (12/21-11/24)

Zielsetzung des Vorhabens war es, regionale Holzarten wie z. B. Ahorn, Rotbuche
und Birke durch spezielle Behandlungsverfahren im LabormaRstab bauteilspezi-
fisch zu modifizieren, sodass sie entsprechend analoge Eigenschaften zu den bisher
eingesetzten Holzarten erhalten. Im Fokus standen drei unterschiedliche Verfah-
rensweisen: (1) Thermische Modifikation, (2) Acetylierung und (3) Mechanische Ver-
dichtung mit anschlieRender thermischer Modifikation. Bei diesen Konzepten fin-
den zum Teil &ahnliche Degradations- und Umwandlungsprozesse an den
Holzzellwandbestandteilen statt, wie bei der natirlichen Holzalterung (kunstliche
Holzalterung). Dabei wurden zum einen Teil Verfahren speziell auf die Anforde-
rungsprofile zugeschnitten, zum anderen Teil erfolgte die Bestimmung der Eigen-
schaften sowie der Einsatz und die Bewertung von Mustern im konkreten Instru-
ment.

Aufgewerteter Versuchstand zur hydro-thermischen Behandlung (oben)
und verdichtete Rohling zur weiteren Bearbeitung (unten)
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Nachdem ein Materialtypisierungsprojekt (Typisierung der Materialien im Musikin-
strumentenbau, TP 2 Holzwerkstoffe) erfolgreich durchgefihrt wurde, war dieses
Projekt die logische und notwendige Fortfuhrung im Sinne der Gesamtvorhabens-
planung, da nun auch der Bereich Entwicklung von Alternativmaterialien behandelt
wurde. Auch wurde eine zeitliche Uberlappung realisiert, sodass frihe relevante Er-
kenntnisse aus dem Projekt Materialtypisierung schon in dieses Projekt einflieBen
konnten.

Das Besondere am Projekt war die Absicht, die alternativen Materialien in Form von
Musterteilen zu fertigen und diese fur die Fertigung zukunftiger Instrumente vorzu-
sehen. Mit erreichtem positivem Projektabschluss ist die Substitution bisherig ver-
wendeter Tropenhdlzer durch modifizierte Holzer moglich. Die Ergebnisse werden
Anwendung im regionalen Musikinstrumentenbau finden. Damit soll die branchen-
weite Problematik der Materialbeschaffung im Bereich der Holzer und hier speziell
der Tropenholzer verbessert und langfristig gelost werden. Somit kénnen erste Lo-
sungen flr eine sichere Materialbasis erarbeitet werden, die es den Akteuren der
Region erlaubt, auch in Zukunft marktfahige Instrumente herzustellen.

Durch die Einfihrung neuer Modifikationsverfahren fir regionale Holzarten als
Werkstoffinnovation in die regionalen Unternehmen kann man

e sich unabhangig von Zulieferern machen,
e Tropenholz ersetzen,
e gleichbleibende Qualitaten gewdhrleisten sowie

e die eigene Innovationsfahigkeit starken, da veranderte gewlnschte Eigen-
schaften durch Veranderungen der Verfahrensparameter selber durchge-
fuhrt werden kénnen.

Die neuen Verfahren benétigen geschulte Mitarbeitende und je nach Unternehmen
auch die Einstellung neuen Personals. Das Projekt forcierte damit die Fachkraf-
tequalifizierung und -sicherung in der Region (Vogtland, Erzgebirge).

(M. Zauer, T. Dietrich)

Das Vorhaben wird Uber den Projekt- ~ Gefordert durch:
trager Julich durch das BMBF Bundesmiristerium J
aufgrund eines Beschlusses des i‘*‘i fiir Bildung A
. und Forschung Projektrager Jalich
Deutschen Bundestages geférdert. Forschungszentrum Jalich
&  Wandel durch

I‘ B 3 lnnovathn aufgrund eines Beschlusses
4 M N inder Reglon des Deutschen Bundestages
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BioFSK - Entwicklung von biobasierten Klebstoffen mit Flammschutzwirkung
als Mehrwert fiir Holzwerkstoffe

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dr.-Ing. N. T. Cong, Dr.-Ing. K. Thimmler, Dipl.-Ing. S. Tech
Laufzeit: BMEL/FNR (12/21-09/24)

Ziel dieses Forschungsvorhabens war die Entwicklung biobasierter Klebstoffe mit
gleichzeitiger Flammschutzwirkung und einer guten Wasserbestandigkeit als Mehr-
wert fur Holzwerkstoffe. Durch die Verwendung der zu entwickelnden Klebstoffe
sollten idealerweise keine oder ein deutlich reduzierter Anteil weiterer Additive wie
zusatzliche Flammschutz- oder Hydrophobierungsmittel erforderlich sein. Weiter-
hin war die Erreichung der notwendigen mechanischen und chemischen Eigenschaf-
ten sowie der Flammbesténdigkeiten fir die jeweiligen Werkstoffe geplant.

Als Ausgangsmaterialien fur diese Entwicklung standen unterschiedliche Additive
mit Klebkraft- und Flammschutzpotential aus nachwachsenden Rohstoffen zur Ver-
fligung. Diese sollten zunachst in einer Harnstoffschmelze phosphatiert, danach
vernetzt und anschlieBend hinsichtlich ihrer Klebkraft und Flammschutzwirkung in
verschiedenen Holzwerkstoffen getestet und optimiert werden.

Als Projektergebnis liegen multifunktionale Klebstoffe, die emissionsarm und ge-
sundheitlich unbedenklich sind, vor. Im Fokus der Untersuchungen standen nach-
wachsende Substanzen aus der landwirtschaftlichen Produktion sowie Nebenpro-
dukte der Kaskadennutzung. Der groRe Markt fur Binde- und Flammschutzmittel
lasst bei der Verwendung dieses neuen Materials eine Einsparung von Additiven auf
Basis fossiler Rohstoffe zu und verbessert damit die CO,-Bilanz der Produktgruppen.

Mit Realisierung des Projektes konnten insgesamt positive Ergebnisse erzielt wer-
den. Die Kombination von Klebwirkung mit Flammschutzeigenschaften wurde fur
unterschiedliche Holzwerkstoffe realisiert und getestet.

Die Modifizierung einer Kombination aus Starke und Eindampfkonzentrat (ein Rest-
stoff, der bei der Starkeherstellung anfallt) mit Phosphorsaure und Harnstoff ergibt
ein Flammschutzmittel mit guter Wasserldslichkeit und geringer Viskositat. Bereits
bei Zugabe von 12 Masseprozent dieses FSM mit Klebwirkung werden die geforder-
ten Flammschutzeigenschaften fir Dammplatten erreicht.

Fur die Herstellung der Bio-FSK werden Uberwiegend Rohstoffe verwendet, die auch
in der Lebensmittel- und Kosmetikindustrie zum Einsatz kommen. Gesundheitliche
Beeintrachtigungen sind daher nicht zu erwarten.

Durch die Vernetzung mit Glyoxal und Glycerin kdnnen zudem auch alle Normwerte
fir mechanische Eigenschaften (Biegefestigkeit, E-Modul, Querzugfestigkeit) einge-
halten werden, auch die Dickenquellung bleibt im gesetzlich vorgegebenen Rahmen.
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Biobasierte Bindemittel- und Flammschutzfomulierungen (Foto: S. Tech)

(T.C. Nguyen, K. Thiimmler, S. Tech)

Das Vorhaben wird Uber die Fach- Gefordertdurch:

agentur Nachwachsende Rohstoffe T

e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- * | furdElmégrun? i FMUN hFhNhB
und Lanowirtscha achogentur Nachwachsende eV,

nisteriums fur Erndhrung und Land-

wirtschaft (BMEL) aufgrund eines

Beschlusses des Deutschen Bundes- ,uggrund eines Beschlusses
tages gefbrdert. des Deutschen Bundestages

BioRePly - Entwicklung von biobasierten recycelbaren Schichtverbundwerk-
stoffen (Teilvorhaben 1: Entwicklung von biobasierten (PLA) Sperrholz und Be-
wertung der biologischen Haltbarkeit und Witterungsbestandigkeit dieses
Verbundes)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr

Bearbeiter: Dipl.-Ing. C. Siegel, Dipl.-Ing. L. Kliem, Dipl.-Ing. D. Durigen,
Dr.-Ing. S. Siwek

Finanzierung: BMEL/FNR (12/21-08/24)

Das Gesamtziel des Verbundvorhabens war die Entwicklung eines biologisch abbau-
baren Verbundwerkstoffes aus Furnieren und einem thermoplastischen, biobasier-
ten Polymer. Das Material kann zu WPC recycelt werden. Zudem wurde auch die
Kompostierbarkeit untersucht und bewertet.

Damit ein moglichst groBer Anteil des Materials nach der Nutzungsdauer verwertet
werden kann, wurden entsprechende Sammelstrategien entworfen und bewertet.
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Biobasiertes Sperrholz-Muster (oben) sowie Muster unter dem Einfluss von Schimmelpil-
zen (unten)

Im Rahmen des Teilvorhabens 1 wurden die Schichtverbunde aus Furnier und Po-
lylactid-Folien hergestellt. Dieses biobasierte Sperrholz wurde hinsichtlich seiner me-
chanischen Eigenschaften sowie seiner Bestandigkeit gegen Witterungseinflisse und
holzzerstérenden Pilze untersucht. Es wurden eine stoffliche Verwertung zur Herstel-
lung von WPC entwickelt und mittels Okobilanz die Umweltauswirkungen bewertet.

(C. Siegel, D. Diirigen)

Das Vorhaben wird tber die Fach- Gefordert durch:

agentur Nachwachsende Rohstoffe. * Bundesministaiom u FN R

e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- | fmaELmaE'"'”?s g5 oip o S
. . . un andwirtscha achogentur Nac! e eV,

nisteriums fur Ernahrung und Land-

wirtschaft (BMEL) aufgrund eines

Beschlusses des Deutschen Bundes-  ,ugqrund eines Beschlusses

tages gefbrdert. des Deutschen Bundestages
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Holz.Paer.FormT - 3D-Umformung von partiell perforierten Holzwerkstoffen
zur Anwendung von Formteilen im Mdbelbau (Teilvorhaben 1: Entwicklung des
Verfahrens zur Formteilherstellung von partiell perforierten Holzwerkstoffen)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr

Bearbeiter: Dr.-Ing. J. Herold, Dr.-Ing. R. Kruger, Dipl.-Ing. B. Buchelt,
Dipl.-Ing. P. Rudiger (bis 2022)

Finanzierung: BMEL/FNR (12/21-03/25)

Das Ziel des Projektvorhabens ist die parametrische Modellierung zur Nachverede-
lung klassischer Holzwerkstoffe sowie das zugehdrige Fertigungsverfahren fiur die
Herstellung partiell gekrimmter Bauteile (partielle 3D-Bauteile) im Innenausbau
(Losgrofe 1) bzw. Mébelbau (Kleinserienfertigung).

Detail eines perforierten und umgeformten Rohteils (oben) und Ausschnitt eines Tischs
mit geformter Vertiefung (unten)
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In klassischen Holzwerkstoffen wie Faserplatten sollen durch speziell adaptierte Per-
forationen lokale Verformungsfreirdume geschaffen werden. Im Bereich einer ge-
planten doppelten Krimmung kann damit die Verformbarkeit deutlich erhdht wer-
den. Entscheidend ist dabei die Anpassung der Perforationsmuster in Grof3e und
Gestalt mit Hilfe der parametrischen Modellierung in Abhangigkeit von der ge-
wulnschten Form (Krimmungsradien und Dehnungsrichtungen), sodass die partielle
Formanderung des Holzwerkstoffs unter Beachtung minimaler Invasion und hochs-
ter Reststabilitat maximiert wird.

Ausgehend von einem CAD-Modell des zu fertigenden 3D-Bauteils werden im Rah-
men der parametrischen Modellierung die Verformungsbereiche abgeleitet. An-
schlieBend wird innerhalb der Verformungsbereiche die Mustergeometrie derart
modelliert, dass die geforderten Krimmungsradien durch den spater perforierten
Holzwerkstoff realisierbar sind. Nachfolgend wird das Schnittmuster generiert.

Die Herstellung der Perforationen erfolgt mittels Laserschneiden, welches bei un-
terschiedlichen Holzwerkstoffen einsetzbar ist. Diese Fertigungstechnologie ist im
gewlnschten Mal3e flexibel, schnell und einfach anpassbar, um jegliche Art von
Mustergeometrie schnittkraftfrei und prazise zu erzeugen.

Die lokal perforierte Holzwerkstoffplatte als Halbzeug wird anschlielend in einem
Prozess zum doppelt gekrimmten Bauteil weiterverarbeitet. In einem ersten Schritt
wird die Holzwerkstoffplatte temporar plastifiziert und anschlieRend in einer Presse
umgeformt und getrocknet. Das fertige, doppelt gekrimmte Bauteil kann entweder
einlagig oder als Schichtverbund mit mehreren Holzwerkstofflagen genutzt werden.

(. Herold, R. Kriiger)

Das Vorhaben wird Uber die Fach- Gelordert durch:
agentur Ngchwachsende Rohstoffe. * Bl il F N R
e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- fiir Ernahrung v

und Landwirtschaft Fachogentur Mochwachsende Rohstolfe o V.

nisteriums fur Ernahrung und Land-

wirtschaft (BMEL) aufgrund eines

Beschlusses des Deutschen Bundes-  ;usgrund eines Beschlusses
tages geft')rdert. des Deutschen Bundestages

HolzPflasterStanzen - Entwicklung eines Verfahrens sowie einer technischen
Lésung zur Herstellung von gestanztem Holzpflaster

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. J. Hausmann, Dipl.-Ing. C. Korn, Dipl.-Ing. M. Stirn
Finanzierung: BMWK/AIF/ZIM (02/22-01/25)

HolzPflasterStanzen ist ein Kooperationsvorhaben zwischen der Professur fur Holz-
technik und Faserwerkstofftechnik (HFT) der TU Dresden und der Holzpflasterwerk
Bohrigen GmbH. Mit dem Vorhaben wird ein alternativer Ansatz zur Herstellung von
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Holzpflaster untersucht und angewendet. Nach Stand der Technik ist die Holzpflas-
terherstellung durch hohen Spanungsaufwand, moderate Materialausnutzung und
lange Vorlaufzeiten durch lange Trocknungsprozesse gekennzeichnet. Im Projekt
wird ein Stanzprozess zur Herstellung der Klotzgeometrie als méglicherweise vor-
teilhafte Alternative untersucht. Dazu wurde an der TU Dresden ein Demonstrator
zur Verfahrensumsetzung im Labormalistab entwickelt. Es wurden systematische
Untersuchungen durchgefihrt, aus denen ein mehrstufiger Stanz- bzw. Spanungs-
prozess abgeleitet wurde.

Mit dem neuen Herstellungsverfahren fir gestanzte Holzpflasterklotze wird der
Holzpflasterwerk Bohrigen GmbH die Moglichkeit eréffnet, Trocknungszeiten auf-
grund kleiner Abmessung des Trocknungsgutes deutlich zu reduzieren. Begleitend
wird erreicht, dass durch die Veranderungen im Herstellungsprozess die Material-
ausnutzung erhéht werden kann. Durch die Verarbeitungsmoglichkeit einzelner
Kldtzer kdnnen anfallende Ausschussklotzer einzeln nachgearbeitet werden.

Vorhaben HolzPflasterStanzen - Exemplarische Musterfléche aus hexagonalen Klotzgeo-
metrien

Im Detail beschaftigt sich das Vorhaben mit drei Hauptarbeitspunkten:

¢ Identifizierung und Erarbeiten geeigneter materialseitiger und verfahrenssei-
tiger Parameter fur die technische Umsetzung des Trocknungs- und Schneid-
prozesses, insbesondere hinsichtlich moglicher Klotzabmessungen, -geo-
metrien sowie zu erwartender Schnittkrafte usw.

e Entwicklung eines Verfahrens zur energieeffizienten und ressourcenscho-
nenden Holztrocknung der Halbzeuge fiir die Herstellung des neuartigen
Holzpflasters mit den Schwerpunkten Materialbereitstellung, -handhabung
sowie verfahrenstechnischer Parameter fur die materialschonende und qua-
litativ hochwertige Holztrocknung
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e Entwicklung eines Verfahrens zum spanlosen Schneiden (z. B. Stanzen) von
groRformatigem Holzpflaster, welches von der Rechteckform abweicht, eine
hohe Fertigungsgenauigkeit und eine gleichzeitig geringe Ausschussquote

aufweist
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Vorhaben HolzPflasterStanzen - Realisierter Demonstrator im Betrieb

Im jetzigen Arbeitsstand ist an der TU Dresden ein Demonstrator entstanden, der in
einem dreistufigen Schneidprozess hexagonale Klotzgeometrien aus diversen Holz-
arten herstellen kann. Eine ausreichende Fertigungsgenauigkeit konnte anhand von
Messungen und einer verlegten Musterflache nachgewiesen werden. In der verblei-
benden Projektlaufzeit soll das Verfahren fur eine mégliche industrielle Umsetzung

optimiert werden.

(. Hausmann, C. Korn, M. Stirn)

Das ZIM-Vorhaben wird tber die AiF
im Rahmen des Programms
»Zentrales Innovationsprogramm
Mittelstand” vom BMWK aufgrund
eines Beschlusses des Deutschen
Bundestages gefordert.

Geférdert durch: / ZIM
imputse | fiir wachstum
% Bundesministerium frsheny
fiir Wirtschaft

und Klimaschutz

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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Sustainable Additive Manufacturing in Saxony (SAMSax) - Regionale Wert-
schopfung durch ganzheitlich vernetzte digitale Fertigung auf Basis von loka-
lem Reststoff-Upcycling fur eine durchgangige und konsequente Kreislaufwirt-
schaft

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. D. Durigen
Finanzierung: SMR/SAB (04/22-06/25)

Das simul+ Modellprojekt ,Sustainable Additive Manufacturing in Saxony” (dt. Nach-
haltige Additive Fertigung in Sachsen), kurz SAMSax, hat das Ziel, eine nachhaltige
und 6kologische Wende in der sachsischen Industrie zu ermdglichen. Das Reallabor
setzt auf die Wiederverwertung von biobasierten, naturlichen sowie industriellen
Reststoffen und die Reintegration dieser in die industrielle Fertigung mit Hilfe der
Verfahren der Additiven Fertigung. Bisher werden bei den, auch umgangssprachlich
als ,,.3D-Druck” bezeichneten, Verfahren vor allem spezielle Kunststoffe und -harze,
Metalle sowie Keramik verwendet.

Im Rahmen des Projektes SAMSax werden explizit natlrliche oder industrielle Rest-
stoffe eingesetzt. Dies ermdglicht, dass beispielsweise anfallende organische Rest-
stoffe aus Industrie und Landwirtschaft wiederverwertet und mit Hilfe der Additiven
Fertigung zu neuen Werk- und Wertstucken werden. Aufgrund dieses innovativen
und nachhaltigen Ansatzes wird eine durchgangige und konsequente Kreislaufwirt-
schaft ermdoglicht. Des Weiteren kdnnte die sachsische Wirtschaft, die bereits jetzt im
Bereich der Additiven Fertigung mittels metallischer Werkstoffen und klassischen
Kunststoffen aktiv ist, aufgrund der Reintegration organischer Reststoffe neue Mark-
te erschlieBen.

Daruber hinaus werden die bekannten Vorteile der Additiven Fertigung, wie die Pro-
duktion komplexer Konstruktionen ohne produktspezifisches Werkzeug oder der Ein-
satz differenzierter Materialien, selbst bei kleinsten LosgréRen, durch die neue Werk-
stoffverfugbarkeit wie folgt erweitert:

e Verringerung des CO2-FuRabdrucks der sachsischen Industrie,

e Steigerung der Zukunfts- und Wettbewerbsfahigkeit durch Modernisierung
des sachsischen Wirtschaftsprofils sowie

e Schaffung eines geschlossenen Materiallebenszyklus in Sachsen.

Das SAMSax Reallabor befindet sich an der TU Bergakademie Freiberg. Das primére
Ziel dieses Reallabors ist dabei die Sichtbarmachung des konzeptuellen Ansatzes so-
wie der Aufbau und die Pflege von Innovationspartnerschaften. Anhand von Praxis-
vorhaben wird im Projektzeitraum eine prototypische Kreislaufwirtschaft als De-
monstrator aufgezeigt.
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Schema zur Schaffung einer durchgehenden Kreislaufwirtschaft mittels Reststoff-Upcyc-
ling (oben) und Reallabor an der TU Bergakademie Freiberg (unten) (© Crispin Mokry)

Projektpartner sind die Technische Universitat Bergakademie Freiberg sowie die

Technische Universitat Chemnitz.

(D. Duirigen)

Diese MaRnahme wird mitfinanziert
mit Steuermitteln auf Grundlage des
vom Sachsischen Landtag beschlos-
senen Haushaltes.
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MicroGrow - Entwicklung kompostierbarer Verpackungen und eines Kultivie-
rungssets fir die Mikrogemiise-Kultivierung auf Basis von Luzerne

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr

Bearbeiter: Dipl.-Ing. H. Unbehaun, Dipl.-Ing. L. Vogt, Dipl.-Ing. R. Windelband,
Dipl.-Ing. L. Kliem, Dipl.-Ing. L. Schulz, Dipl.-Ing. R. GUnther

Finanzierung: ESF Plus/SAB (05/23-04/26)

Das Ziel von MicroGrow ist die Entwicklung eines Kultivierungssets fir Mikrogemuse
und einer kompostierbaren Verpackung aus einem landwirtschaftlichen Reststoff
sowie die Entwicklung einer erzeugernahen Herstellungstechnologie. Durch die
enge Zusammenarbeit von TU Dresden und dem Unternehmen Vorwerk Podemus
sollen umweltfreundliche Verpackungsldsungen, gesundheitsférdernde Nahrungs-
mittel und ressourcenschonende, umweltfreundliche Verfahren entwickelt werden,
die es ermdglichen den Verbrauch von Wasser, Energie und fossilen Rohstoffen
deutlich zu reduzieren und Abfallstréme zu vermeiden.

Kompostierbare Anzuchtschale fiir Mikrogemtse aus Luzerneheu

Die im Kernteam des Unternehmens und der TU Dresden beteiligten Mitarbeiten-
den bilden ein interdisziplinares Konsortium aus den Bereichen Umweltingenieur-
wesen, Gartenbau, Landwirtschaft, Lebensmitteltechnik, Naturstofftechnik, Maschi-
nenbau sowie Marketing/Produktentwicklung. Durch die Zusammensetzung des
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Teams wird ein Technologie- und Wissenstransfer zwischen Wissenschaft und Wirt-
schaft geférdert und eine biodkonomische Transformation aller Bereiche ermdog-
licht. Das erarbeitete Wissen soll mittels einer digitalen Wissensplattform sowohl
Fachverbénden als auch der breiten Offentlichkeit zugénglich gemacht werden. Da-
mit werden nicht nur die griinen und digitalen Kompetenzen des beteiligten Kern-
teams gestarkt, sondern auch eine nachhaltige wirtschaftliche Entwicklung in den
Zukunftsfeldern Gesundheit, Umweltschutz, Material- und Ressourceneffizienz so-
wie Biookonomie ermdglicht.

(L. Kliem)

Das Vorhaben wird Uber die Sachsi-
sche Aufbaubank im Rahmen des
Europaischen Sozialfonds Plus
gefdrdert.

Kofinanziert von der Freistaat

Européischen Union SACHSEN

FOREST - Framework fOr Resource, Energy, Sustainability Treatment in Paper
Production

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dr.-Ing. R. Zelm, Dipl.-Ing. C. Adam
Finanzierung: BMWK/Pt] (04/23-03/26)

Ziel:

Digitale Zwillinge sind zentrale Bausteine der Industrie 4.0. Im Forschungsprojekt
FOREST wird ein solches Framework speziell fir die Papierproduktion entwickelt,
um den Weg zu einer klimaneutralen Fertigung zu ebnen.

Die Herausforderung liegt darin, den komplexen, hochautomatisierten Herstel-
lungsprozess der Papierproduktion so zu modellieren, dass alle wesentlichen Ener-
gie- und Stoffflisse erfasst werden. Dazu werden erstmals virtuelle Modelle fur alle
Teilprozesse - von der Stoffaufbereitung bis zur Aufrollung - sowie die dazugehori-
gen Energieversorgungssysteme in einem Gesamtsystem integriert. Dies bildet die
methodische Grundlage, um Optimierungspotenziale zu identifizieren und CO,-
Emissionen zu senken, ohne die Qualitat und Wirtschaftlichkeit der Papierproduk-
tion zu gefahrden.

Durch die Verknupfung der Modelle mit Echtzeit-Maschinendaten lassen sich aktu-
elle Anlagenzustande prazise visualisieren und mdgliche Veranderungen in der
Fahrweise oder Umbauten bewerten - lange bevor sie in der realen Produktion um-
gesetzt werden. Zudem ermoglicht das Framework die Erstellung produktbezogener
Klimabilanzen, die die Grundlage fir eine nachhaltige und wettbewerbsfahige Pro-
duktion bilden.
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Projektiibersicht - © Modellfabrik Papier

FOREST schafft so ein innovatives Werkzeug flr die papierverarbeitende Industrie,
um die Transformation zur Klimaneutralitat gezielt voranzutreiben und die langfris-
tige Wettbewerbsfahigkeit der Branche zu sichern.

Das Projekt wird in Kooperation mit der Modellfabrik Papier gGmbH, dem Institut
flr Textiltechnik der RWTH Aachen University (ITA), dem Institut NOWUM-Energy der
FH-Aachen, dem PTS - Institut fir Fasern & Papier gGmbH, der ABB AG und der |.M.

Voith SE & Co. KG. bearbeitet
(C. Adam)

Das Vorhaben wird Uber den Projekt-
trager (Pt)) im Auftrag des Bundesmi-
nisteriums flr Wirtschaft und Klima-
schutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gefordert.

Gefordert durch:

Ly

Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

tJ

Projektrager Julich
Farschungszentrum Jilich

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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Stromungsmodell Nutségen 2 - Experimentelle Untersuchung und numerische
Modellierung der Spanerfassung beim Nutsagen bzw. -frasen von Holzwerk-
stoffen als Grundlage fiir deren Optimierung 2

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr, Prof. Dr.-Ing. C. Gottldber,

Dr.-Ing. F. Rudiger (Institut fur Stromungsmechanik, TU Dresden)
Bearbeiter: Dipl.-Ing. J. Hausmann, Dr.-Ing. M. Herzberg
Finanzierung: BMWK/AIF/IGF (07/23-03/26)

Seit mehreren Jahren beschaftigt sich ein interdisziplindres Team der TU Dresden
mit dem Thema der Spanerfassung in industriellen Zerspanungsprozessen mit dem
Ziel, die Konstruktion von Spanerfassungselementen zuklnftig auf Basis numeri-
scher Methoden zu erméglichen. Im Projektverlauf werden daftr die Teilaspekte
Spanauswurf, Spanflug und Spankollisionen untersucht, modelliert und validiert.

Im Vorgangerprojekt wurde der grof3e Einfluss der Werkzeuggestalt auf deren Spa-
neauswurf deutlich. Der Spanauswurf stellt wiederum wichtiges Konstruktionswis-
sen fur Erfassungshauben dar. Daher sind im Vorhaben zwei Arbeitspakete der ex-
perimentellen Untersuchung und der numerischen Modellierung des Spanauswurfs
gewidmet.

Mit einem statistischen Versuchsplan wurden ProzesseinstellgréoRen variiert und der
Spanauswurf unterschiedlicher Werkzeuge mittels Hochgeschwindigkeitskamera
untersucht. Durch eine mehrstufige Auswertung kdnnen Trajektoriendaten der frei-
gesetzten Spane erhalten und ausgewertet werden. Es konnte festgestellt werden,
dass die Prozesseinstellgré3en keinen groBen Effekt auf die allgemeine Spanbewe-
gung haben. Auch die Spane von MDF und Spanplatte verhalten sich trotz unter-
schiedlicher GréRe im Spanraum ahnlich. Die gewonnenen Daten stehen zur Vali-
dierung des numerischen Modells zur Spanfreisetzung zur Verfigung.

Bildfolge zeigt vier Bonded-Particle-Simulationen mit unterschiedlichen Materialdefiniti-
onen die zu einer Variation der gebildeten AgglomeratgréfSe und Bewegung der Agglo-
merate fiihrt

Die Spanfreisetzung soll mittels Bonded Particle Model simuliert werden um zukiinf-
tig den Spanauswurf von Werkzeugen prognostizieren zu kénnen. Neben der An-
ordnung der diskreten Elemente (Kugeln + Bindungen) spielt die Definition von Ma-
terial- und Kontaktparametern eine wesentliche Rolle fir die Bildung von "Spanen"
beim simulierten Schneideneingriff. In einem statistischen Versuchsplan wurden die
Material- und Kontaktparameter gezielt variiert und ein Effekt-Screening der Para-
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meter durchzufihren. Es zeigte sich, dass eine im Sinne von GréRe und Form realis-
tische Agglomeratbildung essentiell fur eine gute Vorhersage des Spanflugs notwen-
dig sind. Der Abgleich zwischen einem optimierten Parametersatz und den experi-
mentellen Daten lieferte zufriedenstellende Ergebnisse fir die Auslegung von
Absaughauben.

(. Hausmann, M. Herzberg, C. Gottléber)

Das IGF-Vorhaben wird Uber das DLR  Geférdert durch:

im Rahmen des Programms zur o
Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

Férderung der Industriellen Gemein- %
schaftsforschung (IGF) vom Bundes-
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

ministerium fur Wirtschaft und
Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gefordert.

Sub-music - HolzFaser-Gitarre / Verfahrenstechnik zur Herstellung einer
Naturfaserstabilisierung von Thermoholz

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dr.-Ing. R. Krlger, Dipl.-Ing. C. Siegel, Dipl.-Ing. L. Semmler
Finanzierung: BMWK/VDI/VDE/ZIM (07/23-09/25)

Thermoholz weist bei héheren Behandlungstemperaturen eine zunehmende Spro-
digkeit auf. Gleichzeitig wird die Festigkeit von Thermoholz herabgesetzt. Dies flhrt
in der Produktion von Konzertgitarren und auch im spateren Gebrauch zu einer er-
héhten Bruchgefahr und Rissanfalligkeit der thermisch modifizierten Gitarrenbau-
teile.

Ziel des Kooperationsprojektes ist die Entwicklung einer Losung zur mechanischen
Stabilisierung der thermisch modifizierten Gitarrenbauteile ,Boden”und ,Zarge" un-
ter Beachtung folgender Kriterien:

e Verringerung der Rissanfalligkeit gegentiber thermisch modifiziertem Holz,

e Erhoéhung der Dimensionsstabilitat (Verhalten gegeniber Feuchteeinfluss)
im Vergleich zu nativen Holzarten,

e Erhohung des akustischen Wirkungsgrades sowie

e Verringerung des WerkzeugverschleiRes bei der Bearbeitung der neu entwi-
ckelten Gitarrenbauteile gegenlber Tropenholzer.
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Reklamation einer Thermoholz-Gitarre durch Bruch in der Zarge (oben) und Stellen mit
besonderer Bruchgefahr (unten)

Zur Lésung dieser Problemstellung sollen die thermisch modifizierten Gitarrenbau-
teile (Boden und Zarge) mit Hilfe von Naturfasern (Flachs- bzw. Zellulosefaser) so
verstarkt werden, dass die Riss- und Bruchanfalligkeit der Bauteile in der Produktion
und im spateren Gebrauch der Instrumente deutlich reduziert wird. Ein Hauptau-
genmerk bei der Entwicklung der Lésung liegt darauf, die textilen Naturfasern (Ge-
webe, Gelege oder Vlies) in einer biobasierten, thermoplastischen Matrix auf Glutin-
basis einzubetten und mit dem bestehenden Gitarrenbauteil ,Boden” bzw. ,Zarge”
zu verkleben.

(R. Krtiger, C. Siegel, L. Semmler)
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Das ZIM-Vorhaben wird Uber die Gefordert durch: ZIM

VDI/VDE im Rahmen des Programms Boyoiss ¥ (e ackste
. g % Bundesministerium ————
.Zentrales Innovationsprogramm 2 fiir Wirtschaft

und Klimaschutz

Mittelstand” vom BMWK aufgrund
eines Beschlusses des Deutschen
Bundestages gefordert.

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

WIR! - iMaTech - Technologieentwicklung zur Steigerung der Nachhaltigkeit
von Drumsticks und Sicherung deren Materialbasis (TP2: Entwicklung von
ammoniakmodifiziertem Ersatzholz fiir Schlagstocke)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dr.-Ing. H. Hackenberg, Dipl.-Ing. T. Dietrich
Finanzierung: BMBF/PT] (07/23-12/25)

Gegenstand der durchgefihrten Untersuchungen ist die Substitution von Hickory-
holz (Carya spp.), das fur die Herstellung von Trommelstdcken verwendet wird. Dies
geschieht einerseits vor dem Hintergrund der Schwierigkeiten bei der Beschaffung
der erforderlichen Rohstoffqualitaten. Andererseits soll durch die Verwendung von
regional wachsenden Holzarten die Nachhaltigkeit des Produktes erhéht werden.

Das Ziel des Teilvorhabens liegt in der verfahrenstechnischen Entwicklung der Am-
moniakmodifikation von Ersatzholz sowie der Charakterisierung von Schlagstdcken
aus neuartigem Schichtholz, mit der speziellen Anpassung der Prozesse einerseits
auf die ausgewahlten Holzarten sowie andererseits auf die Anforderungen an die
Schlagstocke.

ROHEMA == ED

Trommelstock, hergestellt aus Hickoryholz (Carya spp.)

Die Ublichen Verfahrensparameter der Ammoniakmodifikation sind auf die Plastifi-
zierung fir eine danach erfolgende mechanische Verdichtung ausgelegt und in Be-
zug auf das Projektziel nicht zielfihrend. Es erfolgen deshalb umfangreiche
Screeningversuche an den ausgewahlten Holzarten, um die optimalen Verfahren-
sparameter fUr eine Verbesserung beispielsweise der Schlagzahigkeit ausfindig zu
machen. Um den Erfolg der Verfahrensanpassung zu bewerten, werden weiterhin
die mechanisch sorptiven Eigenschaften bestimmt und mit den Zielanforderungen
an die Schlagstocke abgeglichen. Am Ende stehen Prototypen von Bauteilen und In-
strumenten aus modifizierten Holzarten zur Verflgung.
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Charakterisierung des Ausgangsmaterials Hickory (Carya spp.) - 3-Punkt-
Biegeprtifung (links) und Brinellhértepriifung (rechts)

(H. Hackenberg, T. Dietrich)

Das Vorhaben wird Uber den Projekt- ~ Geférdert durch:
trager Jalich durch das BMBF ﬁ Bundesmiisterium tJ
aufgrund eines Beschlusses des fir Bildung L
" und Forschung Projektrager Julich
Deutschen Bundestages gefoérdert. Forschungszentrum Jalich
-~ , Wandel durch

“Ir 'Innovanqn aufgrund eines Beschlusses

& in der Region des Deutschen Bundestages

3DCell - Verpackungen aus dreidimensional geformten Cellulose-Composites

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dr.-Ing. T. Gailat, Dipl.-Ing. T. Schrinner
Finanzierung: BMWAK/AIF/IGF (07/23-12/25)

Ziel des Projekts ,3D-Cell” ist die Entwicklung und Herstellung umweltfreundlicher,
recyclingfahiger Verpackungslésungen auf Basis von Cellulose-Composites. Dabei
sollen Verpackungen entstehen, die sowohl den &kologischen Anforderungen aktu-
eller Gesetzgebungen gerecht werden als auch wirtschaftlich attraktiv fr die Indust-
rie - insbesondere KMU - sind.

Konkret soll eine prozesssichere Fertigung von Verpackungsmitteln mit optimierten
Eigenschaften ermdglicht werden. Dies wird erreicht durch die Entwicklung geeig-
neter Materialien und Materialkombinationen sowie durch die Anwendung und Wei-
terentwicklung von Fugetechniken, maschinellem Tiefziehen und Beschichtungsver-
fahren. Das Projekt verfolgt dabei einen ganzheitlichen Ansatz, der die gesamte
Wertschopfungskette abbildet: von der Auswahl und Aufbereitung der Faserroh-
stoffe Uber die Materialentwicklung und -prifung bis hin zur Gestaltung belastungs-
gerechter Verpackungslosungen. Ein besonderer Fokus liegt dabei auf der Verwen-
dung von Naturfasern und deren Aufbereitung im Extruder.

60



Ein weiteres Ziel ist die Entwicklung von Demonstratoren fur tiefgezogene 3D-Ver-
packungen, welche die Machbarkeit der Konzepte in der Praxis zeigen. Durch die
angestrebten Innovationen wird zudem die Gestaltungsfreiheit erhéht, was neue
Moglichkeiten fur nachhaltige Verpackungsdesigns eroffnet. Die Projektergebnisse
sollen bestehende Anlagentechnik weitgehend nutzbar machen, wodurch eine wirt-
schaftliche Umsetzung mit hoher Erfolgsaussicht erwartet wird.

Das Projekt wird zusammen mit der TU Dortmund, dem FG Maschinenelemente und
dem Lehrstuhl Feststoffverfahrenstechnik sowie dem Fraunhofer-Institut fur Ver-
fahrenstechnik u. Verpackung durchgefihrt.

(T. Gailat, T. Schrinner)

Das IGF-Vorhaben wird Uber das DLR ~ Gefordert durch:

im Rahmen des Programms zur o
Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

Forderung der Industriellen Gemein- %
schaftsforschung (IGF) vom Bundes-
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

ministerium fur Wirtschaft und
Klimaschutz (BMWK) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gefordert.

Refiba - Recycelbare Kartonverpackungen fir gefrorene Meeresfrichte und
konventionelle Produkte

Projektleiter: SINTEF Manufacturing AS, K. Schulte
Teilprojektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. C. Adam

Finanzierung: FHF (08/23-07/25)

Im Jahr 2022 exportierte Norwegen etwa 820.000 Tonnen gefrorene Produkte, da-
runter Kabeljau, pelagische Fische und Garnelen, sowie etwa 120.000 Tonnen Klipp-
fisch (gesalzener Fisch). Diese werden in Verpackungen auf Holzfaserbasis transpor-
tiert, die erhebliche Mengen an Verpackungsmaterial erfordern und die Abfall- und
Recyclingsysteme der Empfangerlander belasten. Angesichts der neuen EU-
Vorschriften, die eine Recyclingquote von 85 % flir Papier, Pappe und Karton bis
2030 vorschreiben, besteht dringender Bedarf an der Entwicklung nachhaltiger und
recycelbarer Verpackungslosungen.

Das primare Ziel dieses Projektes ist die Entwicklung wettbewerbsfahiger und recy-
celbarer Verpackungen fir tiefgefrorene Meeresfriichte sowie Klippfisch/Salzfisch,
die die gleichen funktionalen Eigenschaften wie bestehende Verpackungen aufwei-
sen. Hierbei werden verschiedene Arten und Dicken von Barrierebeschichtungen
untersucht, um eine optimale Feuchtigkeitsbestandigkeit sicherzustellen. Zudem
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werden die neuen Verpackungslésungen hinsichtlich ihrer Recyclingfahigkeit und ih-
rer Auswirkungen auf die Fischqualitat und Haltbarkeit evaluiert. Das Projekt zielt
darauf ab, den Materialverbrauch und die Umweltbelastung zu minimieren, wah-
rend gleichzeitig die Verpackungsqualitat erhalten oder verbessert wird.

Das Projekt soll sicherstellen, dass die Fischerei-Industrie Zugang zu umweltfreund-
lichen und kostengunstigen Faserverpackungen fur gefrorene Meeresfrichte und
konventionelle Produkte erhalt. Dartuber hinaus wird das Projekt Fachwissen bereit-
stellen, das Fischereibetrieben bei der strategischen Entscheidungsfindung in Bezug
auf Verpackungen hilft. Langfristig wird erwartet, dass die entwickelten Lésungen
sowohl fur bestehende Kunden als auch fir die Gewinnung neuer Kunden ein Wert-
schopfungspotenzial bieten und zur Erreichung der EU-Recyclingziele beitragen.

Das Projekt wird als interdisziplindre Zusammenarbeit mit den folgenden For-
schungs- und Industriepartnern durchgefiihrt: SINTEF (Manufacturing, Alesund,
Ocean und Industry), Woodworks! Cluster, NTNU Department of Design, Bradrene
Sperre, Cold Water Prawns, Olav E Fiskerstrand, H.P. Holmeset, Molzau, VPK Pack-
aging, BEWI, Bingsa Gjenvinning und Fiskeby.

(C. Adam)

Dieses Projekt wird durch FHF - Nor- ' ® O FH F
wegian Seafood Research Fund (FKZ: A 4

901856) gefordert. e

FOMOP - Forschungscluster Modellfabrik Papier

Projektleiter: Modellfabrik Papier gGmbH, P. Bekaert
Teilprojektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr, Prof. Dr. rer. nat. F. Miletzky
Bearbeiter: Dipl.-Ing. R. Kleinert, Dipl.-Ing. M. Loist

Finanzierung: MFP (08/23-07/27)

Die Papierherstellung gehort zu den energieintensivsten Prozessen der Industrie -
rund 70 % des Energieverbrauchs entfallen auf die thermische Trocknung. Seit Uber
2000 Jahren folgen die Herstellungsprinzipien demselben Muster: Fasern werden in
Wasser suspendiert, aufbereitet und anschlieBend entwassert - zuerst mechanisch,
dann thermisch.
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FOMOP -
Forschungscluster Modellfabrik Papier
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Forschungsschwerpunkte im Projekt Verbundprojekt FOMOP - © K. Chrome | MFP

Im Rahmen des Projekts FOMOP (Forschungscluster Modellfabrik Papier) verfolgt
die TU Dresden das Ziel, die Papierproduktion grundlegend neu zu denken:

e Wasserarme oder trockene Herstellungsverfahren sollen entwickelt werden,
um den Energiebedarf um bis zu 80 % zu reduzieren.

e Im Fokus stehen daflir neue Verfahren zur Stoffaufbereitung (Zerfaserung,
Faserumformung, Faservereinzelung, Stoffmischung), die an die Anforderun-
gen einer wasserarmen Produktion angepasst werden.

e Erganzend werden nicht-thermische Entwasserungstechnologien entwickelt
und analysiert, die das Wasser moglichst ohne hohen Energieaufwand ent-
fernen - etwa durch optimierte Pressvorgange, die zu einem héherem Tro-
ckengehalt fihren.

o Das entwickelte Grundlagenwissen fliel3t in die Entwicklung neuartiger Tech-
nologieplattformen fur eine energieeffiziente, zukunftsfahige Papierherstel-
lung ein.

Mit diesem Beitrag leistet die TU Dresden einen entscheidenden Anteil am Uberge-
ordneten Ziel des Forschungsverbunds: eine klimaneutrale Papierproduktion bis
2045.
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Veranschaulichung des Trockenprozesses - © M. Loist | TUD

Das Projekt wird gemeinsam mit folgenden Partnern bearbeitet: Modellfabrik Papier
gGmbH, Institut fur Textiltechnik der RWTH Aachen University (ITA), Institut
NOWUM-Energy der FH-Aachen, Forschungsstiftung der Papierindustrie (PTS), Fach-
gebiete Papierfabrikation und Mechanische Verfahrenstechnik (PMV) und Macro-
molecular and Paper Chemistry (MAP) der TU Darmstadt, Forschungszentrum Julich.

(R. Kleinert, M. Loist)

Dieses Projekt wird vom Bundesmi- Gefdrdert durch:
nisterium fur Bildung und Forschung * Bl
(BMBF) aufgrund eines Beschlusses Li:dﬂlilg::ﬁung
des Deutschen Bundestages

gefordert (FKZ: 03STGO11D).

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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CellFormDesign - Nachhaltiges Entwicklungskonzept fiir kunststofffreie Cellu-
lose-Formkdrper aus Naturfasern am Produktbeispiel Kleiderbuigel

Projektleiter: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dr.-Ing. S. Siwek
Finanzierung: BMEL/FNR (09/23-08/25)

Ziel des Projektes ist es neue Werkstoffe und Verarbeitungsverfahren fir die Her-
stellung von Kleiderbiigeln zu entwickeln. Dabei wird gemeinsam mit dem Projekt-
partner MAWA GmbH an materialspezifischen Designs gearbeitet. Materialtechnisch
stehen Pflanzenreste des Hopfenanbaus im Fokus. MAWA sitzt in Pfaffenhofen, also
mitten in der Hallertau, Deutschlands groRtem Hopfenanbaugebiet. Bisher werden
die Reste der Hopfenpflanze nach der Entfernung der Dolden wieder auf das Feld
verbracht. CellFormDesign strebt eine werkstoffliche Nutzung der Hopfenreben an.
Uber eine Aufbereitung welche die Stufen der Trocknung, Zerkleinerung, Zerfase-
rung und Halbzeugbereitung inkludiert, werden Faser-, bzw. Reststoffhalbzeuge
hergestellt. Diese werden anschlieBend mit der von der TUD patentierten Vaku-
umpresstrocknung zu Blgeldemonstratoren gefertigt. Dabei gilt es eine Prozess-
kette zu entwickeln, die niederschwelliger ist als die Methodik Faserguss, denn diese
fordert aufgrund der Werkzeugkomplexitat sehr hohe Sttickzahlen.

Biigeldemonstrator (links), Aufbereitungsstufen der Hopfenreben (rechts)

(S. Siwek)
Das Vorhaben wird Uber die Fach- Geftrdert durch:
agentur Na!chwachsende Rohstoffe‘ $ Bundesmisteram v FN R
e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- fiir Eméhrung
und Landwirtschaft Fachogentur Nachwachsende Rohsiolfe ..

nisteriums fur Ernahrung und Land-

wirtschaft (BMEL) aufgrund eines

Beschlusses des Deutschen Bundes- orund eines Beschlusses
tages geférdert des Deutschen Bundestages
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BioHOCOEX - Entwicklung einer technologischen Kette fiir die stoffliche Nut-
zung von Hopfenpflanzen, speziell in Kunststoffcompounds fiir Spritzguss- und
Extrusionsanwendungen (Teilvorhaben 1: Hopfenfaser-Nutzung in Kunststoff-
compounds fiir Extrusionsprozesse)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. S. Tech, Dipl.-Ing. D. Durigen
Finanzierung: BMEL/FNR (09/23-02/26)

Bisher werden die Hopfenpflanzen nach der Ernte und der stationdren Gewinnung
der Dolden (als wertgebende Pflanzenkomponenten) entweder unzerkleinert oder
gehackselt Uberwiegend auf die Felder verbracht bzw. dem unkontrollierten natdr-
lichen Abbau preisgegeben. Dabei stellen die bis zu sechs Meter langen Hopfenre-
ben ein erhebliches, bisher nicht genutztes Biomassepotenzial fiir die werkstoffliche
Nutzung dar.

Hopfenpflanze (Foto: S. Tech)

Das Verbundvorhaben (weitere Partner sind die TU Chemnitz und das Leibniz-Insti-
tut fur Agrartechnik und Bio6konomie e. V.) zielt auf ein Konzept der stofflichen Ver-
wertung von Hopfenpflanzen und somit auf die nachhaltige Erzeugung und Bereit-
stellung nachwachsender Ressourcen, insbesondere die Aufbereitung und
Verarbeitung von Reststoffen sowie die Nutzung in biobasierten Produkten ab.

Far die Umwelt bedeuten die erstmalige vollstandige Nutzung aller Pflanzenbe-
standteile des Hopfens eine mogliche weitere Substitution von fossilen Rohstoffen,
die Darstellung eines nahezu geschlossenen CO,-Kreislaufes von der Bereitstellung
bis zur Entsorgung sowie eine nachhaltige Ressourcenschonung.

Im Projekt wird eine - in die Industrie transferierbare - technologische Kette fur die
stoffliche Nutzung von Hopfenpflanzen, speziell in Kunststoffcompounds fiir Spritz-
guss- und Extrusionsanwendungen, entwickelt.
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TMP-Faserstoff aus Hopfen (Foto: S. Tech)

(S. Tech)
Das Vorhaben wird Uber die Fach- Geftrdert durch:
agentur Ngchwachsende Rohstoffe‘ * Bundesministerium U FN R
e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- | fiir Eméhrung
und Landwirtschaft Fochogentur Nachwachsende Rohsioffe eV,

nisteriums fur Erndhrung und Land-

wirtschaft (BMEL) aufgrund eines

Beschlusses des Deutschen Bundes- orund eines Beschlusses
tages gefbrdert. des Deutschen Bundestages

FlexCoBoard - Flexibilized Corrugated Board

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. N. Horn, Dipl.-Ing. C. Korn, Dipl.-Ing. M. Stirn
Finanzierung: BMWK/AIF/ZIM (12/23-11/25)

FlexCoBoard ist ein gemeinsames Forschungsprojekt der Professur fur Holztechnik
und Faserwerkstofftechnik (HFT) der TU Dresden und der Smartpac Verpackungs-
maschinen GmbH (SmartPac).

Vor dem Hintergrund zunehmender 6kologischer Anforderungen und steigendem
6konomischem Druck gewinnen nachhaltige Verpackungslésungen weiter an Be-
deutung. Wesentliche Nachhaltigkeitsfaktoren sind dabei die Rezyklierbarkeit und
die Masse der Verpackung - letzteres beeinflusst unmittelbar den CO,-FuRBabdruck
entlang der Logistikkette. Papierbasierte Packstoffe wie Wellpappe bieten hier ge-
genuber polymerbasierten Materialien eine 6konomische Alternative. Sie weisen

67



eine hohe Altpapiereinsatzquote auf, sind in etablierte Rickfihrungssysteme einge-
bunden und kombinieren eine geringe Masse mit geeigneten Festigkeitseigenschaf-
ten sowie einem guten Energieaufnahmevermogen. Zudem ist ihre Umweltvertrag-
lichkeit bei unsachgemaRer Entsorgung deutlich besser als die von Kunststoffen.

Die steigende Nachfrage nach faserbasierten Verpackungsmaterialien hat in den
letzten Jahren eine Vielzahl technischer Entwicklungen initiiert - insbesondere im
Kontext materialeffizienter Leichtbaustrategien. Diese zielen darauf ab, Materialien
nur dort einzusetzen, wo strukturell oder funktional erforderlich, und damit sowohl
den Rohstoffverbrauch als auch das Verpackungsgewicht zu minimieren. In diesem
Zusammenhang hat sich Wellpappe als leistungsfahiges Material etabliert.

Ziel des Projekts ist die Entwicklung eines einfach krimmbaren Verpackungsmate-
rials auf Basis ein- oder mehrlagiger Wellpappe sowie eines dazugehdrigen, indust-
rietauglichen Herstellungsverfahrens. Hintergrund ist der Wunsch, Verpackungsma-
terialien mit bislang am Markt nicht verfligbaren Eigenschaften zu realisieren, um
neue gestalterische und konstruktive Freiheiten in der Verpackungsentwicklung zu
ermoglichen.

Durch ein innovatives Weiterverarbeitungsverfahren sollen die Decklagen entlang
der Wellen geknickt werden. Dadurch entstehen um eine Achse krimmbare Pack-
mittel, die entweder direkt zur Warenverpackung oder - in Kombination mit der im
Jahresbericht 2023 beschriebenen CurFoPac-Technologie - zur Herstellung funktio-
naler Schalenelemente genutzt werden kénnen.

Im Fokus der Verfahrensentwicklung liegt die Wellenlage. Diese ist maRgeblich fur
das Energieaufnahmevermdégen der spateren Verpackung verantwortlich. Bisherige
Verfahren zum Knicken der Decklagen beschadigen die Wellenstruktur und mindern
so die Schutzwirkung des Materials.

Verfahrensansatz zum gezielten Knicken der Decklagen - seitliche Ansicht des Eingriffs-
bereichs innerhalb der sogenannten ,,Knickmaske”
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Die Verfahrensentwicklung erfolgt in enger Zusammenarbeit zwischen der Firma
SmartPac und der Professur HFT. Wahrend SmartPac den Aufbau einer prototypi-
schen Versuchsanlage verantwortet, analysiert die HFT verschiedene Verfahrensan-
satze und entwickelt im Detail die zentralen Verarbeitungsfunktionen. Ergénzend
erfolgen umfassende Materialuntersuchungen. Im Fokus stehen dabei insbeson-
dere die Umformeigenschaften und das masse- bzw. Volumenspezifische Energie-
aufnahmevermdogen bei einmaliger und mehrfacher Belastung des Materials.

Die Abbildung zeigt einen Verfahrensansatz zum Knicken der Decklagen mit einer
sogenannten "Knickmaske".

Das Vorhaben tragt dazu bei, neue Anwendungsmoglichkeiten fir Wellpappe im
Verpackungssektor zu erschlieBen und dadurch weniger nachhaltige Verpackungs-
I6sungen zu ersetzen.

(N. Horn, M. Stirn, C. Korn)

Das ZIM-Vorhaben wird Uber die AiF Gefordert durch: ZIM
im Rahmen des Programms ,Zentra- Ampatss | e wackslss

. g : % Bundesministerium —— eST——
les Innovationsprogramm Mittel- / fiir Wirtschaft

und Klimaschutz

stand” vom BMWK aufgrund
eines Beschlusses des Deutschen

Bundestages gefordert.
aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

1BO-09: TPSea2 - Ablativer Hitzeschutz aus nachwachsenden Rohstoffen fiir
Raumfahrtanwendungen

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. R. GUnther, Dipl.-Ing. H. Unbehaun
Laufzeit: BMBF/PT)/IBOM (01/24-12/26)

Ablative Thermalschutzsysteme (Thermal Protection System - TPS) sind die hau-
figste Losung, um Flugkorper gegen extreme Hitze bei sehr hohen Geschwindigkei-
ten innerhalb der Atmosphare zu schitzen. Die daflur aufgebrachte Opferschicht
wird unter Hitzeeintrag umgewandelt bzw. abgebaut und schitzt dabei durch ein
komplexes Zusammenspiel aus chemischen und physikalischen Vorgangen den ei-
gentlichen Flugkorper.

Mit TPSea2 wird ein formstabiles, biobasiertes Material fiir ablative TPS entwickelt,
das die Akzeptanz von einem bisher eingesetzten Material biologischen Ursprungs
- Kork - nutzt, dabei aber noch bessere Festigkeitseigenschaften bietet und damit
als biodkonomische HighTech wesentlich breitere Anwendung finden kann.
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Biobasiertes ablatives Material (oben) und Test im Plasmakanal des DLR (unten)
(Foto: DLR)

TPSea2 hat das Ziel in einer prestigetrachtigen Industrie hdchster Wertschépfung -
der Raumfahrttechnik - bio6konomische Prinzipien zu etablieren, indem fiir ablative
Hitzeschutzsysteme nachwachsende Rohstoffe zum Einsatz kommen. Innerhalb der
Machbarkeitsphase sollen die technische Umsetzbarkeit untersucht sowie die Ver-
wertungsperspektive detaillierter ausgearbeitet werden.

(R. Glinther)

Das Vorhaben (FKZ 031B1329) wird Gefbrdert durch:

Uber den Projekttrager Julich durch * BirdesialstaHin tJ

das BMBF aufgrund eines Beschlus- & | fur Bildung L
und Forschung Projektrager Julich

ses des Deutschen Bundestages ge- Farschungszenirum Jilich

fordert.

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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LivingLab - Teufelsmoor Klima- und naturschutzorientierte Nassbewirtschaf-
tung von Moorbéden mit innovativer Aufwuchsverwertung im Landkreis Os-
terholz (Teilvorhaben 6: Entwicklung von Prozessketten und stofflichen Pro-
dukten regionaler Paludikulturen)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. S. Tech
Finanzierung: BMEL/FNR (01/24-12/32)

Ziel des Vorhabens ist die Etablierung einer angepassten Nutzung wiederverndsster
Moorflachen auf einem praxisrelevanten Mal3stab (bis zu 200 ha) und die Einrich-
tung einer innovativen, wirtschaftlich tragfahigen Wertschopfungskette fir die er-
zeugte Biomasse aus Nassbewirtschaftung im niedersachsischen Teufelsmoor. Im
Rahmen eines transdisziplindr und iterativ arbeitenden Living Labs sollen im Pro-
jektverlauf weitere Paludikulturflichen ausgewahlt und eingerichtet werden.
Ebenso sollen unter Einbindung politischer, wirtschaftlicher, wissenschaftlicher,
Okologischer und sozialer Akteure Moglichkeiten der Aufwuchserzeugung, -verar-
beitung und -vermarktung erprobt und regionale Verarbeitungs- und Vermark-
tungswege aufgebaut werden. Wissenschaftlich begleitet wird das Vorhaben durch
agrarokonomische, naturschutzfachliche und sozio6konomische Untersuchungen
sowie Messungen von Treibhausgasemissionen und Wasserqualitat. Im Teilvorha-
ben werden auf Basis der zu ermittelnden Rohstoffeigenschaften stoffliche Verar-
beitungspfade entwickelt. Es werden produktspezifische Demonstratoren gefertigt,
Produkteigenschaften ermittelt und optimiert.

Besucher im Projektgebiet (Foto: S. Tech)

(S. Tech)
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Das Vorhaben wird Uber die Fach- Gefordertdurch:

agentur Nachwachsende Rohstoffe Bundesministerium v F N R
e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- * fiir Ernahrung

X K N . und Landwirtschaft Fachogentur Machwachsende Rohstoffe o V.
nisteriums fur Ernahrung und Land-
wirtschaft (BMEL) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-  usgrund eines Beschlusses

tages gef(‘jrdert des Deutschen Bundestages

ExFiP - Entwicklung eines neuartigen Verfahrens zum Urformen strangférmi-
ger Produkte auf Basis naturlicher Rohstoffe

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. M. Stirn
Finanzierung: BMWK/AIF/ZIM (02/24-01/26)

Das Kooperationsvorhaben ExFiP der Partner Pulp-Tec GmbH & Co KG und der Pro-
fessur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik (HFT) der TU Dresden hat das
Ubergeordnete Ziel der nachhaltigen Produktion von Strangformgttern als biogene
Alternative zu Kunststoffprodukten. Das Projekt umfasst die Entwicklung eines neu-
artigen Verfahrens zum Urformen strangférmiger Produkte auf Basis naturlicher
Rohstoffe. Dazu werden einerseits die Materialrezeptur des Halbzeugs und die Pro-
zessparameter iterativ aufeinander abgestimmt. Andererseits werden das innerma-
schinelle Verfahren, die Arbeitsorgane sowie geeignete Produktquerschnitte entwi-
ckelt. Im Ergebnis kann fur eine Vielzahl von Strangformprodukten aus Kunststoffen
eine 6kologische Alternative aus biogenen Materialien angeboten werden.

Der Entwicklungsansatz umfasst drei zentrale Arbeitsbereiche:

1. Die Optimierung der Materialrezeptur des Halbzeugs unter Verwendung na-
turlicher Bindemittel, Flllstoffe und Additive. Dabei werden insbesondere
rheologische und mechanische Eigenschaften systematisch charakterisiert.

2. Die prazise Abstimmung der Prozessparameter insbesondere der Tempera-
tur- und Feuchtigkeitsprofile auf die materialspezifischen Eigenschaften im
iterativen Abgleich.

3. Die Konstruktion spezifischer Arbeitsorgane wie Extrusionsdiisen, Tempe-
rier- und Fihrungssysteme mit Entliftungsvorrichtungen sowie die Entwick-
lung geeigneter Produktquerschnitte fur verschiedene Anwendungsfalle.

Seitens der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik (HFT) der TU Dres-
den liegt besonderes Augenmerk auf der maschinentechnischen Umsetzung des
Verfahrens, wobei bestehende Anlagentechnik durch neuartige Komponenten er-
ganzt wird. Die entwickelte Methodik ermdglicht die Herstellung unterschiedlichster
Strangprofile (runde, eckige oder komplex geformte Querschnitte) mit abgestimm-
ten Materialeigenschaften. Das Ergebnis des Projekts sind Materialrezepturen, Bau-
gruppen der Anlagentechnik sowie Prozessparameter und Gestaltungsmerkmale
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fur das Strangformprodukt, welche die Grundlagen fir die Umsetzung in der indust-
riellen Produktion schaffen.

Prinzipdarstellung des ExFip-Strangformens

(M. Stirn)

Das ZIM-Vorhaben wird Uber die AiF  Geférdert durch: /z“q

im Rahmen des Programms ,Zentra- o imputse { fir wachstum
. . Bundesministerium ey

les  Innovationsprogramm  Mittel- * fiir Wirtschaft

stand” vom BMWK  aufgrund und Klimaschutz

eines Beschlusses des Deutschen
Bundestages gefordert.

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Softwaregestitzte Bewertung der Formstabilitat von Furnierlagenholzwerk-
stoffen (Teilvorhaben 2: Priifmethodenentwicklung und Kennwertermittlung)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. B. Buchelt
Finanzierung: BMEL/FNR (03/24-08/26)

Das Forschungsvorhaben zielt darauf ab, die Prognose von Form- und Lageabwei-
chungen bei Furnierlagenholzprodukten zu verbessern. Dabei soll einerseits die
Vorhersage von Form- und Eigenspannungsanderungen wahrend des Herstellungs-
prozesses von Lagenholzprodukten ermdglicht werden. Andererseits sollen auch
Formanderungen, die durch wechselnde klimatische Bedingungen wahrend der
Nutzung dieser Produkte entstehen, rechnerisch abgebildet werden.
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Formteil direkt nach dem Pressen (links) und unterschiedliche Verformung von Formtei-
len nach verschiedenen Klimatisierungszyklen (rechts)

Im Rahmen virtueller und experimenteller Untersuchungen werden verschiedene
Konfigurationen des Lagenaufbaus - wie die Faserausrichtung der Einzellagen im
Verbund, die Anzahl und Starke der Furnierlagen - sowie Formabweichungen der
Formteile unter unterschiedlichen klimatischen Bedingungen analysiert und vergli-
chen. Die zu entwickelnden numerischen Berechnungsmodelle missen dabei ver-
schiedene Beanspruchungen bericksichtigen. Sie sollen sowohl die Diffusionsvor-
gange im Furnier und im Formteil abbilden als auch die Strukturmechanik des
anisotropen Materials beschreiben.

Um diese Ziele zu erreichen, werden transiente, gekoppelte Berechnungsmodelle
entwickelt. Parameterstudien mit diesen komplexen Modellen dienen anschlieRend
dazu, die Haupteinflussparameter fir die Formstabilitat zu identifizieren.

(B. Buchelt)

Das Vorhaben wird Gber die Fach- Gefordert durch:

agentur Na!chwachsende Rohstoffe. * Bundesrinisterium U FN R

e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi- furdElrnaEruntg s e il b
. . . N und Landwirtscha achogentur Nachwachseade eV.

nisteriums fur Ernahrung und Land-

wirtschaft (BMEL) aufgrund eines Be-

schlusses des Deutschen Bundes- aufgrund eines Beschlusses

tages gefbrdert. des Deutschen Bundestages
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Technologieentwicklung zur konstruktiven Verstarkung von Bauteilen in
Streichinstrumenten zur Reduzierung hygrisch bedingter Rissbildungen (TP1:
Entwicklung verfahrenstechnischer Grundlagen zur Fertigung von Naturfaser-
Holz-Verbunden im Musikinstrumentenbau)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: PD Dr.-Ing. habil. M. Zauer, Dipl.-Ing. T. Dietrich
Finanzierung: BMBF/PT] (05/24-12/25)

Die Zielsetzung des Projektes ist die Kompensation der momentan problematischen
Rissanfalligkeit der Decken von Celli und Kontrabassen, welche in der Konsequenz
von unterschiedlichen hygrisch bedingten Dimensionsanderungen (Quellen und
Schwinden) der Decken selbst sowie insbesondere der angrenzenden Zargen ent-
stehen. Durch einen globalisierten Markt der Instrumente sowie der Tatsache, dass
die Musiker in unterschiedlichen Teilen der Welt auftreten, werden die Instrumente
verschiedenen zum Teil extremen klimatischen Beanspruchungen ausgesetzt. Im
Besonderen spielt dabei die differierende relative Luftfeuchte mit den damit ver-
bundenen Veranderungen der Feuchte und Dimension der Holzbauteile eine zent-
rale Rolle.

Im konkreten Fall der Celli und Kontrabasse entstehen in der Decke Risse an zwei
markanten Stellen (siehe Abbildung), welche sehr oft zu Reklamationen von Kunden
fuhren.

Hauptsachliche hygrische
Dimensionsanderungen
(um das Zehnfache hoher)

Markante Bereiche an der
Position des Stimmstocks (1)
und der Verklotzung (2)
(beides im Inneren)

Anisotropes Quell- und Schwindverhalten der Holzbauteile im Streichinstrument
(Bsp. Kontrabass) sowie markante Bereiche mit Spannungsspitzen (Rissbildung)

Zur Lésung der Problemstellung sollen im Projekt folgende technische Ansatze ziel-
orientiert verfolgt werden:

1. Kompensation der hygrisch bedingten starken Dimensionsanderungen der Zar-
gen:

Inwendige Beschichtung mithilfe eines Faserverbundwerkstoffes aus Naturfasern
(Flachs, Hanf) und einer Bio-Matrix (Glutin). Einerseits zur Verringerung der Wasser-
dampfsorption und andererseits zur Realisierung eines zusatzlichen Sperreffektes
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gegenlber der Dimensionsanderung und somit Verringerung der Spannungen in
der Baugruppe (Korpus).

2. Lokale Verstarkungsmalinahmen zur Kompensation der Rissbildung in der Decke

Punktuelle Applikation von Naturfaserverbundwerkstoffen (Flachs, Glutin) als Pflas-
ter direkt in den Bereichen der momentan problematischen Rissbildung. Die Anwen-
dung direkt an den Stof3stellen des Stimmstocks mit der Decke und des Bodens
fuhrt dartber hinaus zu einer besseren Druckverteilung (VergroRerung der Flache
zur Spannungsverteilung) zwischen diesen Bauteilen.

Dabei ist darauf zu achten, dass das Instrument keine zu starke Massesteigerung
erhalt, welches sich negativ auf die Kaufentscheidung des Kunden auswirken
konnte. Es sollen demzufolge hybride Leichtbauteile aus dem bisher eingesetzten
Holz und (neu) einem Faserverbund aus biologischen Materialien entstehen.

(M. Zauer, T. Dietrich)

Das Vorhaben wird Uber den Projekt- ~ Gefordert durch:
trager Julich durch das BMBF *
aufgrund eines Beschlusses des <

Bundesministerium
> | fiir Bildung

" und Forschung Projektrager lulich
Deutschen Bundestages geférdert. Forschungsaenirum Jilich
N .4—’ Wandel durch
| | 'I i - Innovathn aufgrund eines Beschlusses
£ W in der REglon des Deutschen Bundestages

LignoWool2 - Entwicklung von Lignowool-Composites aus technischer Holz-
wolle und biobasierten Polymerfasern (PLA) fiir technische Anwendungen am
Beispiel Fahrzeugbau (Teilvorhaben 1: Entwicklung technischer Holzwolle)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dr.-Ing. S. Siwek, Dipl.-Ing. C. Korn
Finanzierung: BMEL/FNR (06/24-11/26)

Lignowool-Composites sind als Holzwolle-Verbundwerkstoffe eine neue Werkstoff-
klasse im Composite-Bereich. Sie unterscheiden sich deutlich von etablierten Mate-
rialien wie Holzpolymerwerkstoffe (WPC) und naturfaserverstarkten Kunststoffen
(NFK). Der neue Werkstoff schliet die bestehende Licke zwischen WPC, bei denen
durch die fehlende Lange bzw. Orientierung der Holzfasern bzw. -strange kaum ein
Verstarkungseffekt vorliegt, und Holzfurnieren bzw. Furnier-Composites, die auf ge-
rade oder einfach gekrimmte Bauteilgeometrien beschrankt sind. Fertigung, Ver-
wendung, Recycling und Entsorgung der LWC sind gesundheitlich unbedenklich und
Okologisch. Im Gegensatz zu Naturfasern wie Flachs oder Hanf sind Holzwollefaden
das ganze Jahr Gber verfigbar und - nach vorlaufiger Betrachtung - kostenglinstiger.

Im Teilvorhaben 1 wird eine weitgehend automatisch arbeitende Labor-Holzwolle-
Maschine entwickelt und errichtet, sodass technische Holzwolle mit héchstmogli-
chen mechanischen Eigenschaften hergestellt werden kann. Des Weiteren erfolgen
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Materialuntersuchungen, wobei die Herstellungsbedingungen der Holzwolle (Krau-
selung, Abmessung der Holzwollefaden, ...) gemeinsam mit den Parametern bei der
Bildung eines Composites (Faserlage, Mischung, Pressparameter, ...) zu einem best-
moglichen Zusammenwirken gebracht werden.

Lignowool-Composites

(S. Siwek, C. Korn)

Das Vorhaben wird Uber die Fach- Gefiirdert durch:

agentur Nachwachsende Rohstoffe e. * Bundesrivictesium F N R
fiir Ernahrung v

V. (FNR) im Auftrag des Bundesminis-

teri fiir Erndh d Landwirt und Landwirtschaft Fachogentur Nochwachsends Rohstolfe o.Y.
eriums tur ernahrung una Landwirt-

schaft (BMEL) aufgrund eines Be-

schlusses des Deutschen aufgrund eines Beschlusses

Bundestages geft')rdert des Deutschen Bundestages
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EnviroPlast - Umweltgerechte Kunststoffteile aus biogenen Reststoffen fir die
Fahrzeug- und Bauindustrie - Bio6konomische Wertschépfung in der Lausitz -
VV1-TV3: Entwicklung/Charakterisierung neuartiger Bereitstellungs- und Auf-
bereitungsverfahren von Restbiomasse zur Weiterverarbeitung in thermo-
plastische NFK/WPC Granulate

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: Dr.-Ing. N. T. Cong, Dipl.-Ing. S. Tech, Dipl.-Ing. C. Adam
Finanzierung: BMBF/PT) (06/24-05/27)

Im Verbundprojekt werden Kompetenzen zur Aufbereitung und Anwendung von
nachwachsenden Rohstoffen fir umweltgerechte Kunststoffteile aufgebaut. Zudem
liefert EnviroPlast neue Erkenntnisse in den Bereichen Rohstoffaufbereitung, der
Halbzeugherstellung sowie der Bauteilfertigung.

Das Teilvorhaben 3 (VV1-TV3) innerhalb des Verbundvorhaben 1 (Rohstoffaufberei-
tung) liefert Erkenntnisse zu den Eigenschaften der verfigbaren nachwachsenden
Rohstoffe sowie deren Eignung als Fillstoff oder Verstarkungsfaser im Kunststoff-
verbund.

Weizen (Foto: S. Tech)

Das Ziel dieses Teilvorhabens ist es, die zur Verfigung stehenden Rohstoffe zu ana-
lysieren und so aufzubereiten, dass das Compoundieren und die Werkstoffherstel-
lung mit verschiedenen Kunststoffen fur Extrusion und Spritzgussverfahren ermég-
licht wird. Dabei sind neben der Verarbeitungsfahigkeit auch die chemische
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Zusammensetzung und die physikalischen und anatomischen Untersuchungen die-
ser Rohstoffe von grofl3er Bedeutung. Die zentralen Aufgaben dieses Teilvorhabens
sind die Herstellung, Charakterisierung und Modifikation von Fullstoffen und Ver-
starkungsfasern aus den zur Verfigung stehenden Rohstoffen. Die Herstellungspa-
rameter und -prozesse sollen dabei optimiert werden, sodass die hergestellten Full-
stoffe und Verstarkungsfasern den Anforderungen des Compoundierens und der
Herstellung von Bauteilen mit Kunststoffen in VV2 (Halbzeugherstellung) entspre-
chen.

(T.C. Nguyen, S. Tech)

Das Vorhaben wird Uber den Projekt- ~ Gefordert durch:
trager Jdlich (Pt)) im Auftrag des Bun- * e tJ
desministeriums fur Bildung und For- “& | fr Bildung e
. und Forschung Projektrager Jalich
schung (BMBF) aufgrund eines Forschungszentrum Jilich
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gefbrdert- aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
INNOVATION &
Strukturwandel

EnviroPlast

Enviroplast - Umweltgerechte Kunststoffteile aus biogenen Reststoffen fiir die
Fahrzeug- und Bauindustrie - Biookonomische Wertschopfung in der Lausitz -
VV2-TV: Entwicklung neuartiger thermoplastischer Halbzeuge aus regionalen
landwirtschaftlichen Reststoffen

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. C. Siegel, Dipl.-Ing. B. Buchelt
Finanzierung: BMBF/PTJ (06/24-05/27)

Das RUBIN-BUNndnis EnviroPlast leistet einen bedeutenden Beitrag zur Herstellung
und Nutzung nachhaltiger technischer Kunststoffteile aus biogenen Reststoffen.
Das interdisziplinare Konsortium besteht aus 15 geforderten und zehn assoziierten
Partnern aus Wirtschaft und Wissenschaft, gréRtenteils aus der sachsischen Ober-
lausitz, und deckt das gesamte Spektrum der biodkonomischen Wertschépfung von
der Ernte bis zur Anwendung und dem Recycling ab. Die TU Dresden ist an zwei der
drei Verbundvorhaben des Bundnisses direkt beteiligt.

Ein Ziel von EnviroPlast ist, biogene Reststoffe, insbesondere faserhaltige Materia-
lien wie Schnittholzreste, Getreidestroh und -spreu sowie Grlnabfalle, gezielt als
Rohstoff fur die Herstellung von Biopolymeren zu nutzen. In Deutschland fallen jahr-
lich bis zu 200 Millionen Tonnen faserhaltiger Reststoffe an die bisher weitgehend
ungenutzt bleiben oder nur thermisch verwertet werden. EnviroPlast will diese Her-
ausforderung angehen und durch die Nutzung biogener Reststoffe die Belegung zu-
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satzlicher Agrarflachen fir die Kunststoffproduktion verringern. Dies soll die Res-
sourcenschonung erheblich verbessern und die CO-Bilanz der Kunststoffindustrie
positiv beeinflussen.

Im Verbund 2 (,Halbzeugherstellung”) ist die TU Dresden mit dem Teilvorhaben ,Ent-
wicklung neuartiger thermoplastischer Halbzeuge aus regionalen landwirtschaftli-
chen Reststoffen” eingebunden. Darin wird der Prozess der Compoundierung fir
die ausgewdhlten Reststoffe untersucht und fur den industriellen Prozess optimiert.
Dabei werden die zur Verfligung stehenden Reststoffe mit verschiedenen Kunststof-
fen compoundiert und mittels mechanischer Prifungen analysiert. Die entspre-
chenden Compoundmischungen werden passgenau fur die geplanten Anwendun-
gen ausgewahlt und die Verarbeitung im Extrusions- und Spritzgussverfahren
ermoglicht.

Die Ergebnisse der Teilvorhaben der TU Dresden flieBen in die Arbeiten des Verbun-
des 3 (,Kunststoffverarbeitung und Bauteilherstellung”) ein. Ziel ist hier, die aufbe-
reiteten Reststoffe und entwickelten Halbzeuge in konkrete Bauteile aus dem Schie-
nen- und Fahrzeugbereich sowie Baubereich zu Uberfuhren.
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Das Vorhaben wird tber den Projekt- ~ Geférdert durch:
trager Julich (Pt)) im Auftrag des Bun- * Bidesiiiteius J
desministeriums fur Bildung und For- fr Bildung i
. und Forschung Projektrager Julich
schung (BMBF) aufgrund eines Forschungszentrum Julich
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages geférdert. aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
INNOVATION &
: Strukturwandel
EnviroPlast
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BIOMOPAC - Biobasierte funktionelle Fasergussverpackungen aus regional
anfallenden landwirtschaftlichen Reststoffen

Projektleiter:  Dr.-Ing. R. Zelm
Bearbeiter: Dr.-Ing. R. Zelm, Dipl.-Ing. R. Kleinert
Finanzierung: BMBF | DLR-PT (IGSTC 2+2) (09/24-08/27)

BIOMOPAC zielt auf die Entwicklung biobasierter und vollstandig recycelbarer Verpa-
ckungen aus landwirtschaftlichen Reststoffen - als nachhaltige, fossilfreie Alternative
zu herkdmmlichen Verpackungslésungen.

Faserguss-Teller aus 100 % Bagasse (Zuckerrohrreste) - Bild: © V. Rastogi | /TR

In einem internationalen Verbund aus Forschungseinrichtungen und Unternehmen
aus Deutschland und Indien wird entlang der gesamten Wertschopfungskette zusam-
mengearbeitet - vom Rohstoff bis zum fertigen Verpackungsprodukt.

Die Fasergussverpackungen (Molded Fiber Packaging, MFP) bestehen aus rein pflanz-
lichen Materialien, die lokal anfallen und durch neu entwickelte mechanische Verfah-
ren zu Formkdrpern mit naturlicher Barrierefunktion verarbeitet werden.

Ein Fokus liegt auf der Applikation mikrofibrillierter Cellulose (MFC) als Barriere-
schicht, die ohne fossile Zusatze auskommt und recyclingfahig bleibt.

Die TU Dresden verantwortet die Entwicklung der Faseraufbereitung und Prozessge-
staltung fur die anwendungsangepasste Nutzung der Reststoffe - als Substrat oder
als Barriere.

Am Projektende steht ein skalierbares Prozesskonzept, mit dem marktfahige, funkti-
onale Verpackungslésungen produziert werden kénnen - mit nachweislich geringe-
rem 6kologischem FuRabdruck (Life Cycle Assessment) als konventionelle Produkte.
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BIOMOPAC verbindet Technologie, Kreislaufwirtschaft und internationale Zusam-
menarbeit, um den Wandel hin zu nachhaltigen Verpackungsldsungen voranzutrei-
ben.

Markt fiir nachhaltige
Lebensmittelverpackungen

69 % aus Holzfasern,
_ Barrieren enthalten PFAS

40 % Plnsnkverschmutzung

von Verpackungen g

idin il s 2
T

= T
Innovationen im Bereich
2 ~L2 Faseraufschluss, biogene Additive 4 Ny -
Weltweit > 1,8 Gt/a und Produkte aus Agrarresten finr 3 Hohe Nachfrage
Agrarreststoffe nachhaltige Verpackungen nitig s und Preise fiie Holz

(R. Kleinert, R. Zelm)

Das IGSTC-Verbundvorhaben wird Gefordert durch:
Uber den Projekttrager Deutsches @ Bundesministerium #7 Projekttrager
Zentrum fUr Luft- und Raumfahrt fir Bildung DLR Luftfahrtforschung

und Forschung

(DLPR-PT) im Auftrag des Bundesmi-
nisteriums fur Bildung und For-

schung (BMBF) aufgrund eines Be- aufgrund eines Beschlusses
schlusses des Deutschen desbeutschien Bundétages
Bundestages gefordert.
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Flush2Fiber - Riickgewinnung hochwertiger Cellulosefasern aus kommunalen
Abwassern als Rohstoff fiir die Papierindustrie

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr
Bearbeiter: C. Bdhmer M. Sc., Dipl.-Ing. R. Kleinert
Finanzierung: BMBF/PtJ (10/24-09/25)

Flush2Fiber verfolgt das Ziel, hochwertige Cellulosefasern aus kommunalem Abwas-
ser als potenzielle Ressource flr die Papierindustrie zu identifizieren. In der aktuellen
Sondierungsphase werden grundlegende Voraussetzungen geschaffen, um eine spa-
tere technische Entwicklung und Umsetzung in einer Machbarkeitsphase gezielt vor-
bereiten zu kénnen.

Ausgangspunkt ist die Erkenntnis, dass Toilettenpapier nach der Nutzung ei-
nen signifikanten Anteil des Abwasserfeststoffs ausmacht, aber bisher unge-
nutzt in der Kldrschlammentsorgung landet.

Ziel der Sondierung ist es, Mengenpotenziale, Faserqualitaten und maogliche
Abtrennpunkte im Klarprozess systematisch zu untersuchen - durch Labor-
versuche, Expertenbefragungen, Literaturanalysen und erste Stoffanalysen.

Parallel wird eine Anforderungsmatrix entwickelt, die die Anforderungen ver-
schiedener Papierprodukte mit den Eigenschaften der zurtickgewonnenen Fa-
sern abgleicht - auch unter Bertcksichtigung von sozialer Akzeptanz, Hygiene,
gesetzlichen Rahmenbedingungen und Recyclingfahigkeit.

Zusatzlich erfolgt eine Markt- und Konkurrenzanalyse sowie die Identifikation
geeigneter Partner aus Industrie und Forschung, um die technische und wirt-
schaftliche Anschlussfahigkeit zu bewerten.

Die gewonnenen Erkenntnisse dienen als Grundlage fur eine anschlieBende Mach-
barkeitsphase, in der die technischen Verfahren zur Faserabtrennung und -nutzung
gezielt weiterentwickelt und im industriellen Mal3stab erprobt werden sollen.

Flush2Fiber will einen bisher ungenutzten Faserstrom erschliel3en - fur eine ressour-
ceneffiziente, kreislauffahige Papierproduktion im Sinne der Biodkonomie.

(C. Bbhmer, R. Kleinert)

Das Vorhaben wird tber den Projekt- ~ Geférdert durch:
trager Julich (Pt)) im Auftrag des Bun- ORI A tJ

desministeriums fur Bildung und For- ﬂ’% fir Bildung

. und Forschung Projektrager Jilich
schung (BMBF) aufgrund eines Farschungszentrum Jilich
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gEférdert- aufgrund eines Beschlusses

des Deutschen Bundestages
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FuPul - Entwicklung eines effizienten Verfahrens zur kontinuierlichen Herstel-
lung von Profilen aus Furnier (Teilvorhaben 3: Werkstoffmechanische Charak-
terisierung, kontinuierliche Furnierzufuhr und kontinuierliche Umformung.)

Projektleiter:  Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr
Bearbeiter: Dipl.-Ing. C. Korn, Dipl.-Ing. C. Siegel
Finanzierung: BMEL/FNR (12/24-11/27)

Im Vorhaben FuPul wird die kontinuierliche Herstellung von Holzprofilen verfolgt.
Dazu haben sich die LIGNOA Leichtbau GmbH und die TU Dresden (Institut fur Leicht-
bau- & Kunststofftechnik sowie Professur flr Holztechnik & Faserwerkstofftechnik)
zusammengeschlossen. Entwickelt wird ein Verfahren, mit dem Furniere von Rolle in
einem modifizierten Strangziehverfahren (Pultrusion) kontinuierlich zu Mehrschicht-
verbiinden mit Sperrholzaufbau verarbeitet werden. Das Verfahren erméglicht hohe
Produktivitdt und die Herstellung quasi beliebiger Profilldangen. Kernstellen der Ent-
wicklung sind die kontinuierliche Formgebung, die Formwerkzeuggestaltung und
kontinuierliche Verpressung sowie die Fertigbearbeitung von Profilen. Die entstehen-
den Holzprofile kdnnen Kunststoffe bzw. energieintensive Metalle (Rohre, Kanale,
Zierleisten) substituieren, es besteht aber auch das Potential, Strukturbauteile aus
Aluminium und Carbon zu ersetzen. Ziel des Vorhabens ist der Aufbau einer kontinu-
ierlich arbeitenden Labor-Versuchsanlage mit den Elementen Furnierabrollung, Fur-
nierumformung, Klebstoff-Aktivierung (Warme), Verpressung, Endbearbeitung.

Das Vorhaben startete ausgehend von Anwendungsszenarien mit der Erarbeitung
der Anforderungen an Profile aus Furnier. Unter Anderem wurden die Holzarten fest-
gelegt (Buche, Birke, Esche, Nussbaum). Derzeit werden Laborversuche gestaltet und
durchgefiihrt, um Kenntnisse Uber Eckdaten des Pultrusionsprozesses zu erlangen.
Im Folgenden wird die kontinuierliche Furnierumformung des Mehrschichtverbun-
des im Laborversuch nachgestellt. Weitere vorausgehende Materialuntersuchungen
auch an verklebten Verbunden folgen.
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Verfahrensprinzip zur Furnierprofilpultrusion

(C. Korn, C. Siegel)
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Das Vorhaben wird Gber die Fach-
agentur Nachwachsende Rohstoffe
e. V. (FNR) im Auftrag des Bundesmi-
nisteriums fur Ernahrung und Land-
wirtschaft (BMEL) aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundes-
tages gefordert.

Gelordertdurch:
& Bundesministerium v F N R
fiir Ernahrung
und Landwirtschaft Fachogentur Machwachsende Rohstoffe o V.

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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3.3 GRADUIERUNGEN

Habilitation von Herrn Dr.-Ing. Mario Zauer am 31.01.2024 zum habilitierten
Doktoringenieur (Dr.-Ing. habil.)

Thema: Die Holzmodifikation als Chance fiir einheimische Holzarten im Musik-
instrumentenbau

Ein Teil der Arbeit beschaftigt sich mit der Aufarbeitung zur anatomischen und che-
mischen strukturellen Zusammensetzung von vorrangig einheimischen Holzern, um
schlieRlich die physikalischen Eigenschaften bzw. deren Differenzen, auch im Unter-
schied zwischen Laub- und Nadelholz phdnomenologisch im Sinne der Struktur-Ei-
genschafts-Beziehungen zu verstehen. Die Verbesserung von holzphysikalischen
Defiziten wird im Rahmen der Arbeit hauptsachlich mithilfe von physikalischen Ver-
fahren erlautert. Dazu erfolgen ausfuhrliche Beschreibungen zum mechanischen
Verdichten quer zur Faserrichtung des Holzes, der thermischen Modifikation sowie
der Kombination aus beiden Verfahren. Dazu werden sowohl jeweils die verfahrens-
technischen Parameter und Vorgehensweisen als auch die resultierenden anatomi-
schen, chemischen und den damit verbundenen physikalischen Eigenschaftsande-
rungen erlautert, insbesondere in Abhangigkeit der Parameteranwendung sowie im
Unterschied zwischen Laub- und Nadelholz.

Dariber hinaus werden bereits durchgefuhrte Studien zur physikalischen, chemi-
schen und biologischen Holzmodifikation zur Verbesserung der akustischen Eigen-
schaften von Hélzern und deren méglicher Eignung fur den Musikinstrumentenbau
vorgestellt, zusammengefasst und jeweils bewertet.

Abschlussfoto zur erfolgreichen Habilitation - Die Kommission: Prof. Dr.-Ing. Alexander

Pfriem, Prof. Dr. Markus Riiggeberg, Prof. Dr.-Ing. Jens Krzywinski, Prof. Dr.-Ing. André

Wagenfiihr, Dr.-Ing. Mario Zauer, Prof. Dr.-Ing. Alexander Brosius, Prof. Dr. habil. Stef-
fen Fischer, Prof. Dr.-Ing. habil. Thomas Wallmersperger (v. I. n. r.)
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SchlieBlich werden zwei ausgewahlte Fallbeispiele beschrieben, welche die Zielset-
zung verfolgten, einheimische Holzarten mithilfe der physikalischen Holzmodifika-
tion als Tropenholzersatz in Konzertgitarren und Elektro-Bassgitarren bauteilspezi-
fisch zu verwenden. Der jeweilige Losungsansatz wurde einerseits durch Einsatz der
thermischen Modifikation und andererseits mithilfe einer Kombination aus dem
Plastifizieren, mechanischen Verdichten quer zur Faserrichtung und der anschlie-
Renden thermischen Modifikation verfolgt. Zur Material- und Instrumentencharak-
terisierung wurden hierbei verschiedene Testmethoden verwendet und bewertet.

(Diese Arbeit ist als Band 43 der Schriftenreihe Holz- und Papiertechnik, ISBN 978-3-
86780-777-7 bzw. DOI: https://doi.org/10.25368/2025.001 verdffentlicht)

Promotion von Herrn Tom Franke M. Sc. am 29.02.2024 zum Doktor-Ingenieur
Thema: Mineralization of European hardwood species with calcium oxalate

Holz ist ein nachwachsender Rohstoff mit zahlrei-
chen mechanischen und physikalischen Eigen-
schaften, die es flr eine Vielzahl technischer An-
wendungen geeignet machen. Seine Brennbarkeit
stellt jedoch eine Herausforderung dar, wenn Holz
als Bau- oder Konstruktionsmaterial eingesetzt
wird. Um die Entzindbarkeit und die Ausbreitung
von Feuer zu reduzieren, existieren verschiedene
brandschutztechnische Ansdtze. Eine Mdglichkeit
besteht in der Behandlung von Holz mit Brand-
schutzmitteln. Ziel der vorliegenden Arbeit war die
Entwicklung und Untersuchung eines zweistufigen

Verfahrens zur in-situ-Ausfallung des Minerals Cal- [
ciumoxalat in Holz in Buche und Eiche (Mineralisie-
rung) um die brandhemmenden Eigenschaften von Holz zu verbessern.

Fir die Mineralisierung wurden zwei in Wasser gelGste Salze nacheinander in das
Holz impragniert. Zwei Formulierungen kamen dabei zur Anwendung: Formulierung
1 bestand aus Kaliumoxalat und Calciumchlorid, Formulierung 2 aus Kaliumoxalat
und Calciumacetat. Neben der Wirkung des ausgefallten Minerals selbst wurde auch
der Einfluss der Einzelsalze und der Nebenprodukte auf die Eigenschaften des be-
handelten Holzes untersucht.

Im ersten Teil der Untersuchungen wurde die Mineralisiserung der beiden Holzarten
analysiert. Dabei wurden die Salzaufnahme, die Verteilung der Komponenten im
Holz sowie die Ausbildung der mineralischen Phase bewertet. Im zweiten Teil wur-
den die Auswirkungen der Behandlung auf die Holz-Wasser-Wechselwirkung unter-
sucht. Dabei stand die Wasseraufnahme, das Quellverhalten, die Oberflachenharte
sowie die Emission fllichtiger organischer Verbindungen (VOCs) in Abhangigkeit des
Wassergehaltes im Fokus. Abschliel3end erfolgten Untersuchungen zu den Brandei-
genschaften mithilfe standardisierter (z. B. EN 13501) sowie erganzender Methoden
(z. B. Single Flame Source Test, Mass Loss Calorimeter).
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Die Ergebnisse zeigen, dass sich sowohl in Buche als auch in Eiche durch das zwei-
stufige Verfahren schwer I6sliche Kristalle im Holz fixieren lassen. Analysen mittels
ATR-FTIR und Rasterelektronenmikroskopie in Kombination mit energiedispersiver
Roéntgenspektroskopie liefern Hinweise auf die Ausbildung von Calciumoxalat. Es
konnten zudem Indikatoren fir die Penetration der Salzldsungen in Zelllumen und
Zellwande beider Holzarten nachgewiesen werden.

Die Behandlung mit hygroskopischen Salzen fihrte zu einer erhdhten Wasserauf-
nahme und zu verstarktem Quellverhalten. Verbleibende Edukte und Reaktions-
nebenprodukte trugen zusatzlich zur Erhéhung der Holzfeuchte bei. Erst nach dem
Auswaschen dieser wasserldslichen Bestandteile konnte ein Material erzeugt wer-
den, dessen Feuchteaufnahme und Quellverhalten nicht signifikant von unbehan-
deltem Holz abweichen. Dieses Verhalten spiegelt sich auch in den Hartemessungen
sowie in der Emissionsanalyse wider. Wahrend unbehandeltes Holz stabile Eigen-
schaften aufwies, zeigten die salzbehandelten Proben teilweise Verschlechterungen
- abhangig von der Behandlung und den Umgebungsbedingungen. Ausgewa-
schene, mineralisierte Proben zeigten hingegen keine signifikanten Abweichungen
gegenuber der Referenz.

89



3.4 WISSENSCHAFTLICHE VEROFFENTLICHUNGEN (AUSWAHL)
Publikationen als Buch oder Dissertation

Wagenflhr, A. (Hrsg.): Tagungsband des 21. Holztechnologischen Kolloquiums
Dresden, 18.-19.04.2024, Schriftenreihe Holz- und Papiertechnik, Band 42, Selbst-
verlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-86780-774-6

Zauer, M.: Die Holzmodifikation als Chance flr einheimische Holzarten im Musik-
instrumentenbau. Habilitationsschrift, Technische Universitat Dresden, Schriften-
reihe Holz- und Papiertechnik, Band 43, Selbstverlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-
3-86780-777-7, https://doi.org/10.25368/2025.001

Publikationen in Fachzeitschriften, Tagungsbanden, als Poster und im Inter-
net:

Adam, C.; Zelm, R.; Meinl, G.; Graser, S.: Prozessmodellierung als Werkzeug zur
Reduzierung von CO,-Emissionen im Projekt FOREST. - In: Tagungsband zum Sym-
posium der Papieringenieure 2024, Mlnchen, 10.-12.10.2024., S. 92-95

Asta, N.; Loist, M.; Reid, M.; Wagberg, L.: Model systems for clarifying the effects of
surface modification on fibre-fibre joint strength and paper mechanical proper-
ties. - In: Cellulose 31 (2024) 14, S. 8465-8478

Berkemeier, A.; Kihnel, L.; Durigen, D.; Hoffmann, H.; Zeidler, H.; Bullinger-Hoff-
mann, A.; Wagenfiuhr, A.: SAMSax - An Innovative Living Lab for the Advancement
of a Circular Economy through Additive Manufacturing Technologies. - In: Sustain-
ability 16 (2024) 2, 823, S. 1-22, https://doi.org/10.3390/su16020823

Dietrich, T.; Hackenberg, H.; Zauer, M.; Schiema, H.; Wagenfuhr, A.: Changes in
properties of maple by hygrothermally treatment for accelerated ageing at 135-
142 °C. - In: Proceedings of the 11" Hardwood Conference, Sopron, Ungarn, 30.-
31.05.2024

Douglas, R.: Untersuchung der rdumlichen Wirkmechanismen beim Rillen von
Wellpappe mit Hilfe von Simulationswerkzeugen auf der Basis der Finite-Ele-
mente- Methode (FEM). - In: Wochenblatt fUr Papierfabrikation 152 (2024) 1, S. 84

Gelencsér, A; Liebsch, A;; Liu, Y.; Huang, C.; Kupfer, R.; Kunze, S.; Siegel, C.; Korn,
C.; Gude, M.; Wagenfuhr, A.: Braiding of wooden veneer strips - Correlation of pro-
cess parameters and laminate properties. - In: Endress, F.; Rieser, J.; Horoschen-
koff, A.; Hofer, P.; Dickhut, T.; Zimmermann, M. (eds) Proceedings of the Munich
Symposium on Lightweight Design 2023, Springer, Cham, 2024, S. 79-90,
https://doi.org/10.1007/978-3-031-64669-0_8

Hackenberg, H.; Bremer, M.; Zauer, M.; Fischer, S.; Wagenfuhr, A.: Crystal structure
change of cellulose due to gaseous ammonia treatment. - In: Cellulose Chemistry
and Technology 58 (2024) 7-8, S. 699-704, https://doi.org/10.35812/Cellu-
loseChemTechnol.2024.58.63
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Hackenberg, H.; Dietrich, T.; Zauer, M.; Bremer, M.; Fischer, S.; Wagenfihr, A.:
Change of cellulose crystal structure in beech wood (Fagus sylvatica L.) due to gas-
eous ammonia treatment. - In: Proceedings of the 11" Hardwood Conference, So-
pron, Ungarn, 30.-31.05.2024

Hausmann, J., Mdller, F.; Liu, Z.; Rudiger, F.: Entwicklung einer Methodik zur Unter-
suchung von Partikel-Wand-Kollisionen gleichartig zu denen in Absaughauben der
Holzbearbeitung. - In: Tagungsband des 21. Holztechnologischen Kolloquiums
Dresden 18.-19.04.2024, Schriftenreihe Holz- und Papiertechnik, Band 42, Selbst-
verlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-86780-774-6

Hodgkinson, I.; Siegel, C.; Kliem, L.; Dornack, C.; Wagenfihr A.: BioRePly - End-of-
Life Szenarien von kompostierbarem Sperrholz. - In: Tagungsband des 21. Holz-
technologischen Kolloquiums Dresden, 18.-19.04.2024, Schriftenreihe Holz- und
Papiertechnik, Band 42, Selbstverlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-86780-774-6

Horn, N.; Lippitsch, S.: Doppelt gekrimmte Wabenformteile. - In: Jahrbuch der
Leichtbau-Inspirationen 2023, 2024

Horn, N.; Zelm, R.; Kleinert, R.: The Importance and Possibilities of the Efficient Use
of Natural Fibre-Based Materials. AMENRM 2 (2024) 3, S. 245-253

Korn, C.; Siegel, C.; Wagenfuhr, A.: Hohlprofile aus geflochtenem Furnier. - In: Ta-
gungsband des 21. Holztechnologischen Kolloquiums Dresden. In: Tagungsband
des 21. Holztechnologischen Kolloquiums Dresden, 18.-19.04.2024, Schriftenreihe
Holz- und Papiertechnik, Band 42, Selbstverlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-
86780-774-6

Korn, C.; Siegel, C.; Wagenfuhr, A.: Verfahren zur Herstellung von kontinuierlichen
Furnierbandern fur einen maschinellen Flechtprozess. - In: Tagungsband des 21.
Holztechnologischen Kolloquiums Dresden, 18.-19.04.2024, Schriftenreihe Holz-
und Papiertechnik, Band 42, Selbstverlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-86780-
774-6

Kruger, R.; Buchelt, B.; Herold, J.; Wagenfiihr, A.: Investigations for increasing the
3D-forming potential of high-density fiberboards. - In: European Journal of Wood
and Wood Products 82 (2024) 6, S. 1855-1865, https://doi.org/10.1007/s00107-
024-02115-w

Loist, M.; Kleinert, R.; Miletzky, F.: Semi-dry papermaking - saving energy and wa-
ter. - Poster: EPNOE Junior Scientist Meeting, Wien, Osterreich, 04.-06.09.2024

Loist, M.; Kleinert, R.; Miletzky, F.: Wie aus Trockenfasern Papier wird - unter mini-
malem Einsatz von Wasser. - Poster: PTS Zellcheming Faserstoffsymposium 2024,
Faserstoffversorgung der Zukunft, Dresden, 04.-05.12.2024

Loist, M.; Kleinert, R.; Miletzky, F.: Minimum of water for maximum strength in
semi-dry paper production. - In: Tagungsband zum MATun Doktorandensympo-
sium der Materialwissenschaft, Dresden, 05.-06.12.2024,
https://doi.org/10.25368/2025.141

Loist, M.; Kleinert, R.; Miletzky, F.; Schreiber, S.: Comparison of bleached hardwood
and softwood kraft dry pulps for semi-dry papermaking with different dry forming
processes. - In: holztechnologie 65 (2024) 2, S. 32-37
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Neelisetty, S.S.B.; Ahuja, A.; Kleinert, R. et al.: Potential of sustainable non-woody
Miscanthus sinensis fibers in papermaking. Cellulose 31 (2024), S. 8863-8879,
https://doi.org/10.1007/s10570-024-06143-w

Schiema, H.; Dietrich, T.: Einsatz thermisch modifizierter Holzer im Streichinstru-
mentenbau. - In: Tagungsband des DAGA 2024 - 50. Jahrestagung flr Akustik,
Hannover, 18.-21.03.2024, S. 998-1101

Schwall, M.; Kruger, R.; Buchelt, B.; Herold, J.; Lordick, D.; Wagenfuhr, A.: HolzPaer-
FormT - 3D-Verformung von Holzwerkstoffen. - In: Tagungsband des 21. Holztech-
nologischen Kolloquiums Dresden, 18.-19.04.2024, Schriftenreihe Holz- und Pa-
piertechnik, Band 42, Selbstverlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-86780-774-6

Stange, S.; Steudler, S.; Kliem, L.; Wagenfuhr, A.: Wenn Pilze Licht erzeugen - Bio-
technologische Potenziale von Panellus stipticus fur leuchtende Biomaterialien. -
In: holztechnologie 65 (2024) 3, S. 52-60

Tech, S.; Einer, D.; Lindner, M.; Fiedler, M.; Zahel, M.; Herlitzius, T.; Wagenfihr, A.:
Stoffliche Nutzung von Miscanthus. - Poster: 21. Holztechnologisches Kolloquium
Dresden, 18.-19.04.2024

Tech, S.; Einer, D.; Lindner, M.; Herlitzius, T.; Wagenfuhr, A.: Stoffliche Nutzung von
Miscanthus. - In: Tagungsband des 21. Holztechnologischen Kolloquiums Dres-
den, 18.-19.04.2024, Schriftenreihe Holz- und Papiertechnik, Band 42, Selbstverlag
TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-86780-774-6

Tech, S.; Einer, D.; Lindner, M.; Fiedler, M.; Zahel, M.; Herlitzius, T.; Wagenfuhr, A.:
Schaffung von Wertschépfungsketten fir den Einsatz von Miscanthusfasern aus
nachhaltiger Bewirtschafteten Grenzflachen und Bergbaulandschaften. - Poster:
27. Fachtagung ,Nutzung nachwachsender Rohstoffe-BioGkonomie 3.0%, Dresden,
13.-14.06.2024

Tech, S.; Herold, J.; Wagenflhr, A.: Entwicklung eines lignocellulosen Sandwich-
werkstoffs mit reduziertem Materialeinsatz und zugehdrigem Fertigungsverfah-
ren. - Poster: 13. Europdisches Holzwerkstoff-Symposium, Hamburg, vom 9.-
11.10.2024

Thimmler, K.: Tech, S.; Bader, M.; Feldner, A.; Flammschutzmittel auf Basis nach-
wachsender Roh- und Reststoffe. - Poster: Faserstoffsymposium ZELLCHEMING
2024, Dresden, 04.-05.12.2024

Unbehaun, H.; Vogt, L.; Kliem, L.: Nutzung holzhaltiger Pilzanzuchtsubstrate zur
Herstellung kompostierbarer Verpackungen. - In: holztechnologie 65 (2024) 3, S.
67-72

Vogt, L.; Unbehaun, H.: Dry Molded Fiber Technologie fiir die On-Farm-Produktion
kompostierbarer Verpackungen aus Agrarreststoffen. - In: Tagungsband VVD
2024 Herausforderung Komplexitat, Dresden, Radebeul, 21.-22.03.2024

Zauer, M.; Kruger, R.; Dietrich, T.; Hackenberg, H.; Wagenfihr, A.: Wood modifica-
tion as an opportunity for local wood species in musical instrument making. - In:
Goli, G.; et al. (eds) Proceedings of the 11th European Conference on Wood Modi-
fication ECWM 2024, Florence, Italy, 15.-16.04.2024, Springer Proceedings in Ma-
terials, vol 86, Springer, Cham, https://doi.org/10.1007/978-3-031-99418-0_10
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Zauer, M.; Porath, J.; Kriger, R.; Wagenfuhr, A.: Investigations into the swelling
pressure of wood as a function of the anatomical direction. - In: Open Physics 22
(2024), 100244, https://doi.org/10.1016/j.phys0.2024.100244

Vortrage:

Dietrich, T.; Hackenberg, H.; Zauer, M.; Schiema, H.; Wagenfuhr, A.: Changes in
properties of maple by hygrothermally treatment for accelerated ageing at 135-
142 °C. - Vortrag: 11" Hardwood Conference, Sopron, Ungarn, 30.-31.05.2024

Hackenberg, H.; Dietrich, T.; Zauer, M.; Bremer, M.; Fischer, S.; Wagenfihr, A.:
Change of cellulose crystal structure in beech wood (Fagus sylvatica L.) due to gas-
eous ammonia treatment. - Vortrag: 11" Hardwood Conference, Sopron, Ungarn,
30.-31.05.2024

Kleinert, R.: Einsatz von Miscanthusfasern fur die Papierherstellung - Starke-Algi-
nat-Schichten zur Steigerung des Festigkeitspotenzials. - Vortrag: PTS Zellcheming
Faserstoffsymposium 2024, Faserstoffversorgung der Zukunft, Dresden, 04.-
05.12.2024

Loist, M.; Kleinert, R.; Miletzky, F.: The minimum of water for the maximum of
strength. - Vortrag: Paper & Biorefinery Conference, Graz, Osterreich, 15.-
16.05.2024

Loist, M.; Kleinert, R.; Miletzky, F.: Minimum of water for maximum strength in
semi-dry paper production. - Vortrag: MATun Doktorandensymposium der Mate-
rialwissenschaft, Dresden, 05.-06.12.2024

Schiema, H.; Dietrich, T.: Einsatz thermisch modifizierter Holzer im Streichinstru-
mentenbau. - Vortrag: DAGA 2024 - 50. Jahrestagung fur Akustik, Hannover, 18.-
21.03.2024

Schwall, M.; Kriger, R.: HolzPaerFormT - 3D-Verformung von Holzwerkstoffen. -
Vortrag: 21. Holztechnologisches Kolloquium Dresden, 18.-19.04.2024

Siwek, S.; Dietl, A.: Nachwachsende Kunststoffe - Kleiderbugel aus Hopfen und Alt-
papier. - Vortrag: Umweltringvorlesung 2024, TH KélIn, 08.05.2024

Siwek, S.: Naturfaserkomposite an der Professur fur Holztechnik und Faserwerk-
stofftechnik. - Vortrag: Partnerschaftstreffen LaNDER3, Hochschule Zittau Gorlitz
(HSZG), Zittau, 26.09.2024

Unbehaun, H.; Vogt, L.; Kliem, L.; Windelband, R.: On-Farm-Produktion kompos-
tierbarer Verpackungen aus Agrarreststoffen. - Vortrag: Innovationsforum AgriF-
ood, Leipzig, 12.04.2024

Vogt, L.; Schulz, L., Unbehaun, H.: Forschung an der HFT - On-Farm-Produktion
kompostierbarer Verpackungen aus Agrarreststoffen. - Vortrag: Biodkonomie-
Konferenz Sachsen, Leipzig, 09.12.2024

Zauer, M.; Kruger, R.; Dietrich, T.; Hackenberg, H.; Wagenfuhr, A.: Wood modifica-
tion as an opportunity for local wood species in musical instrument making. -
Vortrag: 11" European Conference on Wood Modification, Florence, Italy, 15.-
16.04.2024
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Patente

Gunther, R.; Unbehaun, H.: Biobasiertes ablatives Thermalschutzmaterial mit me-
chanischer Funktion. Patentanmeldung DE 10 2022 132 031 A1, Offenlegung am
13.06.2024

Siwek, S.: Method and device for producing a moulded component made of fibre
material. Patentanmeldung EP 3 699 344 B1. Offenlegung am 01.01.2025

94



3.5 WISSENSCHAFTLICHE VERANSTALTUNGEN

3.5.1 21. HOLZTECHNOLOGISCHES KOLLOQUIUM IN DRESDEN

Am 18. und 19. April 2024 veranstaltete der Lehrstuhl fir Holztechnik und Faser-
werkstofftechnik (HFT) des Instituts fur Naturstofftechnik der Technischen Universi-
tat Dresden das 21. Holztechnologische Kolloquium (HTK). Zu dieser traditionellen
Veranstaltung konnten 113 Teilnehmende aus Wissenschaft, Wirtschaft, Beratung,
Aus- und Weiterbildung, darunter Vortragende aus vier Landern, im Marta-Fraenkel-
Saal des Deutschen Hygiene-Museums in Dresden begrif3t werden.

R

BegrtifSung der Tagungsteilnehmenden durch Prof. Dr. André Wagenfiihr (TU Dresden)
(Foto: Frank Bernhardt, TU Dresden)

Unterstitzt wurde die Fachtagung vom Absolventenverein der Studienrichtung des
Lehrstuhls HFT (Verein akademischer Holzingenieure an der TU Dresden e. V.).

Ziel des 21. Holztechnologischen Kolloquiums war es, im Sinne einer nachhaltigen,
kreislauforientierten und holzbasierten Biookonomie Uber neue interdisziplindre
Forschungsansatze und Technologieldsungen aus Wissenschaft und Wirtschaft zu
berichten. Dabei war ein Fokusthema des ersten Konferenztages wieder der Holz-
einsatz im Maschinen- und Fahrzeugbau, der sich thematisch seit dem 17. HTK in
2016 durch die Reihe der Holztechnologischen Kolloquien in Dresden zieht. Die Her-
stellung und Verarbeitung von holz- und pilzbasierten Bau- und Verbundwerkstof-
fen und spannende Kurzvortrage des wissenschaftlichen Nachwuchses waren wei-
tere Schwerpunktthemen des ersten Vortragstages. Am zweiten Tag lag der
Schwerpunkt der Vortrage insbesondere auf leichten, nachhaltigen Verbundwerk-
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stoffe im Sport- und Freizeitbereich, innovativen Umformtechnologien und dem Ein-
satz von Holzwerkstoffen im Lastenradbau. Daneben wurde auch Uber die additive
Fertigung mit Holz und Reststoffen der Holzindustrie und den Trend der Digitalisie-
rung von Produktionstechnologien und Geschaftsmodellen sowie die Fertigungs-
Uberwachung gesprochen. Am 19. April verlieh zudem der Verein akademischer Hol-
zingenieure an der TU Dresden e.V. den 11. Herbert-Flemming-Preis fiur
hervorragende studentische Arbeiten an der Professur HFT.

Auditorium des 21. HTK im Marta-Fraenkel-Saal des Deutschen Hygiene-Museums
Dresden (Foto: Frank Bernhardt, TU Dresden)

Nach der BegriBung der Teilnehmenden durch Prof. Dr. André Wagenfihr (Profes-
sur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik der TU Dresden) gab Dr. Sven Eich-
horn (ligenium GmbH Chemnitz/ TU Chemnitz) zuerst einem Uberblick zum The-
menkreis ,Holz im Maschinenbau” mit einer Auswahl aktueller Anwendungen und
neuer Entwicklungen aus Chemnitz, wobei Patrick Kluge in der Folge zu einer spezi-
ellen Themenstellung (Berechnungs- und Sicherheitskonzepte bei der Verwendung
von Holz im Maschinenbau) aktuelle Forschungsaktivitaten und -ergebnisse der TU
Chemnitz vorstellte. In einem weiteren Vortrag berichtete Dr. Thomas Krenke
(W.E.l.Z. Forschungs & Entwicklungs gGmbH Weiz, Osterreich) tiber das ésterreichi-
sche Forschungsprojekt CARpenTiER. Ziel dabei ist die Entwicklung von Produktions-
technologien fir holzbasierte Hybridkonstruktionen im Automobil-, Anlagen- und
Maschinenbau. AnschlieBend ging es um Holz und Holzwerkstoffe im Bauwesen. Im
ersten diesbezlglichen Vortrag entfihrte Dr. Anett Werner (Biotopa gGmbH Rade-
berg) die Teilnehmenden des Kolloquiums in den Bereich der Pilz-Biotechnologie
und zeigte, welche Mdéglichkeiten der Erzeugung nachhaltiger myzelbasierter Bau-
materialien mit ganz unterschiedlichen bauphysikalischen Eigenschaften als 100 %
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biologisch abbaubare Werkstoffe heute existieren. In weiteren Vortragen in diesem
Block ging es dann auch um kreislaufeffektives Bauen im Holzbau durch innovative
I-profilierte Buchenholztrager fur Hallentragwerke (Wenchang Shi, Rheinland-Pfalzi-
sche TU Kaiserslautern-Landau) sowie um die Entwicklung, den Test und die Charak-
terisierung holzbasierter, rickseitig geddammter Wand- und Deckenheizelemente
mit hohem Vorfertigungsgrad (Stefan Helbig, Materialforschungs- und -priifanstalt
an der Bauhaus-Universitat Weimar & Tino Schulz, Institut fir Holztechnologie Dres-
den). Den Abschluss des Vortragsteils des ersten Veranstaltungstages des 21. HTK
bildeten verschiedene Kurzvortrage aus den Reihen des wissenschaftlichen Nach-
wuchses. Dr. Eric Penno (TU Chemnitz) berichtete tber Inhalte seiner abgeschlosse-
nen Dissertation (Prozesseinflussgrof3en zum FlieRBlochformen in Holzwerkstoffe),
genauso wie Dr. Tom Franke (BFH Biel, Schweiz) aber hier zum Einfluss von Minera-
lisierung mit Calciumoxalat auf ausgewahlte Eigenschaften des modifizierten Hol-
zes. Aus dem Kreis der gerade Promovierenden stellte zuerst Philip Egbert (Volks-
wagen AG) Inhalte aus seiner laufenden Arbeit bei der Entwicklung einer
Prifmethode zur systematischen Charakterisierung von Beschichtungssystemen
fir Holz in der Fahrzeugstruktur vor, bevor Arkadiusz Bernaczyk (Jowat SE) zum Ein-
fluss der Art der Oberflachenvorbereitung auf die Oberflacheneigenschaften und
Zugscherfestigkeit bei Brettschichtholz seine Erkenntnisse prasentierte. Der ab-
schlieRende Vortrag zeigte Inhalte aus der Bachelorarbeit von Franka Waldmann
und Henning Lambertz (TH OWL Lemgo) zu nachhaltigen Schutzhitten fir Flicht-
linge und der automatisierten Produktion vor Ort.

Der erste Konferenztag klang bei einer Abendveranstaltung am Tagungsort im Deut-
schen Hygiene-Museum Dresden aus.

Vortragende des 21. HTK vor dem Haupteingang des Deutschen Hygiene-Museums
Dresden (Foto: Frank Bernhardt, TU Dresden)
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Der zweite Tag des 21. HTK wurde traditionell durch Prof. Dr. Christian Gottldber
(Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik der TU Dresden) moderiert.
Dabei standen zuerst innovative Formteile und Holz im Fahrzeugbau im Mittelpunkt
der Veranstaltung. Dr. J6rg Kaufmann (silbaerg GmbH Chemnitz) sprach somit Gber
faserverstarkte Furnierverbunde aus regionalen Holzern zur Anwendung in Skate-
boards und ging dabei auf die Moglichkeit der Substitution kanadischen Ahorns
durch einheimische Holzarten sowie die Verwendung von Carbonfaser-Schnittres-
ten aus der Snowboardproduktion naher ein. Dr. Robert Kiger und Maximillian
Schwall (beide TU Dresden) berichteten dann Uber ein aktuelles Forschungsprojekt
(HolzPaerFormT), bei dem durch eine gezielte, lokale Perforierung diinner Faserplat-
ten deren 3D-Verformungspotenzial erhoht werden kann. Schlief3lich ging es in ei-
nem sehr kurzweiligen Vortrag von Prof. Dr. Adrian Riegel (TH OWL Lemgo) Uber ein
von ihm geleitetes studentisches Projekt, bei dem eigene Ansatze und Erfahrungen
der Substitution von Stahl und Aluminium bei Lastenrader und Lasten-E-Trikes
durch Bauteile aus Holzwerkstoffen in Kombination mit der Méglichkeit des Up-Cyc-
lings alter Fahrradkomponenten im Sinne einer besseren Nachhaltigkeit vorgestellt
wurden.

Nach dem ersten Vortragsblock des zweiten Tages des Kolloquiums bildete die
Ubergabe des 11. Herbert-Flemming-Preises des Vereins akademischer Holzingeni-
eure an der TU Dresden e. V. (VAH) einen Hohepunkt der Veranstaltung. Der Preis
wird, benannt nach dem Grunder der Studienrichtung Holztechnik und Faserwerk-
stofftechnik, mit einer Dotierung von 1.500 €, seit 2003 alle zwei Jahre fir herausra-
gende studentische Arbeiten im Bereich des Lehrstuhls an der TU Dresden durch
den Absolventenverein VAH vergeben. Als Preistragerin wurde Nora Horn fur ihre
Diplomarbeit ,Bauteilgerechte Flexibilisierung von Aluminiumwabenkernen als
Kern doppelt gekrimmter Sandwichformteile” geehrt. Der Preis wurde tbergeben
durch den Vorsitzenden des Vereins Michael Zetzsche, den Lehrstuhlinhaber und
stellvertretenden Vereinsvorsitzenden Prof. Dr. André Wagenfuhr und den Ge-
schaftsfiihrer des Vereins Prof. Dr. Christian Gottléber. Ein kurzer Vortrag der Preis-
tragerin gab den Anwesenden einen Uberblick zu ihrer Diplomarbeit.

Der letzte Vortragsteil des Kolloquiums fokussierte dann auf aktuelle Entwicklungen
auf dem Gebiet der additiven Fertigung mit lignozellulosen Stoffen und geeigneten
Bindemitteln. Dazu sprach in einem ersten Vortrag Moritz Lamottke (TU Bergakade-
mie Freiberg) Uber den Einsatz von Reststoffen der Holzindustrie und Gelatine in der
Additiven Fertigung fir die Herstellung von Schallabsorbern. Dabei wird die stoffli-
che Nutzung von Buchen- und Birkenholzpulver als Kuppelprodukt der Holzverar-
beitung angestrebt. In einem weiteren Vortrag zur Thematik aber zu einem anderen
additiven Verfahren, dem Liquid Deposition Modeling, kamen Dr. Michael Rosenthal
(TU Dresden) sowie Uwe Bodenschatz (selbststandiger Produktdesigner, zuvor
Westsachsische Hochschule Zwickau) zu Wort. Sie berichteten Uber die Ergebnisse
des Projektes ,addwood", bei dem nicht nur Holzmd&bel aus dem 3D-Drucker her-
stellbar werden sollen. Wolfgang Knébl (Weitzer Woodsolutions GmbH Weiz, Oster-
reich) stellte im folgenden Vortrag dann in einem letzten thematischen Schwenk der
Veranstaltung hin zur Digitalisierung in der Holzwirtschaft den Wandel des von ihm
vertretendem Unternehmens vom traditionellen Holzverarbeiter (Parkett) hin zu ei-
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nem innovativen Systemlieferanten flir nachhaltige, holzbasierte Leichtbaukon-
struktionen durch fortschrittliche digitale Produktionstechnologien und Geschafts-
modelle flir den Einsatz in Automobil-, Anlagen- und Maschinenbau (Holz in Berei-
che Automotive, Rail und Aviation) vor und berichtete von den Chancen und
Mdglichkeiten, die sich daraus ergeben. Im letzten Vortrag des 21. HTK zeigte Prof.
Dr. Dirk Siebrecht (BA Sachsen, Staatliche Studienakademie Dresden) eindrucksvoll
wie Aspekte der digitalen Fertigungstberwachung in der Holzindustrie auch in der
Lehre durch real orientierte Schulungs- und Modellanlagen den Studierenden naher
gebracht werden kann. Er setzte damit einen perfekten Schlusspunkt unter den the-
matisch vielseitigen Vortragen der Dresdner Veranstaltung.

i
' HOLZTECHNOLOGISCHES
KOLLOQUIUM

Prof. Dr.-Ing. André Wagenfiihr
(Foto: Frank Bernhardt, TU Dresden)

Das Schlusswort des 21. Holztechnologischen Kolloquiums wurde durch Prof. Dr.
André Wagenfihr gehalten, in dem er sich bei den Referentinnen und Referenten,
den Spendengebenden, den Teilnehmenden und dem Organisationsteam bedankte
und ein sehr positives Fazit zur Veranstaltung zog. Das 22. Holztechnologische Kol-
loguium wird voraussichtlich im Friihjahr 2026 in Dresden stattfinden. Dann unter
Federfuhrung seiner Nachfolgerin bzw. seines Nachfolgers an der Professur fir
Holztechnik und Naturstofftechnik (HFT), aus der er aus Altersgrinden im Herbst
2025 ausscheiden wird. Damit geht eine lange Ara zu Ende, die seit dem 11. HTK im
Jahre 2003 besteht aber ganz gewiss weiter in die Zukunft getragen werden wird.
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Zur Veranstaltung ist ein Tagungsband im Rahmen der Schriftenreihe Holz- und Pa-
piertechnik der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik als Band 42 er-
schienen (ISBN 978-3-86780-774-6), der im Sekretariat der Professur zu einem Preis
von 60 € bestellt werden kann.

(C. Gottléber)

3.5.2 SYMPOSIUM DER PAPIERINGENIEURE IN MUNCHEN

Die gemeinsame Veranstaltung des Vereinigten Papierfachverbandes Minchene. V.
(VPM) und der Akademischen Papieringenieurvereine e. V. (APV) Dresden und Darm-
stadt fand 2024 vom 10. bis 12.10.2024 in MUlnchen statt und stand unter dem
Motto ,KLARTEXT. NEW WORK.”

Im Mittelpunkt der Vortragsreihe stand das Thema ,New Work". Der Begriff ,Arbeit
4.0" kennzeichnet den Wandel, der mit der vierten industriellen Revolution einher-
geht und mit Digitalisierung, Automatisierung und Vernetzung verbunden ist. New
Work beinhaltet, eine erfullende und zugleich flexible Arbeitswelt zu schaffen, die
starker auf die Bedurfnisse der Menschen ausgerichtet ist. In einer sich schnell ver-
andernden Welt gehen New-Work-Ansatze davon aus, dass Menschen sich gern wei-
terentwickeln, Probleme I6sen und Innovationen vorantreiben.

Das Tagungsprogramm am Freitag, 11.10.2024, war in vier Sessions unterteilt:

l. Aus der Praxis
(Moderation: Kai Pohler)

09:10 Uhr GrufSwort aus der Politik

09:20 Uhr Die Revolution der Fiihrungskultur in der Papierindustrie: Ein umfas-
sender Ansatz fiir das New Leadership
René Huggelmeier, Felix Schoeller Group

09:50 Uhr Engagement der Mitarbeitenden in der Papierindustrie in Zeiten von
New Work
Dr. Marcel Prinz, Dr. Benno Hundgeburt, WEPA Group

10:20 Uhr New Work in der Industrie geht nicht. Geht doch!
Michael Uebersax, Model Group

10:40 Uhr Kaffeepause
11:10 Uhr Wir im Wandel. - Gutes bewahren, Neues entdecken.
Dr. Thorsten Vof3, Franziska Gebauer, PTS

11:30 Uhr Echt (iberzeugend: Azubis werben Azubis
Marcel Wanninger, Weig Group
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Il. Diversitat
(Moderation: Petra Hanke)

11:50 Uhr Diversitdt: Wie die Stérken der Frauen die Wertschopfung im Unterneh-
men erh6hen - Impulsvortrige
Women4Paper - Verein ZELLCHEMING

12:20 Uhr Podiumsdiskussion
12:40 Uhr Mittagspause

Ill. Generationen
(Moderation: Iris Bienert)

13:40 Uhr Cash oder Komfortzone
Studierendenvortrag
Studentische Vertreter von VPM, APV Dresden, APV Darmstadt

14:20 Uhr Sicherung, Entwicklung und Bindung junger Talente und Fachkrdfte
Stephanie Riemerschmid, Michalea Ertl, Papierfabrik Louisenthal
GmbH

14:40 Uhr Emotionale Mitarbeiterbindung
Michelle Webb, Gallup

15:20 Uhr Kaffeepause

IV. Key-Notes
(Moderation: Iris Bienert)

15:50 Uhr Key-Note: Miteinander der Generationen
Prof. Dr. Jutta Rump, Hochschule fur Wirtschaft und Gesellschaft
Ludwigshafen, Institut fur Beschaftigung und Employability Lud-
wigshafen

16:30 Uhr Key-Note: Warum Alter eine Frage der Zukunft ist
Christian Jerusalem, WiseForce Advisors

17:10 Uhr Preisverleihung Hochschulen und Verbdnde

17:40 Uhr Schlussworte und Programmende

Der Gesellschaftsabend fand im Paulaner’s Wirtshaus & Beer Garden im The Westin
Grand Munich statt. Auch eine Exkursion konnte wieder angeboten werden. Diese
fahrte zur Papierfabrik Gmund am Tegernsee.
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Session I: (v. I n. r.) Benno Hundgeburt, Session I: (v. I. n. r) Franziska Gebauer,
Kai Pohler, René Hiiggelmeier, Dr. Thorsten Vofs, Eva Mossmang,
Michael Uebersax? Stephanie Riemerschmid,
Michaela Ertl, Kai Péhler’

Session Il: (v. I. n. r.) Gesa Richter, Session IlI: Iris Bienert, Michelle Webb,

Petra Hanke, Victoria Scherzinger, Noah Budig, Julia Carolina Rottluff,
Donata Kollmar, Kai Péhler, Moritz Westerkamp, Kai Péhler'

Prof. Dr. Helga Zoliner-Croll™

Session IV: (v. I. n. r.) Kai Péhler,
Iris Bienert, Prof. Dr. Jutta Rump,
Christian Jerusalem'™

9 Bildquelle: Wochenblattes fur Papierfabrikation 01/2025, S. 24-25, Foto: J6rg Padberg
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Die Berichte von den Technischen Universitat Darmstadt, PMV, und der Technischen
Universitat Dresden, HFT, sowie der Hochschule Miinchen, Studiengang Verfahrens-
technik Papier und Verpackungstechnik, einschlie3lich der Studierendenvortrage er-
méglichten den Tagungsteilnehmern einen umfassenden Uberblick zu den Aktivits-
ten in Lehre und Forschung an diesen Bildungseinrichtungen zu verschaffen.

Die aktuellen Studierendenzahlen fur alle drei Ausbildungsstatten folgen dem allge-
meinen Trend flr das sinkende Interesse an technischen Ausbildungsrichtungen.
Die drei Vereine beteiligen sich an aktuellen Aktivitaten hinsichtlich Werbung fir das
Studium, beispielsweise durch die Teilnahme an Karrieremessen. Nochmals ein ein-
dringlicher Appell an alle Beteiligten, gemeinsam Ideen zu entwickeln, wie man
junge Leute fUr eine Ausbildung in der Papierindustrie und ein weiterfiihrendes Stu-
dium begeistern kann. Werben Sie bitte fir die Ausbildung, informieren Sie Interes-
senten in ihrem familidren und beruflichen Umfeld und gehen Sie aktiv auf die Aus-
bildungsstatten zu.

Die Unterstitzung und Férderung des Nachwuchses sind Zweck und Ziel der Vereine
an den jeweiligen Ausbildungsstatten. Dabei gilt es auch Wege zu finden, Studie-
rende als zuklnftige Generation der Papieringenieure mit der Industrie zusammen-
zubringen und zu begeistern. Um diese anspruchsvollen Aufgaben der Zukunft be-
waltigen zu kénnen, wird die gro3ziigige Unterstltzung durch Sponsoren benétigt,
um das Symposium ausrichten zu kénnen. lhnen gilt der besondere Dank. Nicht zu
vergessen sind die ehrenamtlichen Helferinnen und Helfer. Dafur dankten die Ver-
eine ausdriicklich.

Das nachste gemeinsame Symposium der Papieringenieure wird vom 23. bis
25.10.2025 in Leipzig stattfinden. Die Vortragsreihe wird das Thema ,KLARTEXT.
DEFOSSILISIERUNG. - Chancen und Herausforderungen fur die Zellstoff und Papier-
industrie” haben. Die Tagungsreihe wird von Prof. Dr. Frank Miletzky geleitet wer-
den.

(Gekdirzte Beitrdge aus: Tagungsband des 8. Symposiums der Papieringenieure; Wochen-
blatt fiir Papierfabrikation 1/2025. S. 24-27)

3.5.3 ZINT-DOKTORANDENFORUM

Das in der Regel ein- bis zweimal pro Jahr stattfindende Forum bietet Doktorandin-
nen und Doktoranden der dem Zentrum flr integrierte Naturstofftechnik (ZINT) an-
geschlossenen Professuren die Moglichkeit, den Stand der eigenen Promotionsar-
beit vorzustellen und zu diskutieren, sowie generell interessante Vortrage zu
aktuellen Forschungsthemen der ZINT-Mitglieder anzuhéren und einen regen Aus-
tausch zu férdern.

Im Berichtszeitraum fand

e am 15.11.2024 das 29. ZINT-Doktorandenforum am Institut fur Naturstoff-
technik auf der Bergstral3e in Dresden unter Federfihrung der Professur fur
Holztechnik und Faserwerkstofftechnik (Prof. A. Wagenfuhr)

statt.
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3.6 NETZWERKE, MITGLIED- UND HERAUSGEBERSCHAFTEN

acatech - Deutsche Akademie der Technikwissenschaften (Ordentliches Mit-
glied: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)

AiF - Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsvereinigungen Otto von
Guericke e. V. (Fachgutachter: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr, Prof. Dr. rer. nat.
F. Miletzky)

APV - Akademischer Papieringenieurverein an der Technischen Universitat
Dresden e. V. (Beirat: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr, Dr.-Ing. R. Zelm)

AMK-MB Leichtbau - Arbeitskreis der Arbeitsgemeinschaft ,Die Moderne
Kiche" e. V. (AMK) (Mitglied: Dr.-Ing. J. Herold)

CPF - Cluster Paper Fibre (Mitglieder: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr,
Prof. Dr. rer. nat. F. Miletzky, Dr.-Ing. R. Zelm)

DFG - Deutsche Forschungsgemeinschaft (Sonderfachgutachter:
Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfiihr)

Fachzeitschrift ,,European Journal of Wood and Wood Products” (Editorial
Board: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenflhr, Fachgutachter: PD Dr.-Ing. habil. M.
Zauer)

Schriftenreihe ,holztechnologie” (Herausgeber: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr;
Redakteur: Prof. Dr.-Ing. C. Gottldber)

Fachzeitschrift ,Wood Research Journal - Journal of Indonesian Wood Re-
search Society” (Member of the Advisory Board: Prof. Dr.-Ing. C. Gottléber)

Gesellschaft von Freunden und Forderern der Technischen Universitat
Dresden e. V. (Mitglied: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)

FGW - Forschungsgemeinschaft Werkzeuge und Werkstoffe e. V. in Rem-
scheid (Vorsitzender des Kuratoriums: Prof. Dr.-Ing. C. Gottléber)

FPH - Forschungsplattform Holzbearbeitungstechnologien e. V. (Beirat:
Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr, Prof. Dr.-Ing. C. Gottléber, Dr.-Ing. M. Herzberg,
Dipl.-Ing. J. Hausmann)

GWT-TUD GmbH (Bereichsleiter: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr, Kostenstellen-
Inhaber: Dr.-Ing. R. Zelm)

Holz-21-regio Forderverein e. V. - Durchfiihrung wissenschaftlicher Veran-
staltungen und Forschungsvorhaben in der Wertschopfungskette Wald-
Holz-Gesellschaft in der Thuringer Waldregion (WIR-Programm, gefordert
durch das BMBF) (Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr, Dipl.-Ing. H. Unbehaun)

igeL - Interessengemeinschaft Leichtbau e. V. (Mitarbeiter: Dr.-Ing. J. Herold)

I-Ma-Tech - Innovative Konzepte fur langfristige Sicherung der Material-,
Technologie- und Fachkraftebasis fiir den Musikinstrumentenbau im west-
sachsischen Vogtland (WIR Programm, gefoérdert durch das BMBF)

(Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr, PD Dr.-Ing. habil. M. Zauer, Dipl.-Ing. T. Die-
trich)
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iVTH - Internationaler Verein fur Technische Holzfragen e. V. Braunschweig
(Beirat: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenftihr)

IWMS - International Wood Machining Seminar (Member of the Advisory
Board: Prof. Dr.-Ing. C. Gottléber)

Kompetenzzentrum LignoSax (Stellvertretender Sprecher:
Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfiihr; Vorstandsmitglied: Prof. Dr. rer. nat. F. Miletzky)

Leichtbauallianz Sachsen e. V. (Mitglied: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)
MTC Lightweight Structures e. V. (Vorstand: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)

MusiconValley e. V. Markneukirchen (PD Dr.-Ing. habil. M. Zauer, Dipl.-Ing. T.
Dietrich)

Sachsische Akademie der Wissenschaften zu Leipzig (Ordentliches Mitglied
und Leiter der Kommission Technikbewertung und -gestaltung:
Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)

Sachsischer Holzschutzverband e. V. (Mitglied: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfihr;
Dipl.-Ing. T. Dietrich)

SubMat4Music: Substitutional Material for Musical Instruments (ZIM Netz-
werk gefordert durch das BMWK)

sub-music: Material- und Verfahrenssubstitution als Herausforderung im
traditionell gepragten Musikinstrumentenbau (ZIM-Netzwerk gefordert
durch das BMWK)

Technical Association of the Pulp and Paper Industry - Tappi (Mitglied:
Dipl.-Ing. R. Kleinert)

Tragerverein des Institutes fur Holztechnologie (TIHD) e. V. Dresden
(Mitglied: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)

VAH - Verein akademischer Holzingenieure an der Technischen Universitat
Dresden e. V. (Stellvertr. Vorstandsvorsitzender: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfhr,
Geschaftsfuhrer und Vorstand: Prof. Dr.-Ing. C. Gottlober)

VDI - Verein Deutscher Ingenieure e. V. (Mitglied VDI-Fachausschuss FA 102
.Holzbe- und -verarbeitung": Prof. Dr.-Ing. C. Gottléber; Dr.-Ing. M. Herz-
berg)

VNOP - Verband Nord- und Ostdeutscher Papierfabriken e. V. (Leiter des
Technischen Ausschusses: Prof. Dr. rer. nat. F. Miletzky)

Vereinigung der Zellstoff- und Papier-Chemiker und Ingenieure
ZELLCHEMING (Beiratsmitglied: Prof. Dr. rer. nat. F. Miletzky)

WKI - Fraunhofer Gesellschaft (FnG) Wilhelm-Klauditz-Institutes ftr Holzfor-
schung Braunschweig (Kurator: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)

WNR - Forschungsvereinigung Werkstoffe aus nachwachsenden Rohstoffen
e. V. Rudolstadt (Kurator: Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr)

ZINT - Zentrum Integrierte Naturstofftechnik
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4 OFFENTLICHKEITSARBEIT

41 MESSEN UND PRASENTATIONEN
e Uni Live (Schnupperstudium) am 11.01.2024 an der TU Dresden
e Messe KarriereStart vom 19.-21.01.2024 in Dresden

e Werkschau HTW Dresden, Prasentation der Bachelorarbeit von Judith
Zbanek zum Thema ,Studie Uber die Verwendung von Pure Mycelium Mate-
rials zur Gestaltung von Innenrdumen” am 02.-03.02.2024 in Dresden

* Ausbildungsmesse Stuzubi am 02.03.2024 in Leipzig

e Spin 2030, Ausstellung des SAMSax-Projektes vom 08.-09.03.2024 in Dres-
den

e Projekt SCHAU REIN! an der TU Dresden - Vorlesung und Workshop durch
Herrn H. Unbehaun zum Thema ,Fliegende Olbinder und funktionale Pa-
pierprodukte - Innovative Materialien aus Holz fir den aktiven Umwelt-
schutz” am 12.03.2024 in Dresden

e Messe Agra - Gemeinschaftsstand Wirtschaftsforderung Sachsen, Standfla-
che + Vortrag Innovationsforum vom 11.-14.04.2024 in Leipzig

e Unbehaun, H.; Vogt, L.; Kliem, L.; Windelband, R.; Schulz, L.; Obenaus, H.:
MicroGrow - Verpackungen aus Agrarreststoffen. - Messestand und Pra-
sentation: Innovationsforum AgriFood der Wirtschaftsféorderung Sachsen
GmbH auf der Messe Agra 2024 vom 11.-14.04.2024 in Leipzig

e ,CellFormDesign - Hangers made purely of hop fibres and cellulose” auf der
Hannover-Messe, Gemeinschaftsstand der Férdermittelgeber Fachagentur
Nachwachsende Rohstoffe e. V. (FNR) und Projekttrager Julich (PT)), Halle 2,
Stand A35, vom 22.-26.04.2024 in Hannover

e Miletzky, F., Wagenfur, A., Zelm, R.: Bericht zum Studium / zur Ausbildung
und Forschung (Bsp.) an der HFT. - Vortrag: APV-Sommerfest am
31.05.2024 in Dresden

e UNI-Tag am 01.06.2024 im HSZ der TU Dresden

e Forum Sachsen Digital 2024 - Ausstellung des SAMSax-Projektes am
10.06.2024 in Lébau

e Juniordoktor 2024- Workshop fir Jugendliche der Klasse 9-12 mit dem
Thema ,Holzarten erkennen und bestimmen” am 14.06.2024 an der Profes-
sur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik der TU Dresden

e Dresdner Lange Nacht der Wissenschaften am 14.06.2024 im Holztechni-
kum Bergstralie

e VNT-Sommerfest mit Vorstellung der Studienrichtung ,Holztechnik und Fa-
serwerkstofftechnik” am 28.06.2024 an der TU Dresden
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8" CEMEREM - Summer School mit Workshop “Circular Economy” von H.
Unbehaun und L. Vogt zum Thema “Use of Agricultural Residues - Produc-
tion of compostable Packaging shells from renewable raw materials” am
02.07.2024 in Pirna

8™ CEMEREM - Summer School mit Workshop “Paper Recycling” von N. Horn
und M. Loist am 02.07.2024 in Dresden

8" CEMEREM - Summer School mit der Taita Taveta University Voi, Kenia, am
02. und 04.07.2024 in Dresden

9. Zukunftsforum simul+ - Ausstellung des SAMSax-Projektes am
22.08.2024 in Radebeul

Merseburger Digitaltage - Vorstellung des SAMSax-Projektes vom 27.-
28.08.2024 in Merseburg

Trylng - Probestudium fur Abiturientinnen - Zwei Workshops (Pilze, Papier-
herstellung) durch R. Windelband und C. Adam am 12.09.2024 in Dresden

Workshop fur Studenten der Vietnamese German University - VGU, Ho-Chi-
Minh City, Vietnam im Rahmen eines Gastaufenthaltes an der TU Dresden
von H.

Unbehaun und L. Vogt zum Thema ,Use of Agricultural Residues - Produc-
tion of compostable Packaging shells from renewable raw materials “ am
12.09.2024 in Pirna

Wissenssamstag ,Papier - mal so, mal so” - Papierschopfen gemeinsam mit
der Arbeitsgruppe Papiertechnik (C. Adam, N. Horn) am 14.09.2024 in der
Bibliothek Stdvorstadt Dresden

3. Simul+ Innovationstag - Ausstellung des SAMSax-Projektes am
24.09.2024 in Mittweida

Miletzky, F., Zelm, R.: Studium und Forschung der Holz-, Faserwerkstoff- und
Papiertechnik an der TU Dresden. - Vortrag: Symposium der Papieringeni-
eure 2024, KLARTEXT.NEW WORK, ,Wie das Zusammenspiel von Mensch und
Technologie unsere Arbeit verandert” am 10.-12.10.2024 in Minchen

Horn, N.: Synergie von Holz- und Papiertechnik - Formbare Wabenstrukturen
zur kostengunstigen Herstellung doppelt gekrimmter Sandwichbauteile. -
Vortrag: Symposium der Papieringenieure 2024, KLARTEXT.NEW WORK, ,Wie
das Zusammenspiel von Mensch und Technologie unsere Arbeit verandert”
am 10.-12.10.2024 in Miinchen

Formnext 2024 - Ausstellung des SAMSax-Projektes am Gemeinschafts-
stand des Building 3D e. V. vom 19.-22.11.2024 in Frankfurt/Main

Hechtadventskalender - Ausstellung des SAMSax-Projektes am 12.12.2024
in Dresden
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4.2 PUBLIKATIONEN

Flyer: Forschung an der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstofftech-
nik

Flyer: Diplomingenieur fir Holztechnik und Faserwerkstofftechnik - Direkt-
studium

Flyer: Diplomingenieur fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik - Aufbau-
studium

Wagenflhr, A. (Hrsg.): Jahresbericht 2023 - Professur fir Holztechnik und
Faserwerkstofftechnik, Schriftenreihe Holz- und Papiertechnik, Band 44,
Selbstverlag TU Dresden, 2024, ISBN 978-3-86780-786-9

Studium und Forschung von Holz-, Faserwerkstoff- und Papiertechnik -
Technische Universitat Dresden - HFT. Wochenblatt fur Papierfabrikation
152(2024)1,S.74-78

Zelm, R.; Wagenfuhr, A.; Miletzky, F.: Technische Universitat Dresden - Holz-
technik, Faserwerkstofftechnik und Papiertechnik an der TU Dresden. - In:
Tagungsband des Symposiums der Papieringenieure: KLARTEXT.NEW
WORK. Wie das Zusammenspiel von Mensch und Technologie unsere Arbeit
verandert. 10.-12.10.2024, Munchen

Adam, C. u. a.: Jahresexkursion der Professur fur Holztechnik und Faser-
werkstofftechnik mit der Arbeitsgruppe Papiertechnik des Institutes fur Na-
turstofftechnik der Technischen Universitat Dresden - Finftagige Rundreise
2024 durch Stiddeutschland. Wochenblatt fir Papierfabrikation 152 (2024)
10, S. 24-28

N. N.: BMEL fordert Wiedervernassung von Flachen. -In: Holzzentralblatt
(2024)6,S. 102

Gottldber, C.: Holz im Maschinenbau und ein Abschied. - In: Holzzentral-
blatt (2024) 24, S. 396
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4.3 PRESSE, FILM UND FERNSEHEN

e N.N.: TU Dresden am BMEL-geforderten Projekt zur Wiedervernassung von
Flachen beteiligt. https://tu-dresden.de/ing/maschinenwesen/die-fakul-
taet/news/tu-dresden-am-bmel-gefoerderten-projekt-zur-wiedervernaes-
sung-von-flaechen-beteiligt, 30.01.2024, Zugriff am 29.09.2025

42

N

Férderurkunde

1.710.437,43 €

Ubergabe der Férderurkunde (v. I. n. r.: Séren Tech (TU Dresden), Cem Ozdemir
(BMEL)) (Foto: © BMEL/ Photothek)

e Schén, S.: Ol auf der Elbe - Feuerwehr probt den Ernstfall mit einer Erfin-
dung aus Dresden. 09.04.2024, https://www.saechsische.de/oel-auf-der-
elbe-dresdner-feuerwehr-probt-den-ernstfall-mit-neuer-technik-
5986812.html, Zugriff am 04.07.2025

e Schén, S.: Erfindung aus Dresden soll Olkatastrophen verhindern. Sachsi-
sche Zeitung, 10.04.2024, S. 6

e Dresdner Forscher testen eine Erfindung gegen Ol-Lecks.
https://www.youtube.com/watch?v=MuqF-pM2kZs&list=TLGGQ_I40zmZp3I
XMDAOMjAy-NA&t=6s, Zugriff am 04.07.2025

¢ Nowatzky, V.: Nachhaltige Innovationen - Holzfaserbasierte Olbinder der TU
Dresden im Test auf der Elbe. https://tu-dresden.de/ing/maschinenwe-
sen/die-fakultaet/news/nachhaltige-innovation-holzfaserbasierte-oelbinder-
der-tu-dresden-im-test-auf-der-elbe, Zugriff am 04.07.2025

 Griebe, B.: Olkatastrophen bekdmpfen mit nachhaltigen Olbindern.
https://youtube.com/shorts/iZytB2YPW_E?si=MnbCTIIKOg6NXOYC;
https://www.instagram.com/reel/C559UuRMakd/, Zugriff am 04.07.2025
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N. N.: EnviroPlast: Biogene Reststoffe als Schlissel zur nachhaltigen Kunst-
stoffproduktion. https://tu-dresden.de/ing/maschinenwesen/die-fakul-
taet/news/enviroplast-biogene-reststoffe-als-schluessel-zur-nachhaltigen-
kunststoffproduktion, 16.10.2024, Zugriff am 29.09.2025
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4.4 INTERNET

Im Jahre 2016 gab sich die TU Dresden ein neues, modernes Webdesign, welches
seitdem fUr unterschiedlichste Geratearten und Eingabemethoden optimiertist und
stetig weiterentwickelt wird. Zur generellen Navigation empfehlen sich die Buttons
auf der weiBen horizontalen Leiste. Die Struktur ist so aufgebaut, dass unter jedem
Hauptpunkt bzw. folgenden Untermenipunkten eine Verzweigung in die jeweiligen
Professuren des Institutes moglich ist.

Die Nutzung des Angebotes der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstoff-
technik im Internet gestattet eine weitreichende Information Uber die Lehre und
Forschung unter:

http://tu-dresden.de/hft
Informationen zum Institut fiir Naturstofftechnik sind unter der Internetadresse:

https://tu-dresden.de/ing/maschinenwesen/int

zu finden.
@ Startseite Institut for Naturstoft X |+ ~ - o X
e C o O B nhitps//tu-dresden.de/ing/m ese - © 2 @9 =

INSTITUT FOR
NATURSTOFFTECHNIK

NEUES AUS DEM INSTITUT

24.06.2025

Lange Nacht der Lange Nacht der Ausschreibung Otto-
Wissenschaften 2025 - Wissenschaft 2025 Hansel-Preis 2025
Bioverfahrenstechnik

»Weiterlesen *Weiterlesen »Wieiterlesen

v

Startseite des Webauftritts des Instituts fiir Naturstofftechnik (Zugriff am 09.07.2025)
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Hinzuweisen ist auf die Online-Datenbank , Holzeigenschaften" im Internet, wel-
che unter folgendem Link zu finden ist:

http://www.holzdatenbank.de

Die Datenbank enthalt technisch und anatomisch interessante Eigenschaften von
Vollholz. Sie beinhaltet derzeitig Angaben Uber ca. 500 Holzarten.

Das Online-Angebot des Kompetenzzentrums LignoSax kann wie folgt gefunden
werden:

https://www.lignosax.de
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4.5 STUDIENWERBUNG

Traditionell wurden im Berichtszeitraum des vorangegangenen Studienjahres Gber
Publikationen in der Fachpresse, Aktivitaten zum ,Schnupperstudium” und am UNI-
Tag 2024, auf Messen und bei anderen Gelegenheiten interessierte junge Leute an-
gesprochen, um sie fur ein holz- bzw. papiertechnologisches Studium zu gewinnen.

Folgende Schwerpunktaktivitaten wurden u. a. durchgefihrt:

UNI LIVE (Schnupperstudium) am 11.01.2024 an der TU Dresden
Messe KarriereStart vom 19.-21.01.2024 in Dresden
UNI-Tag am 01.06.2024 im HSZ der TU Dresden

Beteiligung am 2. VNT-Sommerfest an der TU Dresden mit Vorstellung der
Studienrichtung ,Holztechnik und Faserwerkstofftechnik” am 28.06.2024

Weitere Aktivitaten befinden sich im Abschnitt ,Messen und Prasentationen”.
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4.6 SCHRIFTENREIHE ,HOLZTECHNOLOGIE"

Seitihrer Wiederauflage ab Mai 2005 erschien in insgesamt 65 Jahrgangen die ,holz-
technologie” als Zeitschrift in der historischen Tradition der schon von 1960 bis 1990
regelmallig erschienenen wissenschaftlich-technischen Fachzeitschrift unter Her-
ausgeberschaft von Prof. Dr. Steffen Tobisch (Institut fur Holztechnologie Dresden
gGmbH (IHD)) und Prof. Dr. André Wagenfuhr (Professur Holztechnik und Faser-
werkstofftechnik der TU Dresden). Seit 01.01.2011 erschien die , holztechnologie” im
Eigenverlag des Institutes flr Holztechnologie Dresden gGmbH. Davor wurde die
Fachzeitschrift im DRW-Verlag Weinbrenner GmbH & Co. KG verlegt. Im Jahr 2023
wurde von den Herausgebenden entschieden, die Fachzeitschrift von einem Print-
Medium auf eine online erscheinende Schriftenreihe umzustellen. Im Zuge dieses
Wandlungsprozesses konnten im Jahr 2024 noch drei Ausgaben erscheinen. Danach
wurde die Schriftenreihe eingestellt.

W holztechnologie I Il holztechnologie | Il holztechnologie |

Titelbilder der holztechnologie (1/2024-3/2024)

Adressatinnen und Adressaten der ,holztechnologie” waren Entscheidungstra-
gende der holz- und kunststoffverarbeitenden Industrie, der Holzwirtschaft, des
Holzbearbeitungsmaschinen- und relevanten Werkzeugbaus und der Holzfor-
schung. Alleinstellendes Merkmal des Fachmediums war ein hohes ingenieurfachli-
ches Niveau und die Aktualitdt der Beitrage. Die Lesenden der Fachzeitschrift bzw.
Schriftenreihe ,holztechnologie” fanden in den Ausgaben aktuelle Forschungs- und
Entwicklungsergebnisse aus einer Vielzahl von fachlichen Schwerpunkten, insbeson-
dere auf den Gebieten der

e Holzkunde (Physik, Chemie, Anatomie, Bionik, ...),

e Holzwerkstoffe (Herstellung, Verarbeitung, Eigenschaften, holzanaloge Werk-
stoffe, Verbundwerkstoffe, Leichtbauwerkstoffe, ...),

e Bindemittel (Bindemittel fur die Verklebung von flachigen oder span-/faser-
férmigen Holzwerkstoffen oder Bauteilen),

e Holzvergltung (Holzschutz, Holztrocknung, Holzmodifizierung, ...),
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e Bearbeitung (Umformen/Nachformen, Fligen/Kleben, Trennen, ...),

e Oberflachentechnologie (Entwicklung, Applikation und Prifung von pulver-
formigen, flussigen und flexiblen Beschichtungsmaterialien, ...),

e Mobel und Bauelemente (Entwicklung, Konstruktion und Prifung, ...),

e deutschen und internationalen Normung und Zertifizierung (CEN, EN, DIN,
Produktprufung, ...) sowie der

e Lehre und Weiterbildung (Direktstudium, postgraduales Studium, Lehr-
gange, Kurse, Kolloquien, Tagungen, ...).

RegelmaRige aktuelle Informationen zu neuen Fachpublikationen, Patenten und
Normen sowie zu in der Branche stattfindenden Tagungen und Messen sowie Wei-
terbildungsveranstaltungen rundeten das Spektrum dieser Zeitschrift bzw. Schrif-
tenreihe ab.

Ziel der Herausgeber war es, den Lesenden ein Héchstmal an Wissenszuwachs und
Information auf dem Gebiet der Holztechnologie zu vermitteln und damit anre-
gende Antworten auf aktuelle Probleme der Herstellung, Be- und Verarbeitung von
Holz, Holzwerkstoffen und Holzprodukten zu geben. Dabei wurde ein besonderes
Augenmerk auf interdisziplinare Problemldsungen gelegt, wie sie z. B. fir Leichtbau-
I6sungen oder Vergitungstechnologien typisch sind.

Dass diese Themen nicht nur Lehr- und Forschungseinrichtungen, Industrie und
Handel, sondern auch Handwerk, Kunsthandwerk und Restauration ansprechen,
war ein besonderes Anliegen der Herausgeber. Ein intensiver Dialog mit Lesenden
sowie Autorinnen und Autoren sollte und hat die Entwicklung der Fachzeitschrift
bzw. Schriftenreihe durchaus beeinflusst.

Vom 01.09.2017 bis zum 31.07.2024 war Dipl.-Betriebsw. Annett Jopien vom Institut
fur Holztechnologie Dresden (IHD) als Chefredakteurin verantwortlich.

In der Vergangenheit wurde ein groBer Anteil der Redaktionsarbeit durch den Mit-
arbeiter an der Professur flr Holztechnik und Faserwerkstofftechnik Prof. Dr.-Ing.
Christian Gottléber abgesichert.
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5 ALUMNI

5.1 VEREIN AKADEMISCHER HOLZINGENIEURE AN DER TU DRESDEN E. V. (VAH)

Im Berichtszeitraum fand am 19.04.2024 die 26. Mitgliederver-
sammlung des Absolventenvereins VAH im Rahmen des 21.
Holztechnologischen Kolloquiums im Marta-Fraenkel-Saal des

Deutschen Hygiene-Museums in Dresden statt.

. . . . VEREIN AKADEMISCHER
Der Vorstandsvorsitzende, Herr Michael Zetzsche, begruf3te die HOLZINGENIEURE E.V.

Teilnehmenden. Mit letztendlich anwesenden 25 stimmberechtigten Mitgliedern
war die Beschlussfahigkeit der Mitgliederversammlung gegeben.

Nach der Protokollkontrolle und Feststellung der Tagesordnung, wurde die Rechen-
schaftslegung zum Vereinsjahr 2023 durch Michael Zetzsche durchgefiihrt. Wesent-
liche Inhalte neben den allgemeinen Angaben zum Verein waren dabei vor allem die
Vereinsaktivitaten:

e Teilnahme des Vereins an der Messe KarriereStart in Dresden,

e Mitgliederversammlung am 16.06.2023 in Pirna Copitz, im Anschluss an die
Besichtigung des neuen Technikums der Professur HFT

e Unterstutzungsleistungen durch VAH und seine Mitglieder

o finanzielle und organisatorische Unterstiitzung von Exkursionen der
HFT-Studenten durch den VAH (Jahresexkursion 2023 in Deutschland
und Belgien),

o Durchfiihrung von Lehrauftragen und Fachvortragen durch VAH-Mit-
glieder,

o Ermoglichung der Teilnahme von Studenten an Fachveranstaltungen,
e Unterstltzung der Professur HFT bei der Studierendenwerbung,

e Sonstige Aktivitaten des Vorstandes (Sechs Vorstandssitzungen, Pflege der
Homepage sowie Mitgliedergewinnung und -betreuung inkl. Datenaktualisie-
rung, Unterstitzung studentischer Aktivitaten, Finanz- und Steuerfragen, Re-
gelmalige Teilnahme an Diplom- und Dissertationsverteidigungen sowie
Sondervorlesungen an der Professur HFT)

AnschlieBend dankte Michael Zetzsche allen Mitgliedern und Unterstutzern, die bei
der Organisation, Durchfihrung und Finanzierung der Aktivitaten des VAH mitge-
wirkt haben.

Es folgte entsprechend der Tagesordnung der Bericht des Schatzmeisters, Andreas
Weber, und der Rechnungsprtifer, Dr. Jan Herold und Hubertus Delenk. Einer Ent-
lastung des Vorstandes stand dabei dann nichts im Wege und diese wurde ohne
Gegenstimmen angenommen.
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Blick ins Auditorium der Mitgliederversammlung des VAH im Marta-Fraenkel-
Saal des Deutschen Hygiene-Museums in Dresden
(Foto: C. Gottléber)

Dann standen die turnusmaf3igen Wahlen des Vorstandes und der Kassenpriifer auf
dem Programm. Fur den Vorstand kandidierten alle bisherigen Mitglieder mit Aus-
nahme des Schatzmeisters, Andreas Weber, der nicht mehr fir das Amt zur Verfu-
gung stand. Daflr bewarb sich nun das Vereinsmitglied Herr Dr. Klaus Rehm fir ein
Amt im Vorstand des VAH. Die Teilnehmer der Mitgliederversammlung wéhlten in
Einzelabstimmung nacheinander folgende Kandidaten:

e Dipl.-Ing. Michael Zetzsche (Vorstandsvorsitzender),

e Prof. Dr.-Ing. A. Wagenfuhr (Stellvertretender Vorsitzender),
e Prof. Dr.-Ing. C. Gottldber (Geschaftsfuhrer),

e Dr.-Ing. K. Rehm (Schatzmeister) und

e Dipl.-Ing. S. Wuschansky (Schriftfihrer).

Fur die Kassenprufer kandidierte statt des bisherigen Amtsinhabers, Dr. Hubertus
Delenk, nun Dipl.-Ing. Nora Horn zusammen mit Dr.-Ing. Jan Herold. Die Wahlen zum
Vorstand und zu den Kassenprifern waren jeweils einstimmig bei eigener Enthal-
tung der Kandidaten.

Im folgenden Block ,Information und Diskussion” wurde zuerst die beim 21. Holz-
technologischen Kolloquium erfolgte Verleihung des Herbert-Flemming-Preises
2024 an Frau Dipl.-Ing. Nora Horn fiir Ihre Diplomarbeit mit dem Titel: ,Bauteilge-
rechte Flexibilisierung von Aluminiumwabenkernen als Kern doppelt gekrimmter
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Sandwichformteile” nochmals gewurdigt. Die Preistragerin dankte dem Verein und
hielt einen Kurzvortrag zur ausgezeichneten Diplomarbeit.

Dann berichtete Prof. André Wagenfuhr traditionell zu den Aktivitaten der Professur
HFT mit der Arbeitsgruppe Papiertechnik. Es wurden die Bereiche ,Personal”, ,Stu-
dium/Studierende/Doktoranden”, ,Preise”, ,Forschung”, ,Fachliche Publikationen®”,
.Veranstaltungen” und ,Sonstiges” angesprochen.

e
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Prof. André Wagenfiihr auf der Mitgliederversammlung des VAH
(Foto: C. Gottldber)

Im nachsten Punkt zum Block ,Information und Diskussion” sprach der Vorstands-
vorsitzende Michael Zetzsche zu Vereinsaktivitaten im Jahr 2024/2025:

e Vorbereitung und Teilnahme an Messe KarriereStart 2024 und 2025,
e Ausschreibung 12. Herbert-Flemming-Preis 2024,

e 21. Holztechnologisches Kolloquium 2024,

¢ Mitgliederversammlung 2024 und 2025,

e Unterstitzung von Studentenexkursionen,

e Pflege und weiterer Ausbau der Vereinshomepage inkl. Aktualisierung des
Redaktionssystems,

¢ Neuerstellung VAH-Flyer,

e Studenten- und Mitgliederwerbung,
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* Gewinnungvon Fordermitgliedern und Einwerben von Spenden zum Ausbau
der Vereinsaktivitaten.

Der Informations- und Diskussionsteil wurde schlieBlich durch Michael Zetzsche mit
Informationen Uber die erfolgreiche Teilnahme des Vereins an der Messe Karriere-
Start 2024 in Dresden geschlossen.

Messestand ,,Das Holztechnik-Studium an der TU Dresden” des Vereins akad.
Holzingenieure e. V. auf der Messe KarriereStart 2024 in Dresden
(Foto: C. Gottléber)

Zum Schluss der Mitgliederveranstaltung warb Michael Zetzsche bei den Mitgliedern
des Vereins um die Unterstitzung des Vorstandes bzgl. des Haltens von Online-
Fachvortragen fur die Mitglieder z. B. Gber neue Produkte und Verfahren oder wis-
senschaftliche Erkenntnisse im Bereich HFT sowie des Haltens von Vortragen zum
HFT-Studium sowie den méglichen Berufschancen bei relevanten Bildungseinrich-
tungen (z. B. Gymnasien, Oberschulen mit gymnasialer Oberstufe, Technikerschulen
etc.).

Der Vorstandsvorsitzende sprach dann das Schlusswort an die Mitglieder und be-
dankte sich fur das Kommen.

Der Verein zahlte zum 31.12.2024 127 Mitglieder. Absolventen und Studierende der
Studienrichtung, aber auch jegliche Unterstitzende des Lehrstuhls fir Holztechnik
und Faserwerkstofftechnik, kdnnen unter https://vah-dresden.de den Antrag auf
Mitgliedschaft stellen.
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5.2 AKADEMISCHER PAPIERINGENIEURVEREIN AN DER TU DRESDEN E.V.
(APV DRESDEN)

Das ,Symposium der Papieringenieure” (SdP), die gemeinsame Jah-
resveranstaltung des VPM, des APV Dresden und des APV Darm- aPU
stadt, fand vom 10. bis 12.10.2024, inklusive Mentoring, in Min-

chen im The Westin Grand statt. Im Rahmen dieser Veranstaltung ~ Dresden
lud der Akademische Papieringenieurverein am 12.10.2024 zur 34.
Jahreshauptversammlung nach Minchen ein.

Herr Dr. Albrecht Miletzky, 1. Vorsitzende des APV Dresden, eréffnete die 34. Jahres-
hauptversammlung und begriBte die 38 anwesenden Mitglieder des APV Dresden.

Der Verein hat zum gegenwaértigen Zeitpunkt 247 Mitglieder'®. Dies sind 228 ordent-
liche Mitglieder, davon 219 Seniorenmitglieder und 9 Aktivitas, sowie 19 Férdermit-
glieder.

Férdernde Mitglieder sind gegenwartig folgende Firmen'®:
e AFRY Deutschland GmbH
e BVG Bauer-Verfahrenstechnik-GmbH
e Cargill Deutschland GmbH
¢ Glatfelder Dresden GmbH
e Grunperga Papier GmbH
e Julius Schulte Trebsen GmbH & Co. KG
e Koehler Paper SE
e LEIPA Group GmbH
* Mercer Stendal GmbH
e OMYA GmbH
e PAKA Glashutter Pappen- und Kartonagenfabrik GmbH
e PAMA paper machinery GmbH
* Progroup AG
e Schoeller Technocell GmbH & Co. KG, WeiRenborn
e Schonfelder Papierfabrik GmbH
e Schumacher Packaging GmbH, Werk Schwarzenberg
e TBP Future GmbH
e VNOPe.V.

e Verlagsgruppe Deutscher Fachverlag

10 Stand Oktober 2024
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Im Berichtszeitraum wurden eine Beiratssitzung, vier Vorstandsitzungen und mo-
natliche Teams-Besprechungen mit dem VPM Minchen und dem APV Darmstadt
zur Abstimmung der Aktivitaten in Vorbereitung des SAP durchgefiihrt. Der Arbeits-
kreis Studentenwerbung fihrte fiinf Online-Treffen durch.

Schwerpunkte der Vorstandsarbeit waren:
e Vorbereitung des 9. Symposiums der Papieringenieure in Minchen
e Vorbereitung der Jahreshauptversammlung

e Verstarkung der Aktivitdten zur Gewinnung kunftiger Studierender, unter
Nutzung sozialer Medien

e Unterstutzung der Aktivitas

e Vorbereitung des Sommerfests 2024
® Satzungsanderung

e Beitragsanpassung.

Zur Informationsveranstaltung im Rahmen des Sommerfestes am 31.05.2024 konn-
ten 42 Teilnehmer begriiRt werden. Beim geselligen Abend im Johann restaurant &
elblounge waren 77 Anwesende.

Tim Turinsky erstatte den Bericht der Aktivitas Uber den Berichtszeitraum Oktober
2023 bis Oktober 2024.

Zum Berichtsseitraum zahlte die Aktivitas 12 Mitglieder. Die anhaltend rucklaufige
Mitgliederzahl ist bedingt durch den insgesamt starken Rickgang an Immatrikulati-
onen im Bereich der Ingenieurtechnik wahrend der letzten Jahre.

5.

7.

9.

10+
Insgesamt

o Unjw|o|o

Schwerpunkt der Aktivitas im Berichtszeitraum waren Fachtagungen und Sympo-
sien, die Lange Nacht der Wissenschaften, Firmenprasentationen und Werbung
neuer Studierender. Drei Studierende nahmen vom 19. bis 21. Mai 2024 am Inter-
nationalen Munchner Papiersymposium IMPS teil. Zur Dresdner Langen Nacht der
Wissenschaften zeigten Aktivitas und Mitarbeiter der Professur fir Holztechnik und
Faserwerkstofftechnik (HFT), Arbeitsgruppe Papiertechnik, interessierten Besuchern
die Kunst des Handschépfens von Papier. Zu den Exkursionen und Firmenbesuchen
soll an dieser Stelle auf den Artikel im Wochenblatt fur Papierfabrikation sowie die-
sen und den letzten Jahresbericht 2023 verwiesen werden.

Kassenwartin Ina Greiffenberg stellte in lhrem Bericht das abgeschlossene Ge-
schaftsjahr 2023 sowie das laufende Geschaftsjahr vor, das am 06.10.2024 abge-
schlossen wurde.
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Kassenrevisorin Carolin Adam bestatigte in ihrem Revisionsbericht, der von Nora
Horn verlesen wurde, die korrekte Kassenfuhrung und schlug die Entlastung der
Kassenwartin vor.

Die Anpassung des seit langem vergleichsweise niedrigen Mitgliedsbeitrags wurde
mit 35 Ja-Stimmen, einer Nein-Stimme und zwei Enthaltungen angenommen.

René Kleinert moderierte als Wabhlleiter die Wahl des neuen APV-Vorstandes. Es wa-
ren 38 stimmenberechtigte Mitglieder anwesend.

Es wurden folgende Mitglieder in den APV-Vorstand gewahlt:
¢ Dipl.-Ing. MBA Falk Friedrich - 1. Vorsitzender
¢ Dipl.-Ing. Carolin Osthaar - 2. Vorsitzende
¢ Dipl.-Ing Ina Greiffenberg - Kassenwartin
¢ Dipl.-Ing. Franziska Gebauer - Schriftfihrerin

Als Kassenpruferin wurde Dipl.-Ing. Carolin Adam in Abwesenheit einstimmig wie-
dergewahlt.

Die Wahl des Beirats erfolgte im Block mit 38 von 38 méglichen Stimmen.

Dr.-Ing. Roland Zelm stellte die aktuelle Situation der papiertechnischen Lehre an
der TU Dresden dar, berichtete Uber Perspektiven der Lehre zur Papiertechnologie
& Faserwerkstofftechnik und stellte ausgewahlte Forschungsprojekte vor.

Die Zahl der Studierenden im Studiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik
der Fakultat Maschinenwesen ist nach wie vor niedrig. Nach Aktualisierung zum
01.12.2024 haben sich in der Grundlagenlehrveranstaltung ,Grundprozesse und der
Erzeugung und Verarbeitung von Holzwerkstoffen und Papier” insgesamt 23 Studie-
rende eingeschrieben. Acht Studierende haben sich in das Vertiefungsmodul ,Altpa-
pierkreisldufe und Altpapieraufbereitung” eingeschrieben.

Die Professur flr Holztechnik und Faserwerkstofftechnik ist bestrebt auf vielen Ver-
anstaltung, wie der KarrierStart in Dresden und der Messe Stuzubi in Leipzig Sicht-
barkeit zu zeigen.

Mit der Emeritierung von Prof. Wagenfihr im September 2025 wird die Professur
fur Holztechnik und Faserwerkstofftechnik zu Beginn des Wintersemesters
2025/2026 neu besetzt werden.

Die Studienordnungen der TU Dresden befinden sich in Uberarbeitungsprozess mit
dem Ziel, kiinftig nur noch Bachelor- und Master-Studiengange anzubieten. Das der-
zeitige Diplomstudium und Diplomaufbaustudium werden so lange angeboten, wie
Studierende diese Studiengange belegen, damit sie das jeweilige Studium planma-
Big beenden kdnnen.

AnschlieBend stellte Prof. Dr. Frank Miletzky die wesentlichen Inhalte der Transfor-
mation der Papierindustrie im Zuge des DPI-Strategie-Projektes PaperX vor. Ziel der
Transformation liege in der besseren Vernetzung der vorhandenen Aktivitaten der
Branche im Forschungsbereich (PTS, Kuratorium, PZ Gernsbach, Hochschulen), der
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Koordinierung der vorwettbewerblichen Forschung sowie der Fokussierung der Mit-
tel des Verbandes fiir Forschung & Lehre. Dazu gehore der Aufbau eines Kompe-
tenzcenters Circular Packaging Technology and Systems (CPTS).

Messestand ,, Papiertechnik-Studium an der TU Dresden” des Akademischen
Papieringenieurvereins e. V. auf der Messe KarriereStart 2024 in Dresden
(Foto: C. Adam)

Ebenso wird es eine Veranderung bezuglich der Honorarprofessur fur Papiertechnik
geben, indem eine Stiftungsprofessur fur zirkuldre faserbasierte Verpackungssys-
teme eingerichtet werden wird. In dieser wird die Ausbildung auf dem Gebiet der
Papiertechnik an der TU Dresden implementiert sein.

Die studentischen Auszeichnungen befinden sich im Abschnitt ,,AUSZEICHNUNGEN,
WURDIGUNGEN, STIPENDIEN UND PREISE” des Jahresberichtes.

Dipl.-Ing, MBA Falk Friedrich gab fir das kommende Jahr (2025) folgende Termine
bekannt:

e 35, Jahreshauptversammlung im Rahmen des Symposiums der Papieringeni-
eure in Leipzig vom 23. bis 25.10.2025

e  Sommerfest in Dresden am 20.06.2025

AuBerdem fasste er die flr die nachste Zeit geplante Vereinsarbeit zusammen. Ver-
mehrt wird ein Schwerpunkt der kunftigen Vorstandsarbeit auf der Férderung des
studentischen Nachwuchses liegen. Fir die notwendigen Aktivitdten zur gezielten
Begeisterung junger Menschen fur ein Studium unserer Fachrichtung in Dresden
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soll die bereits begonnene Einbeziehung der sozialen Medien weiter verstarkt und
erweitert werden.

V.l.n.r.: Der Vorsitzende der Aktivitas Tim Turinsky gemeinsam mit dem alten und neuen
Vorstand des APV Dresden: Dr. Albrecht Miletzky, Franziska Gebauer, Ina Greiffenberg,
Falk Friedrich

Blick ins Auditorium

(Der Text basiert auf dem Beitrag im Wochenblatt fiir Papierfabrikation von Frau Dr. Sa-
bine Heinemann'?)

" Heinemann, S. Dresdner APV-Jahreshauptversammlung. Wochenblatt fur Papierfabrika-
tion 153 (2025) 1, S. 76-79
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6 AUSZEICHNUNGEN, WURDIGUNGEN, STIPENDIEN UND
PREISE

Leo-Schérghuber-Preis 2023 der Holzforschung Miinchen und der Leo-
Schérghuber-Stiftung fiir Raphaela Glinther

Am 23. Februar 2024 wurden in Tutzing im Rahmen der Holzwissenschaftliche Ta-
gung zur Verabschiedung von Prof. Dr. Klaus Richter der mit 3.000 Euro dotierte Leo-
Schérghuber-Preis an Frau Dipl.-Ing. Raphaela Gunther verliehen. Der Leo-
Schérghuber-Preis wird fir herausragende wissenschaftliche Arbeiten auf dem Ge-
biet der Holzforschung vergeben, die sich grundlegend oder anwendungsbezogen
mit den Eigenschaften, der Anwendung und den vielseitigen Effekten von Holz und
Holzwerkstoffen in Wertschopfungsketten beschaftigen.

Frau Gunther hat an der TU Dresden im Studiengang Maschinenbau mit der Vertie-
fung Luft-und Raumfahrttechnik an der TU Dresden studiert. Sie hat sich schon wah-
rend ihres Studiums mit dem Thema nachhaltige Raumfahrtanwendungen beschaf-
tigt. In ihrer hauptsachlich an der Professur fur Holztechnik und Faserwerkstoff-
technik durchgefuhrten Diplomarbeit hatte Sie das Thema ,Lignocellulosebasierte
Fin-Vorderkantenmaterialien fir den Einsatz an Hohenforschungsraketen” unter-
sucht. In seiner Laudatio hob Prof. Richter die grof3e thematische Breite und hohe
Qualitat der Arbeit hervor: ,Sie verbindet beispielhaft die Ingenieurdisziplinen
Raumfahrttechnik sowie Holz- und Naturfaserwerkstofftechnik und zeigt das Poten-
zial des Werkstoffs Holz fur die Etablierung in High-Tech-Industrien auf.” Die Preis-
Ubergabe Ubernahmen Prof. Dr. Gerd Wegener, TUM Emeritus of Excellence, und
der Vertreter der Familie Schérghuber, Wolfgang Bachmann.

In der Raumfahrt kommen haufig Einwegkomponenten zum Einsatz, die nach der
Nutzung abgeworfen werden und unkontrolliert zur Erde zurlckfallen. Dies verur-
sacht groBe Mengen an Abfallprodukten, welche in den Ozeanen und auf der Erde
landen. Materialien auf Holzbasis kénnten aufgrund ihrer biologischen Abbaubar-
keit als Alternative fungieren. Daflir mussen sie jedoch anspruchsvollen Bedingun-
gen standhalten kénnen. Insbesondere die Vorderkanten der Stabilisationsflachen
der Raketen sind extremen thermischen und mechanischen Belastungen ausge-
setzt. Im Verlauf ihrer Forschungsarbeit untersuchte die Absolventin einheimische
Holzarten sowie zwei an der TUD entwickelte, holz- und naturfaserbasierte Werk-
stoffe im lichtbogenbeheizten Windkanal L2K des Deutschen Zentrums fur Luft- und
Raumfahrt (DLR) und konnte geeignete biobasierten Werkstoffe als Material mit op-
timaler Formstabilitat und geeignetem thermischen Verhalten identifizieren. In dem
vom BMBF geftérderten Forschungsvorhaben ,TPSea - Ablativer Hitzeschutz aus
nachwachsenden Rohstoffen fur Raumfahrtanwendungen” und dem Nachfolgepro-
jekt, TPSea2"” werden die Arbeiten durch Frau Glnther im Rahmen einer Promotion
gemeinsam von der Professur fir Raumfahrtsysteme und der Professur fir Holz-
technik und Faserwerkstofftechnik der TUD fortgefuhrt.
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V. I n. r.: Prof. Dr. Gerd Wegener, TUM Emeritus of Excellence, Preistrégerin Frau
Raphaela Giinther, TU Dresden, Prof. Dr. Klaus Richter em. Inhaber des Lehrstuhls
fiir Holzwissenschaft an der Technischen Universitdt Miinchen (TUM)

(Bild: E. Windeisen-Holzhauer)

11. Herbert-Flemming-Preis des Vereins akademischer Holzingenieure e. V.
(VAH) fiir Nora Horn

Am 19. April 2024 wurde im Rahmen des 21. Holztechnologischen Kolloquiums
Dresden der 11. Herbert-Flemming-Preis des Vereins akademischer Holzingenieure
an der TU Dresden e. V. (VAH) Ubergeben. Der Preis wird, benannt nach dem Griin-
der der Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik, mit einer Dotierung
von 1.500 € seit 2003 alle zwei Jahre fUr herausragende studentische Arbeiten im
Bereich des Lehrstuhls fir Holztechnik und Faserwerkstofftechnik (HFT) an der TU
Dresden durch den Absolventenverein VAH vergeben. Preistragerin wurde Frau
Dipl.-Ing. Nora Horn mit ihrer Diplomarbeit ,Bauteilgerechte Flexibilisierung von
Aluminiumwabenkernen als Kern doppelt gekrimmter Sandwichformteile”. Die
Preistibergabe erfolgte durch den Vorsitzenden des Vereins Michael Zetzsche, den
Lehrstuhlinhaber Prof. Dr. André Wagenfiihr und den Geschaftsfuhrer des Vereins
Prof. Dr. Christian Gottléber. Ein kurzer Vortrag der Preistragerin gab den Anwesen-
den einen Uberblick zu ihrer Diplomarbeit.
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Ubergabe des 11. Herbert-Flemming-Preises des Vereins akademischer Holzingenieure
e. V. an Nora Horn (2. v. I.) durch Prof. Dr. André Wagenfiihr (r.), Michael Zetzsche
(2. v. r.) sowie Prof. Dr. Christian Gottléber (I.)

(Foto: Frank Bernhardt, TU Dresden)

Preise der PAPIERINDUSTRIE e. V. und der Preis fiir die beste Diplomarbeit des
VNOP Dresden

Die Preise von DIE PAPIERINDUSTRIE e. V. wurden im Rahmen des Symposiums der
Papieringenieure durch Iris Bienert, Mitglied der Geschaftsleitung Papierzentrum
und Geschaftsfuhrerin Bildung und Ausbildung / Campus Gernsbach, Gberreicht.
Seitens der TU Dresden, Institut fur Naturstofftechnik, Professur fir Holztechnik und
Faserwerkstofftechnik, wurde Pauline Tschorn mit dem Preis fir das effektivste Stu-
dium 2024 geehrt.

Dipl.-Ing. (FH) Heiko Zien, Geschaftsfihrer beim Verband Nord- und Ostdeutscher
Papierfabriken e. V., ehrte Dipl.-Ing. Pauline Tschorn wahrend der Mitgliederver-
sammlung des APV Dresden beim Symposium der Papieringenieure in Minchen mit
dem VNOP-Preis fur die beste Diplomarbeit. Das Thema der Arbeit lautete ,Parame-
terstudie zum Pulverauftrag als trockene Beschichtung flr Papier”.
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Verleihung des DPI-Preises 2024
(v. I. n. r.: Prof. Dr. Frank Miletzky, Dipl.-Ing. Pauline Tschorn, Iris Bienert)

Verleihung des VNOP-Preises 2024
(links: Dipl.-Ing. Pauline Tschorn,
rechts: Dipl.-Ing. (FH) Heiko Zien)'?

12 Quelle: Wochenblatt fur Papierfabrikation 01/2025, S. 76
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Die Schriftenreihe Holz- und Papiertechnik umfasst bisher folgende Bande:

Band 1:

Band 2:

Band 3:

Band 4:

Band 5:

Band 6:

Band 7:

Band 8:

Band 9:

Band 10:

Band 11:

Band 12:

Band 13:

Christian Gottléber: Ein Weg zur Optimierung von Spanungsprozessen am
Beispiel des Umfangsplanfrasens von Holz und Holzwerkstoffen. Disserta-
tion, Technische Universitat Dresden, 2006, ISBN 3-86005-534-8

Roland Zelm: Méglichkeiten zur Ressourceneinsparung bei der Papierpro-
duktion am Beispiel von Feinpapierproduktionslinien. Dissertation, Tech-
nische Universitat Dresden, 2006, ISBN 3-86005-533-X

Alexander Pfriem: Untersuchungen zum Materialverhalten thermisch mo-
difizierter Holzer fur deren Verwendung im Musikinstrumentenbau. Dis-
sertation, Technische Universitat Dresden, 2007, ISBN 978-3-86780-014-3

Denis Eckert: Bewertung der Markierungsempfindlichkeit matt gestriche-
ner grafischer Papiere und Méglichkeiten der Einflussnahme. Dissertation,
Technische Universitat Dresden, 2010, ISBN 3-86780-163-0

André Wagenfiuhr (Hrsg.): Tagungsband des 14. Holztechnologischen Kol-
loquiums Dresden 08.-09. April 2010, 2010, ISBN 987-3-86780-167-6

Matthias Wanske: Hochleistungs-Ultraschallanwendungen in der Papier-
industrie - Methoden zur volumenschonenden Glattung von Oberflachen.
Dissertation, Technische Universitat Dresden, 2010, ISBN 978-3-86780-
176-8

Daniel Heymann: Untersuchungen zur Flexibilisierung von Holzfurnieren
zum Einsatz im automobilen Innenausbau. Dissertation, Technische Uni-
versitat Dresden, 2011, ISBN 978-3-86780-206-2

Max Britzke: Entwicklung einer kontinuierlich herstellbaren Sandwich-
platte mit Papierwabenkern. Dissertation, Technische Universitat Dres-
den, 2011, ISBN 978-3-86780-255-0

André Wagenfihr (Hrsg.): Tagungsband des 15. Holztechnologischen Kol-
loquiums Dresden 29.-30. Méarz 2012, 2012, ISBN 987-3-86780-266-6

Mario Zauer: Untersuchung zur Porenstruktur und kapillaren Wasserlei-
tung im Holz und deren Anderung infolge einer thermischen Modifikation.
Dissertation, Technische Universitat Dresden, 2012, ISBN 978-3-86780-
276-5

Tilo Gailat: Entwicklung eines Prufverfahrens zur Quantifizierung des Mi-
neraliengehaltes von gestrichenen und ungestrichenen Papieren. Disser-
tation, Technische Universitat Dresden, 2012, ISBN 978-3-86780-284-0

André Wagenfihr (Hrsg.): Tagungsband des 16. Holztechnologischen Kol-
loquiums Dresden 03.-04. April 2014, 2014, ISBN 978-3-86780-385-4

Toni Handke: Neue Wege in der stofflichen Aufbereitung von Halbstoffen
zur Papierherstellung. Dissertation, Technische Universitat Dresden, 2015,
ISBN 978-3-86780-424-0
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Band 14:

Band 15:

Band 16:

Band 17:

Band 18:

Band 19:

Band 20:

Band 21:

Band 22:

Band 23:

Band 24:

Band 25:

Band 26:

Band 27:

André Wagenfuhr (Hrsg.): 60 Jahre Lehrstuhl Holz- und Faserwerkstoff-
technik an der TU Dresden - Eine Chronik (1955-2015), 2015, ISBN 978-3-
86780-447-9

André Wagenflhr (Hrsg.): Tagungsband des 17. Holztechnologischen Kol-
loquiums Dresden 28.-29. April 2016, 2016, ISBN 978-3-86780-476-9

Martina Harting: Einfluss des Papiers auf die Bildwiedergabe im Rollen-
und Bogenoffsetdruck. Dissertation, Technische Universitat Dresden,
2016, ISBN 978-3-86780-492-9

Tobias Brenner: Anwendung von Ultraschall zur Verbesserung der Papier-
festigkeit durch Beeinflussung der Fasermorphologie. Dissertation, Tech-
nische Universitat Dresden, 2016, ISBN 978-3-86780-494-3

Tiemo Arndt: Hydrodynamische Kavitation zur Faserstoffbehandlung in
der Stoffaufbereitung der Papierherstellung. Dissertation, Technische Uni-
versitat Dresden, 2016, ISBN 978-3-86780-495-0

André Wagenfihr (Hrsg.): Jahresbericht 2016. Professur fir Holztechnik
und Faserwerkstofftechnik, 2017, ISBN 978-3-86780-532-2

Jan Herold: Neue Verfahrensansatze zur Beschlagbefestigung an Mobel-
bauteilen in Sandwichbauweise. Dissertation, Technische Universitat
Dresden, 2017, ISBN 978-3-86780-536-0

Frank Jornitz: Entwicklung eines Verfahrens zur Aufbereitung von lignocel-
lulosen Reststoffen aus der Altpapieraufbereitung fir den Einsatz in faser-
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