Detaillierter Studienablaufplan mit Anderungen geméaR Fakultitsratsbeschliissen sowie Detailinformationen

Stand: 12.10.2026

Inhalt:
Pflichtbereich

Wahlpflichtbereich

Zuordnung der Wahlpflichtmodule der Studienrichtungen im Einzelnen (Semester 1 bis 4)

o Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau (AKM)

o Studienrichtung Energietechnik (ET)

o Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik (KST)

o Studienrichtung Leichtbau (LB)

o Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik (LRT)

o Studienrichtung Produktionstechnik (PT)

o Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus (SIM)

o Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau (VTMB)

Legende

Fullnoten



Studienablaufplan

mit Art und Umfang der Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen
zu entnehmen sind

Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VIOIS/PIT | VY/UYS/P/T | VO0%/S/PIT | V/UY/S/P/T | VI/0%/SIPIT
(M) (M)
Pflichtbereich
MW-MB- | Forschungspraktikum 0/0/0/0/0 0/0/0/0/0 16
21 1 SWS Projekt 1 SWS
(8) Projekt,
Projektarbeit
425 h
(Bearbei-
tungszeit 26
Wochen) mit
Prasentation
2xPL
(8)
MW-MB- | FachUbergreifende technische H#IH/#/#/# H#IH/#/#/# 8
22 Qualifikation des Maschinenbaus PL"Y PL"Y
(4) (4)
Diplomarbeit 27 27
Kolloquium 3 3




Modul-
Nr.

Modulname

1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester
VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)

LP

Wahlpflichtbereich

Studienrichtung Aligemeiner und Konstruktiver Maschinenbau (AKM) 2

Wahlpflichtmodule

Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP

MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
184.9.36.70, 4) 2xPL

= 4)

MW-MB- | Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau |  #/#/#/#/# 5
1970, 75 PL 3)

MW-MB- | Grundlagen der Konstruktion und 4/2/0/1/0 7
AKM-01"- | dynamischen Bemessung von 2xPL

23.24.32.70. | Maschinen

e - Konstruktiver Entwicklungsprozess 2/0/0/1/0

MW-MB- |- Maschinendynamik 2/2/0/0/0

KST-2817-

23, 24,32, 70,

75

MW-MB-

VTMB-

01 17, 23, 24,

32,70,75




Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- |Fluidtechnische und elektrische 4/2/0/0/0 PL 7
AKM-027% | Antriebssysteme
5 - Grundlagen der fluidtechnischen
MW-MB- Antriebe und Steuerungen 2/1/0/0/0
KST-0179% |- Elektrische Antriebe 2/1/0/0/0
75
MW-MB- | Mechanische Antriebe 2/3/0/0/0 7
AKM-037% 2xPL
75 - Antriebselemente 2/1/0/0/0
- Konstruktionsbeleg Antriebsbaugruppe | 0/2/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Warme- und 4/3/0/0/0 PL 7
ET-03"42 |StoffUbertragung
- Verbrennungstechnik 2/1/0/0/0
- Warme- und Stoffubertragung 2/2/0/0/0
MW-MB- |Leichtbauwerkstoffe 5/0/0/1/0 7
LB-0270.75. 2xPL
e - Grundlagen der Polymerwerkstoffe 2/0/0/0/0
- Kunststoffprufung 1/0/0/1/0
- NE-Metalle, Keramiken,
Naturwerkstoffe 2/0/0/0/0
MW-MB- |Faserverbundwerkstoffe 4/1/0/1/0 PL 7
LB-03 *3% |- Faserverbundwerkstoffe 2/1/0/0/0
10.75 - Textile Halbzeuge und Verfahren 2/0/0/1/0




Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)

MW-MB- | Produktionstechnik - 4/2/0/0/0 7
PT-01"7% |Fertigungsverfahren 2xPL
5 - Fugetechnik 1/0/0/0/0

- Oberflachen- und Schichttechnik 1/0/0/0/0

- Um- und Urformtechnik 1/1/0/0/0

- Zerspan- und Abtragtechnik 1/1/0/0/0
MW-MB- | Produktionstechnik - Produktion und 4/1/0/0/0 PL 7
PT-02547% | Planung
e - Arbeitswissenschaft 1/0/0/0/0

- Fertigungsplanung 2/1/0/0/0

- Produktion und Logistik 1/0/0/0/0
MW-MB- | Produktionstechnik - 4/2/0/0/0 PL 7
PT-037%7 |Werkzeugmaschinen und

Produktionsautomatisierung

- Produktionsautomatisierung 2/1/0/0/0

- Werkzeugmaschinen - Grundlagen 2/1/0/0/0
MW-MB- |Elastische Strukturen und Technische 4/2/0/1/0 7
SIM-03 Strdomungsmechanik 2xPL

- Elastische Strukturen 2/1/0/0/0

- Technische Strémungsmechanik 2/1/0/1/0
MW-MB- | Grundlagen des Verarbeitungs- und 4/1/0/1/0 PL 7
VTMB-03 ' | Textilmaschinenbaus

- Grundlagen Textilmaschinenbau
- Grundlagen
Verarbeitungsmaschinenbau

2/0/0/1/0

2/1/0/0/0




Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Analysen und Dimensionierungen 3/1/0/1/0 PL 6
AKM-04 - Ausgewahlte Analysen und
Dimensionierungen 2/0/0/1/0
- Betriebsfestigkeit 1/1/0/0/0
MW-MB- | Fluidtechnische Komponenten und 4/1/0/0/0 PL 6
AKM-07 Systeme
- Dichtungstechnik 2/0/0/0/0
- Fluidtechnische Komponenten und
Systeme 2/1/0/0/0
MW-MB- | Off road-Fahrzeugtechnik - Systeme 5/0/0/0/0 PL 6
AKM-08 - Baumaschinentechnik 2/0/0/0/0
- Recyclingtechnik 1/0/0/0/0
- Antriebs- und Lenksysteme mobiler
Arbeitsmaschinen 2/0/0/0/0
MW-MB- | Designprozess-und--werkzeuge 2/0/0/2/0 6
AKM-1020 | _ Einfiil i Desi Pl
und-werkzeuge 2/0/0/0/0
_p . Desi
und-werkzeuge 0/0/0/2/0
MW-ME Zweidi . > 10/0/3/0 F 6
AKM-1120 | Gestaltungsgrundlagen
—Farbe und-Material 140/0/140
- Grafik 140/0/2/0




Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Designprozess und -werkzeuge in der 2/0/0/2/0 6
AKM-302?° | Produktentwicklung 2xPL
- EinfUhrung in Designprozess
und -werkzeuge 2/0/0/0/0
- Praktikum Designprozess
und -werkzeuge 0/0/0/2/0
MW-MB- |Zweidimensionale 2/0/0/3/0 PL 6
AKM-312% | Gestaltungsgrundlagen im
86 Industriedesign
- Zweidimensionale
Gestaltungsgrundlagen im
Industriedesign 2/0/0/3/0
MW-MB- | Faserverbundtechniken 3/2/0/0/0 PL 6
LB-053° - Faserverbundtechnologien 1/1/0/0/0
- Verbindungstechniken 2/1/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Energiemaschinen 4/2/0/0/0 6
ET-041° 2xPL
32.42,54.92 | . Grundlagen Turbomaschinen 2/1/0/0/0
- Grundlagen Kolbenmaschinen 2/1/0/0/0
MW-MB- |Intralogistik - Grundlagen 3/1/0/2/0 7
AKM-05 86 2xPL
- Elemente und Tragwerkstrukturen 1/1/0/0/0
- Logistics Lab 0/0/0/2/0
- -Gestaltung von Intralogistiksystemen 2/0/0/0/0




Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Grundlagen Agrarsystemtechnik 4/2/0/0/0 7
AKM-06 - Grundlagen der Funktionsweise von 2xPL
Maschinen 0/2/0/0/0
- Traktorentechnik 2/0/0/0/0
- Verfahren und Maschinen der
Landwirtschaft 2/0/0/0/0
MW-MB- |Werkzeuge und-Methoden-der 2/4/0/0/0 7
AKM-09*. | Produktentwicklung 2xPL
2 Digital M o
MW-MB- Produktentwicklung 1/2/0/0/0
KST-29% |- Konstruieren-mit CAD 142/0/0/0
26
MW-MB- |Dreidimensionale 2/0/0/4/0-PL 7
AKM-1220 | Gestaltungsgrundlagen
-Freihandzeichnen 1H0/02/0
- Plastische Gestaltung 10/0/2/0
MW-MB- |Dreidimensionale 2/0/0/4/0 PL 7
AKM-3220 | Gestaltungsgrundlagen im
Industriedesign
- Freihandzeichnen 1/0/0/2/0
- Plastische Gestaltung 1/0/0/2/0
MW-MB- | Methodische Produktentwicklung und 2/4/0/0/0 7
AKM-3728 | ausgewahlte Werkzeuge 2xPL
32,70, 75 - Digital MockUp in der
MW-MB- Produktentwicklung 1/2/0/0/0
KST-3226. |- Konstruieren mit CAD 1/2/0/0/0

32,70,75




Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Grundlagen der Kunststofftechnik 4/2/0/0/0 PL 7
LB-067° - Kunststofftechnik 2/1/0/0/0
- Kunststoffverarbeitung 2/1/0/0/0
MW-MB- | Fertigungsverfahren - Vertiefung 3/2/0/0/0 PL 7
PT-0447:70 | - SchweiRRverfahren 2/1/0/0/0
e - Umformtechnische
Verfahrensgestaltung 1/1/0/0/0
MW-MB- | Auslegung und Diagnostik von 3/1/0/2/0 7
VTMB-04 ' | Maschinen 2xPL
- Auslegung und Konstruktion von
Maschinen 2/1/0/0/0
- Dynamisches Verhalten und Diagnose
von Maschinen 1/0/0/2/0
Auswahl von 3 aus 7 Modulen
MW-ME istik S | 1/1/0/0/0.F 6
AKM-22 93 | _Analytische Verfahren 2/0/0/0/0
Systemoptimierung 2/0/0/0/0
—Systemgestaltung-l-System 0/1/0/0/0




Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Fluid-Mechatronik in mobilen 3/1/0/1/0 6
AKM-23% | Anwendungen 2xPL
- Mobilhydraulik 2/1/0/0/0
- Praktikum Fluidtechnik in mobilen
Anwendungen 0/0/0/1/0
- Steuerungen, Softwareentwicklung und
Sicherheit in mobilen Anwendungen 1/0/0/0/0
MW-MB- | Computational Engineering in der 2/3/0/0/0 PL 6
AKM-249%4 | Fluidtechnik
- Modellbildung und Simulation
fluidtechnischer Komponenten 1/1/0/0/0
- Modellbildung und Simulation
fluidtechnischer Systeme 1/2/0/0/0
MW-MB- |Férdertechnik 1/3/0/0/0 6
AKM-25 6. 2xPL
4 - Férdermaschinen 1/1/0/0/0
- Konstruktionsbeleg Hauptbaugruppe
einer Férdermaschine 0/2/0/0/0
MW-MB- | Mobile Arbeitsmaschinen/Off road- 2/1/0/2/0 6
AKM-26°* | Fahrzeugtechnik - Analyse 2xPL
- Experimentelle Analyse 0/0/0/2/0
- Modellbildung und Simulation von Off
road- Fahrzeugsystemen 2/1/0/0/0

10



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)

MW-MB- | Nutzerzentrierte Produktentwicklung 140/0/4/0-PL 6
AKM-2720 | _Nutzerzentrierte Produktentwicklung 1/0/0/440
MW-ME Viesalici hai 2/10/0/3/0 P 6
AKM.2820 | I . icualisi " 1/0/0/2/0

R . " 1 /0/0/1/0
MW-MB- |Systems Engineering 3/2/0/1/0 6
AKM-29 7. 2xPL
32,52,94 - Entwurf mechatronischer Systeme 2/1/0/0/0

- Interdisziplinare Produktentwicklung 1/1/0/1/0
MW-MB- | Nutzerzentrierter Produktentwurf 1/0/0/4/0 PL 6
AKM-352% | - Nutzerzentrierter Produktentwurf 1/0/0/4/0
46,94
MW-MB- | Produkt- und Informationsvisualisierung 2/0/0/3/0 PL 6
AKM-362% | - Informationsvisualisierung und HMI 1/0/0/2/0
4 - Renderingtechniken 1/0/0/1/0
Auswahl von 3 aus 9 Modulen
MW-MB- | Simulationsverfahren in der 3/2/0/0/0 PL 6
AKM-13 Antriebstechnik

- CAE-Anwendungen/FEM
- Modellierung und Simulation
elektromechanischer Antriebssysteme

1/1/0/0/0

2/1/0/0/0

11



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Gestaltung Agrarsystemtechnik 4/1/0/0/0 6
AKM-14 2xPL
- Funktionsweise von Maschinen 1/0/0/0/0
- Produktentwicklung von
Landmaschinen 2/0/0/0/0
- Prozessautomatisierung 1/1/0/0/0
MW-MB- | Fluid-Mechatronik in 2/2/0/1/0 6
AKM-15 Industrieanwendungen 2xPL
- Elektrohydraulische Antriebstechnik in
Industrieanwendungen 1/1/0/0/0
- Praktikum Fluidtechnik in
Industrieanwendungen 0/0/0/1/0
- Steuerungs- und Regelungstechnik
pneumatischer Antriebe 1/1/0/0/0
MW-MB- | Produktmodellierung 3/2/0/0/0 PL 6
AKM-16""- | - Produktdatenmanagement 1/1/0/0/0
32 - Synthese und Analyse von
Produktmodellen 2/1/0/0/0
MW-MB- |Werkstoffe und Schadensanalyse 4/1/0/0/0 PL 6
AKM-17 - Konstruktionswerkstoffe 2/1/0/0/0
- Reibung, Verschlei und Schadensfalle 2/0/0/0/0

12



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Virtuelle Methoden und Werkzeuge 2/1/0/2/0 6
AKM-1817- 2xPL
25.32.46 - Reverse Engineering 1/1/0/0/0
MW-MB- |sowie wahlweise sowie
SIM-1017 wahlweise
25,32, 46 - Freiformmodellierung 1/0/0/2/0
oder oder
- Hybridmodellierung 1/0/0/2/0
MW-MB- | Messwertverarbeitung und 3/2/0/1/0 PL 6
AKM-19 experimentelle Modalanalyse
MW-MB- |- Experimentelle Modalanalyse 1/1/0/1/0
SIM-12 - Messwertverarbeitung 2/1/0/0/0
MW-MB- | Designmethoden-und—forschung 344404440 6
AKM-2020 | - Methodenund-Werkzeuge inder 2xPL
Designforschung 2/110/0/0
- Produkterleben HOL0440
MW-ME Desi P Service S 1 /0/0/4/0 P 6
AKM-2120 | . Designvon-Produkt-Service-Systemen 1/0/0/4/0
MW-MB- | Designforschung und Produkterleben 3/1/0/1/0 PL 6
AKM-332% | - Designforschung und Produkterleben 3/1/0/1/0
46, 61
MW-MB- | Produkt-Service-Systeme 1/0/0/4/0 PL 6
AKM-342% | - Produkt-Service-Systeme 1/0/0/4/0

46

13



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
Studienrichtung Energietechnik (ET) ?
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP
MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
1849.36.70, (4) 2xPL
75 (4)
MW-MB- | Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau |  #/#/#/#/# 5
1970, 75 PL 3)
MW-MB- | Strémungsmechanik und 4/2/0/1/0 PVL, 7
ET-01"4? |Simulationsmethodik PL
- Simulationswerkzeuge in der
Energietechnik 1/0/0/0/0
- Strémungssimulation fur
Ingenieuranwendungen 1/1/0/0/0
- Technische Stromungsmechanik 2/1/0/1/0
MW-MB- | Prozessthermodynamik 4/2/0/0/0 PL 7
ET-02" 954 | - Prozessthermodynamik 2/1/0/0/0
- Reaktionstechnik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Warme- und 4/3/0/0/0 PL 7
ET-03"42 |Stoffibertragung

- Verbrennungstechnik
- Warme- und Stoffubertragung

2/1/0/0/0
2/2/0/0/0

14



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Grundlagen der Konstruktion und 4/2/0/1/0 7
AKM-01"- | dynamischen Bemessung von 2xPL
23.24.32.70. | Maschinen
e - Konstruktiver Entwicklungsprozess 2/0/0/1/0
MW-MB- |- Maschinendynamik 2/2/0/0/0
KST-28 17-
23, 24,3270,75
MW-MB-
VTMB-
01 17, 23, 24,
32,70,75
MW-MB- | Fluidtechnische und elektrische 4/2/0/0/0 PL 7
AKM-027% | Antriebssysteme
5 - Grundlagen der fluidtechnischen
MW-MB- Antriebe und Steuerungen 2/1/0/0/0
KST-017% |- Elektrische Antriebe 2/1/0/0/0
75
MW-MB- | Mechanische Antriebe 2/3/0/0/0 7
AKM-03 70 2xPL
e - Antriebselemente 2/1/0/0/0
- Konstruktionsbeleg Antriebsbaugruppe | 0/2/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Verbrennungsmotoren 4/2/0/0/0 7
KST-0352 | und Antriebssysteme 2xPL
- Antriebssysteme 2/0/0/0/0
- Grundlagen der Verbrennungsmotoren | 2/0/0/0/0
- Konstruktionsbeleg Antriebsbaugruppe
0/2/0/0/0

15



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)

MW-MB- | Produktionstechnik - 4/2/0/0/0 7
PT-01"7% |Fertigungsverfahren 2xPL
e - Fugetechnik 1/0/0/0/0

- Oberflachen- und Schichttechnik 1/0/0/0/0

- Um- und Urformtechnik 1/1/0/0/0

- Zerspan- und Abtragtechnik 1/1/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Energiemaschinen 4/2/0/0/0 6
ET-041° 2xPL
32.42.54.92 | . Grundlagen Turbomaschinen 2/1/0/0/0

- Grundlagen Kolbenmaschinen 2/1/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Kalte- und 4/2/0/0/0 PL 6
ET-05"3% |Klimatechnik 7
42 - Grundlagen der Kaltetechnik 2/2/0/0/0

- Grundlagen der Klimatechnik 2/0/0/0/0
MW-MB- | Principles of Refrigeration and Air 4/2/0/0/0 PL 6
ET-373942 | Conditioning "

- Principles of Refrigeration 2/2/0/0/0

- Principles of Air Conditioning 2/0/0/0/0
MW-MB- | Fluidtechnische Komponenten und 4/1/0/0/0 PL 6
AKM-07 Systeme

- Dichtungstechnik
- Fluidtechnische Komponenten und
Systeme

2/0/0/0/0

2/1/0/0/0

16



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Konstruktionswerkstoffe und 3/1/0/0/0 PL 6
KST-05 Betriebsfestigkeit
- Konstruktionswerkstoffe 2/0/0/0/0
- Betriebsfestigkeit 1/1/0/0/0
MW-MB- | Vertiefungsmodul 4/0/0/0/0 PL 6
KST-07 Verbrennungsmotoren
- Konstruktion von
Verbrennungsmotoren 2/0/0/0/0
- Ausgewahlte Kapitel der
Verbrennungsmotoren 2/0/0/0/0
MW-MB- | Fertigungsmesstechnik 4/0/0/2/0 PL 6
PT-107%75 |- Hohere Messtechnik im Maschinenbau 2/0/0/1/0
- Koordinatenmesstechnik 2/0/0/1/0
MW-MB- |Experimentelle Stromungs- und 4/0/0/2/0 6
SIM-07 Festkdrpermechanik 2xPL
- Experimentelle Festkérpermechanik 2/0/0/1/0
- Experimentelle Stromungsmechanik 2/0/0/1/0
MW-MB- | Grundlagen der nichtfossilen 4/2/0/1/0 7
ET-06%' |Primarenergienutzung 2xPL
- Regenerative Energiequellen 2/1/0/0/0
- Grundlagen der Kernenergietechnik 2/1/0/1/0

17



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Warmeubertrager, Rohrleitungen, 5/2/0/0/0 7
ET-07 Behalter und Energiespeicher 2xPL
- Grundlagen der
Energiespeicherkomponenten 1/0/0/0/0
- Rohrleitungen, Apparate und Behalter 2/1/0/0/0
- WarmeuUbertrager und Dampferzeuger 2/1/0/0/0
MW-MB- |Werkzeuge und-Methoden-der 2/4/0/0/0 7
AKM-09*. | Produktentwicklung 2xPL
2 Digital M o
MW-MB- Produktentwicklung 12/0/0/0
KST-29% |- Konstruieren-mit CAD 1/2/0/0/0
26
MW-MB- | Methodische Produktentwicklung und 2/4/0/0/0 7
AKM-3725 | qusgewahlte Werkzeuge 2xPL
32,70,75 - Digital MockUp in der
MW-MB- Produktentwicklung 1/2/0/0/0
KST-3226 |- Konstruieren mit CAD 1/2/0/0/0
32,70,75
MW-MB- | Fertigungsverfahren - Vertiefung 3/2/0/0/0 PL 7
PT-0447:70. | - SchweiRRverfahren 2/1/0/0/0
e - Umformtechnische
Verfahrensgestaltung 1/1/0/0/0
MW-MB- | Kontinuumsmechanik und 4/2/0/0/0 7
SIM-0442 | Multifunktionale Strukturen 2xPL
- Kontinuumsmechanik 2/1/0/0/0
- Multifunktionale Strukturen 2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Mehrkérperdynamik und Numerische 4/3/0/0/0 PL 7
SIM-05 Stromungsmechanik
- Mehrkérperdynamik 2/2/0/0/0
- Numerische Stromungsmechanik 2/1/0/0/0
Auswahl von 3 aus 11 Modulen
MW-MB- | Turboverdichter 2/2/0/0/0 PL 6
ET-23 "9 |- Turboverdichter 2/2/0/0/0
75
MW-MB-
LRT-33 %
75
MW-MB- | Warmeversorgung 3/2/0/0/0-PL 6
ET-253 ~—Fernwarmeversorgung 2/-2/010/0
MW-MB- | Energie- und Lastmanagement 3/3/0/0/0 PL 6
ET-26° - Energiemanagement und Optimierung 2/2/0/0/0
- Lastmanagement 1/1/0/0/0
MW-MB- | Kryotechnik © 3/2/0/0/0 PL 6
ET-27° - Kryotechnik 3/2/0/0/0
MW-ME W ’ . 1/1/0/1/0 6
ET-283  |Dampfkreisprozesse{ORC)und 2xPL
ARC-Maschi
ORC- P ‘M . 2/10/0/0
W |
£ . . 210404140
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-ME e . il 1/1/0/1/0.P 6
ET-298 —Innovative
£ . . 21010100
- Regel | Ontirmi
£ . . 21110110
MW-MB- | Prozesssimulation und Validierung in der 4/2/0/0/0 PL 6
ET-30%1'7 |Energietechnik
- Modellierung und Simulation von
Energiespeichern und Energiewandlern
mittels MATLAB/Simulink 2/1/0/0/0
- Simulation thermischer Prozesse 2/1/0/0/0
MW-MB- | Prozessmesstechnik und mathematische 4/0/0/1/0 PL 6
ET-31° Methoden der Messdatenverarbeitung
- Mathematische Methoden der Signal-
und Bilddatenverarbeitung 2/0/0/1/0
- Prozessmesstechnik und Sensorik 2/0/0/0/0
MW-MB- | Thermohydraulik und Sicherheit von 3/1/0/1/0 6
ET-32%'7 | Nuklearanlagen 2xPL
- Methoden der nuklearen Sicherheit 2/1/0/1/0
- Thermohydraulik von Kernreaktoren 1/0/0/0/0
MW-MB- |Wasserstoff-Energietechnik 3/1/0/1/0 6
ET-33° 2xPL
- Wasserstoff-Energietechnik 3/1/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Lastmanagementkaltetechnischer 2/2/0/0/0-PL 6
ET-34%% | Anlagen
| K |
Kl 1 /1/0/0/0
K | Recel i
iable | ford 1 /1/0/0/0
MW-MB- |Prozesse und Maschinen zur 4/2/0/0/0 PL 6
ET-38 3% | Niedertemperatur- und
3 Abwarmenutzung
- ORC - Prozesse und Maschinen 2/1/0/0/0
- Warmepumpen und
Expansionsmaschinen 2/1/0/0/0
MW-MB- | Fern- und Nahwarmeversorgung 3/2/0/0/0 PL 6
ET-393%° |- Fernwarmeversorgung 2/2/0/0/0
- Heizungstechnik 1/0/0/0/0
MW-MB- |Methoden und System-konzepte fir 4/2/0/0/0 PL 6
ET-41%° |innovative Energiespeicheranwen-

dungen

- Hybridspeichersysteme und
Sektorenkopplung

- Innovative Energiespeicheranwen-
dungen

2/2/0/0/0

2/0/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Lastmanagement von Kalteanlagen und 2/2/0/0/0 PL 6
ET-43 4365 | Warmepumpen
- Lastmanagement von Kalte- und
Klimaanlagen 1/1/0/0/0
- Regelung von Kalteanlagen und
Warmepumpen 1/1/0/0/0
Auswahl von 3 aus 18 Modulen
MW-MB-  Dampf- und Gasturbinen 4/2/0/0/0 6
ET-089-32 2xPL
53 -Dampf-und Gasturbinen 4/2/0/0/0
MW-MB- | Turbopumpen und 2/2/0/0/0 6
ET-09 %32 | Kolbenarbeitsmaschinen 2xPL
46,92 - Turbopumpen und
Kolbenarbeitsmaschinen 2/2/0/0/0
MW-MB- | Gebdudeenergietechnik 3/3/0/0/0 PL 6
ET-10° - Grundlagen der
Gebaudeenergietechnik 2/2/0/0/0
- Warmepumpensysteme 1/1/0/0/0
MW-MB- |Raumlufttechnik/Versorgungstechnik 4/2/0/0/0 PL 6
ET-11 296 |- Raumluft- und Klimatechnik 2/1/0/0/0
8 - Gas- und Sanitartechnik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Energiewirtschaftliche Bewertung 2/2/0/1/0 PL 6
ET-12° - Energiewirtschaftliche Bewertung 2/2/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Kalteanlagen > 3/2/0/1/0 6
ET-13 939 2xPL
46 - Kalteanlagen und Komponenten 2/1/0/1/0
- Simulation von Kalteanlagen und
Komponenten 1/1/0/0/0
MW-MB- |International Refrigeration and 3/2/0/1/0 6
ET-36 %3% | Compressor Course 2xPL
46 - IRCC - International Refrigeration and
Compressor Course Fundamentals 3/2/0/1/0
MW-ME Mobile Kl S Kithlaufaal 2/1/0/1/0 6
ET-14.52 2xPL
4 —Mobile Kalte-und-Sonderkihlaufgaben 3/1/0/140
MW-MB-
KST-20 %
2443
MW-MB- | Erneuerbare Energieversorgung 4/1/0/1/0 6
ET-15%1'7 |- Vertiefung Erneuerbare 2xPL
Energiesysteme 2/1/0/0/0
- Biomassenutzung 2/0/0/1/0
MW-MB- | Thermische Prozesstechnik 4/2/0/0/0 PL 6
ET-16° - Betrieb und Instandhaltung 2/0/0/0/0
- Energieumwandlung und Prozesse in
der Grundstoffindustrie 2/2/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Energiesystemtechnik 4/2/0/0/0-PL 6
ET-178 - Speicherund Netze {Gas) 1/0/0/0/0
-Speicherund Netze (Strom) H4/0/0/0
- Hybridsysteme und-Sektorenkopplung 2/1/0/0/0
MW-MB- |Angewandte molekulare 2/2/0/0/0 PL 6
ET-18° Thermodynamik
- Angewandte molekulare
Thermodynamik 2/2/0/0/0
MW-MB- |Stoffdaten und thermodynamische 4/1/0/1/0 6
ET-19%'2 |Simulation 2xPL
27, 40, 61 - Thermodynamische 2/1/0/1/0
Stoffdaten/Simulation
- Thermomechanische Simulations-
methoden flr Energiemaschinen 2/0/0/0/0
MW-MB- | Gasdynamik und numerische 4/2/0/0/0 PL 6
ET-20° Stromungsmechanik
- Numerische Strémungsmechanik 2/1/0/0/0
- Gasdynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Kernreaktortechnik 3/1/0/1/02xPL 6
ET-21°%' |- Kernreaktortechnik 1/1/0/0/0
- Radioaktivitat und Strahlenschutz 1/0/0/1/0
- Rickbau kerntechnischer Anlagen 1/0/0/0/0
MW-MB- | Reaktorphysikalische Aspekte 3/1/0/1/0 6
ET-22 %81 2xPL
- Reaktorphysikalische Aspekte 3/1/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Maschinenlabor 4/0/0/2/0 PL 6
ET-24°%1 |- Hohere Messtechnik im Maschinenbau 2/0/0/1/0
- Maschinenuntersuchungen 2/0/0/1/0
MW-MB- | European Course of Cryogenics © 3/2/0/0/0 PL 6
ET-35° - ECC - European Course of Cryogenics -
Cryogenic Fundamentals 3/2/0/0/0
MW-MB- | Energiespeicher und Energiesysteme 4/2/0/0/0 PL 6
ET-40%° |- Speicherung elektrischer Energie 2/1/0/0/0
- Speicher und Netze (Gas) 1/0/0/0/0
- Regelungstechnische Problem-
stellungen zu Energiespeichern und
Energiesystemen 1/1/0/0/0
MW-MB- | Kalte- und Warmepumpentechnik fur 3/1/0/1/0 6
ET-42 43 mobile Anwendungen 2xPL
- Kalte- und Warmepumpentechnik fur
mobile Anwendungen
3/1/0/1/0
MW-MB- | Thermische Turbinen 4/2/0/0/0 6
ET-44 53 - Dampf- und Gasturbinen 2xPL
4/2/0/0/0
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Modul-
Nr.

Modulname

1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester
VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)

LP

Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik (KST) ?

Wabhlpflichtmodule

Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP

MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
1849.36.70, (4) 2xPL

75 (4)

MW-MB- | Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau |  #/#/#/#/# 5
1970, 75 PL 3)

MW-MB- | Fluidtechnische und elektrische 4/2/0/0/0 PL 7
KST-017% | Antriebssysteme

5 - Grundlagen der fluidtechnischen

MW-MB- Antriebe und Steuerungen 2/1/0/0/0

AKM-027% | - Elektrische Antriebe 2/1/0/0/0

75

MW-MB- | Grundlagen der Kraftfahrzeugtechnik 3/2/0/1/0 PL 7
KST-0224 |- Erweiterte Grundlagen

75

Verbrennungsmotoren
- KFZ | - Komponenten und Subsysteme

1/0/0/1/0
2/2/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Grundlagen der Verbrennungsmotoren 4/2/0/0/0 7
KST-0352 | und Antriebssysteme 2xPL
- Antriebssysteme 2/0/0/0/0
- Grundlagen der Verbrennungsmotoren | 2/0/0/0/0
- Konstruktionsbeleg Antriebsbaugruppe
0/2/0/0/0
MW-MB- |Grundlagen Schienenfahrzeuge 4/1/0/0/0 PL 7
KST-048” |- Grundlagen der
Schienenfahrzeugtechnik 2/1/0/0/0
- Grundlagen Triebfahrzeugtechnik 2/0/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Konstruktion und 4/2/0/1/0 7
KST-28": | dynamischen Bemessung von 2xPL
23.24.32.70. | Maschinen
e - Konstruktiver Entwicklungsprozess 2/0/0/1/0
MW-MB- |- Maschinendynamik 2/2/0/0/0
AKM-01 7.
23, 24,32,70,
75
MW-MB-
VTMB-
01 17, 23, 24,
32,70,75
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB Produktionstechnik - 4/2/0/0/0 7
PT-01 Fertigungsverfahren 2xPL
£ - Fugetechnik 1/0/0/0/0
- Oberflachen- und Schichttechnik 1/0/0/0/0
- Um- und Urformtechnik 1/1/0/0/0
- Zerspan- und Abtragtechnik 1/1/0/0/0
MW-MB Produktionstechnik - Produktion und 4/1/0/0/0 PL 7
PT-0 Planung
£ - Arbeitswissenschaft 1/0/0/0/0
- Fertigungsplanung 2/1/0/0/0
- Produktion und Logistik 1/0/0/0/0
MW-MB Faserverbundwerkstoffe 4/1/0/1/0 PL 7
1.39) |- Faserverbundwerkstoffe 2/1/0/0/0
70.75 - Textile Halbzeuge und Verfahren 2/0/0/1/0
MW-MB Konstruktionswerkstoffe und 3/1/0/0/0 PL 6
KST-0 Betriebsfestigkeit
- Konstruktionswerkstoffe 2/0/0/0/0
- Betriebsfestigkeit 1/1/0/0/0
MW-MB4{ |Vertiefungsmodul 4/0/0/0/0 PL 6
KST-0 Verbrennungsmotoren
- Konstruktion von
Verbrennungsmotoren 2/0/0/0/0
- Ausgewahlte Kapitel der
Verbrennungsmotoren 2/0/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB Elektrische Antriebs- und Leittechnik 6/0/0/0/0 PL 6
KST-11 - Fahrmotoren 4/0/0/0/0
- Schienenfahrzeug-Leittechnik 2/0/0/0/0
MW-MB Diagnostik und Akustik 4/2/0/1/0 PL 6
KST-1 - Messwertverarbeitung und
Diagnosetechnik 2/1/0/0/0
- Maschinen- und Fahrzeugakustik 2/1/0/1/0
MW-MB{ | Mebile Kalte~und-Sonderkihlaufgaben 344404440 6
KST-2 2xPL
o gl bile K | Sonderkiihlauf 10011
T141P:
E 4
MW-MB4{ |Vernetzte mechatronische Systeme 4/0/0/1/0 PL 7
KST-0 - Elektronische Fahrzeugsysteme und
automatisierte Fahrfunktionen 2/0/0/0/0
- Laborpraktikum Fahrzeugelektronik 0/0/0/1/0
- Vernetzte Systeme und
Fahrzeugkommunikation 2/0/0/0/0
MW-MB{ |Gesamtfahrzeugfunktionen in der 2/0/0/4/0 7
KST-08B4 | Kraftfahrzeugtechnik 2xPL
- KFZ Il - Gesamtfahrzeugfunktionen 2/0/0/0/0
- Laborpraktikum Kraftfahrzeugtechnik 0/0/0/4/0
MW-MB Zugférderungsmechanik 4/1/0/1/0 PL 7
KST-0 - Fahrdynamik 2/1/0/0/0
8 - Triebfahrzeug-Konfigurationen 2/0/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB{ |Tragwerke der Schienenfahrzeuge 3/1/0/0/0 PL 7
KST-1082 |- Tragwerke 3/1/0/0/0
Werkzeuge und-Methoden-der 214101010 7
Produktentwicklung 2xPL
Digital M o
p k] 1120040
K . it CAL 112104010
MW-MB Methodische Produktentwicklung und 2/4/0/0/0 7
KST-3 ausgewahlte Werkzeuge 2xPL
82,70, 7 - Digital MockUp in der
MW-MB Produktentwicklung 1/2/0/0/0
AKM-3 - Konstruieren mit CAD 1/2/0/0/0
B2,70,7
MW-MB{ |Mobile Kalte- und 3/0/0/1/0 6
KST-3 Warmepumpentechnik 2xPL
- Mobile Kalte- und
Warmepumpentechnik 3/0/0/1/0
Auswahl von 3 aus 8 Modulen
MW-MB Entwurf und Optimierung von 4/1/0/0/0 PL 6
KST-21 Fahrzeugsystemen
4,36.51,64] | - Energiemanagement und
Betriebsstrategien fir mobile und

stationare Energiesysteme
- Entwurf mechatronischer Systeme

2/0/0/0/0
2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB Simulationsmethoden in der 2/2/0/2/0 PL 6
KST-2 Fahrzeugentwicklung
24.36.51.64) | - Simulationsmethoden in der
Fahrzeugentwicklung 2/2/0/0/0
sowie wahlweise sowie
wahlweise
- Praktikum Fahrzeugberechnung KFZ 0/0/0/2/0
oder oder
- Praktikum Fahrzeugberechnung SFZ 0/0/0/2/0
MW-MB Kraftfahrzeugsicherheit 4/0/0/1/0 PL 6
KST-2 - Fahrzeugsicherheit automatisierter
24, 36, 51, 64, Fahrzeuge 2/0/0/1/0
- Integrale Sicherheit 2/0/0/0/0
MW-MB Motorrad- und Nutzfahrzeugtechnik 4/0/0/0/0 PL 6
KST-2 - Motorradtechnik 2/0/0/0/0
24.36.51,64] | - Nutzfahrzeugtechnik 2/0/0/0/0
MW-MB Konzeption von Triebfahrzeugen 3/2/0/1/0 6
KST-25{18! 2xPL
19.24.35.36] | . Alternative Triebfahrzeugantriebe 2/0/0/0/0
- Fahrdynamik-Simulation 1/1/0/0/0
- Projektarbeit Triebfahrzeugtechnik 0/1/0/1/0
E
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB Einsatz der Schienenfahrzeuge 3/1/0/0/0 PL 6
KST-3008! |- Einsatz der Schienenfahrzeuge 3/1/0/0/0
35,50, 63, 78
6/0/0/0/0 6
2xPL
2/0/0/0/0
2/0/0/0/0
2/0/0/0/0
MW-MB] |Elektrische Bahnsysteme 2/1/0/2/0 6
KST-27[82! 2xPL
24.36.51.64) | - Elektrische Bahnen 2/0/0/1/0
- Projektarbeit Elektrische Systeme in
Schienenfahrzeugen 0/1/0/1/0
MW-MB Bremsen der Schienenfahrzeuge 3/1/0/0,5/0 PL 6
KST-36E8 |- Bremsen der Schienenfahrzeuge 3/1/0/0,5/0
69, 87, 88
MW-MB{ |Vertiefung Schienenfahrzeugtechnik 4/2/0/0/0 PL 6
KST-37[Z¢ |- Elektrische Nahverkehrssysteme 2/2/0/0/0
- Instandhaltung Schienenfahrzeuge 2/0/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
Auswahl von 3 aus 7 Modulen
MW-MB Dynamik der Fahrzeugantriebe 2/2/0/2/0 PL 6
KST-13B4 |- Dynamik der Fahrzeugantriebe 2/2/0/2/0
MW-MB Simulation und experimentelle Studien 2/0/4/0/0 PL 6
KST-14P4 |an Verbrennungsmotoren
= - Experimentelle Studien an
Verbrennungsmotoren 0/0/4/0/0
- Simulation von Verbrennungsmotoren 2/0/0/0/0
MW-MB Funktionale Auslegung in der 4/0/0/0/0 PL 6
KST-15[4 | Kraftfahrzeugtechnik
= - KFZ IIl - Funktionale Auslegung 2/0/0/0/0
- Ausgewahlte Kapitel der
Kraftfahrzeugtechnik 2/0/0/0/0
% Verkehrssicherheitim-vernetzten; 4/2/0/0/0-PL 6
. Eal
z —Fahrzeugkonzepteim-vernetzten,
automatisierten-Fahren 2/1/0/0/0
M oM inel :
Modellierung 2/110/0/0
MW-MB] |Bremstechnik und Bremsbetrieb 4/0/0/1/0-PL 6
—Bremsen-derSchienenfahrzeuge 410401140
@45; 5
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB Fahrwerke der Schienenfahrzeuge 2/2/0/0/0 PL 6
KST-18B4 | - Fahrwerke der Schienenfahrzeuge 2/2/0/0/0
B0, 85,87, 8
MW-MB{ |Schienenfahrzeugkonstruktion 2/1/0/1/0 6
KST-1 2xPL
24.27.40.57] | - Alternative Schienenfahrzeugkonzepte 2/0/0/0/0
- Projektarbeit Schienenfahrzeugtechnik 0/1/0/1/0
bd
MW-MB Engineering Design - 0/0/1/3/0 PL 6
KST-33e% | Konzeptentwicklung eines Formula
= Student Fahrzeugs
- Engineering Design -
Konzeptentwicklung eines Formula
Student Fahrzeugs 0/0/1/3/0
5 lor Schi 2l 3/1/0/0.5/0-P 6
8
MW-MB Fahrzeugsicherheit im automatisierten 4/0/0/1/0 PL 6
KST-3878 | Fahren und Sachverstandigenwesen

- Sicherheit automatisierter Fahrzeuge
- Sachverstandigenwesen

2/0/0/0/0
2/0/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
Studienrichtung Leichtbau (LB) ?
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP
MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
184936, 70, (4) 2xPL
75 (4)
MW-MB- | Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau |  #/#/#/#/# 5
1970, 75 PL 3)
MW-MB- | Leichtbau - Grundlagen 4/2/0/0/0 PL 7
LB-0136:7% | - Grundzlge Leichtbau 2/1/0/0/0
e - Maschinendynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Leichtbauwerkstoffe 5/0/0/1/0 7
LB-0270.75. 2xPL
e - Grundlagen der Polymerwerkstoffe 2/0/0/0/0
- Kunststoffprufung 1/0/0/1/0
- NE-Metalle, Keramiken,
Naturwerkstoffe 2/0/0/0/0
MW-MB- | Faserverbundwerkstoffe 4/1/0/1/0 PL 7
LB-03 1-3% |- Faserverbundwerkstoffe 2/1/0/0/0
20.75 - Textile Halbzeuge und Verfahren 2/0/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)

MW-MB- | Produktionstechnik - Produktion und 4/1/0/0/0 PL 7
PT-02547% | Planung
3 - Arbeitswissenschaft 1/0/0/0/0

- Fertigungsplanung 2/1/0/0/0

- Produktion und Logistik 1/0/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Kraftfahrzeugtechnik 3/2/0/1/0 PL 7
KST-0224 |- Erweiterte Grundlagen
e Verbrennungsmotoren 1/0/0/1/0

- KFZ | - Komponenten und Subsysteme 2/2/0/0/0
MW-MB- |Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge 4/3/0/0/0 PL 7
LRT-02'7: |- Luftfahrzeugauslegung 2/2/0/0/0
64 - Raumfahrtsysteme 2/1/0/0/0
MW-MB- | Faserverbundtechniken 3/2/0/0/0 PL 6
LB-053° - Faserverbundtechnologien 1/1/0/0/0

- Verbindungstechniken 2/1/0/0/0
MW-MB- | Entwicklung von Leichtbaustrukturen 2/2/0/0/0 PL 6
LB-074679 | - Leichtbaubeleg 0/2/0/0/0

- Leichtbauweisen 2/0/0/0/0
MW-MB- | Schwingungstechnik und 3/2/0/0/0 PL 6
LB-111 Betriebsfestigkeit
MW-MB- |- Betriebsfestigkeit 1/1/0/0/0
LRT-09' |- Schwingungstechnik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Kontinuumsmechanik und 4/1/0/0/0 6
LB-12 Tragwerksberechnung 2xPL

- Kontinuumsmechanik 2/1/0/0/0

- Stab- und Flachentragwerke 2/0/0/0/0

36



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)

MW-MB- |Konstruktionswerkstoffe und 4/1/0/0/0 PL 6
LB-13 Oberflachentechnik

- Konstruktionswerkstoffe 2/0/0/0/0

- Oberflachentechnik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Funktionsintegrierende Bauelemente 4/2/0/0/0-PL 6

B-1434 Leichtbaumechanismen 241406/6/0

- Muldf . Strul 51110100
MW-MB- | Multifunktionale Strukturen und 4/2/0/0/0 PL 6
LB-24 3472 | Funktionsintegrierende Bauelemente
85 - Leichtbaumechanismen 2/1/0/0/0
MW-MB- |- Multifunktionale Strukturen 2/1/0/0/0
LRT-3634
79, 85
MW-MB- |Berechnung von Leichtbaustrukturen 3/1/0/2/0 PL 7
LB-04 - Berechnung von Leichtbaustrukturen 1 2/1/0/0/0

- Simulationstechnik 1/0/0/2/0
MW-MB- |Grundlagen der Kunststofftechnik 4/2/0/0/0 PL 7
LB-067° - Kunststofftechnik 2/1/0/0/0

- Kunststoffverarbeitung 2/1/0/0/0
MW-MB- | Additive Fertigung 4/2/0/0/0 7
PT-05 31. 46, 2xPL
10.75 - Additive Fertigung 4/2/0/0/0
MW-MB- |Mechanismensynthese und 4/3/0/0/0 7
16 M . 2 11/0/0/0

- Mehrké 2120/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Mehrkérperdynamik und 4/3/0/0/0 PL 7
VTMB-35 |Mechanismensynthese
16 - Mechanismensynthese 2/1/0/0/0
- Mehrkérperdynamik 2/2/0/0/0
Auswahl von 3 aus 6 Modulen
MW-MB- |Berechnen und Konstruieren mit 3/2/0/0/0 PL 6
LB-15 Faserverbunden
- Berechnung von
Faserverbundstrukturen 2 2/1/0/0/0
- Konstruieren mit
Faserverbundwerkstoffen 2 1/1/0/0/0
MW-MB- | Fertigung von Faserverbundstrukturen 3/2/0/0/0 PL 6
LB-163° - Technologien fiir duroplastische
MW-MB- Verbundwerkstoffe 2/1/0/0/0
VTMB- - Technologien fur thermoplastische
293 Verbundwerkstoffe 1/1/0/0/0
MW-MB- | Adaptive Strukturen fur den Leichtbau 3/2/0/0/0 PL 6
LB-1737.79 | - Aktive Compliantstrukturen 1/1/0/0/0
MW-MB- |- Funktionsintegrative
VTMB-28 Leichtbaustrukturen 2/1/0/0/0
37.79
MW-MB- | Qualitatssicherungsmanagement 4/1/0/0/0 PL 6
LB-187° - Prozessanalyse 2/0/0/0/0
- Qualitatssicherung 2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- |Schadigung und Ermudung bei 3/2/0/0/0 PL 6
LB-19 Faserverbundwerkstoffen
- Ermidung bei
Faserverbundwerkstoffen 1/1/0/0/0
- Schadigung bei
Faserverbundwerkstoffen 2/1/0/0/0
MW-MB- | Konstruieren mit Kunststoffen 4/1/0/0/0 PL 6
LB-207° - Kunststoffgerechtes Konstruieren 2/1/0/0/0
- Sonderprobleme der Kunststofftechnik 2/0/0/0/0
Auswahl von 3, nicht bereits gewahlten Modulen, aus 9 Modulen
MW-MB- | Auslegung von Leichtbaustrukturen 4/2/0/0/0 PL 6
LB-08 - Berechnung von
Faserverbundstrukturen 1 2/1/0/0/0
- Berechnung von Leichtbaustrukturen 2 2/1/0/0/0
MW-MB- | Gestaltung von Leichtbaustrukturen 4/1/0/0/0 PL 6
LB-097° - Konstruieren mit
Faserverbundwerkstoffen 1 2/1/0/0/0
- Konstruktion von Leichtbaustrukturen 2/0/0/0/0
MW-MB- | Kunststofftechnologien 3/2/0/0/0 PL 6
LB-103° - Prozessgestaltung der

Kunststoffverarbeitung
- Werkzeugkonstruktion

2/1/0/0/0
1/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Schwingungstechnik und 3/2/0/0/0 PL 6
LB-111 Betriebsfestigkeit
MW-MB- |- Betriebsfestigkeit 1/1/0/0/0
LRT-09' |- Schwingungstechnik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Kontinuumsmechanik und 4/1/0/0/0 6
LB-12 Tragwerksberechnung 2xPL
- Kontinuumsmechanik 2/1/0/0/0
- Stab- und Flachentragwerke 2/0/0/0/0
MW-MB- | Konstruktionswerkstoffe und 4/1/0/0/0 PL 6
LB-13 Oberflachentechnik
- Konstruktionswerkstoffe 2/0/0/0/0
- Oberflachentechnik 2/1/0/0/0
MW-ME . . . 5 1/2/0/0/0 F 6
LB-1434 -Leichtbaumechanismen 214101040
MW-MB- |Sonderprobleme des Leichtbaus 0/4/0/0/0 PL 6
LB-213%7% | Auswahl von 2 aus 4 Inhalten

(Oberseminaren)
- FEM beim Multi-Material-Design
- Funktionsintegrativer Leichtbau
- FVW und Kunststoffe in der
Medizintechnik
- Leichtbau durch Bionik

0/2/0/0/0
0/2/0/0/0

0/2/0/0/0
0/2/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
N VILO™/SIPIT | VIOM/S/P/T | V/UN/S/P/T | VI/UY/S/PIT | VA/UY/S/IPIT
(M) (M)
MW-MB- | Leichtbaustrukturen und -technologien H#IH##1#/# 6
LB-23 ausgewahlter Branchen PLY
Auswahl von 1 aus 4 Inhalten
- Luftfahrzeugkonstruktion (MW-MB- 2/3/0/0/0
LRT-06) 2xPL
- Bruchkriterien und Bruchmechanik
(MW-MB-LRT-12) 2/2/0/0/0 PL
- Luftfahrzeugfertigung (MW-MB-LRT-16) 4/1/0/0/0 PL
- Funktionale Auslegung in der
Kraftfahrzeugtechnik (MW-MB-KST-15) 4/0/0/0/0 PL
MW-MB- | Multifunktionale Strukturen und 4/2/0/0/0 PL 6
LB-24 3479 | Funktionsintegrierende Bauelemente
85 - Leichtbaumechanismen 2/1/0/0/0
MW-MB- |- Multifunktionale Strukturen 2/1/0/0/0
LRT-3634
79, 85
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik (LRT) ?
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP
MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
1849.36.70, (4) 2xPL
75 (4)
MW-MB- | Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau |  #/#/#/#/# 5
1970, 75 PL 3)
MW-MB- | Grundlagen der Aerodynamik und 4/3/0/0/0 PL 7
LRT-01° | Flugmechanik
- Aerodynamik 1 2/2/0/0/0
- Grundlagen der Flugmechanik 2/1/0/0/0
MW-MB- |Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge 4/3/0/0/0 PL 7
LRT-02'7: |- Luftfahrzeugauslegung 2/2/0/0/0
64 - Raumfahrtsysteme 2/1/0/0/0
MW-MB- |Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik | 4/2/0/0/0 PL 7
LRT-037® |- Luft- und Raumfahrtwerkstoffe 2/0/0/0/0
- Strémungsmechanische Grundlagen
der Turbomaschinen 2/2/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Grundlagen der Konstruktion und 4/2/0/1/0 7
AKM-01"- | dynamischen Bemessung von 2xPL
24.23.32.70. | Maschinen
e - Konstruktiver Entwicklungsprozess 2/0/0/1/0
MW-MB- |- Maschinendynamik 2/2/0/0/0
KST-2817-
23,24,32,70,
75
MW-MB-
VTMB-
01 17, 23, 24,
32,70,75
MW-MB- | Fluidtechnische und elektrische 4/2/0/0/0 PL 7
AKM-027% | Antriebssysteme
5 - Grundlagen der fluidtechnischen
MW-MB- Antriebe und Steuerungen 2/1/0/0/0
KST-017% |- Elektrische Antriebe 2/1/0/0/0
75
MW-MB- | Prozessthermodynamik 4/2/0/0/0 PL 7
ET-02 1954 | - Prozessthermodynamik 2/1/0/0/0
- Reaktionstechnik 2/1/0/0/0

MW-MB- | Grundlagen der Warme- und 4/3/0/0/0 PL 7
ET-03"42 |Stoffibertragung

- Verbrennungstechnik
- Warme- und Stoffubertragung

2/1/0/0/0
2/2/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Leichtbau - Grundlagen 4/2/0/0/0 PL 7
LB-01367% | - Grundzlge Leichtbau 2/1/0/0/0
L - Maschinendynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Produktionstechnik - 4/2/0/0/0 7
PT-0117% |Fertigungsverfahren 2xPL
e - Fugetechnik 1/0/0/0/0
- Oberflachen- und Schichttechnik 1/0/0/0/0
- Um- und Urformtechnik 1/1/0/0/0
- Zerspan- und Abtragtechnik 1/1/0/0/0
MW-MB- | Luftfahrzeugkonstruktion 2/3/0/0/0 6
LRT-06 " 2xPL
46 - Luftfahrzeugkonstruktion 1 2/1/0/0/0
- Numerische Werkzeuge zur
Luftfahrzeugkonstruktion 0/2/0/0/0
MW-MB- |Raumfahrttechnik 4/2/0/0/0 PL 6
LRT-07 - Grundlagen der Raumfahrtantriebe 2/1/0/0/0
- Satellitentechnik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Turbomaschinen fur Flugantriebe 2/2/0/0/0 PL 6
LRT-08 - Theorie der Turbomaschinen 2/2/0/0/0
MW-MB- | Schwingungstechnik und 3/2/0/0/0 PL 6
LRT-09' |Betriebsfestigkeit
MW-MB- |- Betriebsfestigkeit 1/1/0/0/0
LB-111 - Schwingungstechnik 2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
N VILO™/SIPIT | VIOM/S/P/T | V/UN/S/P/T | VI/UY/S/PIT | VA/UY/S/IPIT
(M) (M)

MW-MB- |Virtuelle Methoden und Werkzeuge 2/1/0/2/0 6
AKM-1817. 2xPL
25.32,46 - Reverse Engineering 1/1/0/0/0
MW-MB- sowie wahlweise sowie
SIM-10 " wahlweise
25,32, 46 - Freiformmodellierung 1/0/0/2/0

oder oder

- Hybridmodellierung 1/0/0/2/0
MW-MB- | Grundlagen der Flugantriebe 4/2/0/0/0 PL 7
LRT-04 - Gasdynamik 2/1/0/0/0

- Luftfahrtantriebe 1 2/1/0/0/0
MW-MB- | Numerische Methoden der Strémungs- 4/1/0/2/0 PVL, 7
LRT-05 und Strukturmechanik PL

- Methode der finiten Elemente 2/0/0/1/0

- Numerische Strémungsmechanik 2/1/0/1/0
MW-MB- |Additive Fertigung 4/2/0/0/0 7
PT-05 31. 46. 2xPL
70.75 - Additive Fertigung 4/2/0/0/0
MW-MB-  |Werkzeuge und-Methoden der 2/4/0/0/0 7
AKM-09*: | Produktentwicklung 2xPL
26 Digital M o i
MW-MB- Produktentwicklung 1/2/0/0/0
KST-20%. | - Konstruieren mit CAD 1R20/00

26
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Methodische Produktentwicklung und 2/4/0/0/0 7
AKM-3725: | qusgewahlte Werkzeuge 2xPL
32.70.75 - Digital MockUp in der
MW-MB- Produktentwicklung 1/2/0/0/0
KST-3226 |- Konstruieren mit CAD 1/2/0/0/0
32,70, 75
MW-MB- | Industrial Engineering 4/2/0/0/0 7
PT-078 2xPL
- Ergonomie 21140/6/0
MW-ME 2l Enai . e . 11204010 =
PT-328.53 2xPL
Arbei I 2 /110/0/0
—Ergonomie 21140/6/0
MW-ME c . Industrial Engi . 1/2/0/0/0 7
PT-34 5370 2xPL
25:82 —Arbeitsorganisation 2/4/0/0/0
—Ergonomie 21140/6/0
MW-MB- | Prozessergonomie und Industrial 4/1/0/0/0 7
PT-3982 37 |Engineering 2xPL
- Arbeitsorganisation 2/1/0/0/0
- Ergonomie 2/0/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)

Auswahl von 3 aus 11 Modulen
MW-MB- | Aeroelastik 4/1/0/0/0 6
LRT-24 ° 2xPL
17.42.46.75 | - Grundlagen der Aeroelastik 2/0/0/0/0
MW-MB- |- Auslegungsprojekt Aeroelastik 0/1/0/0/0
SIM-22217. | - Struktur-Strémung-Kopplung 2/0/0/0/0
42, 46,75
MW-MB- |Communication Navigation Surveillance 4/0/0/0/1 PL 6
LRT-25%75 | (CNS)

- Communication Surveillance 2/0/0/0/1

- Navigation 2/0/0/0/0
MW-MB- | Probabilistik und robustes Design 3/2/0/0/0 PL 6
LRT-26%75 | - Probabilistik und robustes Design 3/2/0/0/0
MW-MB- | Simulationstechnik in der 3/1/0/1/0 6
LRT-27 % | Stréomungsmechanik 2xPL
42,46, 75 - Héhere numerische
MW-MB- Strémungsmechanik 2/1/0/0/0
SIM-20% |- Strémungssimulation auf
42,46, 75 Hochstleistungsrechnern 1/0/0/1/0
MW-MB- | Luftfahrzeuginstandhaltung 4/1/0/0/0 PL 6
LRT-28%75 | - Grundlagen der

Luftfahrzeuginstandhaltung
- Reparaturtechnologien fur

Luftfahrzeugstrukturen

2/0/0/0/0

2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Luftfahrzeugsysteme 3/2/0/0/0 PL 6
LRT-29% .| - EinfUhrung in die Luftfahrzeugsysteme 2/1/0/0/0
e - Flugzeughydraulik 1/1/0/0/0
MW-MB- |Raumfahrt und Wissenschaft 3/2/0/0/0 6
LRT-30°2 46 | - Entwurf von wissenschaftlichen 2xPL
e Raumfahrtexperimenten 1/1/0/0/0
- Seminar Raumfahrt und Wissenschaft 2/1/0/0/0
MW-MB- | Energieversorgung in der Raumfahrt 3/1/0/0/0 PL 6
LRT-31%75 | - Energiesysteme fUr Raumfahrzeuge 2/1/0/0/0
- Raumfahrtelektronik und Software 1/0/0/0/0
MW-MB- | Auslegung von Strahltriebwerken 242/0/0/0 6
LRT-329-46: 2xPL
74 —Auslegung von-Strahltriebwerken 214101040
—Entwurfsprojekt ZTL 0/4/0/0/0
MW-MB- |Turboverdichter 2/2/0/0/0 PL 6
LRT-33 "9 |- Turboverdichter 2/2/0/0/0
75
MW-MB-
ET_23 1,9,75
MW-ME . Fluabetri . 1/1/0/0/0 6
RT-349%46 | modernen Glascockpit 2xPl
62 .
) & 2 10/0/0/C
;g . Ig . > 11404040
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Optimale und Robuste Flugregelung 3/2/0/0/0 6
LRT-35 " 2xPL
46.75 - Optimale und Robuste Flugregelung 3/2/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Flugplanung und des 4/1/0/0/1 PL 6
LRT-3752 | Flugbetriebes
e - Cockpittechnologien 2/1/0/0/1
- Flugplanung 1/0/0/0/0
- Flugmeteorologie 1/0/0/0/0
Auswahl von 3 aus 13 Modulen
MW-MB- | Auslegung von innovativen Luft- und 2/3/0/0/0 6
LRT-10"” |Raumfahrzeugstrukturen 2xPL
46.85 - Konstruktion von Luft- und
Raumfahrzeugen aus
Verbundwerkstoffen 2/2/0/0/0
- Entwurfsprojekt Luft- und
Raumfahrzeugstrukturen 0/1/0/0/0
MW-MB- | Multifunktionale Strukturen-und 4/2/0/0/0-PL 6
LRT-1134 | Bauelemente
Leichtl . 21110100
-~ Multif , Strul > 1110100
MW-MB- | Bruchkriterien und Bruchmechanik 2/2/0/0/0 PL 6
LRT-1285 |- Bruchkriterien und Bruchmechanik 2/2/0/0/0
MW-MB-
SIM-1185
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Interdisziplinares Entwurfsprojekt Luft- 0/2/0/2/0 PL 6
LRT-13'2 | und Raumfahrttechnik
17, 46.85 - Interdisziplinares Entwurfsprojekt Luft-
und Raumfahrttechnik 0/2/0/2/0
MW-MB- | Luftfahrzeugstrukturen 2/3/0/0/0 6
LRT-1417- 2xPL
46,66, 85 - Flugzeugkonstruktionsprojekt 0/2/0/0/0
- Luftfahrzeugkonstruktion 2 2/1/0/0/0
MW-MB- | Luftfahrzeugaerodynamik 2/2/0/1/0 6
LRT-15 46 2xPL
8.87 - Aerodynamik 2 2/1/0/0/0
- Strémungspraktikum 0/1/0/1/0
MW-MB- | Luftfahrzeugfertigung 4/1/0/0/0 PL 6
LRT-168% |- EinfUhrung in die
Luftfahrzeugfertigung 2/1/0/0/0
- Sonderverfahren der Fertigung 2/0/0/0/0
MW-MB- | Flugdynamik und Flugregelung 4/2/0/0/0 PL 6
LRT-17"- |- Flugdynamik 2/1/0/0/0
8 - Flugregelung 2/1/0/0/0
MW-MB- | Entwurf von Raumfahrtmissionen 4/1/0/0/0 6
LRT-1832 2xPL
46.85 - Bahnmechanik und Missionsplanung 2/0/0/0/0
- Lageregelungssysteme flr
Raumfahrzeuge 1/0/0/0/0
- Missionsplanung und Entwurf 1/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- |Raumfahrtantriebe 4/1/0/0/0 PL 6
LRT-19% |- Elektrische Raumfahrtantriebe und
Zukunftskonzepte 2/1/0/0/0
- Tragersysteme 2/0/0/0/0
MW-MB- |Raumfahrtumgebung 5/0/0/0/0 PL 6
LRT-2038 |- Astronautik und Lebenserhaltung 1/0/0/0/0
85 - Interplanetare Raumfahrt 2/0/0/0/0
- Space Environment and Space Weather
2/0/0/0/0
MW-MB- | Technik der Flugantriebe 2/2/0/0/0 PL 6
LRT-218 |- Luftfahrtantriebe 2 2/2/0/0/0
MW-ME T fluid | 2/2/0/0/0.P 6
LRT-2284 | _Thermofluiddynamik 2/2/0/0/0
MW-MB- | Turbulente Strémungen und deren 2/2/0/1/0 PL 6
LRT-238 | Modellierung
MW-MB- |- Turbulente Strémung und deren
SIM-1485 Modellierung 2/2/0/1/0
MW-MB- | Multifunktionale Strukturen und 4/2/0/0/0 PL 6
LRT-3634 | Funktionsintegrierende Bauelemente
79.85 - Leichtbaumechanismen 2/1/0/0/0
MW-MB- |- Multifunktionale Strukturen 2/1/0/0/0
LB-24 34,79,

85
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)

Studienrichtung Produktionstechnik (PT) ?
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP
MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
184936, 70, (4) 2xPL
75 (4)
MW-MB- | Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau |  #/#/#/#/# 5
Bm,ﬁ PL 3)
MW-MB- | Produktionstechnik - 4/2/0/0/0 7
PT-0117% |Fertigungsverfahren 2xPL
e - Fugetechnik 1/0/0/0/0

- Oberflachen- und Schichttechnik 1/0/0/0/0

- Um- und Urformtechnik 1/1/0/0/0

- Zerspan- und Abtragtechnik 1/1/0/0/0
MW-MB- | Produktionstechnik - Produktion und 4/1/0/0/0 PL 7
PT-02547% | Planung

75

- Arbeitswissenschaft
- Fertigungsplanung
- Produktion und Logistik

1/0/0/0/0
2/1/0/0/0
1/0/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Produktionstechnik - 4/2/0/0/0 PL 7
PT-037%75 | Werkzeugmaschinen und
Produktionsautomatisierung
- Produktionsautomatisierung 2/1/0/0/0
- Werkzeugmaschinen - Grundlagen 2/1/0/0/0
MW-MB- | Leichtbau - Grundlagen 4/2/0/0/0 PL 7
LB-0136:7% | - Grundziige Leichtbau 2/1/0/0/0
e - Maschinendynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Leichtbauwerkstoffe 5/0/0/1/0 7
LB-0270.75. 2xPL
e - Grundlagen der Polymerwerkstoffe 2/0/0/0/0
- Kunststoffprufung 1/0/0/1/0
- NE-Metalle, Keramiken,
Naturwerkstoffe 2/0/0/0/0
MW-MB- | Faserverbundwerkstoffe 4/1/0/1/0 PL 7
LB-03 1-3% |- Faserverbundwerkstoffe 2/1/0/0/0
70.75 - Textile Halbzeuge und Verfahren 2/0/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Grundlagen der Konstruktion und 4/2/0/1/0 7
AKM-01"- | dynamischen Bemessung von 2xPL
23.24,32.70. | Maschinen
e - Konstruktiver Entwicklungsprozess 2/0/0/1/0
MW-MB- |- Maschinendynamik 2/2/0/0/0
KST-28 17-
23, 24,32, 70,
75
MW-MB-
VTMB-
01 17, 23, 24,
32,70,75
MW-MB- | Fluidtechnische und elektrische 4/2/0/0/0 PL 7
AKM-027% | Antriebssysteme
5 - Grundlagen der fluidtechnischen
MW-MB- Antriebe und Steuerungen 2/1/0/0/0
KST-017% |- Elektrische Antriebe 2/1/0/0/0
75
MW-MB- | Mechanische Antriebe 2/3/0/0/0 7
AKM-03 70 2xPL
5 - Antriebselemente 2/1/0/0/0
- Konstruktionsbeleg Antriebsbaugruppe | 0/2/0/0/0
MW-ME Fert] Vertief 2121010/ 6
PT-084%53 2xPL
—Fertigungsplanung-Montage 1A0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- |Laser-undPlasmatechnik 3/2/0/0/0 6
PT-09*46 2xPL
#9.76 -—Lasertechnik 2/14/0/0/0
-—Plasmatechnik H4/0/0/0
MW-MB- | Fertigungsmesstechnik 4/0/0/2/0 PL 6
PT-107%75 |- Hbhere Messtechnik im Maschinenbau 2/0/0/1/0
- Koordinatenmesstechnik 2/0/0/1/0
MW-ME p . . 1/0/0/0/0. P 6
PT-1148-70, | _produktionssystemplanung 2/0/0/0/0
% S or | o > 10/0/0/0
MW-MB- | Oberflachentechnik 2/2/0/0/0 6
PT-12%2% 2xPL
40-46:57.67 | __Mikro-und-Feinbearbeitung 1/1/0/0/0
MW-MB- | Photonische Messtechnik 3/0/0/2/0 6
PT-1370.75 2xPL
- Photonische Messtechnik 3/0/0/0/0
- Praktikum Photonische Messtechnik 0/0/0/2/0
MW-MB- |Fiigbarkeit 3/2/0/0/0 PL 6
PT-1447.70. | - Klebtechnik 1/1/0/0/0
75 - Lottechnik 1/0/0/0/0
- Mechanisches Figen 1/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VIOIS/PIT | VY/UYS/P/T | VO0%/S/PIT | V/UY/S/P/T | VI/0%/SIPIT
(M) (M)
MW-MB- | Produktionsautomatisierung - 3/2/0/0/0 PL 6
PT-15"7-7% | Vertiefung
.81 - Fertigungsinformatik 1/1/0/0/0
- Mehrachstechnologien 1/1/0/0/0
- Rapid Product Development 1/0/0/0/0
MW-MB- |Verfahren der Urform-, Zerteil- und 2/2/0/1/0 PL 6
PT-167%75 |Umformtechnik
- Umform- und Zerteiltechnik 2/1/0/0/0
- Urformtechnik 0/1/0/1/0
MW-MB- | Produktionsmanagement 4/1/0/0/0-PL 6
#0-72.76 -—Operative Produktionslogistik 1/0/0/0/0
-—Produktionsplanung und--stegerung (PPS) 0/1/0/0/0
—Projektmanagement 2/0/0/0/0
MW-MB- | Materialflusssysteme 4/1/0/0/0-PL 6
PT-1870.74 | _Materialflussrechnung 2/0/6/0/0
Sirmulati M alf > 11404040
MW-MB- | Arbeitsgestaltung 4/0/0/0/0 PL 6
PT-191%55% | - Arbeitsschutz und Risikomanagement 1/0/0/0/0
70.75.83.87 | . Arbeitsumwelt 1/0/0/0/0
- Arbeitswissenschaftliche
Prozessgestaltung 1/0/0/0/0
- Human Factors 1/0/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Konzeption und konstruktive Gestaltung 2/3/0/0/0 PL 6
PT-2046 7% | von Werkzeugmaschinen
5 - Grundlagen der WZM-Konstruktion 2/0/0/0/0
- Ubung Konzeptioneller Entwurf 0/3/0/0/0
MW-MB- | Steuerung von Produktionsmaschinen 2/3/0/0/0 PL 6
PT-217%75 |und -anlagen
MW-MB- |- Bewegungssteuerungen (NC/MC) 0/1/0/0/0
VIMB-10 |- Grundlagen von
.75 Maschinensteuerungen 2/0/0/0/0
- Funktionssteuerungen (SPS) 0/2/0/0/0
MW-MB- |Fertigungsverfahren - Vertiefung 3/2/0/0/0 PL 7
PT-0447:7% | - SchweiRverfahren 2/1/0/0/0
e - Umformtechnische
Verfahrensgestaltung 1/1/0/0/0
MW-MB- | Additive Fertigung 4/2/0/0/0 7
PT-05 31 46. 2xPL
70.75 - Additive Fertigung 4/2/0/0/0
MW-MB- |Werkzeugmaschinenentwicklung 4/2/0/1/0 PL 7
PT-067%75 |- Baugruppengestaltung 2/1/0/1/0
- Geregelte Antriebe 2/1/0/0/0
MW-ME 2l Enai . 1/2/0/0/0 .
PT-078 2xPL
- Ergonomie 204040

57



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)

MW-MB- |Werkzeuge und-Methoden der 2/410/0/0 7
AKM-09*. | Produktentwicklung 2xPL
2 Digital M o
MW-MB- Produktentwicklung 142/0/0/0
KST-29*. |- Konstruieren-mit CAD 12/0/0/0
26
MW-ME 3l Engi . (E . 1/2/0/0/0 7
PT-32853 2xPL

—Ergonomie 2/1440/0/0
MW-ME £ . Industrial Engi . 1/2/0/0/0 7
PT-34 53-70; 2xPL
75.82 —Arbeitsorganisation 2/146/0/0

—Ergonomie 21140/6/0
MW-MB- | Methodische Produktentwicklung und 2/4/0/0/0 7
AKM-3726 | ausgewahlte Werkzeuge 2xPL
32,70, 75 - Digital MockUp in der
MW-MB- Produktentwicklung 1/2/0/0/0
KST-3226 |- Konstruieren mit CAD 1/2/0/0/0
32,70,75
MW-MB- |Fertigungsplanung - Teilefertigung und 2/2/0/0/0 6
PT-33:337% | Montage 2xPL
e - Fertigungsplanung - Montage 1/1/0/0/0

- Fertigungsplanung - Teilefertigung 1/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Lasertechnik 2/2/0/1/0 6
PT-3575:76 2xPL
- Lasertechnik 2/2/0/1/0
MW-MB- | Produktions- und 4/1/0/0/0 PL 6
PT-367¢ Logistiksystemgestaltung
- Gestaltung von Produktionssystemen 2/0/0/0/0
- Lean Production 0/1/0/0/0
- Gestaltung von Intralogistiksystemen 2/0/0/0/0
MW-MB- | Produktions- und Logistiksystembetrieb 3/1/1/0/0 PL 6
PT-3776 - Simulation von Materialflussystemen 1/0/1/0/0
- Strategische Produktionslogistik 1/0/0/0/0
- Operative Produktionslogistik 1/0/0/0/0
- Produktionsplanung und -steuerung 0/1/0/0/0
MW-MB Prozessergonomie und Industrial 4/1/0/0/0 7
PT-3482% |Engineering 2xPL
- Arbeitsorganisation 2/1/0/0/0
- Ergonomie 2/0/0/0/0
Auswahl von 3 von 9 Modulen
WM. | Mikro-snd Nanotechnologien 3H0/0/1/0 L 6
\ loai 1 /0/0/1/0
u . 2 10/0/0/0
MW-MB- | Laserprazisionsbearbeitung 2/1/0/1/0 PL 6
PT-2 - Laserprazisionsbearbeitung 2/1/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MBr | Schweil3barkeit 3/2/0/0/0 PL 6
PT-2 - Schweilfertigung und
Mikrofligetechnik 2/1/0/0/0
- Schweilinahtberechnung und -
gestaltung 1/1/0/0/0
MW-MB Montage und Robotik 3/2/0/0/0 6
PT-2§146.4 2xPL
- Handhabungs- und Robotertechnik 2/1/0/0/0
- Montagetechnik und -systeme 1/1/0/0/0
MW-MB- | Zerspan- und Abtragtechnik 3/2/0/0/0 PL 6
PT-2 - Abtragtechnik und
Werkzeugkonstruktion 1/1/0/0/0
- Prazisions-, Ultraprazisions- und
Mikrozerspanung 2/1/0/0/0
MW—VIQ; Werkzeuge der Umform- und 3/2/0/0/0 PL 6
PT-2] Zerteiltechnik
- Maschinen der Umform- und
Zerteiltechnik 1/0/0/0/0
- Werkzeuggestaltung und -fertigung 2/2/0/0/0
Eabriksystemne 2/3/6/6/0 6
g 2xPL
= Eabril 2/1/0/0/0
—Seminar-Produktionssystemplanung 0/2/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Produktergonomie und 3/1/0/0/0 6
PT-29 2% | Produktsicherheit 2xPL
46.55.73.83. | . Produktergonomie 2/1/0/0/0
87 - Produktsicherheit 1/0/0/0/0
MW-MB- | Eigenschafts- und Verhaltensanalyse von 2/3/0/0/0 PL 6
PT-30 Werkzeugmaschinen
- Grundlagen der Eigenschafts- und
Verhaltensanalyse 2/0/0/0/0
- Seminar experimentelle
Verhaltensanalyse 0/2/0/0/0
- Seminar modellgestutzte
Verhaltensanalyse 0/1/0/0/0
MW-MB- | Nano- und Ultraprazisionstechnologie 3/0/0/1/0 PL 6
PT-31377 |- Nanotechnologien 1/0/0/1/0
- Ultraprazisionsbearbeitung 2/0/0/0/0
MW-MB- | Produktions- und Logistiksystemplanung 1/0/4/0/0 PL 6
PT-3880 - Produktionssystem 1/0/1/0/0
- Fabriksystem 0/0/1/0/0
- Logistics Lab 0/0/2/0/0
Auswahl von 3, nicht bereits gewahlten Modulen, aus 8 Modulen
MW-MB- | Oberflichentechnik 2/2/0/0/0 6
PT-42422% 2xPL
40-46:57.67 | _Mikro-und-Feinbearbeitung 1/1/0/06/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Photonische Messtechnik 3/0/0/2/0 6
PT-1370.75 2xPL
- Photonische Messtechnik 3/0/0/0/0
- Praktikum Photonische Messtechnik 0/0/0/2/0
MW-MB- |Fugbarkeit 3/2/0/0/0 PL 6
PT-1447:70. | - Klebtechnik 1/1/0/0/0
75 - Lottechnik 1/0/0/0/0
- Mechanisches Fugen 1/1/0/0/0
MW-MB- | Produktionsautomatisierung - 3/2/0/0/0 PL 6
PT-1517.70. | Vertiefung
5.8 - Fertigungsinformatik 1/1/0/0/0
- Mehrachstechnologien 1/1/0/0/0
- Rapid Product Development 1/0/0/0/0
MW-MB- |Verfahren der Urform-, Zerteil- und 2/2/0/1/0 PL 6
PT-167%75 |Umformtechnik
- Umform- und Zerteiltechnik 2/1/0/0/0
- Urformtechnik 0/1/0/1/0
MW-MB- |Produktionsmanagement 4/1/0/0/0-PL 6
70-72,76 —Operative Produktionslogistik 1/0/0/0/0
—Produktionsplanung und--steuerung
PPS) 0/1/0/0/0
—Projektmanagement 2/0/0/0/0
MW-MB- | Materialflusssysteme 4/1/0/0/0PL 6
PT-1870.74 | _Materialflussrechnung 2/0/0/0/0
Simulati M alf > 11404040
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Arbeitsgestaltung 4/0/0/0/0 PL 6
PT-191%55% | - Arbeitsschutz und Risikomanagement 1/0/0/0/0
70.75.83.87 | . Arbeitsumwelt 1/0/0/0/0
- Arbeitswissenschaftliche
Prozessgestaltung 1/0/0/0/0
- Human Factors 1/0/0/0/0
MW-MB- | Konzeption und konstruktive Gestaltung 2/3/0/0/0 PL 6
PT-2046:7% | von Werkzeugmaschinen
e - Grundlagen der WZM-Konstruktion 2/0/0/0/0
- Ubung Konzeptioneller Entwurf 0/3/0/0/0
MW-MB- | Steuerung von Produktionsmaschinen 2/3/0/0/0 PL 6
PT-217%75 |und -anlagen
MW-MB- |- Bewegungssteuerungen (NC/MC) 0/1/0/0/0
VIMB-10 |- Grundlagen von
.75 Maschinensteuerungen 2/0/0/0/0
- Funktionssteuerungen (SPS) 0/2/0/0/0
MW-MB- | Produktions- und Logistiksystembetrieb 3/1/1/0/0 PL 6
PT-377¢ |- Simulation von Materialflussystemen 1/0/1/0/0
- Strategische Produktionslogistik 1/0/0/0/0
- Operative Produktionslogistik 1/0/0/0/0
- Produktionsplanung und -steuerung 0/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus (SIM) ?
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP
MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
1849.36.70, (4) 2xPL
75 (4)
MW-MB- | Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau |  #/#/#/#/# 5
1970, 75 PL 3)
MW-MB- | Numerische Methoden und 4/2/0/1/0 7
SIM-014? | Betriebsfestigkeit 2xPL
- Ermidungs- und Betriebsfestigkeit 2/1/0/0/0
- Numerische Methoden 2/1/0/0/0
- Praktikum Numerische
Methoden/Ermidungs- und
Betriebsfestigkeit 0/0/0/1/0
MW-MB- | Maschinendynamik und Konstruktiver 4/1/0/2/0 7
SIM-02 Entwicklungsprozess 2xPL
- Konstruktiver Entwicklungsprozess 2/0/0/1/0
- Maschinendynamik 2/1/0/1/0
MW-MB- |Elastische Strukturen und Technische 4/2/0/1/0 7
SIM-03 Strémungsmechanik 2xPL
- Elastische Strukturen 2/1/0/0/0
- Technische Stromungsmechanik 2/1/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Prozessthermodynamik 4/2/0/0/0 PL 7
ET-0219-54| - Prozessthermodynamik 2/1/0/0/0
- Reaktionstechnik 2/1/0/0/0
MW-MB- |Grundlagen der Warme- und 4/3/0/0/0 PL 7
ET-03"42 |StoffUbertragung
- Verbrennungstechnik 2/1/0/0/0
- Warme- und Stoffubertragung 2/2/0/0/0
MW-MB- | Leichtbau - Grundlagen 4/2/0/0/0 PL 7
LB-0136:7% | - Grundzige Leichtbau 2/1/0/0/0
e - Maschinendynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Leichtbauwerkstoffe 5/0/0/1/0 7
LB-0270.75. 2xPL
e - Grundlagen der Polymerwerkstoffe 2/0/0/0/0
- Kunststoffprifung 1/0/0/1/0
- NE-Metalle, Keramiken,
Naturwerkstoffe 2/0/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen der Aerodynamik und 4/3/0/0/0 PL 7
LRT-01° |Flugmechanik
- Aerodynamik 1 2/2/0/0/0
- Grundlagen der Flugmechanik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge 4/3/0/0/0 PL 7
LRT-02'7: |- Luftfahrzeugauslegung 2/2/0/0/0
64 - Raumfahrtsysteme 2/1/0/0/0
MW-MB- | Gasdynamik 2/2/0/1/0 6
SIM-06 2xPL
- Gasdynamik fir Simulationsmethoden 2/2/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- |Experimentelle Stromungs- und 4/0/0/2/0 6
SIM-07 Festkdrpermechanik 2xPL
- Experimentelle Festkérpermechanik 2/0/0/1/0
- Experimentelle Stromungsmechanik 2/0/0/1/0
MW-MB- | Stab- und Flachentragwerke 2/2/0/0/0 PL 6
SIM-08 - Stab- und Flachentragwerke 2/2/0/0/0
MW-MB- | Konstruieren-mit-CAD- 6
SIM-09* | Systemen/Produktmodellierung
26 -Konstruieren-mit CAD-Systemen 1/2/0/0/0
sowie
—Produktdatenmanagement 1404040
oder oder
- Synthese-und-Analysevon 2/140/0/0
Produktmodelen 2xPL
MW-MB- | Grundlagen der Energiemaschinen 4/2/0/0/0 6
ET-041° 2xPL
32.42,54.92 | _ Grundlagen Turbomaschinen 2/1/0/0/0
- Grundlagen Kolbenmaschinen 2/1/0/0/0
MW-MB- |Kontinuumsmechanik und 4/2/0/0/0 7
SIM-044? | Multifunktionale Strukturen 2xPL
- Kontinuumsmechanik 2/1/0/0/0
- Multifunktionale Strukturen 2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Mehrkérperdynamik und Numerische 4/3/0/0/0 PL 7
SIM-05 Stromungsmechanik
- Mehrkérperdynamik 2/2/0/0/0
- Numerische Stromungsmechanik 2/1/0/0/0
MW-MB- |Berechnung von Leichtbaustrukturen 3/1/0/2/0 PL 7
LB-04 - Berechnung von Leichtbaustrukturen 1 2/1/0/0/0
- Simulationstechnik 1/0/0/2/0
MW-MB- | Additive Fertigung 4/2/0/0/0 7
PT-0531- %6 2xPL
70.75 - Additive Fertigung 4/2/0/0/0
MW-MB- | Produktmodellierung und Konstruktion 6
SIM-252%¢ | mit CAD-Systemen
2 - Konstruieren mit CAD-Systemen 1/2/0/0/0
sowie
sowie wahlweise wahlweise
- Produktdatenmanagement 1/1/0/0/0
oder oder
- Synthese und Analyse von
Produktmodellen 2/1/0/0/0
2xPL
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)

Auswahl von 2, nicht bereits gewahlten Modulen, aus 4 Modulen
MW-MB- |Mehrskalige Materialmodellierung 3/2/0/0/0 PL 6
SIM-174% |- Mehrskalige Numerische Modellierung 2/1/0/0/0

- Schadigungsmechanik 1/1/0/0/0
MW-MB- | Gekoppelte Mehrfeldprobleme 3/2/0/0/0 PL 6
SIM-184% | - Diskretisierung in Raum und Zeit 1/1/0/0/0

- Gekoppelte Feldprobleme 2/1/0/0/0
MW-MB- | Systemdynamik und Schwingungslehre 4/2/0/0/0 PL 6
SIM-1942 |- Schwingungslehre 2/1/0/0/0

- Systemdynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- |Simulationstechnik in der 3/1/0/1/0 6
SIM-20 % 42 | Stromungsmechanik 2xPL
46.75 - Héhere numerische
MW-MB- Strémungsmechanik 2/1/0/0/0
LRT-27%42 | - Stromungssimulation auf
46.75 Hochstleistungsrechnern 1/0/0/1/0
Auswahl von 1, nicht bereits gewahltem Modul, aus 7 Modulen
MW-MB- | Mehrskalige Materialmodellierung 3/2/0/0/0 PL 6
SIM-174? |- Mehrskalige Numerische Modellierung 2/1/0/0/0

- Schadigungsmechanik 1/1/0/0/0
MW-MB- | Gekoppelte Mehrfeldprobleme 3/2/0/0/0 PL 6
SIM-184? | - Diskretisierung in Raum und Zeit 1/1/0/0/0

- Gekoppelte Feldprobleme 2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Systemdynamik und Schwingungslehre 4/2/0/0/0 PL 6
SIM-194% |- Schwingungslehre 2/1/0/0/0
- Systemdynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- |Simulationstechnik in der 3/1/0/1/0 6
SIM-20% | Stromungsmechanik 2xPL
42, 46,75 - Héhere numerische
MW-MB- Stréomungsmechanik 2/1/0/0/0
LRT-27 % |- Stromungssimulation auf
42, 46,75 Hochstleistungsrechnern 1/0/0/1/0
MW-MB- |Rheologie 6
SIM-2134 | - Grundlagen-derRheologie 2/0/0/1/0
sowie
—Rheologisches Seminar 0/6/0/2/0
oder oder
oder oder
- Polymertheorie 2/0/0/0/0
PL
MW-MB- | Aeroelastik 4/1/0/0/0 6
SIM-22 * 2xPL
17.42.46.75 | . Auslegungsprojekt Aeroelastik 0/1/0/0/0
MW-MB- |- Grundlagen der Aeroelastik 2/0/0/0/0
LRT-24 % |- Struktur-Stromung-Kopplung 2/0/0/0/0
17,42, 46,75

69



Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VY U™S/P/T | VUY/S/PIT | VO/UY/S/P/T | VI/U™/S/P/T | VI7UY/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- | Prozess-und Struktursimulation 24404140 PL 6
33,40
MW-MB- | Analytische Methoden der 2/2/0/0/0 PL 6
SIM-244% | Festkorpermechanik
9 - Analytische Methoden der
Festkérpermechanik 2/2/0/0/0
MW-MB- |Rheologische Grundlagen und 6
SIM- Anwendungen
26344249 | . Grundlagen der Rheologie 2/0/0/1/0
sowie
sowie wahlweise wahlweise
- Rheologisches Seminar 0/0/0/2/0
oder oder
- Magnetische FlUssigkeiten 2/0/0/0/0
oder oder
- Polymer-Rheologie 2/0/0/0/0
PL
Auswahl von 3, nicht bereits gewahlten Modulen, aus 10 Modulen
MW-MB- | Gasdynamik 2/2/0/1/0 6
SIM-06 2xPL
- Gasdynamik fir Simulationsmethoden 2/2/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Experimentelle Strdmungs- und 4/0/0/2/0 6
SIM-07 Festkdrpermechanik 2xPL
- Experimentelle Festkdrpermechanik 2/0/0/1/0
- Experimentelle Stromungsmechanik 2/0/0/1/0
MW-MB- | Stab- und Flachentragwerke 2/2/0/0/0 PL 6
SIM-08 - Stab- und Flachentragwerke 2/2/0/0/0
MW-MB- |Virtuelle Methoden und Werkzeuge 2/1/0/2/0 6
SIM-10" 2xPL
25,32, 46 - Reverse Engineering 1/1/0/0/0
MW-MB- |- sowie
AKM-1817: | sowie wahlweise wahlweise
25,32, 46 - Freiformmodellierung 1/0/0/2/0
oder oder
- Hybridmodellierung 1/0/0/2/0
MW-MB- | Bruchkriterien und Bruchmechanik 2/2/0/0/0 PL 6
SIM-118 |- Bruchmechanik 2/2/0/0/0
MW-MB-
LRT-1285
MW-MB- | Messwertverarbeitung und 3/2/0/1/0 PL 6
SIM-12 experimentelle Modalanalyse
MW-MB- |- Experimentelle Modalanalyse 1/1/0/1/0
AKM-19 - Messwertverarbeitung und
Diagnosetechnik 2/1/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Mechanismendynamik und elastische 3/3/0/0/0 PL 6
SIM-13 Mehrkdrpersysteme
- Elastische Mehrkdrpersysteme 1/2/0/0/0
- Mechanismendynamik 2/1/0/0/0
MW-MB- | Turbulente Strémungen und deren 2/2/0/1/0 PL 6
SIM-14 Modellierung
MW-MB- |- Turbulente Strémung und deren
LRT-23 Modellierung 2/2/0/1/0
MW-MB- | Materialtheorie 2/2/0/0/0 PL 6
SIM-15 - Materialtheorie 2/2/0/0/0
MW-MB- | Numerische Modellierung von 2/1/0/1/0 6
SIM-164¢ | Mehrphasenstromungen 2xPL
- Numerische Modellierung von
Mehrphasenstromungen 2/1/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VIOIS/PIT | VY/UYS/P/T | VO0%/S/PIT | V/UY/S/P/T | VI/0%/SIPIT
(M) (M)
Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau (VTMB) 2
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von Modulen im Umfang von 60 LP
MW-MB- | Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/0/1/0 PL 2/1/0/1/0 8
184.9.36.70. (4) 2xPL
75 (4)
MW-MB- |Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau | #/#/#/#/# 5
1970, 75 PL 3)
MW-MB- | Antriebsldsungen flr Verarbeitungs- 2/3/0/0/0 7
VTMB-34 |und Textilmaschinen 2xPL
46 - Bewegungstechnik und -design 1/1/0/0/0
- Mechanismen in Verarbeitungs-
und Textilmaschinen 1/2/0/0/0
MW-MB- |Fluidtechnische und elektrische 4/2/0/0/0 PL 7
AKM-027% | Antriebssysteme
e - Grundlagen der fluidtechnischen
MW-MB- Antriebe und Steuerungen 2/1/0/0/0
KST-017% |- Elektrische Antriebe 2/1/0/0/0
75
MW-MB- | Mechanische Antriebe 2/3/0/0/0 7
AKM-037% 2xPL
75 - Antriebselemente 2/1/0/0/0
- Konstruktionsbeleg Antriebsbaugruppe | 0/2/0/0/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
MW-MB- |Leichtbauwerkstoffe 5/0/0/1/0 7
LB-0270.75. 2xPL
e - Grundlagen der Polymerwerkstoffe 2/0/0/0/0
- Kunststoffprifung 1/0/0/1/0
- NE-Metalle, Keramiken,
Naturwerkstoffe 2/0/0/0/0
MW-MB- | Faserverbundwerkstoffe 4/1/0/1/0 PL 7
LB-03 *3% |- Faserverbundwerkstoffe 2/1/0/0/0
.75 - Textile Halbzeuge und Verfahren 2/0/0/1/0
MW-MB- | Produktionstechnik - Produktion und 4/1/0/0/0 PL 7
PT-02547% | Planung
75 - Arbeitswissenschaft 1/0/0/0/0
- Fertigungsplanung 2/1/0/0/0
- Produktion und Logistik 1/0/0/0/0
MW-MB- |Prozesssimulation fir 3/2/0/0/0 6
VTMB-06 |Verarbeitungsmaschinen und 2xPL
Textilmaschinen
- Ausgewahlte Simulationsanwendungen 1/2/0/0/0
- Modellierung und Simulation 2/0/0/0/0
MW-MB- | Maschinen und Technologien fur 2/2/0/1/0 PL 6
VIMB-09 |Garnkonstruktionen, insbesondere fir

Composites

- Maschinen und Technologien fur
Garnkonstruktionen, insb. fur
Composites

2/2/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Designprozess-und—werkzeuge 2/0/0/2/0 6
AKM-1020 | —EinfUhrung inDesignprozess 2xPL
und--werkzeuge 2/0/0/0/0
P . Desi
und-werkzeuge 0/0/0/2/0
MW-MB- | Simulationsverfahren in der 3/2/0/0/0 PL 6
AKM-13 Antriebstechnik
- CAE-Anwendungen/FEM 1/1/0/0/0
- Modellierung und Simulation
elektromechanischer Antriebssysteme 2/1/0/0/0
MW-MB- | Messwertverarbeitung und 3/2/0/1/0 PL 6
AKM-19 experimentelle Modalanalyse
MW-MB- |- Experimentelle Modalanalyse 1/1/0/1/0
SIM-12 - Messwertverarbeitung 2/1/0/0/0
MW-MB- | Designprozess und -werkzeuge in der 2/0/0/2/0 6
AKM-302° | Produktentwicklung 2xPL
- EinfUhrung in Designprozess
und -werkzeuge 2/0/0/0/0
- Praktikum Designprozess
und -werkzeuge 0/0/0/2/0
MW-MB- |Maschinen und Technologien fur 3/1/0/2/0 7
VTMB-30 |2D- und 3D-Textilkonstruktionen 2xPL
- Maschinen und Technologien fur 2D-
und 3D-Textilkonstruktionen 3/1/0/2/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Maschinen und Technologien der 3/1/0/3/0 PL 7
VTMB- Textilveredlung und Konfektion
3132 - Maschinen und Technologien der
Textilveredlung 1/1/0/1/0
- Maschinen und Technologien der
Konfektion 2/0/0/2/0
MW-MB- | Mechanismensynthese und 4/3/0/0/0 7
16 M . 2/1/0/0/0
- Mehrké 51210100
MW-MB- | Steuerung von bewegungsgefuhrten 2/3/0/0/0 7
VTMB-33 |Maschinensystemen 2xPL
46 - Grundlagen Maschinensteuerungen 2/0/0/0/0
- Ubung-CNC 0/1/0/0/0
- Ubung-SPS 0/2/0/0/0
MW-MB- | Mehrkérperdynamik und 4/3/0/0/0 PL 7
VTMB-35 |Mechanismensynthese
16 - Mechanismensynthese 2/1/0/0/0
- Mehrkoérpersysteme 2/2/0/0/0
Auswahl von 3 aus 7 Modulen
MW-MB- | Fugetechnik flexibler Materialien 2/1/0/2/0 PL 6
VTMB- - Flgetechnik flexibler Materialien 2/1/0/2/0
15 32
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. V7U9/SIPT | VI/U™YS/PIT | V/UY/S/PT | VI/U™YS/PIT | VI/UY/S/P/T
(M) (M)
MW-MB- | Entwicklung von komplexen 0/4/0/1/0 PL 6
VTMB-16 |Textilkonstruktionen
- Entwicklung von komplexen
Textilkonstruktionen 0/4/0/1/0
MW-MB- | Maschinen und Technologien der 4/0/0/1/0 PL 6
VTMB-17 |Technischen Textilien
- Konfektionierung Technischer Textilien 2/0/0/0/0
- Technische Textilien 2/0/0/1/0
MW-MB- | Maschinen und Technologien der 4/0/0/1/0 PL 6
VIMB-19 |Vliesstofftechnik, Textilrecycling und
Ressourceneffizienz
- Textilrecycling und Ressourceneffizienz 2/0/0/0/0
- Vliesstofftechnik 2/0/0/1/0
MW-MB- | Verpackungstechnik 4/1/0/0/0 PL 6
VTMB- - Packstoff/Packmittel 2/1/0/0/0
2315 - Verpackungsmaschine 2/0/0/0/0
MW-MB- |Lebensmittel- und Pharmamaschinen 3/2/0/0/0 6
VTMB- - Hygienegerechtes Verhalten von 2xPL
2413 Verarbeitungsmaschinen 2/1/0/0/0
- Richtlinienkonforme
Maschinengestaltung 1/1/0/0/0
MW-MB- |Systems Engineering 3/2/0/1/0 6
AKM-29 "7 2xPL
32.52,94 - Entwurf mechatronischer Systeme 2/1/0/0/0
- Interdisziplinare Produktentwicklung 1/1/0/1/0
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Modul- Modulname 1. Semester | 2. Semester | 3. Semester | 4. Semester | 5. Semester LP
Nr. VYUYS/PIT | V/UYSIPIT | VO/UYS/P/T | VIUYS/P/T | VA/UR/S/PIT
(M) (M)
Auswahl von 3 aus 5 Modulen
MW-MB- | Verarbeitungstechnik 2/1/0/1/0 6
VTMB- - KenngrélRen/-werte der 2xPL
131 Verarbeitungstechnik 1/0/0/0/0
- Optimierung Verarbeitungsvorgange 1/1/0/1/0

MW-MB- | Projektierung von Verarbeitungsanlagen 4/1/0/0/0 PL 6
VTMB- - Betriebsverhalten 2/0/0/0/0
1415 - Projektierung 2/1/0/0/0
MW-MB- |3D-CAE-Technik fur faserbasierte 1/2/0/2/0 PL 6
VTMB- Materialien
1832 - 3D-CAE-Technik fur faserbasierte

Materialien 1/2/0/2/0
MW-MB- | Funktionalisierung und 2/0/0/3/0 PL 6
VTMB-20 |Grenzschichtdesign
8 - Funktionalisierung und

Grenzschichtdesign 2/0/0/3/0
MW-MB- | Faserbasierte Implantate und Tissue 2/0/0/2/0 PL 6
VIMB-22 |Engineering

- Faserbasierte Implantate und Tissue

Engineering 2/0/0/2/0

Leistungspunkte 30 30 30 30 30 150
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Legende

—A0n T C<

PL

Vorlesung®

Ubung®

Praktikum

Seminar

Tutorium
Prafungsleistung(en)

PVL Prafungsvorleistung(en)

LP
M

Leistungspunkte - in Klammern () anteilige Zuordnung entsprechend dem Arbeitsaufwand auf einzelne Semester
Mobilitatsfenster gemald § 6 Absatz 1 Satz 3 Studienordnung

SWS Semesterwochenstunden

*)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Gemal § 5 Absatz 1 Satz 3 Studienordnung werden die Lehr- und Lernformen Vorlesung und Ubung im Fernstudium jeweils durch die Lehr- und
Lernform Konsultation ersetzt.
Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, Lehrveranstaltungen im Gesamtumfang von mindestens 4 SWS inklusive der gemall dem Katalog
Fachubergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus vorgegebenen Prifungsleistungen.

Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, eine von acht Studienrichtungen und unter Berlcksichtigung von 8 25 Absatz 2 Satz 3 eine von
vier Studienrichtungen.
Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, Lehrveranstaltungen im Gesamtumfang von 5 SWS inklusive der gemalR dem Katalog Erweiterte
Grundlagen im Maschinenbau vorgegebenen Prifungsleistungen.
Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, Lehrveranstaltungen im Gesamtumfang von mindestens 4 SWS inklusive der gemal dem Katalog
Leichtbaustrukturen und -technologien ausgewahlter Branchen vorgegebenen Prifungsleistungen.
Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, kann entweder das Modul MW-MB-ET-13 Kalteanlagen oder das Modul MW-MB-ET-36 International
Refrigeration and Compressor Course gewahlt werden.
Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, kann entweder das Modul MW-MB-ET-27 Kryotechnik oder das Modul MW-MB-ET-35 European Course
of Cryogenics gewahlt werden.
Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, kann entweder das Modul MW-MB-ET-05 Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik oder das Modul
MW-MB-ET-37 Principles of Refrigeration and Air Conditioning gewahlt werden.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
gemal Beschluss des Fakultdtsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Voraussetzungen fiir die Teilnahme.
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20

21

22

23

24

Erweiterung gemaf § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemaf § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 29. April 2019, den Bachelorstudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 28. April 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 15. Februar 2020 gemaf Beschluss des
Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Haufigkeit des Moduls.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 - wird im SoSe 2021 nicht angeboten.

Anpassung der semesterweisen SWS-Aufteilung im SoSe 2021 auf Grund des Ausscheidens des Lehrenden und ausstehender Neubesetzung der Professur.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Erweiterung des Lehrangebots.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld Voraussetzungen fiir die Teilnahme.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021
Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw.
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher
Dozent.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Ersetzen des Lehrangebots im WiSe 2021/2022 - Ersatz wird nur im WiSe 2021/2022 angeboten.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaf3 Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 - wird im WiSe 2021/2022 nicht angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw.
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaf3 Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.
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Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Anpassung im Feld Voraussetzungen fiir die Teilnahme.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 - wird im SoSe 2022 nicht angeboten.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Erweiterung des Lehrangebots.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Ersetzen des Lehrangebots im SoSe 2022 - Ersatz wird nur im SoSe 2022 angeboten.

Richtigstellung der SWS-Aufteilung und Zusammenlegung der Lehrveranstaltungen.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaf3 Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 - wird im WiSe 2022/2023 nicht angeboten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Ersetzen des Lehrangebots im WiSe 2022/2023 - Ersatz wird nur im WiSe 2022/2023 angeboten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld Voraussetzungen fiir die Teilnahme.

Anpassung der zugeordneten Lehrveranstaltungen, 19.10.2022.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 - wird im SoSe 2023 nicht angeboten.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Streichung des Lehrangebots.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaf3 Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Ersetzen des Lehrangebots.

Anpassung der semesterweisen SWS-Aufteilung im SoSe 2023 auf Grund des Ausscheidens des Lehrenden und ausstehender Neubesetzung der Professur.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultdtsrates vom 19.04.2023 Ersetzen des Lehrangebots im SoSe 2023 - Ersatz wird nur im SoSe 2023 angeboten.
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Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 17.05.2023 Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fir die Vergabe von
Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 17.05.2023 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Anpassung der zugeordneten Lehrveranstaltungen, 18.10.2023.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Ersetzen des Lehrangebots im WiSe 2023/2024 - Ersatz wird nur im WiSe 2023/2024 angeboten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023 Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fur die Vergabe von
Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023 Anpassung im Feld Voraussetzungen fiir die Teilnahme.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 - wird im SoSe 2024 nicht angeboten.

Anpassung der semesterweisen SWS-Aufteilung im SoSe 2024 auf Grund des Ausscheidens des Lehrenden und ausstehender Neubesetzung der Professur.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 Ersetzen des Lehrangebots im SoSe 2024 - Ersatz wird nur im SoSe 2024 angeboten.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur die Teilnahme.
Anpassung der zugeordneten Lehrveranstaltungen, 17.04.2024.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Ersetzen des Lehrangebots im WiSe 2024/2025 - Ersatz wird nur im WiSe 2024/2025 angeboten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaf3 Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fur die Vergabe von Leistungspunkten.
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Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 - wird im SoSe 2025 nicht angeboten.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Streichung des Lehrangebots.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Ersetzen des Lehrangebots im SoSe 2025 - Ersatz wird nur im SoSe 2025 angeboten.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Einmalige Verschiebung des Angebots - Das Modul wird einmalig vom Turnus SoSe auf das WiSe 2025/2026 verschoben.
Erweiterung gemaf § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultats-rates vom 16.04.2025 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Anpassung der semesterweisen SWS-Aufteilung im SoSe 2025 auf Grund des Ausscheidens des Lehrenden und ausstehender Neubesetzung der Professur.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Erganzung im Feld Voraussetzungen fir die Vergabe von Leistungspunkten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 - wird im WiSe 2025/2026 nicht angeboten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Streichung des Lehrangebots.

Erweiterung gemald § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Anpassung im Feld Voraussetzungen fiir die Teilnahme.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Ersetzen des Lehrangebots im WiSe 2025/2026 - Ersatz wird nur im WiSe 2025/2026 angeboten.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Erweiterung des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026- wird im SoSe 2026 nicht angeboten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld Voraussetzungen fiir die Teilnahme.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Streichung des Lehrangebots.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaf3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.
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Anpassung der zugeordneten Lehrveranstaltungen, 15.04.2026.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 geméR Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anderung des Lehrangebots (Semesterlage).

Erweiterung gemaR § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur die Teilnahme sowie im Feld Lehr- und Lernformen. Konkretisierung der Lehrsprache,
aufgrund der Neubesetzung der Professur ab SoSe 2027.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Ersetzen des Lehrangebots im SoSe 2026 - Ersatz wird nur im SoSe 2026 angeboten.

Anpassung der semesterweisen SWS-Aufteilung im SoSe 2026, 15.04.2026.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 20.05.2026 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 Streichung des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 Ersetzen des Lehrangebots im WiSe 2026/2027 - Ersatz wird nur im WiSe 2026/2027 angeboten.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 - wird im WiSe 2026/2027 nicht angeboten.
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Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-21

Forschungspraktikum Studiendekanin bzw. Studiendekan
Maschinenbau
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen uber die Kompetenz, ihre wahrend des Stu-
diums erworbenen Kenntnisse, Fahigkeiten und Fertigkeiten selbststan-
dig zur Losung einer komplexen wissenschaftlichen Aufgabenstellung
anzuwenden, Konzepte zu entwickeln und durchzusetzen, die Arbeits-
schritte nachzuvollziehen, zu dokumentieren, die Ergebnisse zu prasen-
tieren und zu diskutieren. Dartber hinaus sind sie in der Lage, sich neue
Erkenntnisse und Wissen sowie wissenschaftliche Methoden und Fertig-
keiten einer fortgeschrittenen Ingenieurtatigkeit selbststandig zu erar-
beiten.

Inhalte Inhalt des Moduls ist die Anwendung der im Studienverlauf erworbenen
Kompetenzen zur selbststandigen Losung von abgegrenzten wissen-
schaftlichen Fragestellungen mit grundlagen- oder anwendungsorien-
tiertem Charakter aus allen Gebieten des Maschinenbaus und angren-
zender Fachgebiete.

Lehr- und Projekt (2 SWS) und Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Allgemeine und ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinen-
baus, Betriebswirtschaftslehre und Sprachkompetenz, Fertigungstech-
nik, Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grund-
lagen der Stréomungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, In-
formatik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemen-
te, Mess- und Automatisierungstechnik, Naturwissenschaftliche Grund-
lagen, Spezielle Kapitel der Mathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik, Technische
Mechanik - Statik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kenntnisse der Betriebswirtschaft sowie der Berufs- und Wissenschafts-
sprache, grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und
Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Elektrotechnik, der Ferti-
gungstechnik, der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Kon-
struktionstechnik und Gestaltung, der Maschinenelemente, der Physik
und Chemie, der Statik, der Stromungsmechanik, der Technischen
Thermodynamik und Warmedubertragung, der Werkstofftechnik sowie
grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen der Mathematik
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kdénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Projektarbeit im Umfang
von 425 Stunden und einer Prasentation von 20 Minuten Dauer. Die
Projektarbeit und die Prasentation kann jeweils in Englisch erbracht
werden. Die Projektarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 16 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Projektarbeit wird vierfach und die
Prasentation einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 480 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-22

Fachubergreifende Studiendekanin bzw. Studiendekan
technische Qualifikation Maschinenbau
des Maschinenbaus (studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen spezielle fachibergreifende Kenntnisse und
Schlusselqualifikationen, die die Kompetenzen fur das Arbeiten auf dem
Gebiet des Maschinenbaus starken und die Interdisziplinaritat férdern
und vertiefen. Die Studierenden kennen fachubergreifende Dialogmdg-
lichkeiten im Bereich der Ingenieurwissenschaften. Sie verfigen Uber
Kenntnisse zu Beurteilung von technischen Prozessen auf einer ingeni-
eurwissenschaftlich Ubergreifenden Kompetenzebene.

Inhalte

Die Inhalte sind nach Wahl der Studierenden unterschiedliche Aspekte
aus allen Fachgebieten des Maschinenbaus, insbesondere aus den Berei-
chen Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau, Energietechnik,
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik, Leichtbau, Luft- und Raum-
fahrttechnik, Produktionstechnik, Simulationsmethoden des Maschinen-
baus, Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst nach Wahl des Studierenden Vorlesung, Ubung, Se-
minar, Praktikum sowie Tutorium im Umfang von mindestens 4 SWS und
das Selbststudium. Die Lehrveranstaltungen sind im angegebenen Um-
fang aus dem Katalog Fachubergreifende technische Qualifikation des
Maschinenbaus zu wahlen. Dieser wird inklusive der jeweils erforderli-
chen Prufungsleistungen und deren Gewichtungen zu Semesterbeginn
fakultatsublich bekannt gegeben.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Allgemeine und ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinen-
baus, Betriebswirtschaftslehre und Sprachkompetenz, Fertigungstechnik,
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grundlagen
der Stromungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Informatik,
Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemente, Mess-
und Automatisierungstechnik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spe-
zielle Kapitel der Mathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre,
Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik, Technische Mechanik -
Statik sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kenntnisse der Betriebswirtschaft
sowie der Berufs- und Wissenschaftssprache, grundlegende Kompeten-
zen der Computeranwendung und Softwareentwicklung im Maschinen-
wesen, der Elektrotechnik, der Fertigungstechnik, der Festigkeitslehre,
der Kinematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der
Maschinenelemente, der Physik und Chemie, der Statik, der Strémungs-
mechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung,
der Werkstofftechnik sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Mess- und Automatisie-
rungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus den gemald dem Katalog Fach-
Ubergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus vorgegebe-
nen Prufungsleistungen.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen gemall dem Katalog Fachibergreifende
technische Qualifikation des Maschinenbaus.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 240 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-04

Analysen und Prof. Schlecht
Dimensionierungen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Kenntnisse zur Anwendung
von Methoden zur sicheren und wirtschaftlichen Bemessung schwing-
bruchgefahrdeter Bauteile sowie zur Analyse und Dimensionierung von
ausgewahlten Antriebselementen, insbesondere von verschiedenartigen
Zahnradgetrieben und Verzahnungen durch Einsatz moderner Berech-
nungsverfahren. Die Studierenden kennen sowohl allgemeinglltige, the-
oretische Grundlagen und Methoden mit Bezug zur Mechanik und zum
effektiven Werkstoffeinsatz als auch spezielle Inhalte zu Verzahnungen
und den Umgang mit moderner praxisbezogener Simulationssoftware.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die Stoffgebiete der Ermudungswirkung von
Amplitude und Mittelspannung (Wdéhlerlinie), die Analyse von Betriebs-
beanspruchungen (Auswerteverfahren, Bemessungskollektive) und Me-
thoden der Lebensdauerabschatzung (Miner-Regel) als Werkzeuge zum
Betriebsfestigkeitsnachweis von Bauteilen, die Verzahnungsmessung,
lokale Beanspruchungsberechnung von Stirn- und Kegelradverzahnun-
gen, Sonderverzahnungen und die Besonderheiten von elastischen In-
nenverzahnungen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingeni-
eurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemente, Naturwissen-
schaftliche Grundlagen sowie Technische Mechanik - Kinematik und Ki-
netik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau grundlegende Kompetenzen der Ki-
nematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Ma-
schinenelemente, der Physik und Chemie, der Werkstofftechnik sowie
grundlegende und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingeni-
eurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von finf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur das Modul Férdertechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-05

Intralogistik - Grundlagen Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen Methodenwissen zu Aufbau, Funktion,
Konstruktion, Bemessung und Einsatz der Transporttechnik und der Int-
ralogistik. Sie sind in der Lage, Materialflusssysteme zu analysieren und
zu entwerfen. Sie kennen die fir die Bemessung von Tragwerken erfor-
derlichen theoretischen Grundlagen, sind mit den geltenden Vorschriften
vertraut und haben die Fahigkeit zur konstruktiven Gestaltung und Be-
rechnung spezieller Tragwerke. Die Studierenden kennen die Grundlagen
der Logistik und beherrschen grundlegende Methoden zum Beschreiben
und zur Dimensionierung von Transport-, Umschlag- und Lagerprozes-
sen fur Stlck- und Schuttgiter und verfligen tber Kenntnisse zur Gestal-
tung, Programmierung und Steuerungsentwicklung von Intralogistiksys-
temen. Sie sind befahigt, Elemente und Baugruppen fir mobile Arbeits-
maschinen und Systeme der Intralogistik zu bemessen und konstruktiv
zu gestalten.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die maschinenbautechnischen Grundlagen fur die
Projektierung, Konstruktion und den Einsatz der Transporttechnik in der
Intralogistik, insbesondere Aufbau und Wirkungsweise der Elemente und
Baugruppen von Stetig- und Unstetigférderern, Sortier- und Verteilanla-
gen sowie von Handhabungssystemen. Weiterhin umfasst das Modul die
Auswahl von Elementen und Baugruppen entsprechend den geforderten
technischen und technologischen Parametern, Berechnung, Gestaltung
und Konzipierung typischer Baugruppen und Systeme der Intralogistik
sowie Aktorik und Sensorik von intralogistischen Komponenten und de-
ren Programmierung anhand von Modellanlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Technische Mechanik -
Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Mathematik sowie
der Physik und Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Die Klausurarbeit ist
bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-06

Grundlagen Prof. Herlitzius
Agrarsystemtechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber Methodenwissen hinsichtlich Aufbau,
Funktion, Konstruktion, Bemessung und Einsatz von mobilen Arbeitsma-
schinen und deren Anwendungen in den landwirtschaftlichen Verfah-
rensketten zum Bearbeiten, Verarbeiten, Transportieren und Lagern
landwirtschaftlicher Produkte. Die Studierenden kénnen die Maschinen
auf Komponentenebene in deren Wirkprinzipien und Konstruktions-
merkmalen analysieren und sind in der Lage, Grundlagen der Funkti-
onsweise von Maschinen ingenieursgemald darzustellen und zu erlau-
tern. Sie kennen die Anforderungen an mobile Arbeitsmaschinen und
sind befahigt, neue Anforderungen in konstruktive Losungen umzuset-
zen.

Inhalte Inhalt des Moduls ist die Einordnung der existierenden Maschinensyste-
me in die Verfahrensketten (Universalmaschinen bis hin zu den selbst-
fahrenden Spezialmaschinen), universelle Maschinenkomponenten und
deren Einsatzfelder am Beispiel der Traktorentechnik sowie Anforderun-
gen an Verfahren und Maschinen der Landwirtschaft und der Bezug zu
den konstruktiven Losungen und deren Funktionsweise.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fluidtechnische und
elektrische Antriebssysteme, Grundlagen der Elektrotechnik, Maschinen-
elemente, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Me-
chanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Elektrotechnik, der Festigkeitslehre, der Kine-
matik und Kinetik sowie der Maschinenelemente auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den
vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Fluidtechni-
sche und elektrische Antriebssysteme zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fir das Modul Gestaltung Agrarsystemtechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer mindlichen Prifungsleistung von 30 Minu-
ten Dauer als Gruppenprufung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
mundliche Prifungsleistung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-07

Fluidtechnische Komponenten | Prof. Weber
und Systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, fluidtechnische Antriebssysteme nach
funktionellen, sicherheitstechnischen und energetischen Aspekten aus-
zulegen. Sie kdnnen Bauteile fir antriebstechnische Aufgaben auswahlen
sowie Leitungssysteme dimensionieren und dabei auch Kostenaspekte
berticksichtigen. Des Weiteren kennen die Studierenden die Eigenschaf-
ten von DruckflUssigkeiten in der Hydraulik und sind in der Lage, diese
dem Einsatzfall entsprechend auszuwahlen. Die Studierenden kennen
die konstruktive Gestaltung von Dichtungen und Dichtsysteme der Fluid-
technik und sind in der Lage, diese entsprechend der antriebstechni-
schen Aufgabenstellung auszulegen.

Inhalte Das Modul beinhaltet Komponenten und Systeme der Hydraulik und
Pneumatik, der Dichtungstechnik sowie die Regelung hydraulischer An-
triebe. Es umfasst Methoden , die konstruktive Gestaltung, Auslegung
und Berechnung vonoben genannten Komponenten, Systemen und
Dichtungen ermdglichen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Fluidtechnische
und elektrische Antriebssysteme zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden missen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen sowie in der Studienrichtung Energietechnik eines von
24 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft jeweils die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Fluid-Mechatronik in
Industrieanwendungen sowie Fluid-Mechatronik in mobilen Anwendun-
gen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-08

Off road-Fahrzeugtechnik - Prof. Will
Systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfliigen Uber die maschinenbautechnischen Grundla-
gen fur die Konstruktion und den Einsatz der Off road-Fahrzeugtechnik
sowie der Maschinen und Anlagen zur Baustoffaufbereitung. Sie beherr-
schen die Regeln und technischen Grundlagen zur konstruktiven Gestal-
tung spezieller Baugruppen. Sie kénnen die Elemente und Baugruppen
entsprechend den geforderten technischen und technologischen Para-
metern rechnerisch bemessen und konstruktiv gestalten. Sie sind in der
Lage, komplexe Baumaschinen zu konstruieren, beanspruchungsgerecht
zu bemessen und in Ubergeordnete Systeme zu integrieren sowie kon-
struktive Losungen fir technische Problemstellungen spezieller Bauma-
schinen- und Recyclingtechnik zu erarbeiten.

Inhalte

Das Modul umfasst das erforderliche Methodenwissen Uber Funktion,
Konstruktion und Bemessung der Antriebe und Lenkungen mobiler Ar-
beitsmaschinen, insbesondere die Methoden zur Bestimmung von Last-
annahmen aus Arbeitsprozessen und zur beanspruchungsgerechten
Dimensionierung und Gestaltung von Baumaschinen, die fir die Maschi-
nenbemessung wichtigen Merkmale der Arbeitsprozesse sowie wichtige
Maschinen und Anlagen fur den Bauwerkrickbau und die Baustoffaufbe-
reitung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 5 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme, Technische Mechanik -
Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre sowie der Kinematik und Kinetik auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Fluid-
technische und elektrische Antriebssysteme zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von finf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden missen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7 32

Modulname

MW-MB-AKM-09 %
MW-MB-KST-29 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-37
MW-MB-KST-32 er-
setzt

Werkzeuge und Methoden der
Produktentwicklung

Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdnnen unter Anwendung moderner Produktentwick-
lungstechnologien Konstruktionen in CAD-Modelle fassen und diese fur
die kritische Analyse von Konstruktionen aufbereiten und nutzen. Sie
verfugen Uber grundlegende Kenntnisse hinsichtlich Datenformaten,
Modellarten und Schnittstellen.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Digital MockUp in der Produktent-
wicklung die Verwendung von 3D-Modellen in digitalen Prozessketten
und die Aufbereitung von CAD-Modellen fur die virtuelle Testung, insbe-
sondere die Anforderungen und Parameter an die Visualisierung und die
Anwendung von Virtual-Reality-Systemen. Im Schwerpunkt Konstruieren
mit CAD umfasst das Modul die Konstruktion einer fertigungs- und mon-
tagegerechten Baugruppe mittels eines modernes CAD-Systems, die Er-
stellung von Fertigungsunterlagen und die Anwendung integrierter Simu-
lationsverfahren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Kon-
struktion und dynamischen Bemessung von Maschinen, Informatik, Kon-
struktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und Software-
entwicklung im Maschinenwesen, der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik sowie der Konstruktionstechnik und Gestaltung auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grund-
lagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und in der Stu-
dienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Bachelorstudiengang Maschinenbau jeweils in der Profilemp-
fehlung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau sowie in der Pro-
filempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik jeweils eines
von vier Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 30 Wahl-
pflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewdahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir das Mo-
dul Virtuelle Methoden und Werkzeuge.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prufungsleis-
tung als Gruppenprufung von 45 Minuten Dauer und einer Klausurarbeit
von 90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-10%°
Modul wird durch
MW-MB-AKM-30
ersetzt

Designprozess und -werkzeuge Prof. Krzywinski
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verflgen Uber Kenntnisse hinsichtlich dem Designent-
wurfsprozess innerhalb der Produktentwicklung mit dessen Wesen, den
spezifischen Aufgaben, Methoden und Zielen. Die Studierenden kdénnen
den Prozess der konzeptionellen, mensch-orientierten, asthetischen und
emotionalen Gestaltung technischer Produkte im Industriedesign dar-
stellen und Unterschiede zur technisch-funktionalen Produktentwicklung
herausstellen. Sie sind in der Lage, Designprozess und -werkzeuge in der
interdisziplinaren Produktentwicklung einzuordnen sowie Aufgaben und
Ziele des Industriedesigns zu definieren und geeignete Methoden vorzu-
schlagen.

Inhalte Das Modul umfasst Aufgaben, Ziele, Prozesse und Methoden des De-
signs. Weiterhin beinhaltet das Modul theoretische Wissensbestandteile
Uber technisches Design, Industriedesign und dem Mensch-Technik-
Verhadltnis, insbesondere auch praktische Anteile zum entwerferischen
Handeln und methodischen Vorgehen im Designentwurfsprozess unter
Berucksichtigung der frihen Entwurfsphasen.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fiir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen der
Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Weiterhin werden im Diplomstudi-
engang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau Kenntnisse und Fertigkeiten im perspektivischen Freihand-Skizzieren
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und
Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils
Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.
Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau flr die Modu-
le Design von Produkt-Service-Systemen, Designmethoden und - for-
schung, Nutzerzentrierte Produktentwicklung sowie Visualisierungstech-
niken.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprtfung besteht aus einer Protokollsammlung und
einer Prufungsleistung, die bei mehr als 20 angemeldeten Studierenden
aus einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer und bei bis zu 20 ange-
meldeten Studierenden aus einer mundlichen Prufungsleistung als
Gruppenprufung von 30 Minuten Dauer besteht; ggf. wird dies den an-
gemeldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich
bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Protokollsammlung wird einfach und
die Klausurarbeit oder die mundliche Prufungsleistung zweifach gewich-
tet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-11 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-31
ersetzt

Zweidimensionale
Gestaltungsgrundlagen

Prof. Krzywinski
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfugen Uber theoretische Kenntnisse sowie prakti-
sche Fahigkeiten und Fertigkeiten zur zweidimensionalen Gestaltung
mittels Grafik, Farbe und Material sowie deren Anwendung auf die in-
dustrielle Produktentwicklung. Sie kennen Prozesse und Methoden der
elementaren Gestaltung einzelner Phanomene von Grafik, Farbe und
Material, kdnnen diese auf exemplarische Problemstellungen anwenden
und auf komplexe Entwurfsprojekte Ubertragen. Sie kénnen ihre Fahig-
keiten und Fertigkeiten kritisch reflektieren und selbststandig weiter
entwickeln.

Inhalte

Das Modul umfasst theoretische Grundlagen zu Wahrnehmung und Ge-
staltung grafischer Elemente, Zeichen und Zeichensysteme sowie Pro-
duktgrafik im Industriedesign, einzelne Aspekte und Wahrnehmungs-
phanomene grafischer Gestaltung sowie entsprechende Methoden. Wei-
tere Inhalte sind physikalische, kognitions- und sozialwissenschaftliche
sowie gestalterische Grundlagen zu Wahrnehmung, Systematisierung
und Gestaltung mittels Farbe und Material.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen der
Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Weiterhin werden im Diplomstudi-
engang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau Kenntnisse und Fertigkeiten im perspektivischen Freihand-Skizzieren
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von finf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden missen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur die Module Design von Produkt-Service-Systemen, De-
signmethoden und -forschung, Nutzerzentrierte Produktentwicklung
sowie Visualisierungstechniken.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-12 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-32
ersetzt

Dreidimensionale
Gestaltungsgrundlagen

Prof. Krzywinski
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber theoretische Kenntnisse sowie Fahigkei-
ten und Fertigkeiten zur Gestaltung von Regelgeometrie und Freiformge-
ometrie industriell gefertigter Produkte und kénnen diese auf exemplari-
sche Problemstellungen anwenden. Sie verfliigen Uber Methodenwissen
und praktische Fertigkeiten flur die formal-asthetische Gestaltung von
Regel- und Freiformgeometrie und kdnnen diese auf komplexe Produkt-
entwurfe Ubertragen. Sie kdnnen ihre Fahigkeiten und Fertigkeiten zum
perspektivischen Freihandzeichnen und zur Gestaltung von dreidimensi-
onaler Geometrie kritisch reflektieren und diese unter Anleitung weiter-
entwickeln. Die Studierenden verfliigen Uber vertiefte Fahigkeiten und
Fertigkeiten zum perspektivischen Freihandzeichnen und erreichen ein
Niveau, welches es erlaubt, Freihandzeichnen als Entwurfswerkzeug fur
Regel- und Freiformgeometrie in praktischen Entwurfsprojekten selbst-
verstandlich und effektiv einzusetzen.

Inhalte

Das Modul umfasst Grundlagen zu Wahrnehmung, Erleben, Gestaltung,
Darstellung und Fertigung dreidimensionaler Geometrie industriell gefer-
tigter Produkte, kognitions- und sozialwissenschaftliche, historische so-
wie gestalterische Perspektiven auf formalasthetische Gestaltung, De-
signstile und Corporate Product Design. Es beinhaltet die Analyse und
Anwendung einzelner Aspekte des perspektivischen Freihandzeichnens,
der Gestaltung von Regelgeometrie und Freiformgeometrie sowie die
Analyse und Anwendung entsprechender Methoden.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
Kenntnisse und Fertigkeiten im perspektivischen Freihand-Skizzieren
vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur die Module Design von Produkt-Service-Systemen, Nut-
zerzentrierte Produktentwicklung sowie Visualisierungstechniken.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-13

Simulationsverfahren in Prof. Schlecht
der Antriebstechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kénnen in der modernen Produktauslegung unver-
zichtbare numerische Methoden fir die Lésung eigener Probleme ein-
setzen und deren Ergebnisse fur die konstruktive Optimierung anwen-
den. Sie beherrschen anwendungssicher typische Vorgehensweisen fur
Modellbildung, Vernetzung, Belastungseintrag, Randbedingungen sowie
den Aufbau dreidimensionaler Mehrkdérper-Simulationsmodelle (MKS).
Die Studierenden sind in der Lage, Problemstellungen wie Spannungs-
und Verformungsberechnung und die Berechnung von Eigenfrequenzen
und -formen durch Simulation zu bearbeiten. Die Studierenden sind fur
die kritische Bewertung der Ergebnisse und das kritische Anwenden der
Berechnungsmethoden sensibilisiert.

Inhalte

Das Modul umfasst Verfahren zur Bestimmung der Massen, Massentrag-
heitsmomente, Steifigkeiten, Dampfungen und die Erstellung, Berech-
nung und Auswertung von MKS-Simulationsmodellen. Das Modul bein-
haltet praxisrelevante Anwendung der Modellbildung am Beispiel unter-
schiedlichster Antriebssysteme (z. B. in Windturbinen, Schiffsantrieben,
Muhlenantrieben, Kranhubwerken, Bahnantrieben), Berechnungen ubli-
cher Auslegungsgrofien wie Spannung, Verformung, Schiefstellung, Kon-
taktverhalten, Methoden zur Ergebnisabsicherung, zur Prifung der An-
wendungsgrenzen und der Modellqualitat.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Fertigungstechnik, Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik,
Konstruktionslehre, Maschinenelemente, Naturwissenschaftliche Grund-
lagen sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik,
der Kinematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der
Physik und Chemie, der Maschinenelemente sowie grundlegende und
erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Verarbei-
tungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodu-
len, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt
werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-14

Gestaltung Prof. Herlitzius
Agrarsystemtechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Kenntnisse und Fertigkeiten zur Ent-
wicklung von mobilen Maschinen zur Gewinnung und Verarbeitung von
Naturstoffen sowie zur Bodenbearbeitung unter den spezifischen Anfor-
derungen der Landwirtschaft zur Entwicklung und Konstruktion sowie
zur Entwicklung von Mess- und Automatisierungslésungen in Landma-
schinen anzuwenden. Die Studierenden verstehen die Anforderungen an
Verfahren und Maschinen der Landwirtschaft und kennen experimentel-
le und virtuelle Arbeitsweisen zur Entwicklung funktioneller Komponen-
ten von Arbeitsmaschinen und die Rolle des Entwicklers.

Inhalte

Inhalt des Moduls sind die Zusammenhange im Prozess von Entwicklung
und Konstruktion am Beispiel und unter Berucksichtigung der Besonder-
heiten von Landmaschinenund die unmittelbare Rolle des Konstruk-
teurs/Entwicklers, seine Verantwortung und Schnittstellen im Pro-
duktentstehungsprozess und dessen spezifischen Formen in der Land-
technikindustrie. Weiterer Inhalt sind die Grundlagen der Prozessauto-
matisierung in mobilen Arbeitsmaschinen und Beispiele der Kombination
von Sensorik, Elektronik und maschinenbau- technischen Ldsungen in
mobilen Arbeitsmaschinen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen Agrarsystemtechnik, Informatik, Konstruktionslehre, Ma-
schinenelemente sowie Mess- und Automatisierungstechnik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Computeran-
wendung und Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Konstrukti-
onstechnik und Gestaltung sowie der Maschinenelemente auf ingeni-
eurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.
Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Mo-
dulen Grundlagen Agrarsystemtechnik sowie Mess- und Automatisie-
rungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer mundlichen Prifungsleistung von
30 Minuten Dauer als Gruppenprufung.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
mundliche Prifungsleistung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-15

Prof. Weber
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Fluid-Mechatronik in
Industrieanwendungen

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen fur die
steuerungs- und regelungstechnische Analyse elektrohydraulischer und
pneumatischer Antriebssysteme. Sie sind in der Lage, die entsprechen-
den Regelkreise auszulegen. Sie kénnen Ablaufsteuerungen entwerfen
und in pneumatische Schaltungen umsetzen.

Inhalte

Das Modul umfasst Kenntnisse zu den Systemstrukturen und Kompo-
nenten moderner geregelter elektrohydraulischer Antriebe, die zum Bei-
spiel in Pressen, Kunststoff- oder Werkzeugmaschinen zum Einsatz
kommen. Es beinhaltet die notwendigen Steuerungs- und Regelungskon-
zepte, die Moglichkeiten der regelungstechnischen Beschreibung und die
Methoden zur Auslegung der entsprechenden Regelkreise, insbesondere
die Anwendung zur Steuerungs- und Regelungstechnik hydraulischer
und pneumatischer Antriebe.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Fluidtechnische
Komponenten und Systeme zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einem Laborpraktikum im Umfang von 12 Stun-
den. Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und das
Laborpraktikum einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ' 3

MW-MB-AKM-16

Produktmodellierung Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden koénnen digitale Produktmodelle fur die Entwicklung
nutzen. Sie kénnen die Programmierschnittstelle eines CAD-Systems fur
die Arbeit mit den internen Daten des CAD-Modells einsetzen, insbeson-
dere wenn die Modelle interaktiv nicht generierbar sind. Weiterhin sind
die Studierenden in der Lage, Teile und Baugruppen automatisiert zu
analysieren und Informationen zu ermitteln (z. B. fertigungsrelevante
Abmessungen, Baugruppenstrukturen, Daten von Bewegungssimulatio-
nen). Zudem koénnen sie Programme entwickeln, um Daten zwischen
dem CAD-System und anderen Anwendungen zu Ubertragen. Sie sind in
der Lage, die Handhabung, insbesondere Speicher-, Freigabe- und Ande-
rungsprozesse von Produktmodellen im Entwicklungsprozess zu beherr-
schen. Sie kénnen, unter Nutzung eines PDM-Systems Dokument- und
Artikelstrukturen analysieren und aufbauen sowie im CAD erzeugte Mo-
delle in einem PDM-System organisieren.

Inhalte

Das Modul umfasst die automatisierte Synthese und Analyse von CAD-
Modellen. Schwerpunkte sind Datenstrukturen und Funktionen zur Ma-
nipulation des internen Modells eines CAD-Systems. Es beinhaltet die
Entwicklung von Programmen zur automatisierten Erzeugung von Geo-
metrie und Analyse vorhandener Baugruppen mit einer Programmier-
schnittstelle. Weiterfihrend beinhaltet das Modul die Programmier-
schnittstellen zu anderen Softwareprodukten wie Excel und MathCAD
sowie Grundlagen und Konzepte des Managements von Produktdaten
zur Beherrschung von Produkt- und Prozesskomplexitat im Maschinen-
bau. Inhalte sind weiterhin Modelle und Methoden zur Organisation und
Verwaltung von Produktdaten (Artikel, Dokumente, Produktstrukturen)
sowie zum Management von Engineering-Prozessen (z. B. Freigabe- und
Anderungsprozesse), die Erstellung von Produkt- und Prozessmodellen,
Sicherheitsaspekte, CAD-Integration und Werkzeuge fir die Zusammen-
arbeit beim Engineeringsowie aktuelle Forschungsarbeiten und der prak-
tische Umgang mit einem PDM-System.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Informatik sowie Konstruktionslehre zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und Software-
entwicklung im Maschinenwesen sowie der Konstruktionstechnik und
Gestaltung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden muissen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-17

Werkstoffe und Prof. Schlecht
Schadensanalyse (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit den Eigenschaften metallischer Konstrukti-
onswerkstoffe sowie den Mdéglichkeiten der Beeinflussung von Werkstof-
feigenschaften vertraut. Sie kennen die Wirkung von Begleit- und Legie-
rungselementen im Stahl und sind in der Lage, sowohl Stahle verschie-
dener Gruppen als auch Gusseisen und Nichteisenwerkstoffe als Kon-
struktionswerkstoff einzusetzen. Die Studierenden verfigen Uber grund-
legende Kenntnisse der tribologischen Verhaltnisse, die zwischen aufei-
nander einwirkenden Oberflachen unter Relativbewegung auftreten. Sie
kénnen das Gesamtgebiet von Reibung und Verschleild beschreiben so-
wie Schadensfalle aus dem Bereich der Verzahnungs- und Lagertechnik
analysieren und bewerten. Nach Abschluss des Moduls sind die Studie-
renden befahigt, Werkstoffe anforderungsgerecht auszuwahlen sowie
Reibung, Verschleil? und Schadensfalle zu analysieren und zu bewerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Stoffgebiete metallische Konstruktionswerkstoffe
inklusive deren Warmebehandlung und Charakterisierung sowie eine
anwendungsgerechte Werkstoffauswahl unter Berucksichtigung der An-
forderungen, zum Beispiel Schweil3eignung, Spanbarkeit, Umformbar-
keit, GieRBbarkeit, hohe Festigkeit sowie die Themen Reibung, Verschleil3,
Schmierung und Grenzflachenwechselwirkungen zwischen Festkdrpern
und zwischen Festkérpern, Flissigkeiten oder Gasen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Kon-
struktionslehre, Maschinenelemente sowie Naturwissenschaftliche
Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Maschinenelemente, der
Mathematik, der Physik und Chemie sowie der Werkstofftechnik auf in-
genieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-19
MW-MB-SIM-12

Messwertverarbeitung und Prof. Beitelschmidt
experimentelle Modalanalyse (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen aktuelle Methoden der Messwertverar-
beitung fur die Schwingungsanalyse und die technische Diagnostik. Sie
sind in der Lage, die vermittelten Analyse- und Bewertungsmethoden
anzuwenden, um das Schwingungsverhalten im konkreten Fall richtig
einzuschatzen und zu interpretieren. Die Studierenden sind vertraut mit
der messtechnischen Erfassung von Strukturschwingungen sowie der
Aufbereitung der Messsignale. Sie sind weiterhin in der Lage, die moda-
len KenngréRRen elastischer Strukturen mit Hilfe der Modalanalyse expe-
rimentell zu bestimmen.

Inhalte

Inhaltliche Schwerpunkte bilden die Methoden der Messwertverarbei-
tung und technischen Diagnostik sowie der experimentellen Modalanaly-
se. Die Messwertverarbeitung beinhaltet die Methoden der Messdaten-
erfassung und Messdatenverarbeitung sowie Verfahren zur signal- sowie
modellgestitzten Diagnostik, insbesondere die Grundlagen der Sensorik
und Messtechnik, die Konzeption einer Messkette, Methoden der digita-
len Signalanalyse im Zeit- und Frequenzbereich (Aliasing, Gibbs-
Phanomen, FFT), Fensterfunktionen, die Zeit-Frequenz-Analyse (Camp-
bell-Diagramme, Wasserfalldiagramme, Wavelets), mechanische Schwin-
gungsmodelle und die Maschinendiagnose. Der Schwerpunkt experi-
mentelle Modalanalyse beinhaltet die Grundlagen und Anwendungen
der experimentellen Modalanalyse. Hierzu gehdéren die Methoden zur
Schwingungsanregung und Schwingungsmessung, Signalanalyse und -
verarbeitung. Behandelt werden Frequenzgang, Ubertragungsfunktion
und deren modale Zerlegung, die Modaltheorie sowie die Bestimmung
modaler KenngrolRen und Methoden fir Modenerkennung und -
vergleich.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Ingenieurmathematik sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kine-
tik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Kinematik und Kinetik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathema-
tik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie
sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung
Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden muissen. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Verarbei-
tungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
17 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-20 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-33
ersetzt

Designmethoden
und -forschung

Prof. Krzywinski
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfigen uber grundlegende Kenntnisse wesentlicher
theoretischer und empirischer Forschung im Design. Sie sind in der Lage,
Ergebnisse aktueller Designforschung einzuordnen und zu bewerten. Sie
kennen die Methodik und ausgewahlte Methoden empirischer Sozialfor-
schung und kénnen diese sowohl zur Analyse des Designs als auch in
komplexen praktischen Designprozessen anwenden. Die Studierenden
kennen ausgewahlte Erklarungsmodelle des Produkterlebens sowie kor-
respondierende Designansatze, Entwurfs- und Evaluierungsmethoden
und kénnen diese bei der nutzerzentrierten Produktentwicklung einset-
zen.

Inhalte

Das Modul umfasst ausgewahlte praxisrelevante Bereiche der Designfor-
schung, die Analyse und Verbindung etablierter wie aktueller, histori-
scher, gesellschaftlicher und wirtschaftlicher Aspekte der Designfor-
schung und die exemplarische Durchfuhrung und wissenschaftliche Do-
kumentation sozial- und kognitionswissenschaftlich gepragter empiri-
scher Designforschung. Das Modul beinhaltet das Phanomen menschli-
chen Erlebens industriell hergestellter Produkte und Systeme (theore-
tisch und praktisch). Weitere Inhalte sind kognitionswissenschaftliche
Erklarungsmodelle des Produkterlebens sowie die Analyse und Anwen-
dung von Methoden zum Gestalten, Evaluieren und Messen einzelner
Aspekte des Produkterlebens.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Design-
prozess und -werkzeuge sowie Zweidimensionale Gestaltungsgrundlagen
zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Hausarbeit im Umfang von
40 Stunden und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis zum
Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-21 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-34
ersetzt

Design von Prof. Krzywinski
Produkt-Service-Systemen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Produkt-Service-Systeme zu entwer-
fen und zu gestalten. Sie kennen Prozesse und Methoden des Designs
von Produkt-Service-Systemen und von vernetzten digitalen und analo-
gen Produkten. Sie kennen Prozesse und Methoden des Designs fur viel-
faltige Interessensgruppen (Stakeholder) in professionellen Kontexten.
Sie kénnen die erworbenen Kenntnisse einordnen, diskutieren und in
Produktentwicklungsprozessen, insbesondere fir stationare und mobile
Arbeitsmaschinen, anwenden.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist der Entwurf eines Produkt-Service-Systems von der
Analyse Uber Konzeption und Entwurf bis hin zu einer digitalen oder hyb-
riden Vorstellung der Designlosung. Das Modul umfasst die Besonderhei-
ten und die entsprechenden Methoden hinsichtlich der Komplexitat in
Bezug auf die Kombination von Produkten und Service, digitalen und
analogen Lésungen sowie der Heterogenitat zu berucksichtigender Inte-
ressensgruppen (Stakeholder) bei Produkt-Service-Systemen fur profes-
sionelle Kontexte wie mobile und stationare Arbeitsmaschinen und de-
ren Analyse.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Praktikum 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Design-
prozess und -werkzeuge, Dreidimensionale Gestaltungsgrundlagen sowie
Zweidimensionale Gestaltungsgrundlagen zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit mit einer Bear-
beitungszeit bis zum Semesterende.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-27 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-35
ersetzt

Nutzerzentrierte Prof. Krzywinski
Produktentwicklung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, einen nutzerzentrierten Produktent-
wurf ganzheitlich und selbststandig zu bearbeiten. Sie kennen wesentli-
che Prozesse und Methoden der nutzerzentrierten Produktentwicklung,
verfugen Uber grundlegende designtypische manuelle und digitale Fa-
higkeiten und Fertigkeiten zur Darstellung und Herstellung von Entwur-
fen und deren Reprasentationen und kénnen diese anwenden und be-
granden. Die Studierenden kénnen mit Fachvertretern und Fachfremden
kommunizieren und kooperieren, um die Entwurfsaufgabe verantwor-
tungsvoll zu I6sen und kénnen die unterschiedlichen Sichtweisen und
Interessen anderer Beteiligter reflektieren und berticksichtigen.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist der nutzerzentrierte Entwurf eines realen Produkts
von der Analyse von Nutzenden sowie Anwendungsszenarien, tUber die
Erarbeitung von Designkonzepten und die zeichnerischen und modellie-
renden Entwurfsphasen bis hin zum physischen Modell des Entwurfser-
gebnisses. Weitere Inhalte sind die Anwendung und Erarbeitung von
Methoden und Meilensteinen der nutzerzentrierten Produktentwicklung
sowie der Einsatz analoger und digitaler Darstellungstechniken sowie
verschiedener Prototyping-Technologien als Entwurfswerkzeuge.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Praktikum 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Design-
prozess und -werkzeuge, Dreidimensionale Gestaltungsgrundlagen sowie
Zweidimensionale Gestaltungsgrundlagen zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Belegarbeit mit einer Bear-
beitungszeit bis zum Semesterende.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-28 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-36
ersetzt

Visualisierungstechniken Prof. Krzywinski
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen Prozesse und Methoden zur Visualisierung
sowohl abstrakter komplexer Informationen als auch konkreter Produk-
te. Sie kdnnen diese einschatzen, auswahlen und bei der Bearbeitung
von Problemstellungen in unterschiedlichen Phasen des Entwurfsprozes-
ses anwenden. Als Verbindung abstrakter und konkreter Visualisierungs-
techniken kennen die Studierenden die Grundlagen der Gestaltung von
Benutzeroberflachen (Human-Machine Interfaces, HMI) technischer Pro-
dukte. Durch die erlernten manuellen Methoden zur Produktvisualisie-
rung sind die Studierenden in der Lage, gangige digitale Visualisierungs-
werkzeuge in Entwurfsprojekten anzuwenden. Die Studierenden kénnen
die Prozesse und Methoden von Informationsvisualisierung und HMI
einordnen sowie Aufgaben und Ziele definieren. Sie sind in der Lage, sich
mit Spezialisten der visuellen Kommunikation im Produktentwicklungs-
prozess sach- und fachbezogen auszutauschen. Sie kénnen ihr Handeln
begrinden, die eigenen Fahigkeiten einschatzen und sind in der Lage,
diese weiterzuentwickeln.

Inhalte

Das Modul umfasst theoretische Grundlagen und praktische Anwendun-
gen verschiedener Visualisierungstechniken im Design, insbesondere die
kognitiv wie physiologisch ergonomische und asthetische Visualisierung
abstrakter komplexer Informationen mit Uberwiegend grafischen Mitteln,
darauf aufbauend Grundlagen der Gestaltung von Human-Machine Inter-
faces mobiler und stationarer Arbeitsmaschinen. Das Modul umfasst
weiterhin die Visualisierung konkreter Entwurfe in verschiedenen Phasen
des Designprozesses zur Kommunikation eines angestrebten Produkt-
charakters und Ausdrucks physischer Produkte mittels Uberwiegend ma-
nueller Visualisierungswerkzeuge und Renderingtechniken sowie das
Nutzen verschiedener Darstellungsformen zum Kommunizieren, die Dar-
stellung von Freiformgeometrie und die Kennzeichnung von Farbe und
Materialitat.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Design-
prozess und -werkzeuge, Dreidimensionale Gestaltungsgrundlagen sowie
Zweidimensionale Gestaltungsgrundlagen zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-30 %°

Designprozess und -werkzeuge in | Prof. Krzywinski
der Produktentwicklung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber Kenntnisse hinsichtlich des Designent-
wurfsprozesses innerhalb der Produktentwicklung mit dessen Wesen,
den spezifischen Aufgaben, Methoden und Zielen. Die Studierenden
konnen den Prozess der konzeptionellen, mensch-orientierten, astheti-
schen und emotionalen Gestaltung technischer Produkte im Industriede-
sign darstellen und Unterschiede zur technisch-funktionalen Produkt-
entwicklung herausstellen. Sie sind in der Lage, Designprozess
und -werkzeuge in der interdisziplinaren Produktentwicklung einzuord-
nen sowie Aufgaben und Ziele des Industriedesigns zu definieren und
geeignete Methoden vorzuschlagen.

Inhalte

Das Modul umfasst Aufgaben, Ziele, Prozesse und Methoden des De-
signs. Weiterhin beinhaltet das Modul theoretische Wissensbestandteile
Uber technisches Design, Industriedesign und dem Mensch-Technik-
Verhdltnis, insbesondere auch praktische Anteile zum entwerferischen
Handeln und methodischen Vorgehen im Designentwurfsprozess unter
Berucksichtigung der frihen Entwurfsphasen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemal} 8 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf 20 Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen der
Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Weiterhin werden im Diplomstudi-
engang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau Kenntnisse und Fertigkeiten im perspektivischen Freihand-Skizzieren
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und
Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils
Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.
Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Modu-
le Designforschung und Produkterleben, Nutzerzentrierter Produktent-
wurf, Produkt-Service-Systeme sowie Produkt- und Informationsvisuali-
sierung.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-31 2°

Zweidimensionale Prof. Krzywinski
Gestaltungsgrundlagen (studiendokumente.mw@tu-
im Industriedesign dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfugen Uber theoretische Kenntnisse sowie prakti-
sche Fahigkeiten und Fertigkeiten zur zweidimensionalen Gestaltung
mittels Grafik, Farbe und Material sowie deren Anwendung auf die in-
dustrielle Produktentwicklung. Sie kennen Prozesse und Methoden der
elementaren Gestaltung einzelner Phanomene von Grafik, Farbe und
Material, kdnnen diese auf exemplarische Problemstellungen anwenden
und auf komplexe Entwurfsprojekte Gbertragen. Sie kénnen ihre Fahig-
keiten und Fertigkeiten kritisch reflektieren und selbststandig weiter
entwickeln.

Inhalte

Das Modul umfasst theoretische Grundlagen zu Wahrnehmung und Ge-
staltung grafischer Elemente, Zeichen und Zeichensysteme sowie Pro-
duktgrafik im Industriedesign, einzelne Aspekte und Wahrnehmungs-
phanomene grafischer Gestaltung sowie entsprechende Methoden. Wei-
tere Inhalte sind physikalische, kognitions- und sozialwissenschaftliche
sowie gestalterische Grundlagen zu Wahrnehmung, Systematisierung
und Gestaltung mittels Farbe und Material.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemal 8 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf 15 Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen der
Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Weiterhin werden im Diplomstudi-
engang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau Kenntnisse und Fertigkeiten im perspektivischen Freihand-Skizzieren
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden missen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur die Module Designforschung und Produkterleben, Nut-
zerzentrierter Produktentwurf, Produkt-Service-Systeme sowie Produkt-
und Informationsvisualisierung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-32 %°

Dreidimensionale Prof. Krzywinski
Gestaltungsgrundlagen (studiendokumente.mw@tu-
im Industriedesign dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber theoretische Kenntnisse sowie Fahigkei-
ten und Fertigkeiten zur Gestaltung von Regelgeometrie und Freiformge-
ometrie industriell gefertigter Produkte und kénnen diese auf exemplari-
sche Problemstellungen anwenden. Sie verfliigen Uber Methodenwissen
und praktische Fertigkeiten flur die formal-asthetische Gestaltung von
Regel- und Freiformgeometrie und kénnen diese auf komplexe Produkt-
entwurfe Ubertragen. Sie kdnnen ihre Fahigkeiten und Fertigkeiten zum
perspektivischen Freihandzeichnen und zur Gestaltung von dreidimensi-
onaler Geometrie kritisch reflektieren und diese unter Anleitung weiter-
entwickeln. Die Studierenden verfliigen Uber vertiefte Fahigkeiten und
Fertigkeiten zum perspektivischen Freihandzeichnen und erreichen ein
Niveau, welches es erlaubt, Freihandzeichnen als Entwurfswerkzeug fur
Regel- und Freiformgeometrie in praktischen Entwurfsprojekten selbst-
verstandlich und effektiv einzusetzen.

Inhalte

Das Modul umfasst Grundlagen zu Wahrnehmung, Erleben, Gestaltung,
Darstellung und Fertigung dreidimensionaler Geometrie industriell gefer-
tigter Produkte, kognitions- und sozialwissenschaftliche, historische so-
wie gestalterische Perspektiven auf formalasthetische Gestaltung, De-
signstile und Corporate Product Design. Es beinhaltet die Analyse und
Anwendung einzelner Aspekte des perspektivischen Freihandzeichnens,
der Gestaltung von Regelgeometrie und Freiformgeometrie sowie die
Analyse und Anwendung entsprechender Methoden.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 4 SWS, Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemal3 § 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Bachelor-
bzw. des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf 15 Teilnehme-
rinnen bzw. Teilnehmer beschrankt.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
Kenntnisse und Fertigkeiten im perspektivischen Freihand-Skizzieren
vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewdahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur die Module Nutzerzentrierter Produktentwurf, Produkt-
Service-Systeme sowie Produkt- und Informationsvisualisierung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-01

Strémungsmechanik und Prof. Fréhlich
Simulationsmethodik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, grundlegende strémungsmechani-
sche Prozesse zu modellieren und zu simulieren. Sie verstehen die physi-
kalische Modellbildung auf der Ebene der Differentialgleichungen durch
geeignete Approximationen, verfligen Uber Grundkenntnisse bei der
Diskretisierung der Differentialgleichungen und kénnen typische Simula-
tionswerkzeuge fur diese Aufgaben bedienen.

Inhalte

Das Modul umfasst komplexe Strémungen und deren Zerlegung in Ele-
mentarstromungen, wie Wirbelstrdomungen, Potentialstrémungen,
Grenzschichten sowie deren mathematisch-physikalische Modellierung.
Das Modul beinhaltet weiterhin die Analyse von Wirbelstromungen mit
Hilfe der Wirbelstarke, der Wirbelsatze und dem Satz von Bio-Savart so-
wie die Beschreibung der Potentialstrémungen mit dem komplexen Po-
tential, der Singularitditenmethode und der Zirkulation. Modulinhalte
sind die Herleitung der Grenzschichtgleichungen und die Lésung mit
Methoden der Ahnlichkeitsmechanik. DarUber hinaus umfasst das Modul
Grundlagen der Diskretisierung und Modellierung bei der Strémungssi-
mulation komplexer Probleme mit Hilfe groRer Codes.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Grundlagen der Strémungsmechanik, Ingenieurmathematik,
Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik
sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau werden grundlegende Kompetenzen der Physik und Chemie, der
Stromungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeutber-
tragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen
der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit " #?

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul
kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert
wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die
Module Erneuerbare Energieversorgung, Fern- und Nahwarmeversor-
gung, Gasdynamik und numerische Strémungsmechanik, Gebdudeener-
gietechnik, Grundlagen der Energiemaschinen, Maschinenlabor, Kalte-
und Warmepumpentechnik fur mobile Anwendungen, Prozessmesstech-
nik und mathematische Methoden der Messdatenverarbeitung, Prozess-
simulation und Validierung in der Energietechnik, Thermische Prozess-
technik, Turbopumpen und Kolbenarbeitsmaschinen, Turboverdichter
sowie Warmeubertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher.
Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau
fir das Modul WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energie-
speicher.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
210 Minuten Dauer. Prifungsvorleistung ist eine rechnergestitzte Kurz-
kontrolle im Umfang von 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-03

Grundlagen der Warme- und Prof. Beckmann
Stoffibertragung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen anwendungsbereites Grundlagenwissen Uber
die in der Energietechnik und vielen anderen technischen Anwendungen
wichtigen Prozesse der Warme- und Stoffubertragung. Sie sind in der
Lage, technische Prozesse zu analysieren und die Grundlagen der War-
me- und Stoffiibertragung fir die mathematisch-physikalische Modellie-
rung dieser Prozesse anzuwenden und somit zur Ldsung technischer
Aufgabenstellungen zu nutzen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Warme- und Stoffuibertra-
gung flr instationdre Erwarmung/Abkuhlung und Prozesse mit Phasen-
umwandlung (Schmelzen/Erstarren; Verdampfen/Film-/Tropfen-
kondensation, Trocknung), Analogie der Warme- und Stofflibertragung
(Diffusion und konvektiver Stofftransport) und Grundlagen der Verbren-
nungstechnik.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die im Modul Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit " *?

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahl-
pflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines
von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Simulationsme-
thoden des Maschinenbaus jeweils eines von 20 Wahlpflichtmodulen,
von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt
werden mussen. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudi-
engang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur die Module Angewandte molekulare Thermodynamik, Energie-
und Lastmanagement, Erneuerbare Energieversorgung, European Cour-
se of Cryogenics, Gasdynamik und numerische Strémungsmechanik,
Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik, Kalte- und Warmepumpentech-
nik fir mobile Anwendungen, Kernreaktortechnik, Kryotechnik, Lastma-
nagement von Kalteanlagen und Warmepumpen, Prozesse und Maschi-
nen zur Niedertemperatur- und Abwarmenutzung, Reaktorphysikalische
Aspekte, Stoffdaten und thermodynamische Simulation, Thermische Pro-
zesstechnik, Thermohydraulik und Sicherheit von Nuklearanlagen sowie
WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Behdlter und Energiespeicher. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur
das Modul WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespei-
cher.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent**

MW-MB-ET-05

Grundlagen der Kalte- und Prof. Thomas
Klimatechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der Kaltetechnik sowie
die grundlegenden Kompetenzen auf dem Gebiet der Kaltemaschinen
und deren wichtigster Komponenten. Hierzu zahlen energetische, physi-
kalische/chemische, wirtschaftliche und 6kologische Zusammenhange in
Hinblick auf die Maschinen sowie die zur Anwendung kommenden Kal-
temittel (naturlich/synthetisch). Die Studierenden kennen die Besonder-
heiten und Anwendungsgebiete von Kaltdampfkompressions-, Sorpti-
ons-, und Kaltgasmaschinen sowie thermoelektrischer und magnetoka-
lorischer Kalte- und Warmeerzeugung und die Vorgehensweise bei der
energetischen Bilanzierung der Systeme. Sie beherrschen die Grundla-
gen der Klimatechnik mit den grundlegenden Aspekten zu warmephysio-
logischen und hygienischen Parametern, die Auslegung von klimatechni-
schen Systemen, die thermodynamischen Zusammenhange des Mollier
h,x-Diagrammes, die signifikanten Zustandsanderungen fur die Klimate-
chnik und die Bilanzierung von Klimaanlagen (Temperaturbereich
6°C<9< 18°C).

Inhalte

Die Modulinhalte umfassen die Befahigung zur Kaltebedarfsberechnung,
die Besonderheiten von Verschleifl3- und Kreisprozessen, die Berechnung
von Kalteanlagen, die Eigenschaften und Besonderheiten aller signifikan-
ten Komponenten sowie die Charakterisierung der zur Anwendung
kommenden Kaltemittel; zusatzlich spezifische Anlagenbedingungen wie
zum Beispiel transkritischer Betrieb mit CO2, sowie die energetische
Bilanzierung des Gesamtsystems. Weitere Themengebiete sind die Ab-
/Ad- und Resorptionsanlagen, die Gaskaltemaschine sowie alternative
Methoden der Kalteerzeugung wie Magnetokalorik und Thermoelektrik.
Des Weiteren umfassen die Modulinhalte die thermodynamischen
Grundlagen zum Stoffgemisch feuchte Luft, die Grundlagen zur Warme-
physiologie des Menschen, die zur Bestimmung von hygienischen Luft-
wechseln (CO2-Bilanzen), die Grundlagen zur Be- und Entfeuchtung von
Luft und der Luftfihrung im Gebaude und die energetische Bilanzierung
zur Bewertung von Klimaanlagen. Inhaltlich abgerundet wird das Modul
durch Kenntnisse zu Klimatisierungsprozessen auf Basis erneuerbarer
Energien (DEC Klimaanlagen).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Naturwissenschaftliche
Grundlagen sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Physik und Chemie sowie der Technischen Thermodynamik und
Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grundlagen der War-
me- und Stofflbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit " *?

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Energietechnik eines von zwei Wahlpflichtmodulen, von denen ei-
nes gewahlt werden muss. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik eines von
24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann jeweils nicht
gewahlt werden, wenn bereits das Modul Principles of Refrigeration and
Air Conditioning absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzungen im
Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Module Gebaudeenergie-
technik, International Refrigeration and Compressor Course, Kalteanla-
gen, Kalte- und Warmepumpentechnik fir mobile Anwendungen, Last-
management von Kalteanlagen und Warmepumpen sowie Prozesse und
Maschinen zur Niedertemperatur- und Abwarmenutzung. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die
Module Gebaudeenergietechnik, International Refrigeration and Com-
pressor Course, Kélteanlagen, Lastmanagement von Kalteanlagen und
Warmepumpen sowie Prozesse und Maschinen zur Niedertemperatur-
und Abwarmenutzung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kédnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-ET-06

Grundlagen der nichtfossilen Dr. Schuster
Primarenergienutzung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kompetenzen Uber die grundlegenden Pro-
zesse bei der Nutzung der Kernenergie. Verschiedene Varianten der
technologischen Umsetzung der physikalischen Prozesse in Kernkraft-
werken kénnen seitens der Studierenden beurteilt werden. Die Grund-
ziige der nuklearen Sicherheit sind bekannt. Die Studierenden besitzen
Einblicke in Technologien zur ErschlieBung regenerativer Energiequellen
und deren Umwandlung in Strom und Warme und sind befahigt, diese
Kenntnisse zur Nutzung Regenerativer Energiequellen anzuwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst in der Kernenergietechnik, ausgehend vom Atom-
aufbau, die Begriffe Kernbindungsenergie, Kernreaktion, Spaltung und
Fusion. Weiterhin beinhaltet das Modul die damit verbundenen Prozesse
der Neutronenbremsung und der Kettenreaktion als Grundlagen fir den
Aufbau von Kernreaktoren, die mit dem Betrieb von Kernreaktoren eng
verbundenen Themen Radioaktivitdt und Strahlenschutz, die Sicherheit
kerntechnischer Anlagen sowie die Grundzlge der Verfahrensabschnitte
des Kernbrennstoffkreislaufs. Inhalte sind weiterhin die technologischen
Grundlagen zur ErschlieBung der regenerativen Energiequellen Solar-
strahlung, Geothermie, Wasser- und Windkraft sowie Biomasse als Vo-
raussetzung fur deren Einbindung in Energiesysteme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die im Modul Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmedubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in dem vorstehend benannten Modul erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul
kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert
wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die
Module Energie- und Lastmanagement, Erneuerbare Energieversorgung,
Kernreaktortechnik, Reaktorphysikalische Aspekte sowie Thermohydrau-
lik und Sicherheit von Nuklearanlagen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-07

WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Dr.Unz
Behalter und Energiespeicher (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Wissen zur Gestaltung und Dimensionierung
von Rohrleitungen, Behaltern, Warmeubertragern und Dampferzeugern
und beherrschen die Grundlagen der technischen Energiespeicherung.
Sie kennen grundlegende Zusammenhange der Speichertechnologien.
Energetische, wirtschaftliche und dkologische Zusammenhange sind den
Studierenden bekannt. Die Studierenden sind fahig, die bestehende
Technologie unter Nutzung einschlagiger technischer Regelwerke zu be-
werten und Neuentwicklungen umzusetzen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Auslegung, Dimensionierung und Gestaltung
sowie die Bewertung von thermischen Apparaten, im speziellen Warme-
Ubertragern, Dampferzeugern, Rohrleitungen und deren Komponenten
und von Behaltern unter Berucksichtigung technischer Regelwerke. Des
Weiteren umfasst das Modul zugehorige Werkstoffe und den Einfluss
von Verschmutzungen/Ablagerungen sowie deren Reinigung. Weiterhin
umfasst das Modul die Grundlagen der Energiespeichertechnologien.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 5 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Grund-
lagen der Werkstofftechnik, Stromungsmechanik und Simulationsme-
thodik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Ther-
modynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Strémungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung sowie der Werk-
stofftechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau die in den Modulen Grundlagen der Warme- und Stoffuber-
tragung sowie Stromungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul
kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert
wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fiir das
Modul Thermische Prozesstechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-10

Gebaudeenergietechnik Prof. Felsmann
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die aus der Nutzung von Gebaduden
resultierenden energetischen Anforderungen zu quantifizieren. Sie sind
mit den grundlegenden Funktionen der energietechnischen Systeme in
Gebauden (Heizung, Kuhlung, Liftung, Klimatisierung, Trinkwasserer-
warmung, Beleuchtung) vertraut und sind in der Lage, solche Systeme zu
konzeptionieren.

Inhalte Das Modul beinhaltet die Grundsatze der Heiz- und Kahllast- sowie der
Energiebedarfsberechnungen fur Gebaude, insbesondere die notwendi-
gen Grundlagen zu Aufbau und Funktion von Heizungs-, Kihlungs-, Luf-
tungs- und Trinkwassererwdrmungssystemen in Gebauden. Das Modul
umfasst Warmepumpen und deren Integration in Gebaudeenergiesys-
teme.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik, Grundlagen der Strémungsme-
chanik, Prozessthermodynamik, Stromungsmechanik und Simulations-
methodik sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Strémungsme-
chanik sowie der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik, Prozessthermo-
dynamik sowie Stromungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-12

Energiewirtschaftliche Prof. Felsmann
Bewertung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen methodische Ansatze zur thermodynami-
schen, 6konomischen und dkologischen Bilanzierung und Bewertung von
Energieformen und Umwandlungsverfahren und kennen verschiedene
Methoden der Energietragerallokation in Koppelprozessen sowie deren
Vor- und Nachteile. Sie sind mit den Grundsatzen der Wirtschaftlichkeits-
rechnung und den dabei zu bertcksichtigenden Kostenbestandteilen
vertraut.

Inhalte

Das Modul umfasst Kostenelemente und Verfahren der Wirtschaftlich-
keitsrechnung ebenso wie Methoden und Kennzahlen fur die physika-
lisch-technische Bilanzierung und Bewertung von Brennstoffen, Energie-
stromen, Teilprozessen und Komponenten energietechnischer Anlagen
und Systeme. Einen Schwerpunkt bildet die Betrachtungen zu Koppel-
prozessen, das heil3t Kraft-Warme-Kopplung und Warme-Kalte-Kopplung.
Das Modul beinhaltet den Umgang mit Berechnungsprogrammen zur
Analyse und Optimierung anlagentechnischer Schaltungen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Prozessthermo-
dynamik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als zehn angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und bei bis zu zehn angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Gruppenprifung von 20 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-ET-14*
MW-MB-KST-2043
Modul wird durch
MW-MB-ET-42 und
MW-MB-KST-35 er-
setzt

Prof. Hesse
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Mobile Kalte- und Sonderkuhl-
aufgaben

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die spezifischen Anforderungen und
Herausforderungen bei der Projektierung von mobilen Kalte- und Klima-
anlagen sowie von Sonderkihlaufgaben energetisch, 6konomisch und
Okologisch zu bewerten und diese dementsprechend fachlich korrekt
umzusetzen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen und die speziellen Besonderheiten
der mobilen Kalteerzeugung und insbesondere die Vielseitigkeit der An-
forderungen fir mobile Kalte-, Klima- und Warmepumpenanwendungen,
die speziellen Anforderungen im Kontext der Pkw-, Schienen- und Luft-
fahrzeugklimatisierung sowie fur die Transport- und Containerkuhlung;
daruber hinaus Sonderkuhlaufgaben, die sich an neuen Entwicklungen
und dem aktuellen Zeitgeschehen orientieren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik, Grundlagen der Strémungsme-
chanik, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Konstruktionsleh-
re, Principles of Refrigeration and Air Conditioning, Stromungsmechanik
und Simulationsmethodik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Stro-
mungsmechanik sowie der Technischen Thermodynamik und Warme-
Ubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau die in den Modulen Grundlagen der Warme- und Stofftiber-
tragung, Principles of Refrigeration and Air Conditioning sowie Stro-
mungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit *

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen. Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der
Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von
neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Protokollsammlung und
einer Prufungsleistung, die bei mehr als funf angemeldeten Studieren-
den aus einer Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer und bei bis zu funf
angemeldeten Studierenden aus einer mindlichen Prifungsleistung als
Einzelprifung von 30 Minuten Dauer besteht; ggf. wird dies den ange-
meldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich be-
kannt gegeben. Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit oder mundliche Prua-
fungsleistung wird vierfach und die Protokollsammlung einfach gewich-
tet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-ET-15

Erneuerbare Prof. Beckmann
Energieversorgung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kenntnisse hinsichtlich der erneuerbaren
Energieversorgung. Dies umfasst die Energiequellen Wind, Solar, Bio-
masse, Wasser und Geothermie. Sie sind in der Lage, das Anwendungs-
und Integrationspotential erneuerbarer Energiequellen zu beurteilen
und fur praktische Energieversorgung entsprechend dem Potential ein-
zusetzen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind der anlagentechnische Entwurf, die technisch-
wirtschaftlichen Problemstellungen der Auslegung, der Bewertung und
des Betriebs von Anlagen mit Nutzung erneuerbarer Energiequellen zur
Warme-, Kalte- und Strombreitstellung, insbesondere in Kombination mit
konventionellen, auf fossilen Energietragern beruhenden Energiesyste-
men. Weitere Inhalte sind die speziellen Zusammenhdange im Bereich der
energetischen und stofflichen Nutzung von Biomassen, die Definition der
Bioenergietrager, deren Potential und verbrennungstechnischen Eigen-
schaften (Charakterisierung) sowie die Grundlagen/Techniken und Um-
wandlungsverfahren (Verbrennung, Vergasung, Pyrolyse, Biomass to X,
Fermentation, Gasreinigung und -aufbereitung).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der nichtfossilen Pri-
marenergienutzung, Grundlagen der Stromungsmechanik, Grundlagen
der Warme- und Stoffibertragung, Stromungsmechanik und Simulati-
onsmethodik sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Stromungsmechanik sowie der Technischen Thermodynamik und
Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
Energiemaschinen, Grundlagen der nichtfossilen Primarenergienutzung,
Grundlagen der Warme- und Stofflibertragung sowie Stromungsmecha-
nik und Simulationsmethodik zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Protokollsammlung und
einer Prufungsleistung, die bei mehr als 30 angemeldeten Studierenden
aus einer Klausurarbeit von 180 Minuten Dauer und bei bis zu 30 ange-
meldeten Studierenden aus einer mundlichen Prufungsleistung als
Gruppenprufung von 30 Minuten Dauer besteht; ggf. wird dies den an-
gemeldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich
bekannt gegeben. Die Protokollsammlung ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit oder mindliche Pru-
fungsleistung wird dreifach und die Protokollsammlung einfach gewich-
tet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-16

Thermische Prozesstechnik Prof. Beckmann
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kenntnisse zu thermischen Prozessen der
Kraftwerks- und Grundstoffindustrie und kénnen diese vor dem Hinter-
grund der Herausforderungen der Energiewende sicher zur Anwendung
bringen. Die Einzelprozesse sind ihnen detailliert bekannt. Dadurch ist es
den Studierenden moglich, umweltschonende, wirtschaftliche Umwand-
lungsverfahren von Energie und deren rationellen Verwendung zu analy-
sieren sowie diese hinsichtlich der Versorgungssicherheit zu bewerten.
Die Studierenden besitzen Kenntnisse in den Bereichen Einsatzplanung
thermischer Prozesse, der Bereitstellungsdiversitat und der Beeinflus-
sung der Transportnetze durch fluktuierende Technologien.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die speziellen Zusammenhange der Energieum-
wandlung im Bereich der Produktions- und Kraftwerksprozesse sowie
deren ingenieurtechnische Beschreibung als Grundbausteine und deren
Bilanzierung mittels thermodynamischer Kreisprozesse. Das Modul um-
fasst die gesamte Prozesskette von der Brennstoffaufbereitung tUber die
Hauptanlagentechnik und deren nachgeschalteten Einrichtungen unter
Berucksichtigung energiepolitischer/gesetzlicher Rahmenbedingungen.
Des Weiteren beinhaltet es den Betrieb und die Instandhaltung unter-
stltzende Assistenzsysteme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Strémungsmecha-
nik, Grundlagen der Warme- und Stoffibertragung, Stromungsmechanik
und Simulationsmethodik, Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung sowie Warmeubertrager, Rohrleitungen, Behal-
ter und Energiespeicher zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Strémungsmechanik sowie der Technischen Thermo-
dynamik und Warmedubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
Energiemaschinen, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Stro-
mungsmechanik und Simulationsmethodik sowie Warmeubertrager,
Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prifungsleistung als Gruppenprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-17 8
Modul wird durch
MW-MB-ET-40  er-
setzt

Energiesystemtechnik Prof. Bocklisch
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Eigenschaften und Funkti-
onsprinzipien elektrischer, mechanischer, thermischer und chemischer
Energiespeicher und kennen technische, 6konomische und &kologische
Kriterien zu deren vergleichender Bewertung. Sie kdnnen geeignete
Energiespeichertechnologien im Verbund mit weiteren Flexibilisierungs-
technologien fur unterschiedliche Anwendungsfelder richtig auswahlen
und sind mit den Netzen zur Ubertragung und Verteilung von Strom,
Warme und Gas vertraut. Die Studierenden kennen die Bedeutung der
sektorenlUbergreifenden Energienutzung und beherrschen Grundprinzi-
pien, Kopplungsarten sowie Dimensionierungs- und Betriebsfihrungs-
verfahren fir dezentrale und zentrale Energieversorgungsstrukturen und
hybride Energiespeichersysteme.

Inhalte

Das Modul umfasst Energiespeicher-, Energiewandlungs- und Energie-
Ubertragungsprinzipien, die physikalisch-chemischen Grundlagen der
Energiespeicherung im elektrischen Feld, im Gravitationsfeld, in beweg-
ten Massen und in Form innerer Energie von Stoffen, darauf aufbauend
technische Energiespeicheranlagen (u. a. Doppelschichtkondensatoren,
Schwungradspeicher, Pump- und Druckluftspeicher, Warmespeicher,
Batterien, Redox-Flow-Batterien und Power-to-Gas-Anlagen) in Aufbau
und Funktionsweise sowie charakteristische, technische, dkonomische
und Okologische Kennwerte. Das Modul umfasst weiterhin Systemkon-
zepte zur Gestaltung effizienter und nachhaltiger Energieversorgungs-
strukturen auf Basis eines hohen Anteils regenerativer Energien, insbe-
sondere die Methoden und Systemkonzepte zur Speicherbedarfsanalyse,
Speicherintegration und Speicherkopplung in und zwischen den Sekto-
ren Strom, Warme, Verkehr und chemische Grundstoffe. Weitere Inhalte
sind die Grundprinzipien sowie Auslegungs- und Betriebsfuhrungsver-
fahren fir Hybridsysteme und hybride Energiespeichersysteme und An-
wendungsbeispiele (u. a. regenerative Kombikraftwerke, Quartierspei-
cherkonzepte, autarke Energieversorgungssysteme sowie hybride Strom-
, Warme-, Gasspeicher in der Industrie).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Energiemaschinen,
Grundlagen der nichtfossilen Primarenergienutzung, Konstruktionslehre,
Mess- und Automatisierungstechnik, Naturwissenschaftliche Grundlagen,
Prozessthermodynamik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Elektrotechnik, der Konstruktionstechnik und Gestal-
tung, der Physik und Chemie sowie der Technischen Thermodynamik
und Warmelbertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden koénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
Energiemaschinen, Grundlagen der nichtfossilen Primarenergienutzung,
Mess- und Automatisierungstechnik sowie Prozessthermodynamik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 17 Wabhlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Gruppenprufung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-18

Angewandte molekulare Prof. Breitkopf
Thermodynamik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die grundlegenden Begriffe der statisti-
schen Thermodynamik und kénnen diese in das Gesamtkonzept der
Thermodynamik einordnen. Sie sind in der Lage, das Verhalten fluider
Systeme auf Basis statistisch-thermodynamischer Methoden zu verste-
hen und vorherzusagen. AuBerdem kennen sie grundlegende theoreti-
sche Ansatze und Modellierungsprogramme und kénnen diese problem-
orientiert einsetzen. Die Studierenden verstehen die wesentliche Metho-
dik einer theoretischen Berechnung und kénnen ausgewahlte ingenieur-
technische Belange bewerten (Interpretation der Hauptsatze, Verstand-
nis fur Warmekapazitaten, theoretische Ermittlung von Stoffdaten).

Inhalte

Das Modul umfasst die theoretischen Grundlagen fur die Beschreibung
des Verhaltens fluider und fester Systeme auf Basis theoretischer Me-
thoden. Es beinhaltet makroskopisches Verhalten von Gasen, Flissigkei-
ten oder Festkdrpern unter Berlcksichtigung von Bewegungen und
Wechselwirkungen mikroskopischer Teilchen wie Atome und Molekdle.
Die statistische Thermodynamik umfasst quantitative Themen hinsicht-
lich Temperatur, Druck und Entropie und zwischen der phanomenologi-
schen und klassischen Thermodynamik. Weiterhin umfasst das Modul
die Grundlagen der wesentlichen Methodik einer theoretischen Betrach-
tungsweise ingenieurtechnisch relevanter Probleme und deren typischen
Anwendungen in der Praxis, insbesondere die Grundlagen der Quan-
tenmechanik von Vielteilchensystemen, Zustandssummen, statistische
Deutung der Entropie und der Hauptsatze, kanonische Gesamtheiten,
Verteilungsfunktionen, Fluideigenschaften sowie mathematische Grund-
lagen und Computerprogramme zur Berechnung von Vielteilchensyste-
men.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Warme- und Stoffubertra-
gung, Ingenieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Speziel-
le Kapitel der Mathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Technischen Thermodynamik
und WarmeUbertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grundlagen der War-
me- und Stofflbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-19 "% 2740

Stoffdaten und Prof. Breitkopf
thermodynamische Simulation (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen und verstehen verschiedene Stoffdatenmodel-
le fUr reine Stoffe und Stoffgemische. Sie kennen verschiedene Arten der
experimentellen Stoffdatenermittlung und der Simulation von Stoffdaten
und konnen die Bedeutung der Daten fur die Entwicklung der Modelle
einschatzen. Die Studierenden verstehen die Vor- und Nachteile der
Stoffdatenmodelle und kénnen die Modelle auf technische Problemstel-
lungen anwenden. Sie verstehen das Phasenverhalten von reinen Stoffen
und Stoffgemischen und sind in der Lage, Phasengleichgewichte zu be-
rechnen. Die Studierenden sind befahigt, den Einfluss der verschiedenen
Stoffdatenmodelle auf energie- und verfahrenstechnische Prozesssimu-
lationen zu analysieren. Des Weiteren sind sie in der Lage, fluiddynami-
sche (CFD) und strukturmechanische (FEM) Simulationsverfahren unter
Einbeziehung fluidspezifischer Stoffdaten anzuwenden, um Fluidener-
giemaschinen auslegen und Lebensdauerbewertungen vornehmen zu
kdénnen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Ermittlung und Simulation von Stoffdaten sowie
deren Modellierung und Anwendung auf ingenieurtypische Problemstel-
lungen sowie verschiedene experimentelle Methoden und Simulations-
methoden zur Bestimmung von Stoffdaten. Weiterhin umfasst das Mo-
dul den Einfluss der verfugbaren Daten auf die Modellbildung, gebrauch-
liche Stoffdatenmodelle fur Reinstoffe und Stoffgemische sowie deren
Vor- und Nachteile. Es beinhaltet die Phasengleichgewichte von reinen
Stoffen und Stoffgemischen und Methoden zu Berechnung von Phasen-
gleichgewichten mit Stoffdatenmodellen, Anwendungsbeispiele und ver-
fugbare Stoffdatensoftwares. Inhalt der thermo-mechanischen Simulati-
onsmethoden sind Moglichkeiten und Anwendungsgrenzen fluiddynami-
scher und strukturmechanischer Simulationen unter Berucksichtigung
von Fluid-Phasenzustanden, Vorgehensweisen bei numerischen Tempe-
ratur- und Beanspruchungsberechnungen thermisch und mechanisch
belasteter Bauteile sowie Vergleiche zwischen numerischen und analyti-
schen Berechnungen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Warme- und Stoffubertra-
gung, Ingenieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Speziel-
le Kapitel der Mathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Technischen Thermodynamik
und Warmeubertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grundlagen der War-
me- und Stoffubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-20

Gasdynamik und numerische Prof. Fréhlich
Stromungsmechanik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden haben Kenntnisse und Fahigkeiten zur Analyse von
Stromungen kompressibler Fluide sowie zur numerischen Lésung von
Randwertaufgaben und Anfangs-Randwert-Aufgaben aus dem Bereich
der Warmelehre und der Strémungsmechanik.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind Stromungen mit VerdichtungsstéRen und Ex-
pansionen sowie kompressible Stromungen in Rohren, Dusen, Diffuso-
ren und Schaufelgittern, insbesondere eindimensionale Beschreibungen,
Ahnlichkeitsregeln und héherdimensionale N&herungsverfahren. Das
Modul umfasst im Rahmen der numerischen Methoden die Differential-
gleichungen und deren Lésungsansatze mittels verschiedener Algorith-
men der Finiten Differenzen und der Finiten Volumen als weit verbreitete
Verfahren der Praxis, insbesondere die Analyse der Eigenschaften, zum
Beispiel hinsichtlich Konvergenz, Konsistenz und Stabilitat, die Auseinan-
dersetzung sowie der Vergleich von Ldsungsverfahren fir die resultie-
renden Gleichungssysteme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Mathematik, Grund-
lagen der Strdomungsmechanik, Grundlagen der Warme- und Stoffuber-
tragung, Ingenieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Pro-
zessthermodynamik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Stromungsme-
chanik und Simulationsmethodik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Strémungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und WarmeuUbertragung sowie grundle-
gende, erweiterte und spezifische Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der War-
me- und Stofflibertragung, Prozessthermodynamik sowie Strémungsme-
chanik und Simulationsmethodik zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-ET-21

Kernreaktortechnik Prof. Hurtado
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, umfassend auf dem Gebiet der Kern-
reaktortechnik tatig zu werden. Mit der Sensibilisierung fur die Themen
Radioaktivitat und Strahlenschutz ist verbunden, dass die Studierenden
die verschiedenen Formen sowie die Intensitat der Strahlenbelastung
beim Betrieb von kerntechnischen Anlagen beurteilen kénnen. Aul3er-
dem kennen die Studierenden die Prozessablaufe beim Rickbau kern-
technischer Anlagen und kénnen die dabei auftretenden Stoffstréme
qualitativ einordnen.

Inhalte

Das Modul umfasst die technologischen Grundlagen von Kernreaktoren,
insbesondere zum Aufbau von Reaktoren der Generationen I, Ill und IV
einschlieBlich der wesentlichen thermodynamischen Parameter und de-
ren Einfluss auf kraftwerkstechnische Prozesse. Es beinhaltet die fur
kiinftige Reaktoren angestrebte Erhéhung der Sicherheit, ausgehend von
derzeitigen Generation-llI-Reaktoren, fir Anlagen der Generationen IlI
und IV. Die Radioaktivitdit und speziell die Messmethoden und -
instrumente, die Strahlenexposition des Personals innerhalb der Anlagen
und der Freisetzung von Radioaktivitat aulRerhalb der Anlagen bei der
Nutzung von Kernenergie sind Inhalte des Moduls. Weiterhin umfasst
das Modul die Grundlagen zum Ruckbau von Leistungsreaktoren mit den
dabei verwendeten Technologien und die Charakterisierung der Abfall-
strome.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der nichtfossilen Primarener-
gienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Ingenieur-
mathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Prozessthermodyna-
mik, Spezielle Kapitel der Mathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Technischen Thermodynamik
und WarmeuUbertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
nichtfossilen Primarenergienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoff-
Ubertragung sowie Prozessthermodynamik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
210 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-24

Maschinenlabor Prof. Odenbach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen moderner Messverfahren
und Systeme wie sie in der Energietechnik zum Einsatz kommen. Sie sind
in der Lage, Verfahren der digitalen Bildverarbeitung, der dreidimensio-
nalen Bildgebung und der Stromungsmesstechnik zu bewerten und auf
konkrete Probleme der Energietechnik anzuwenden. Daruber hinaus
sind sie befahigt, die geeignete Messtechnik fur konkrete Probleme im
Maschinenbau auszuwahlen, Messungen und Versuche zu planen,
durchzufiihren und auszuwerten. Sie beherrschen dazu grundlegende
Konzepte der Signalverarbeitung und Signalanalyse.

Inhalte Das Modul beinhaltet die Grundlagen moderner Messverfahren fur die
Energietechnik wie der digitalen Bildverarbeitung, der Rontgentomogra-
phie und der Strémungsmesstechnik, zudem Fragen der Versuchspla-
nung und Versuchsdurchfihrung sowie der Signalverarbeitung und Sig-
nalanalyse.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Mathematik, Grund-
lagen der Stromungsmechanik, Ingenieurmathematik, Konstruktionsleh-
re, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik,
Strémungsmechanik und Simulationsmethodik, Technische Mechanik -
Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie
Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kom-
petenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik
und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und
Chemie, der Stromungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und
WarmeUbertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
Energiemaschinen sowie Stromungsmechanik und Simulationsmethodik
zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prifungsleis-
tung von 45 Minuten Dauer als Einzelprifung.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls "

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-25 3 Warmeversorgung Prof. Felsmann

Modul wird durch (studiendokumente.mw@tu-

MW-MB-ET-39 er- dresden.de)

setzt

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den Aufbau und die Hauptkomponenten von
zentralen und dezentralen Systemen der Fernwdrmeversorgung. Dar-
Uber hinaus sind die Studierenden mit dem Aufbau und der Funktion
von Anlagen zur Raumheizung und -kuhlung sowie der Trinkwasserer-
warmung vertraut. Sie sind in der Lage, diese Systeme zu planen, aufzu-
bauen und zu betreiben und beherrschen Methoden der Optimierung
derartiger Systeme.

Inhalte

Das Modul umfasst die kommunale und industrielle Fernwarmeversor-
gung, die Technologien der Warmebereitstellung, Warmeubergabe in-
nerhalb der Netze und zur Kundenseite, das heil3t die Heizungstechnik
und Trinkwassererwarmung sowie die Warmeverteilung und Warmenut-
zung in Gebauden, einschlieBlich kombinierter Heiz- und Kihlsysteme,
die Netzauslegung, Druckhaltung, Sicherheitsanforderungen, die Rege-
lung und Optimierung des Betriebs von Warmenetzen unter Berucksich-
tigung der Warmespeicherung. Weitere Inhalte des Moduls sind Anforde-
rungen im Hinblick auf dezentrale Warmeeinspeisungen, Multifunktiona-
litdt und die Einbindung regenerativer Energiequellen in Warmenetze
sowie die zentrale und dezentrale Kraft-Warme-Kalte-Kopplung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Prozessthermodynamik, Stro-
mungsmechanik und Simulationsmethodik sowie Technische Thermody-
namik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen, Prozessthermodyna-
mik sowie Stromungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von zwolf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Gruppenprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-26

Energie- und Prof. Felsmann
Lastmanagement (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen methodische Ansatze zur Bestimmung
von Energiebedarfen sowie zur Energieeffizienzbewertung von energie-
relevanten Produkten und Energiesystemen. Sie besitzen detaillierte
Kenntnisse zur Organisation und technischen Durchfiihrung von Energie-
und Lastmanagementmalnahmen und sind befahigt, ausgewahlte Ver-
fahren der datenbasierten Modellbildung sowie der mathematischen
Optimierung im Kontext des Energie- und Lastmanagements anzuwen-
den.

Inhalte

Das Modul umfasst Grundlagen und vertiefende Elemente des organisa-
torischen und technischen Energie- und Lastmanagements. Dazu zahlen
die effiziente Energienutzung durch Analyse von Bedarfsstrukturen,
Lastprognosen, Energiespeicherung und der optimale Einsatz der Anla-
gen sowie die Anayse der Abhangigkeiten zwischen den zeitlichen Last-
anforderungen und unterschiedlichen Einflussfaktoren. Daher sind auch
Methoden der mathematischen Modellierung von Prognose- und Opti-
mierungsproblemen sowie deren Lésung mit MATLAB Inhalt des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der nichtfossilen Primarener-
gienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Ingenieur-
mathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Prozessthermodyna-
mik, Spezielle Kapitel der Mathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Technischen Thermodynamik
und WarmeUbertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
nichtfossilen Primarenergienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoff-
Ubertragung sowie Prozessthermodynamik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als zehn angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und bei bis zu zehn angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Gruppenprifung von 20 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-27

Kryotechnik Prof. Haberstroh
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verflgen Uber die ndtigen Spezialkenntnisse zur Kryo-
technik im Allgemeinen und zu Technischen Supraleitern als wichtigste
kryotechnische Anwendung im Besonderen. Die Studierenden beherr-
schen das nétige Fachwissen zu Prozessen, zu Anlagen und zu Technolo-
gien und kénnen in diesem Bereich der Technik tatig sein.

Inhalte

Das Modul umfasst die Einordnung und Definitionen, kryogene Kalteer-
zeugung, Prozesse und Kaltemaschinen, kommerzielle sowie gro3techni-
sche Anlagen mit zugehdrigen Komponenten, kryogene Fluide mit den
jeweiligen Eigenschaften und Anwendungen (insbesondere Helium und
Flussigwasserstoff), Materialeigenschaften bei tiefen Temperaturen, Iso-
lations- und Kryostattechnik, kryogene Messtechnik, Cryocooler und Kry-
ovakuumpumpen, Sicherheitstechnik sowie praxisrelevante Aspekte zur
Supraleitung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Warme- und Stoffibertragung sowie Technische Ther-
modynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmetuber-
tragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden konnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Grundlagen der Warme- und Stoffuibertragung zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen. Das Modul kann nicht gewahlt werden, wenn bereits das
Modul European Course of Cryogenics absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als sieben angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und bei bis zu sieben angemeldeten Studierenden
aus einer mundlichen Prifungsleistung als Einzelprifung von 40 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-ET-28 3
Modul wird durch
MW-MB-ET-38  er-
setzt

Prof. Hesse
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Warmepumpen, organische
Dampfkreisprozesse (ORC) und
ORC-Maschinen

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen Auswahlmethoden und -kriterien far
ORC-Fluide und Auslegungs- sowie Integrationsmethoden von Warme-
pumpen- und ORC-Kreisprozessen inklusive der Expansionsmaschinen
und weiterer Komponenten entsprechend den jeweiligen Anwendungs-
bereichen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Vorgehensweisen und Kriterien bei der Auswahl
von Warmepumpen- und ORC-Arbeitsfluiden und bei der Auslegung und
Dimensionierung von Warmepumpen und ORC-Expansionsmaschinen,
angepasst an Abwarmepotenziale, Einsatzgebiete von Warmepumpen
und ORC-Prozessen, die abgestimmte Komponentenauslegung und die
Prozessfuhrung, inklusive der Maschinen- und Anlagentechnik sowie die
energiewirtschaftliche Bewertung, Betriebsbedingungen und Berech-
nungstools, die Charakterisierung, Anforderungen und Auswahlkriterien
der Arbeitsmedien, CRC-Prozesse und ausgeflhrte Anlagen, Expansi-
onsmaschinen und Pumpen, Einflisse auf konventionelle Warmepum-
penprozesse und deren Besonderheiten, Hochtemperatur-
Warmepumpen, thermisch angetriebene Prozesse, Verdrangermaschi-
nen und ausgefihrte Anlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundla-
gen der Energiemaschinen, Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik so-
wie Grundlagen der Warme- und Stoffibertragung zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von zwdlf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Die Klausurarbeit ist
bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-29 8
Modul wird durch
MW-MB-ET-41  er-
setzt

Innovative Energiespeicher- Prof. Bocklisch
systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen praxisnahes Wissen zur optimierenden Struk-
turierung, Dimensionierung und Betriebsfiihrung von Energiespeicher-
systemen in nachhaltigen stationaren, mobilen und portablen Anwen-
dungen und beherrschen den Einsatz moderner regelungstechnischer
und optimierungsbasierter Methoden. Die Studierenden kennen wesent-
liche Verfahren zur Analyse, Modellierung, Prognose und Klassifikation
von Energiezeitreihen. Sie besitzen Wissen Uber die Innovationspotenzia-
le der einzelnen Energiespeichertechnologien bezlglich der Weiterent-
wicklung der Speicher- und Wandlungskomponenten, der eingesetzten
Methoden zur unterlagerten Regelung und anwendungsbezogenen Be-
triebsfuhrung sowie zu systemtechnischen Energieversorgungs- und
Kopplungsstrukturen.

Inhalte

Das Modul umfasst Verfahren zur optimierenden Regelung und Betriebs-
fuhrung von Energiespeichern in stationaren, mobilen und portablen
Anwendungen (unter Vorstellung modellbasierter, pradiktiver, adaptiver
und optimierungsbasierter Methoden), Verfahren zur optimierenden
Strukturierung und Dimensionierung nachhaltiger Energieversorgungs-
systeme mit Energiespeichern (z. B. auf Basis der Partikel-Schwarm-
Optimierung und genetischer Algorithmen) flir praxisnahe Anwendungs-
beispiele sowie Methoden zur Analyse, Modellierung, Prognose und Klas-
sifikation von Energiezeitreihen (z. B. Photovoltaik-, Windleistungs- und
Lastprofile). Weitere Inhalte sind die Analyse der Innovationspotenziale
unterschiedlicher Energiespeichertechnologien unter den Gesichtspunk-
ten der Weiterentwicklung der Speicher- und Wandlungskomponenten
(z. B. Funktionsprinzipien, Aufbau und eingesetzte Materialien), der ge-
nutzten Methoden (z. B. fUr Peripherieregelkreise) und der Systemtech-
nik (z. B. energetische und informationstechnische Kopplungsstrukturen,
Kombikraftwerkskonzepte mit regenerativen Energien und Energiespei-
chern, Systemanalysewerkzeuge).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Mess- und Automatisierungstechnik so-
wie Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie der Physik und
Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von zwdlf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Gruppenprufung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-ET-30

Prozesssimulation und Prof. Beckmann
Validierung in der (studiendokumente.mw@tu-
Energietechnik dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen anhand praxisnaher Beispielen verschie-
dene Mdglichkeiten der mathematischen Modellierung (u. a. analytische
Modelle, Gradientenmodelle, Zellenmodelle, parametrische und nicht-
parametrische Modelle). Sie sind in der Lage, mit Hilfe ingenieurwissen-
schaftlicher Grundlagen Prozesse in der Praxis zu analysieren, daraus
eine mathematische Modellvorstellung zu entwickeln und mit Hilfe von
mathematischen Ldsungsansatzen zu beschreiben. Sowohl experimen-
telle als auch theoretische Ergebnisse kdnnen hinsichtlich der Plausibili-
tat beurteilt werden. Auf Basis der mathematischen Modellierungen und
der experimentellen Validierungen kédnnen Optimierungen der Prozess-
fuhrung abgeleitet werden. Die Studierenden beherrschen Modellansat-
ze fur elektrische, mechanische, thermische und elektrochemische Ener-
giespeicher und Energiewandler. Sie beherrschen Verfahren zur theore-
tischen und experimentellen Prozessanalyse und Modellbildung und
kennen wesentliche Simulationswerkzeuge, Implementierungskonzepte
und Lésungsalgorithmen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Definitionen, der Nutzen, der Giiltigkeitsbe-
reich und die Klassifizierung von Modellen, die Entwicklung von Modell-
vorstellungen, die theoretische und experimentelle Prozessanalyse, die
Modellbildung, die Skalierung von Grofl3en in Raum und Zeit, die Definiti-
on von Anfangs- und Randbedingungen, Modellvereinfachun-
gen/Modellvertiefungen, die Prifung der Plausibilitat von Modellen an-
hand von Sensitivitatsstudien und Messergebnissen, die Modellvalidie-
rung und -optimierung, der Umgang mit verschiedenen Lésungsstrate-
gien/Losungsalgorithmen sowie Visualisierungsmethoden zur entspre-
chenden Darstellung von Ergebnissen. Es umfasst Modelle auf unter-
schiedlichen Komplexitatsniveaus, die Informationen tber den jeweiligen
Aufwand und die zu erwartende Genauigkeit von praktischen Modellie-
rungsaufgaben. Es beinhaltet weiterhin die Nutzung eines Kraftwerkssi-
mulators als komplexes praktisches Beispiel fur Digitalisierung und Mo-
dellierung sowie Verfahren zur theoretischen und experimentellen Pro-
zessanalyse und Modellbildung von Energiespeichern und Energiewand-
lern. Der Einsatz zur Beschreibung und Simulation des statischen und
dynamischen Verhaltens zum Beispiel von Batteriespeichersystemen,
Elektrolyse-/Brennstoffzellenanlagen, Schwungradspeichern und Strom-
richtern sind Inhalte des Moduls. Das Modul umfasst weiterhin den Ein-
satz der Simulationsumgebung MATLAB/Simulink insbesondere unter
Einbeziehung der System Identification und SimPower Toolbox.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Strémungsmechanik, Inge-
nieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Prozessthermo-
dynamik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Strémungsmechanik und
Simulationsmethodik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Strdmungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und WarmeUbertragung sowie grundle-
gende, erweiterte und spezifische Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Prozessthermodynamik sowie Strémungsmechanik und
Simulationsmethodik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Gruppenprufung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-

und Noten dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.
Haufigkeit des Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.
Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-31

Prozessmesstechnik und Prof. Hampel
mathematische Methoden (studiendokumente.mw@tu-
der Messdatenverarbeitung dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die physikalischen und technischen Grund-
lagen moderner Prozessmesstechnik und Sensorik, deren sensorische
Funktionsprinzipien, Wandlerketten und Prozessanforderungen. Wei-
terhin kennen sie die grundlegenden Methoden zur Analyse von Zeit-
reihen mittels fundamentaler deterministischer und statistischer Ver-
fahren sowie die Anwendung grundlegender Operationen der Bildda-
tenverarbeitung.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die Grundlagen technischer Sensoren fir Pro-
zessanalyse, Prozessteuerung und Prozessregelung in der Energie-
und Verfahrenstechnik sowie grundlegende mathematische Methoden
der Signalverarbeitung fur Zeitreihensignale und Bilddaten, verschie-
dene Durchflussmessverfahren, faseroptische Sensoren und inline-
Prozessanalysetechniken. Die mathematischen Methoden der Messda-
tenverarbeitung umfassen Algorithmen zur Signalfilterung, statistische
Auswertemethoden und Algorithmen zur Merkmalsextraktion aus ein-
und mehrdimensionalen Datenfeldern.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Strdmungsmechanik,
Ingenieurmathematik, Mess- und Automatisierungstechnik, Naturwis-
senschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik sowie
Strémungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwerbenden Kom-
petenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Physik und Chemie, der
Stromungsmechanik sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Mess- und Au-
tomatisierungstechnik sowie Stromungsmechanik und Simulationsme-
thodik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 90
Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus einer
mundlichen Prifungsleistung als Einzelprifung von 30 Minuten Dauer
besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende des
Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-ET-32

Thermohydraulik und Dr. Schuster
Sicherheit von Nuklearanlagen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die einzelnen Abschnitte der Warmetransport-
prozesse von der nuklearen Warmequelle bis zur ultimativen Warmesen-
ke. Sie kénnen entsprechende Temperaturprofile berechnen, interpretie-
ren und bei der Anlagenauslegung anwenden. Die Studierenden verfu-
gen Uber detaillierte Kenntnisse der warmetechnischen Komponenten
eines Kernkraftwerks und kénnen anhand des Warmetransports und der
Bilanzierung der thermischen Energie die Sicherheit der Anlage bei un-
terschiedlichen Stérfallszenarien bewerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen der Thermohydraulik von Kernreak-
toren, ausgehend von der durch Kernspaltung oder radioaktiven Zerfall
verursachten Warmequelldichte im Brennstoff, dem Warmetransport
durch den Brennstoff und der Brennstoffhillrohre tGber das Kuhlmittel
bis hin zur Umgebung als der ultimativen Warmesenke. Es beinhalt die
Beschreibung fur das Temperaturfeld und empirischer Modelle fur den
Warmeubergang zwischen Oberflachen und Fluiden mittels Differential-
gleichungen, die GegenuUberstellung von Vor- und Nachteilen verschie-
dener Methoden der Reaktorkihlung anhand von Materialeigenschaften
und Komponentengestaltung, das dynamische Verhalten von der Ruck-
kopplung auf die Warmequelle Uber die Reaktivitatskoeffizienten, die
Grundzuge der probabilistischen und der deterministischen Sicherheits-
analyse unter Verwendung aktueller Rechencodes, eine detaillierte Dis-
kussion der Anfangs- und Randbedingungen, den zeitlichen Verlauf der
relevanten thermohydraulischen Parameter und der Auswirkungen auf
die nukleare Sicherheit.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der nichtfossilen Primarener-
gienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoffibertragung, Ingenieur-
mathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Prozessthermodyna-
mik, Spezielle Kapitel der Mathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Technischen Thermodynamik
und WarmeuUbertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
nichtfossilen Primdrenergienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoff-
Ubertragung sowie Prozessthermodynamik, zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-ET-33

Wasserstoff-Energietechnik Prof. Lippmann
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die technisch-technologischen Még-
lichkeiten einer zu entwickelnden wasserstoffbasierten Energiewirtschaft
hinsichtlich der aktuellen Verfugbarkeit der erforderlichen technischen
Systeme, der moglichen Entwicklungstrends, der technischen Sicherheit
und der 6konomischen Rahmenbedingungen grundlegend zu beurteilen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Wasserstofferzeugung, Wasserstoffspeicherung
und Wasserstoffnutzung, insbesondere die jeweiligen Technologien un-
ter Berlcksichtigung des Entwicklungspotenzials. Es beinhalt sicherheits-
technische Aspekte der Nutzung von Wasserstoff als Energiespeicher
und Methoden zur Quantifizierung des Sicherheitsrisikos wasserstoffba-
sierter Systeme sowie technisch-technologische Grundlagen und o6ko-
nomische und 6kologische Aspekte einer wasserstoffbasierten Energie-
wirtschaft.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Naturwissenschaftliche Grundlagen sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie sowie der Technischen Thermody-
namik und WarmeUbertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-ET-34 %

Modul wird durch
MW-MB-ET-43 er-
setzt

Prof. Hesse
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Lastmanagement kaltetechni-
scher Anlagen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die Einflisse auf Kaltelasten und die Po-
tentiale eines Lastmanagements von Kalteanlagen zu benennen sowie
Lésungsansatze zu entwickeln. Sie sind mit den Methoden und Potenzia-
len des Lastmanagements von Kaltemaschinen und Warmepumpen,
auch unter BerUcksichtigung ausgewahlter Speichertechnologien, ver-
traut und besitzen Kenntnisse zur Bewertung der Energieeffizienz. Sie
kénnen die Besonderheiten und Auswahlkriterien von Kompressoren
hinsichtlich der Regulierbarkeit von Kalte- und Klimaanlagen sowie weite-
re benoétigte Komponenten benennen und anwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst die Einflussmoglichkeiten, Potenziale und Problem-
stellungen eines Lastmanagements kaltetechnischer Anlagen, die Im-
plementierung eines effizienten Lastmanagements, typische Lastverlaufe
und die Analyse von Praxisbeispielen, die Einbindung von Speichertech-
nologien und warmebetriebener Kaltemaschinen und Warmepumpen,
Komponenten und Regelung fur variable Lastanforderungen, komponen-
tenseitige Leistungsregulierungsmaoglichkeiten von Hubkolben-, Schrau-
ben-, Scroll- und Turboverdichtern sowie den Betrieb und die Auslegung
von Kalteanlagen, insbesondere die elektrische Ansteuerung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Kalte- und Klimate-
chnik, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Principles of Refri-
geration and Air Conditioning sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Kalte-
und Klimatechnik, Grundlagen der Warme- und Stofflibertragung sowie
Principles of Refrigeration and Air Conditioning zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-ET-35

Prof. Haberstroh
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

European Course of
Cryogenics

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber die nétigen Spezialkenntnisse zur Kryo-
technik im Allgemeinen und zu Technischen Supraleitern als wichtigste
kryotechnische Anwendung im Besonderen. Die Studierenden besitzen
das notige Fachwissen zu Prozessen, zu Anlagen und zu Technologien
und kénnen in diesem Bereich der Technik tatig sein.

Inhalte

Das Modul umfasst die Kryotechnik, im Einzelnen umfasst dies Einord-
nung und Definitionen, kryogene Kalteerzeugung, Prozesse und Kalte-
maschinen, kommerzielle sowie grofdtechnische Anlagen mit zugehori-
gen Komponenten, die kryogenen Fluide mit den jeweiligen Eigenschaf-
ten und Anwendungen (insbesondere Helium, Flissigwasserstoff und
Flissigerdgas), Materialeigenschaften bei tiefen Temperaturen, Isolati-
ons- und Kryostattechnik, kryogene Messtechnik, Cryocooler und Kryo-
vakuumpumpen, Sicherheitstechnik sowie praxisrelevante Aspekte zur
Supraleitung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS (im Block), Ubung 2 SWS (im Block) sowie Selbststudi-
um.

Die Teilnahme ist gemal3 8 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf acht Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt. Die Lehrsprache des Moduls ist Englisch.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden Kenntnisse in Englisch auf Abiturniveau (Grundkurs) voraus-
gesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Mo-
dulen Grundlagen der Warme- und StoffUbertragung sowie Technische
Thermodynamik/Warmedlbertragung zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und
Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grundlagen der War-
me- und StoffUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen. Das Modul kann nicht gewahlt werden, wenn bereits das
Modul Kryotechnik absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als sieben angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit
von 120 Minuten Dauer und bei bis zu sieben angemeldeten Studieren-
den aus einer mundlichen Prufungsleistung als Einzelprtufung von
40 Minuten Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studieren-
den am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent**

MW-MB-ET-37

Principles of Refrigeration and | Prof. Thomas
Air Conditioning (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der Kaltetechnik sowie
die grundlegenden Kompetenzen auf dem Gebiet der Kaltemaschinen
und deren wichtigster Komponenten. Hierzu zadhlen energetische, physi-
kalische/chemische, wirtschaftliche und 6kologische Zusammenhange in
Hinblick auf die Maschinen sowie die zur Anwendung kommenden Kal-
temittel (naturlich/synthetisch) unter besonderer Berlicksichtigung der
Wissenschaftssprache Englisch. Die Studierenden kennen die Besonder-
heiten und Anwendungsgebiete von Kaltdampfkompressions-, Sorpti-
ons-, und Kaltgasmaschinen sowie thermoelektrischer und magnetoka-
lorischer Kalte- und Warmeerzeugung und die Vorgehensweise bei der
energetischen Bilanzierung der Systeme. Sie beherrschen die Grundla-
gen der Klimatechnik mit den grundlegenden Aspekten zu warmephysio-
logischen und hygienischen Parametern, die zur Auslegung von klima-
technischen Systemen, die thermodynamischen Zusammenhdange des
Mollier h,x-Diagramms, die signifikanten Zustandsanderungen fur die
Klimatechnik und die Bilanzierung von Klimaanlagen (Temperaturbe-
reich 6°C<9< 18°C).

Inhalte

Das Modul umfasst die Kaltebedarfsberechnung, die Besonderheiten
von VerschleiR- und Kreisprozessen, die Berechnung von Kalteanlagen,
die Eigenschaften und Besonderheiten von Komponenten sowie die
Charakterisierung der zur Anwendung kommenden Kaltemittel. Es bein-
haltet die spezifischen Anlagenbedingungen wie zum Beispiel transkriti-
scher Betrieb mit CO2 sowie die energetische Bilanzierung des Gesamt-
systems. Weitere Themengebiete sind die Ab-/Ad- und Resorptionsanla-
gen, die Gaskaltemaschine sowie alternative Methoden der Kalteerzeu-
gung wie Magnetokalorik und Thermoelektrik. Des Weiteren umfassen
die Modulinhalte die thermodynamischen Grundlagen zum Stoffgemisch
feuchte Luft, die Grundlagen zur Warmephysiologie des Menschen zur
Bestimmung von hygienischen Luftwechseln (CO2-Bilanzen), die Grund-
lagen zur Be- und Entfeuchtung von Luft und der Luftfihrung im Gebau-
de und die energetische Bilanzierung zur Bewertung von Klimaanlagen
sowie von Klimatisierungsprozessen auf Basis erneuerbarer Energien
(DEC Klimaanlagen).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium. Die Lehrsprache des
Moduls ist Englisch.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme

Es werden Kenntnisse in Englisch auf Abiturniveau (Grundkurs) voraus-
gesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Mo-
dulen Naturwissenschaftliche Grundlagen sowie Technische Thermody-
namik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Physik und Chemie sowie der Technischen
Thermodynamik und Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit *?

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Energietechnik eines von zwei Wahlpflichtmodulen, von denen ei-
nes gewahlt werden muss. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik eines von
24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann nicht
gewahlt werden, wenn bereits das Modul Grundlagen der Kalte- und
Klimatechnik absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im
Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau fur die Module International Refrigeration and Compres-
sor Course, Kalteanlagen, Kalte- und Warmepumpentechnik fir mobile
Anwendungen sowie Lastmanagement von Kalteanlagen und Warme-
pumpen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent**

Modulname

MW-MB-ET-383

Prof. Thomas
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Prozesse und Maschinen zur
Niedertemperatur- und Ab-
warmenutzung

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen Auswahl- und Integrationsmethoden fur
Technologien zur thermischen Nutzung und Verstromung von Nieder-
temperatur- und Abwarmepotenzialen sowie Auslegungsmethoden von
Warmepumpen-, ORC- und sCO2-Kreisprozessen inklusive der Expansi-
onsmaschinen und weiterer Komponenten sowie Auswahlmethoden
und -kriterien fur deren Arbeitsfluide entsprechend den jeweiligen An-
wendungsbereichen.

Inhalte

Das Modul umfasst fur die thermische Nutzung von Umgebungs- und
Abwarme konventionelle Warmepumpenprozesse und deren Besonder-
heiten, Hochtemperatur-Warmepumpen und thermisch angetriebene
Prozesse sowie Sorptionskaltetechnik und fur die Abwarmeverstromung
Warme-Kraft-Prozesse wie CRC-, ORC- und sCO2-Prozesse wobei die
Charakterisierung, Anforderungen und Auswahlkriterien von Warme-
pumpen- und ORC-Arbeitsfluiden, die Auslegung und Dimensionierung
von Warmepumpen-, Warme-Kraft-Prozessen sowie deren Komponen-
ten und Prozessfihrung und insbesondere Expansionsmaschinen, inklu-
sive der Maschinen- und Anlagentechnik sowie die energiewirtschaftli-
che Bewertung, Betriebsbedingungen und Berechnungstools behandelt
werden.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundla-
gen der Energiemaschinen, Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik
sowie Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-39 3

Fern- und Nahwarmever- Prof. Felsmann
sorgung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den Aufbau und die Hauptkomponenten von
zentralen und dezentralen Systemen der Fernwarmeversorgung. Dar-
Uber hinaus sind die Studierenden mit dem Aufbau und der Funktion
von Anlagen zur Raumheizung und -kuhlung sowie der Trinkwasserer-
warmung vertraut. Sie sind in der Lage, diese Systeme zu planen, aufzu-
bauen und zu betreiben und beherrschen Methoden der Optimierung
derartiger Systeme.

Inhalte

Das Modul umfasst die kommunale und industrielle Fernwarmeversor-
gung, die Technologien der Warmebereitstellung, Warmeubergabe in-
nerhalb der Netze und zur Kundenseite, das heil3t die Heizungstechnik
und Trinkwassererwarmung sowie die Warmeverteilung und Warmenut-
zung in Gebauden einschlieBlich kombinierter Heiz- und Kihlsysteme,
die Netzauslegung, Druckhaltung, Sicherheitsanforderungen, die Rege-
lung und Optimierung des Betriebs von Warmenetzen unter Bertcksich-
tigung der Warmespeicherung. Weitere Inhalte des Moduls sind Anfor-
derungen im Hinblick auf dezentrale Warmeeinspeisungen, Multifunkti-
onalitdt und die Einbindung regenerativer Energiequellen in Warmenet-
ze sowie die zentrale und dezentrale Kraft-Warme-Kalte-Kopplung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Prozessthermodynamik, Stro-
mungsmechanik und Simulationsmethodik sowie Technische Thermo-
dynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warme-
Ubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau voraus-
gesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen
erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen,
Prozessthermodynamik sowie Stromungsmechanik und Simulationsme-
thodik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prifungsleistung als Gruppenprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben. Bonusleistung zu
der Prifungsleistung ist ein Simulationsbeleg im Umfang von 20 Stun-
den.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-402

Energiespeicher und Energie- Prof. Bocklisch
systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Eigenschaften und Funkti-
onsprinzipien elektrischer, mechanischer, thermischer und chemischer
Energiespeicher und kennen technische, dkonomische und 6kologische
Kriterien zu deren vergleichender Bewertung. Sie kdnnen geeignete
Energiespeichertechnologien im Verbund mit weiteren Flexibilisierungs-
technologien fur unterschiedliche Anwendungsfelder richtig auswahlen
und sind mit den Netzen zur Ubertragung und Verteilung von Strom und
Gas vertraut. Die Studierenden besitzen praxisnahes Wissen zur Rege-
lung von Energiespeichersystemen in dezentralen und zentralen Ener-
gieversorgungsstrukturen und haben Kenntnisse zu speziellen rege-
lungs- und optimierungstechnischen Problemstellungen von Energie-
speicheranlagen.

Inhalte

Das Modul umfasst Energiespeicher-, Energiewandlungs- und Energie-
Ubertragungsprinzipien, die physikalisch-chemischen Grundlagen der
Energiespeicherung im elektrischen Feld, im Gravitationsfeld, in beweg-
ten Massen und in Form innerer Energie von Stoffen, darauf aufbauend
technische Energiespeicheranlagen (u. a. Doppelschichtkondensatoren,
Schwungradspeicher, Pump- und Druckluftspeicher, Batterien, Redox-
Flow-Batterien und Power-to-Gas-Anlagen) in Aufbau und Funktionswei-
se sowie charakteristische, technische, 6konomische und &kologische
Kennwerte und Anwendungen. Weiterhin umfasst das Modul komponen-
tennahe Fragestellungen der Regelung und Optimierung von Energie-
speicheranlagen, systemtechnische Konzepte zur Regelung dezentraler
und zentraler Energiesysteme, Energienetze sowie Prinzipien zur Gestal-
tung nachhaltiger Energieversorgungsstrukturen auf Basis regenerativer
Energien und synthetischer Ersatzenergietrager.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Mess- und Automatisierungstechnik so-
wie Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie der Physik und
Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus einer
mundlichen Prifungsleistung als Gruppenprifung von 30 Minuten Dauer
besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende des
Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-418

Methoden und System- Prof. Bocklisch
konzepte fiur innovative Ener- (studiendokumente.mw@tu-
giespeicheranwendungen dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen erweiterte Funktionsprinzipien elektri-
scher, mechanischer, elektrochemischer und thermischer Energiespei-
cher und kénnen geeignete Energiespeichertechnologien im Verbund mit
anderen Flexibilisierungstechnologien flir unterschiedliche Anwendungs-
felder richtig auswahlen. Die Studierenden kennen die Bedeutung der
sektorenubergreifenden Energienutzung und beherrschen Grundprinzi-
pien, Kopplungsarten sowie Dimensionierungs- und Betriebsfuhrungs-
verfahren fur einfache und fur hybride Energiespeichersysteme in statio-
naren, mobilen und portablen Anwendungen. Sie besitzen Wissen Uber
die Innovationspotenziale der einzelnen Energiespeichertechnologien
bezlglich der Weiterentwicklung der Speicher- und Wandlungskompo-
nenten, der eingesetzten Methoden zur unterlagerten Regelung und an-
wendungsbezogenen Betriebsfihrung sowie zu systemtechnischen
Energieversorgungs- und Kopplungsstrukturen.

Inhalte

Das Modul umfasst Methoden und Systemkonzepte zur Speicherbe-
darfsanalyse, Speicherintegration und Speicherkopplung in nachhaltigen
Energieversorgungsstrukturen auf Basis eines hohen Anteils regenerati-
ver Energien zwischen den Sektoren Strom, Warme, Verkehr und chemi-
sche Grundstoffe. Inhalte des Moduls sind Grundprinzipien, Auslegungs-
und Betriebsfuhrungs- verfahren fur Hybridsysteme und hybride Ener-
giespeichersysteme sowie typische Anwendungsfelder (u. a. regenerative
Kombikraftwerke, Quartierspeicherkonzepte, autarke Energieversor-
gungssysteme sowie hybride Strom-, Warme-, Gasspeicher in der Indust-
rie). Weiterhin umfasst das Modul die Vermittlung von Innovationspoten-
zialen unterschiedlicher Energiespeichertechnologien unter den Ge-
sichtspunkten der Weiterentwicklung der Speicher- und Wandlungskom-
ponenten (z. B. Funktionsprinzipien, Aufbau, eingesetzte Materialien), der
genutzten Methoden (z.B. fUr Peripherieregelkreise) und der System-
technik (z. B. energetische/informationstechnische Kopplungsstrukturen,
Systemanalyseansatze).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS und Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Mess- und Automatisierungstechnik so-
wie Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie der Physik und
Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus einer
mundlichen Prifungsleistung als Gruppenprifung von 30 Minuten Dauer
besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende des
Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-42 %3

Kalte- und Warmepumpen- Prof. Thomas
technik fir mobile Anwendun- | (studiendokumente.mw@tu-
gen dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die spezifischen Anforderungen und
Herausforderungen von mobilen Kalte-, Klima- und Warmepumpenanla-
gen energetisch, 6konomisch und dkologisch zu bewerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen und die speziellen Besonderheiten
der mobilen Kalte- und Warmeerzeugung und insbesondere die Vielsei-
tigkeit der Anforderungen fur mobile Kalte-, Klima- und Warmepumpen-
anwendungen, die speziellen Anforderungen im Kontext der Pkw-, Schie-
nen- und Luftfahrzeugklimatisierung sowie fur die Transport- und Con-
tainerkihlung sowie weiteren Bedarfen, die sich an neuen Entwicklungen
und dem aktuellen Zeitgeschehen orientieren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik oder Principles of Refrigeration
and Air Conditioning, Grundlagen der Strémungsmechanik, Grundlagen
der Warme- und StoffUbertragung, Konstruktionslehre, Strémungsme-
chanik und Simulationsmethodik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Stré-
mungsmechanik sowie der Technischen Thermodynamik und Warme-
Ubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau die in den Modulen Grundlagen der Warme- und Stofflber-
tragung, Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik oder Principles of Re-
frigeration and Air Conditioning sowie Stromungsmechanik und Simula-
tionsmethodik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung und
einer Prufungsleistung, die bei mehr als funf angemeldeten Studieren-
den aus einer Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer und bei bis zu funf
angemeldeten Studierenden aus einer mundlichen Prifungsleistung als
Einzelprufung von 30 Minuten Dauer besteht; ggf. wird dies den ange-
meldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich be-
kannt gegeben. Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit oder mundliche Pru-
fungsleistung wird vierfach und die Protokollsammlung einfach gewich-
tet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-05

Konstruktionswerkstoffe und Prof. Leyens
Betriebsfestigkeit (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit dem Werkstoffverhalten und den Eigenschaf-
ten ausgewahlter metallischer und nichtmetallischer Werkstoffe vertraut.
Sie kennen die Moglichkeiten der Beeinflussung von Werkstoffeigen-
schaften. Die Studierenden sind befahigt, Konstruktionswerkstoffe an-
forderungsgerecht auszuwahlen und einzusetzen sowie eine sichere und
wirtschaftliche Bemessung schwingbruchgefahrdeter Bauteile durchzu-
fuhren. Hierzu verfigen die Studierenden Uber die grundlegenden
Kenntnisse zur Beurteilung von Belastungen und Belastbarkeit bei kon-
stanter und variabler Amplitude sowie Uber die Fahigkeit zur konstrukti-
ven Beeinflussung der Bauteillebensdauer.

Inhalte

Das Modul beinhaltet ausgewahlte Stoffgebiete der metallischen und
nichtmetallischen Konstruktionswerkstoffe fur den Kraft- und Schienen-
fahrzeugbau. Bei den metallischen Werkstoffen umfasst das Modul die
Werkstoffpalette neben Stahlen, Stahlguss und Gusseisen, auch Alumini-
um-, Magnesium- und Kupferbasiswerkstoffe sowie nichtmetallische
Werkstoffe einschlieBlich Verbundwerkstoffe. Eine beanspruchungsge-
rechte Werkstoffauswahl unter Berucksichtigung der Anforderungen
(z. B. SchweiReignung, Spanbarkeit, Umformbarkeit, Giel3barkeit, hohe
Festigkeit, VerschleiB), die Moglichkeiten einer Anderung der Eigenschaf-
ten Uber Geflgeanderungen sowie die Anwendung der Oberflachen-
technik sind Bestandteile des Moduls. Im Schwerpunkt Betriebsfestigkeit
umfasst das Modul Methoden zur sicheren und wirtschaftlichen Bemes-
sung schwingbruchgefahrdeter Bauteile. Es beinhaltet weiterhin die Er-
muadungswirkung von Amplitude und Mittelspannung (Wd&hlerlinie), die
Analyse von Betriebsbeanspruchungen (Auswerteverfahren, Bemes-
sungskollektive) und Methoden der Lebensdauerabschatzung (Miner-
Regel). Weitere wesentliche Inhalte des Moduls sind Moglichkeiten zur
Beeinflussung der Bauteillebensdauer und zum Festigkeitsnachweis.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Kon-
struktionslehre, Maschinenelemente, Technische Mechanik - Festigkeits-
lehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische
Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompe-
tenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Konstrukti-
onstechnik und Gestaltung, der Maschinenelemente, der Mathematik,
der Statik sowie der Werkstofftechnik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studien-
richtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-06

Prof. Baker
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Vernetzte mechatronische Sys-
teme

Qualifikationsziele

Die Studierenden kénnen mechatronische Systeme und Funktionen im
Fahrzeugkontext entwerfen und beurteilen. Sie sind daruber hinaus in
der Lage, vernetzte Fahrzeugsysteme und deren Kommunikationsstruk-
turen zu analysieren, zu bewerten und auszulegen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind elektronische und mechatronische Systeme im
Fahrzeug, Energieversorgung und -verteilung, Datenverarbeitung, auto-
matisierte Fahrfunktionen, Standards industrieller elektronischer Kom-
munikationssysteme und Bussteuerung sowie die Analyse der einzelnen
elektrischen/elektronischen Komponenten am Kraftfahrzeug.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen der Elektrotech-
nik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Elektrotechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-07

Vertiefungsmodul Prof. Atzler
Verbrennungsmotoren (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber ein vertieftes und fundamentales Ver-
standnis zur Konstruktion von Komponenten an Verbrennungsmotoren
sowie zum Betriebsverhalten von Verbrennungsmotoren in konventio-
nellen und neuartigen Antriebssystemen von Kraftfahrzeugen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Konstruktion und Dimensio-
nierung sowie Details zur Auslegung, zum Aufbau und zur Wirkungsweise
ausgewahlter Komponenten bzw. Teilsysteme von Verbrennungsmoto-
ren. Weiterhin beinhaltet das Modul den Verbrennungsmotor als Teilsys-
tem in konventionellen und neuartigen Antriebssystemen von Kraftfahr-
zeugen und die Regularien zur Abgasemission.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Fertigungstechnik, Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Ma-
thematik, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme,
Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathematik, Konstruktions-
lehre, Maschinenelemente, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Techni-
sche Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und
Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Elektrotechnik, der Fertigungstechnik, der Festigkeits-
lehre, der Kinematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestal-
tung, der Maschinenelemente, der Physik und Chemie, der Statik, der
Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung, der Werkstoff-
technik sowie grundlegende und erweiterte Kompetenzen der Mathema-
tik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie
sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebs-
systeme zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studien-
richtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Minu-
ten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-08

Gesamtfahrzeugfunktionen in | Prof. Prokop
der Kraftfahrzeugtechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdnnen die wesentlichen Gesamtfahrzeugeigenschaf-
ten theoretisch und praktisch in ihren Wirkzusammenhangen nachvoll-
ziehen, quantifizieren, bewerten und auslegen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind grundlegende Kenntnisse tber das Zusammen-
spiel der Komponenten und Subsysteme zur Realisierung der Gesamt-
fahrzeugeigenschaften. Dazu zahlen die erweiterten Aspekte der Fahr-
dynamik, Betriebsfestigkeit, Fahrleistungen und Verbrauch sowie Fahr-
zeugsicherheit und Fahrerassistenz des Kraftfahrzeuges und deren
Wechselwirkung untereinander.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Praktikum 4 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Kraft-
fahrzeugtechnik, Grundlagen der Mathematik, Technische Mechanik -
Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Kinematik und Ki-
netik, der Mathematik sowie der Statik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grundlagen der Kraft-
fahrzeugtechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit %

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewdahlt werden mdussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wabhlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur die Module Engineering Design - Konzeptentwicklung
eines Formula Student Fahrzeugs, Funktionale Auslegung in der Kraft-
fahrzeugtechnik sowie Kraftfahrzeugsicherheit.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
210 Minuten Dauer und einer unbenoteten Protokollsammlung.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote  ergibt sich  jeweils unter  Berlcksichtigung  von
8§ 12 Absatz 1 Satz5 Prufungsordnung Diplom- und Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau bzw. 8 11 Absatz 1 Satz 5 Prufungs-
ordnung Bachelorstudiengang Maschinenbau aus dem gewichteten
Durchschnitt der Noten der einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausur-
arbeit wird zweifach und die Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-12

Diagnostik und Akustik Prof. Beitelschmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen und verstehen aktuelle Methoden der Mess-
wertverarbeitung und kénnen diese fur die technische Diagnostik im
Fahrzeug anwenden. Sie kennen und verstehen die physikalischen
Grundlagen der Schallentstehung, -ausbreitung und -wahrnehmung und
kdnnen einfache Berechnungen der technischen Akustik ausfihren. Sie
kennen und verstehen typische MaBnahmen, um die Schallabstrahlung
von Maschinen und Fahrzeugen zu verringern.

Inhalte Das Modul umfasst im Schwerpunkt Diagnostik die Methoden der digita-
len Messwertverarbeitung im Zeit-, Wahrscheinlichkeits- und Frequenz-
bereich und die Grundlagen der signalgestitzte diagnostische Verfahren
sowie im Schwerpunkt Akustik die Grundlagen der technischen Akustik,
insbesondere Berechnungs- und Abschatzverfahren sowie MalRnahmen
zur Ldrmminderung.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Stromungsmechanik, Inge-
nieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel
der Mathematik sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Kinematik und Kinetik, der Physik und Chemie, der Strémungsme-
chanik sowie grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen der
Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden missen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LB-04

Berechnung von Prof. Gude
Leichtbaustrukturen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, in der modernen Leichtbaukonstruktion
die Struktur optimal an die Beanspruchung anzupassen. Dazu kdnnen sie
die Gestaltungsregeln fur Leichtbaustrukturen konsequent umsetzen
und ein hohes MaR einschlagiger interdisziplinarer Kenntnisse auf den
Gebieten der Werkstoff- und Strukturmechanik anwenden.

Inhalte Das Modul umfasst die Berechnung von Leichtbaustrukturen aus isotro-
pen und anisotropen Werkstoffen. Es beinhaltet die Dimensionierung
grundlegender Leichtbaustrukturen aus Leichtbauwerkstoffen und die
Auslegung von Leichtbaustrukturen mittels konsequenter Nutzung analy-
tischer und numerischer Simulationstechniken, insbesondere der Finite-
Elemente-Methode (FEM).

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Informatik, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Statik zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Computeran-
wendung und Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Festigkeits-
lehre sowie der Statik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau und im Bachelorstudiengang
Maschinenbau in der Profilempfehlung Leichtbau. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau
eines von 18 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von 20, von denen jeweils Mo-
dule im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das
Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt
werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absol-
viert wurde. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Ma-
schinenbau fur die Module Auslegung von Leichtbaustrukturen, Gestal-
tung von Leichtbaustrukturen sowie Sonderprobleme des Leichtbaus. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur die Module Auslegung von Leichtbaustrukturen, Gestaltung von
Leichtbaustrukturen, Leichtbaustrukturen und -technologien ausgewahl-
ter Branchen sowie Sonderprobleme des Leichtbaus.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent*°

MW-MB-LB-05

Faserverbundtechniken Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die Ausschépfung des sich bietenden
Leichtbaupotentials von Faserverbundwerkstoffen bei einer ganzheitli-
chen Betrachtung aller relevanten Herstellungstechnologien und Verbin-
dungstechniken sowie deren Auswirkungen auf das Eigenschaftsprofil
des kiunftigen Produktes mit einzubeziehen. Dazu verfugen sie Uber die
Kenntnisse, ausgehend von einer anforderungsgerechten Kombination
von Matrix- und Verstarkungsmaterial, geeignete Faserverbund- und
Flgetechnologien auszuwahlen und anzuwenden.

Inhalte Die werkstoff-, textil- und fertigungstechnischen Einflussfaktoren bei den
Faserverbundtechnologien und deren Wechselwirkungensind Inhalt des
Moduls. Weiterhin umfasst das Modul die komplexe Prozesskette von
der textiltechnischen Aufbereitung der Fasermaterialien Uber die Konso-
lidierung des Bauteils bis zum Verbinden von Bauteilen zu Baugruppen.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Faserverbundwerkstoffe, Fertigungstechnik sowie Leichtbau - Grundla-
gen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Fertigungstechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Faserverbund-
werkstoffe sowie Leichtbau - Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Leichtbau. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen so-
wie in der Studienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen,
von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt
werden mussen. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudi-
engang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fir die Module Adaptive Strukturen flr den Leichtbau, Berechnen
und Konstruieren mit Faserverbunden, Fertigung von Faserverbund-
strukturen, Kunststofftechnologien, Qualitatssicherungsmanagement
sowie Sonderprobleme des Leichtbaus.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LB-08

Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Auslegung von
Leichtbaustrukturen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, komplexe Leichtbaustrukturen aus iso-
tropen und anisotropen Werkstoffen zu berechnen. Sie sind in der Lage,
erweiterte Berechnungsverfahren zur Auslegung steifigkeitsoptimierter
Leichtbaustrukturen anzuwenden. Die Studierenden besitzen wichtige
Kenntnisse fur die Ermittlung von Strukturkennwerten und kennen die
Moglichkeiten der Parametervariation zur Reduzierung der Strukturmas-
sen bei gleichbleibender Sicherheit und Zuverlassigkeit.

Inhalte Erweiterte Berechnungsverfahren wie etwa Klassische Laminattheorie,
verfeinerte Theorien fUr anisotrope Verbundwerkstoffe sowie numeri-
sche Berechnungsmethoden sind Inhalte des Moduls. Dies umfasst die
Berucksichtigung von Unsicherheiten beispielsweise der Materialkenn-
werte sowie Losungskonzepte zur Vibroakustik und zur Optimierung von
Leichtbaustrukturen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fiir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Berech-
nung von Leichtbaustrukturen, Entwicklung von Leichtbaustrukturen,
Faserverbundwerkstoffe sowie Leichtbau - Grundlagen zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module
Berechnen und Konstruieren mit Faserverbunden sowie Schadigung und
ErmUdung bei Faserverbundwerkstoffen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent*°

Modulname

MW-MB-LB-10

Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Kunststofftechnologien

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die VerknlUpfung zwischen Werkstoff,
Technologie sowie von Werkzeug- und Formteilgestaltung ingenieur-
technisch tragfahig herzustellen.

Inhalte Das Modul umfasst die Prozessphanomenologie und Prozessfihrung bei
Kunststofftechnologien, insbesondere die thermoplastischen Kunststoff-
technologien Spritzgiel3en, Pressen und Extrusion sowie die kunststoff-
spezifischen Besonderheiten bei der Prozesssimulation und bei der Ge-
staltung und Dimensionierung von Formwerkzeugen.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Faserver-
bundtechniken, Grundlagen der Kunststofftechnik, Leichtbau - Grundla-
gen sowie Leichtbauwerkstoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur das Modul
Qualitatssicherungsmanagement.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LB-11
MW-MB-LRT-09

Schwingungstechnik und Be- Dr. Wang
triebsfestigkeit (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfugen Uber die Kompetenz, grundlegende Schwin-
gungserscheinungen im Maschinenbau zu verstehen, geeignete mecha-
nische und mathematische Modelle aufzustellen, verschiedene Lésungs-
verfahren auf die Anwendbarkeit hin zu Uberprifen und auf die Prob-
lemstellung anzuwenden sowie die Losungsergebnisse zu interpretieren
und zu bewerten. Sie sind in der Lage, eine sichere und wirtschaftliche
Bemessung schwingbruchgefahrdeter Bauteile durchzufihren. Hierzu
verfugen sie Uber die grundlegenden Kenntnisse zur Beurteilung von
Belastungen und Belastbarkeit bei konstanter und variabler Amplitude
sowie die Fahigkeit zur konstruktiven Beeinflussung der Bauteillebens-
dauer.

Inhalte

Das Modul beinhaltet Methoden zur Beschreibung und Berechnung von
praxisnahen diskreten Systemen mit einem und mit endlichem Freiheits-
grad und kontinuierlichen linearen Systemen (konservative und ge-
dampfte Eigenschwingungen, erzwungene Schwingung bei unterschiedli-
cher Erregung, Eigenwertprobleme, Orthogonalitdt der Eigenvektoren,
modale Entkopplung sowie Schwingungstilgung). Es beinhaltet Schwin-
gungen von Systemen mit verteilten Parametern (Wellenausbreitung,
d'Alembertsche Loésung, Separationsansatz, unendlich viele Eigenwerte
und Eigenfunktionen) bei ausgewahlten Kontinua wie Staben, Balken
oder Platten. Dartber hinaus umfasst das Modul Methoden zur sicheren
und wirtschaftlichen Bemessung schwingbruchgefahrdeter Bauteile, ins-
besondere die Ermudungswirkung von Amplitude und Mittelspannung
(Wéhlerlinie), die Analyse von Betriebsbeanspruchungen (Auswertever-
fahren, Bemessungskollektive) und Methoden der Lebensdauerabschat-
zung (Miner-Regel) Weiterer wesentlicher Inhalt sind Mdéglichkeiten zur
Beeinflussung der Bauteillebensdauer und zum Festigkeitsnachweis.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathematik, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und
Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Werkstofftechnik
sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den
vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit '

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung Luft- und Raum-
fahrttechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahlpflichtmo-
dulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen Module
im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen und eines von
neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Leichtbau nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LB-12

Kontinuumsmechanik und Prof. Kastner
Tragwerksberechnung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der physikalischen Mo-
dellbildung sowie der mathematischen Beschreibung der Bewegung de-
formierbarer Korper unter der Einwirkung mechanischer und thermi-
scher Lasten. Sie konnen diese Kenntnisse auf leichtbaurelevante techni-
sche Stab- und Flachentragwerke anwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst die Kinematik beliebiger Bewegungen, die grundle-
genden Bilanzgleichungen sowie die Formulierung von nichtlinearen
Stoffgesetzen. Es beinhaltet die Grundgleichungen insbesondere der
Festkdrper- und Stromungsmechanik, Methoden zur Herleitung der
Grundgleichungen der passiven Strukturen von Stab- und Flachentrag-
werken sowie die zugeordneten Randwert- und Anfangs-Randwert-
Aufgaben und die Fahigkeiten zur analytischen und numerischen Lésung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Technische Mecha-
nik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre,
der Statik sowie grundlegende und erweiterte Kompetenzen der Mathe-
matik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden muissen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Um-
fang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mundlichen Prifungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer als Einzelprtfung und einer Klausurarbeit
von 120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LB-13

Konstruktionswerkstoffe und Prof. Leyens
Oberflachentechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit dem Werkstoffverhalten und den Eigenschaf-
ten ausgewahlter metallischer und nichtmetallischer Konstruktionswerk-
stoffe vertraut. Sie kennen die Mdglichkeiten der Beeinflussung von
Werkstoffeigenschaften, insbesondere die einer veranderten Bauteil-
oberflache. Die Studierenden sind befahigt, Konstruktionswerkstoffe
anforderungsgerecht auszuwahlen und einzusetzen.

Inhalte

Das Modul beinhaltet sowohl ausgewahlte Stoffgebiete der metallischen
und nichtmetallischen Konstruktionswerkstoffe fiur den Maschinen-
bau/Leichtbau als auch ausgewahlte Oberflachenbeschichtungsverfah-
ren. Bei den metallischen Werkstoffen umfasst das Modul die Werkstoff-
palette Stahl, Stahlguss, Gusseisen, Aluminium-, Magnesium- und Kup-
ferbasiswerkstoffe sowie nichtmetallische Werkstoffe einschlieBlich Ver-
bundwerkstoffe (z. B. CFK, GFK). Eine beanspruchungsgerechte Werk-
stoffauswahl unter Berucksichtigung der Anforderungen (z. B. Schweil3-
eignung, Spanbarkeit, Umformbarkeit, GieBbarkeit, hohe Festigkeit, Ver-
schleiR), die Méglichkeiten einer Anderung der Eigenschaften tiber Gef-
geanderungen sind Bestandteile des Moduls. Weiterhin umfasst das Mo-
dul die wesentlichen Beschichtungsverfahren zur Herstellung dinner
Schichten, die wichtigsten Verfahrensparameter der Herstellungsverfah-
ren und die wesentlichen EinflussgréBen fur einen technologisch wir-
kungsvollen und wirtschaftlichen Beschichtungsprozess. Es beinhaltet
zudem einfache Strukturzonenmodelle zum Wachsen diinner Schichten
auf Werkstoffoberflachen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Fertigungstechnik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Leichtbau - Grund-
lagen, Leichtbauwerkstoffe sowie Technische Mechanik - Festigkeitslehre
zu  erwerbenden  Kompetenzen  vorausgesetzt. Im  Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Fertigungstechnik, der Festigkeitslehre sowie der Werkstofftechnik
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Leichtbau - Grundlagen sowie Leichtbauwerkstoffe zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Um-
fang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LB-143%
Modul wird durch
MW-MB-LB-24 MW-
MB-LRT-36 ersetzt

Prof. Modler
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Funktionsintegrierende Bau-
elemente

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen verschiedene aktive Materialien und deren
Berechnung sowie Anwendung in multifunktionalen Strukturen. Sie ha-
ben das Basiswissen zu ebenen Kinematiken und kénnen dies bei Leicht-
baumechanismen anwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen der ebenen Kinematik, offene und
geschlossene Mechanismenstrukturen und Berechnungsgrundlagen fur
die Auslegung kinematischer Parameter, Gestaltungshinweise zur Bewe-
gungserzeugung mit minimalen Strukturen (Gliederreduzierung, Ver-
wendung von Bandern usw.), adaptive Systeme, aktive Aktor- und Sen-
sor-Materialien (z. B. piezoelektrische Keramiken, Elektro- und Magne-
tostriktiva, Formgedachtnislegierungen, elektroaktive Polymere), die Mo-
dellierung und Diskretisierung von Aktoren sowie die Regelung einer
adaptiven Struktur.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Werkstofftechnik,
Leichtbau - Grundlagen, Mess- und Automatisierungstechnik, Technische
Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Elektrotechnik, der Kinematik und Kinetik, der Statik sowie der Werk-
stofftechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau die im Modul Leichtbau - Grundlagen zu erwerbenden Kom-
petenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Um-
fang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau nur einmal gewahlt werden. Es schafft die Voraussetzungen im
Diplomstudiengang Maschinenbau fur das Modul Adaptive Strukturen
fur den Leichtbau.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LB-15

Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Berechnen und Konstruieren
mit Faserverbunden

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind zur konsequenten Umsetzung von Leichtbauprin-
zipien bei Faserverbundkonstruktionen in Kombination mit der vorlie-
genden Werkstoffanisotropie befahigt. Sie sind zudem zur optimalen
Auslegung von Leichtbaustrukturen befahigt und kénnen die konstrukti-
ven Forderungen an das Bauteil sowohl grundlagenbezogen als auch
anwendungsorientiert erfillen.

Inhalte Das Modul beinhaltet die Berechnung, Auslegung und Optimierung
komplexer anisotroper Leichtbaustrukturen aus Faserverbundwerkstof-
fen und insbesondere Festigkeitshypothesen fur anisotrope Verbund-
werkstoffe.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Auslegung von Leichtbaustrukturen, Entwicklung von Leichtbaustruktu-
ren, Faserverbundtechniken, Faserverbundwerkstoffe, Gestaltung von
Leichtbaustrukturen sowie Leichtbau - Grundlagen zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau die in den Modulen Entwicklung von Leichtbaustrukturen,
Faserverbundtechniken, Faserverbundwerkstoffe sowie Leichtbau -
Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von sechs Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent*°

MW-MB-LB-16
MW-MB-VTMB-29

Fertigung von Prof. Gude
Faserverbundstrukturen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, das hohe Festigkeits- und Steifigkeitspo-
tential von Faserverbundwerkstoffen durch eine robuste Fertigung um-
zusetzen. Dazu wissen sie, wie kraftflussgerechte Faserorientierungen
sowie die notwendigen Faservolumenanteile Uber die gesamte Bauteil-
geometrie gewahrleistet werden kdnnen. Das erworbene Wissen zum
Zusammenwirken von Halbzeug, Anlagentechnik und Peripherie bei der
Bauteilfertigung ermdglicht den Studierenden eine ganzheitliche Bewer-
tung und Gegenuberstellung verschiedener Technologien.

Inhalte Das Modul umfasst die Fertigungsverfahren im Zusammenhang mit den
konstruktiven Forderungen an das Bauteil sowohl grundlagenbezogen
als auch anwendungsorientiert, insbesondere Fertigungsverfahren fur
Bauteile mit duroplastischer und thermoplastischer Matrixauf neueren
Technologien zur automatisierten Herstellung von Faserverbundbautei-
len.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Faserverbundtechniken, Faserverbundwerkstoffe, Gestaltung von Leicht-
baustrukturen, Grundlagen der Werkstofftechnik sowie Leichtbauwerk-
stoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Faserver-
bundtechniken, Faserverbundwerkstoffe sowie Leichtbauwerkstoffe zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen und in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschi-
nen und Textilmaschinenbau eines von 15 Wahlpflichtmodulen, von de-
nen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau ei-
nes von sechs Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden
mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LB-19

Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Schadigung und Ermudung bei
Faserverbundwerkstoffen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die spezifischen Schadigungs- und Er-
mudungsmechanismen der Faserverbundwerkstoffe zu verstehen und in
inrer Ingenieurtatigkeit zu bertcksichtigen. Die Studierenden sind in der
Lage, die Berechnungsgrundlagen zum Schadigungs- und Ermidungs-
verhalten von Faserverbundwerkstoffen bei statischer und zyklischer
Beanspruchung anzuwenden.

Inhalte Das Modul umfasst die Methoden zur angepassten Modellierung des
Degradationsverhaltens von Faserverbunden und der Nachweisfihrung
sowie experimentelle Methoden zur Identifizierung unterschiedlicher
Schadigungs- und Ermudungsphanomene.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Auslegung von Leichtbaustrukturen, Faserverbundwerkstoffe sowie
Leichtbau - Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es
werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modu-
len Faserverbundwerkstoffe sowie Leichtbau - Grundlagen zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von sechs Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LB-22

Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Branchenspezifische
Leichtbaustrukturen und
-technologien

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, aufbauend auf dem Grundwissen zu den
Leichtbauwerkstoffen, -konstruktionsprinzipien und -technologien, unter
Kenntnis der Besonderheiten der textiltechnischen Verarbeitungskette
bzw. robotergestltzter Montagetechnologien angepasste Produkt- oder
Technologieldésungen zu entwickeln.

Inhalte

Das Modul umfasst nach Wahl der Studierenden einen der folgenden
drei Inhalte:
- die Funktionalisierung und das Grenzschichtdesign von Verstar-
kungsfasern sowie Polymerfilamenten,
- die Darstellung der 3D-CAE-Technik fur die Herstellung faserba-
sierter Materialien bzw.
- die Darstellung von Montagetechnologien unter Verwendung
von Robotik.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst Vorlesung, Ubung, Praktikum im Umfang von min-
destens 5 SWS und das Selbststudium. Die Lehrveranstaltungen sind im
angegebenen Umfang aus dem Katalog Branchenspezifische Leichtbau-
strukturen und -technologien zu wahlen; dieser wird inklusive der jeweils
erforderlichen Prufungsleistungen und deren Gewichtung zu Semester-
beginn fakultatstblich bekannt gegeben.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Entwicklung von Leichtbaustrukturen, Fertigungstechnik, Grundlagen
der Werkstofftechnik, Konstruktionslehre, Leichtbau - Grundlagen sowie
Leichtbauwerkstoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus den gemall dem Katalog Bran-
chenspezifische Leichtbaustrukturen und -technologien vorgegebenen
Prufungsleistungen.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden.Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen gemall dem Katalog Branchenspezifische
Leichtbaustrukturen und -technologien.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LB-23

Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Leichtbaustrukturen
und -technologien
ausgewahlter Branchen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt die branchenspezifischen Besonderhei-
ten der Luftfahrttechnik bzw. des Fahrzeugbaus bei der Entwicklung an-
gepasster Produkt- oder Technologiel6sungen zu berucksichtigen.

Inhalte

Das Modul umfasst nach Wahl der Studierenden einen der folgenden
vier Inhalte:

- Bruchkriterien und die Grundannahmen der Bruchmechanik,

- Konstruktionsprinzipien bei Luftfahrzeugen,

- die Gestaltung der Fertigung von Luftfahrzeugen bzw.

- funktionale Auslegung von Kraftfahrzeugen.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst Vorlesung, Ubung, Praktikum im Umfang von min-
destens 4 SWS und das Selbststudium. Die Lehrveranstaltungen sind im
angegebenen Umfang aus dem Katalog Leichtbaustrukturen
und -technologien ausgewahlter Branchen zu wahlen; dieser wird inklu-
sive der jeweils erforderlichen Prifungsleistungen und deren Gewich-
tung zu Semesterbeginn fakultatstblich bekannt gegeben.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Mo-
dulen Berechnung von Leichtbaustrukturen, Entwicklung von Leichtbau-
strukturen, Leichtbau - Grundlagen sowie Leichtbauwerkstoffe zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Leichtbau eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen
drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus den gemall dem Katalog Leicht-
baustrukturen und -technologien ausgewahlter Branchen vorgegebenen
Prufungsleistungen.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen gemald dem Katalog Leichtbaustrukturen
und -technologien ausgewahlter Branchen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-01

Grundlagen der Aerodynamik Prof. Frohlich
und Flugmechanik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der Aerodynamik von
Profilen und Tragfligeln im reibungsfreien und im reibungsbehafteten
Fall. Sie sind in der Lage, das flugmechanische Verhalten von Luftfahr-
zeugen zu berechnen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen der Aerodynamik bei inkompressib-
ler Stromung. Inhalte des Moduls sind ausgehend von geeigneten Kenn-
zahlen fur die aerodynamischen Eigenschaften von Luftfahrzeugen die
Berechnung reibungsfreier Strdomungen mit Hilfe der Potenzialtheorie
sowie die Profiltheorie mittels Skelett- und Tropfen-Theorie und die Rea-
lisierung durch Panel-Verfahren. Das Modul umfasst in der Tragflu-
geltheorie den induzierten Widerstand und die Zirkulationsverteilung
sowie die Analyse von Reibungseffekten mit Hilfe der Grenzschichttheo-
rie. Weiterhin beinhaltet das Modul die Bewegungsgleichungen von Luft-
fahrzeugen, die auf Flugzeuge wirkenden Krafte und Momente, die Er-
mittlung von Flugleistungen in allen wichtigen Flugphasen und bei Flug-
mandvern sowie die Steuerbarkeit und Stabilitdt um die Querachse auf
dem Gebiet der Flugmechanik.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stré-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik sowie Technische Mechanik -
Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kom-
petenzen der Kinematik und Kinetik, der Strémungsmechanik sowie er-
weiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit®

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang in den
Studienrichtungen Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahl-
pflichtmodulen sowie Simulationsmethoden des Maschinenbaus jeweils
eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn
es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Flugdynamik und Flugregelung, Interdisziplindres Entwurfsprojekt Luft-
und Raumfahrttechnik, Luftfahrzeugaerodynamik, Luftfahrzeugkonstruk-
tion, Luftfahrzeugsysteme sowie Optimale und Robuste Flugregelung..

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 210 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-04

Grundlagen der Flugantriebe Prof. Mailach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen die grundlegende Funktionsweise von Tur-
bostrahltriebwerken. Sie sind in der Lage, den konstruktiven Aufbau und
die Wirkungsweise des Triebwerks und deren Komponenten zu erklaren.
Weiterhin sind die Studierenden mit den Besonderheiten der Strémung
kompressibler Fluide vertraut. Sie sind in der Lage, grundlegenden Zu-
sammenhange zu erkldren sowie Naherungsldésungen flr ein- und zwei-
dimensionale Strémungen zu ermitteln.

Inhalte

Das Modul umfasst die thermodynamischen, strémungsmechanischen
und konstruktiven Grundlagen von Turbostrahltriebwerken, den Aufbau,
die Triebwerkskomponenten und die Funktionsweise von Einkreistrieb-
werken, die Ausbreitung von Druckwellen, die kompressible Fadenstré-
mung, Stromungen mit VerdichtungsstéRen, Naherungslosungen fur
zweidimensionale kompressible Stromungen sowie numerische Metho-
den zur Berechnung kompressibler Stromungen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Strémungsmechanik, der Technischen Thermodyna-
mik und Warmeubertragung sowie erweiterte Kompetenzen der Mathe-
matik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21
Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Interdiszip-
lindres Entwurfsprojekt Luft- und Raumfahrttechnik sowie Technik der
Flugantriebe.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 210 Minu-
ten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-05

Numerische Methoden der Prof. Frohlich
Stromungs- und (studiendokumente.mw@tu-
Strukturmechanik dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Randwertaufgaben sowie gekoppelte
Anfangsrandwertaufgaben auf der Grundlage mathematischer Metho-
den numerisch zu l8sen. Dies beinhaltet die Kenntnis verschiedener An-
satze zur Diskretisierung, die auf der starken und der schwachen Formu-
lierung der Gleichungen beruhen. Sie haben die Fahigkeit zur Analyse
dieser Algorithmen und die Fahigkeit zur Anwendung der Finite-
Elemente-Methode auf Probleme der Strukturmechanik sowie der Finite-
Differenzen- und Finite-Volumen-Methode auf strémungsmechanische
Probleme.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Klassifizierung von Differentialgleichungen
und zu deren Lésung die Herleitung verschiedener Algorithmen der Fini-
ten Differenzen, der Finiten Volumen und der Finiten Elemente als weit
verbreitete Verfahren der Praxis und die Auseinandersetzung mit Lo6-
sungsverfahren flur die resultierenden Gleichungssysteme. Das Modul
umfasst weiterhin die Analyse der numerischen Eigenschaften der Ver-
fahren, zum Beispiel hinsichtlich Konvergenz, Konsistenz und Stabilitat
sowie der Anwendungen im Bereich der inkompressiblen und kompres-
siblen Strémungen und der Simulation des Deformations- sowie des
Versagensverhaltens von Strukturbauteilen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Techni-
sche Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kom-
petenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik, der
Stromungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21
Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Aeroelastik
sowie Interdisziplindres Entwurfsprojekt Luft- und Raumfahrttechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer. Prifungsvorleistung ist eine rechnergestitzte Kurz-
kontrolle im Umfang von 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-07

Raumfahrttechnik Prof. Tajmar
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die grundlegenden Aufgaben der Schlls-
selelemente einer Mission und der Funktionsgruppen/Untersysteme von
Raumfahrzeugen. Sie sind in der Lage, die Kommunikationsarchitektur
zwischen Bodenstation und Satelliten zu planen und die Kommunikati-
onsstrecke, unter Beachtung der Interaktionen, zu den anderen Funkti-
onsgruppen des Raumfahrzeugs und der Mission auszulegen. Die Studie-
renden verstehen die Grundlagen der Raumfahrtantriebe, beherrschen
diesbezugliche Berechnungsmethoden und kénnen diese anwenden. Sie
kennen aktuelle Konzepte fur Weiter- und Neuentwicklungen sowie
Ideen flr zuklnftige Technologien.

Inhalte

Zum Modulinhalt gehéren die grundlegenden Aspekte der Schitsselele-
mente einer Satellitenmission (Satellit, Nutzlast, Tragersystem, In-Orbit-
Transfer, Kommunikationsarchitektur, Orbitkonstellation, Bodenstation
und Nutzerinterface), die Anforderungen an die Funktionsgruppen im
Satelliten (Struktur, Thermalkontrolle, Energieversorgung, Lagebestim-
mung, Kommunikation, Datenhandling, etc.), die Auslegung des Kommu-
nikationssystems (Geometrie der Funkenstrecke, Datendiskretisierung,
Frequenzen, Modulation, Antennensysteme, Dampfung, Gewinn und
Verluste, Multiplexing, Stérberechnungen und Elektrosmog) und die
Grundlagen der Raumfahrtantriebe (Thermodynamische Grundgleichun-
gen, thermische Raketen, Feststoff- und Hybridtriebwerke, alternative
Konzepte, nukleare Antriebe, elektrische Antriebe, zukinftige Technolo-
gien).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Luft- und Raumfahrttechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen Module
im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-08

Prof. Mailach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Turbomaschinen fur
Flugantriebe

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit den strémungsmechanischen Berechnungs-
gleichungen und Auslegungsverfahren flr Verdichter und Turbinen von
Flugantrieben sowie anderen industriellen Anwendungen umfassend
vertraut.

Inhalte Inhalte des Moduls sind strémungsmechanische Berechnungsgleichun-
gen fUr die 3D-Stromung in Turbomaschinen sowie deren Reduzierung
fur vereinfachte 2D- und 1D-Betrachtungen und Anwendungen fur kom-
pressible und inkompressible Strdomungsvorgange. Weitere Schwerpunk-
te sind rdumliche, reibungsbehaftete Strémungen sowie Verlustmecha-
nismen in Turbomaschinen.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Strémungsmechanik, Grundlagen Luft- und Raumfahrt-
technik sowie Technische Thermodynamik/Warmeulbertragung zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Strémungsme-
chanik sowie der Technischen Thermodynamik und WarmeuUbertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Luft- und Raumfahrttechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewdahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen Module
im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-113
Modul wird durch
MW-MB-LB-24 MW-
MB-LRT-36 ersetzt

Multifunktionale Strukturen
und Bauelemente

Prof. Wallmersperger
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen verschiedene aktive Materialien und deren
Berechnung sowie Anwendung in multifunktionalen Strukturen. Sie ha-
ben das Basiswissen zu ebenen Kinematiken und kénnen dies bei Leicht-
baumechanismen flr die Luft- und Raumfahrttechnik anwenden.

Inhalte

Der Schwerpunkt Multifunktionale Strukturen umfasst die Grundlagen zu
adaptiven Systemen, aktive Aktor- und Sensor-Materialien (zum Beispiel
piezoelektrische Keramiken, Elektro- und Magnetostriktiva, Formge-
dachtnislegierungen, elektroaktive Polymere), die Modellierung und Dis-
kretisierung von Aktoren sowie die Regelung einer adaptiven Struktur.
Weiterhin umfasst das Modul ebene Kinematik, Grundlagen zu offenen
und geschlossenen Mechanismenstrukturen, Berechnungsgrundlagen
fur die Auslegung kinematischer Parameter und Gestaltungshinweise zur
Bewegungserzeugung mit minimalen Strukturen (Gliederreduzierung,
Verwendung von Bandern).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Inge-
nieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische
Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Elektrotechnik, der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der
Statik, der Werkstofftechnik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathe-
matik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 14 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-07 2
Modul wird durch
MW-MB-PT-32  er-
setzt

Industrial Engineering Prof. Schmauder
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die Kompetenzen fur die wirtschaftliche und
humane Gestaltung von Arbeitsprozessen. Sie haben Kenntnisse zur
Umsetzung zeitgemaler arbeitsorganisatorischer Konzepte der techni-
schen Betriebsfuhrung und sind fir betriebliche Managementaufgaben
qualifiziert. Sie vermoégen Kapazitaten zu planen und besitzen Metho-
denwissen, um Arbeitsbedingungen in Produktions- und Dienstleis-
tungsbereichen ergonomisch und wirtschaftlich zu analysieren, zu be-
werten und zu gestalten. Sie beherrschen die Methoden der Ablaufopti-
mierung und kénnen Personalkapazitaten mit den Methoden der Ar-
beitsanalyse und -synthese planen. Sie verfiigen weiterhin Gber Kennt-
nisse zur rechnerunterstitzten Arbeitsplatzgestaltung sowie zur Verzah-
nung von Ergonomie und Ablaufplanung.

Inhalte

Das Modul umfasst die Schwerpunkte Arbeitsorganisation und Ergono-
mie, insbesondere die Erfordernisse und Vorgehensweisen der Arbeits-
organisation aus technischer Sicht, die Grundlagen zur historischen Ent-
wicklung menschlicher Arbeit, zu aktuellen Problemen und Entwicklungs-
tendenzen sowie fur die wirtschaftliche und humane Gestaltung von
Arbeitssystemen. Weiterhin beinhaltet das Modul die Umsetzung ar-
beitswissenschaftlicher Erkenntnisse in der technischen Betriebsfiihrung
und neue Formen der Arbeitsorganisation sowie Erkenntnisse der Ar-
beitsphysiologie und -psychologie. Weitere Themen sind Management
und FUhrung, Prozesse im Unternehmen, Management-und Produkti-
onssysteme sowie praktische Arbeitsmethoden. Der Schwerpunkt Ergo-
nomie umfasst insbesondere die Prozessergonomie, Grinde fur die In-
tegration der Ergonomie in das Unternehmen, anthropometrische An-
forderungen sowie Grundsatze der Arbeitsplatzgestaltung, insbesondere
Ergonomieverfahren zur Bewertung physischer Belastungen sowie rele-
vante Einflussfaktoren und der Prozessbezug. Weitere Inhalte sind die
Grundlagen zur digitalen Absicherung in der Arbeitsablaufgestaltung und
Prozessergonomie durch Nutzung rechnerunterstitzter Ergonomiewerk-
zeuge (digitale Menschmodelle).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme

Keine.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 30 Wahlpflichtmodu-
len, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Arbeitsgestaltung
sowie Produktergonomie und Produktsicherheit. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur das Modul
Produktergonomie und Produktsicherheit.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird funffach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-22 3
Modul wird durch
MW-MB-PT-31  er-
setzt

Prof. Arnold
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Mikro- und Nanotechnologien

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen tiefere Kenntnisse Uber die Grundlagen aus-
gewahlter Fertigungsverfahren fir hohe technologische Anforderungen,
die sich aus den Stoffgebieten der Ultraprazisionsbearbeitung sowie den
Nanotechnologien ergeben. Die Studierenden besitzen ein Verstandnis
fur die materialwissenschaftlichen und technologischen Grundlagen,
Anforderungen und Charakterisierungsmaoglichkeiten der Nanotechnolo-
gien und kennen deren Potential in verschiedensten Einsatzbereichen.
Sie sind vertraut mit den Wirkprinzipen und Dimensionen der Ultraprazi-
sionsbearbeitung mittels teilchenstrahlbasierter Werkzeuge, insbesonde-
re mit der Wirkung und Anwendung von lonen und Plasmen fir die Fer-
tigung ultrapraziser Oberflachen sowie flr deren Auslegungsmaéglichkei-
ten und Maschinensysteme. Sie verstehen die Beziehung zwischen Ober-
flachentopographie, Oberflachenchemie und mikroskopischem Design
und sind Uber die Herstellung hochpraziser mikroskopischer und nano-
skopischer Strukturen sowie optischer Prazisionsoberflachen informiert.

Inhalte

Das Modul umfasst grundlegende Aspekte der Nanotechnologie bezlig-
lich Herstellung, Charakterisierung und Anwendung von Nanostrukturen,
die theoretischen Grundlagen von ionen- und plasmagestitzten
Ultraprazisionsfertigungsverfahren, von Verfahren der Prazisionsoptik-
fertigung sowie Anwendungsfelder fur die ultraprazise Oberflachenbear-
beitung auf Nanometerskala in den Bereichen Optikfertigung und Halb-
leitertechnik. Modulinhalte sind weiterhin die physikalischen und chemi-
schen Wechselwirkungsmechanismen der teilchenstrahlbasierten Werk-
zeuge, die Dimensionierung und Auslegung von lonenstrahl- und Plasma-
Anlagentechnik sowie Methoden der messtechnischen Charakterisierung
von Ultraprazisionsoberflachen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Laser- und
Plasmatechnik sowie Produktionstechnik - Fertigungsverfahren zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent*'

Modulname

MW-MB-PT-26

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Zerspan- und Abtragtechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die Herausforderungen bei der Bearbei-
tung von Bauteilen mit hoher Genauigkeit, kleinen Abmessungen und
schwer- oder nichtzerspanbaren Materialien zu bewaltigen. Sie besitzen
Wissen Uber Werkzeuge und Verfahren der Prazisionszerspanung sowie
der Makro- und Mikroabtragtechnik in Theorie und Praxis.

Inhalte

Das Modul umfasst die Prazisions-, Ultraprazisions- und Mikrozer-
spanung fur die Endbearbeitung mal3- und formhaltiger Bauteile im Pro-
zess der Teilefertigung und die Besonderheiten bei der Bearbeitung sehr
kleiner Bauteile sowie die Verfahren der Abtragtechnik (Makro- und
Mikroabtragtechnik, Erodieren, Elektrochemisches Abtragen) und die
Grundlagen der Werkzeugkonstruktion fur Zerspan- und Abtragwerkzeu-

ge.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen

fur die Vergabe von

Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-27

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Werkzeuge der Umform-
und Zerteiltechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfliigen Uber vertiefte Kenntnisse zur Werkzeugges-
taltung und -fertigung zur Umformtechnik sowie zu Maschinen und Ein-
richtungen der Umform- und Zerteiltechnik. Die Studierenden sind befa-
higt, Werkzeuge und Maschinen zur Umform- und Zerteiltechnik zu pla-
nen und auszulegen.

Inhalte

Das Modul umfasst die fertigungsgerechte Werkzeugauslegung, die Prin-
zipien und Methoden einer Werkzeuggestaltung und -berechnung der
Umform- und Zerteiltechnik, von einfachen analytischen Herangehens-
weisen bis zur FEM-Berechnung. Das Modul umfasst des Weiteren die
Werkzeugarten Einzel- und Verbundwerkzeuge zum Tiefziehen, Biegen
und Scherschneiden sowie zum Flie3- und Strangpressen bzw. Gesenk-
schmieden. Die in der Umform- und Zerteiltechnik eingesetzten weg-,
kraft- und energiegebundenen Maschinen wie Pressen und Hammer, die
werkzeugseitige Anpassung an die Umformmaschinen sowie die maschi-
nenseitige Abstimmung beispielsweise von Servopressen an Umform-
vorgangen sind weitere Inhalte des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Ferti-
gungsverfahren - Vertiefung sowie Produktionstechnik - Fertigungsver-
fahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-30

Prof. Ihlenfeldt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Eigenschafts- und
Verhaltensanalyse von
Werkzeugmaschinen

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse, methodische Fa-
higkeiten und praktische Fertigkeiten zu Ursachen und Wirkungen, Mo-
dellbeschreibung und Berechnung sowie zielgerichteter Beeinflussung
und Korrektur des Verhaltens von Werkzeugmaschinen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Methoden zur Bewertung der geometrisch-
kinematischen, statischen, thermischen und dynamischen Eigenschaften
von Werkzeugmaschinen und die ganzheitlichen und durchgangigen
Betrachtungsweisen mechatronischer Anwendungen an Werkzeugma-
schinen, wie lagegeregelte elektromechanische Vorschubantriebe, aktiv
magnetisch gelagerte Werkzeugmaschinen-Hauptspindeln sowie paral-
lelkinematische Bewegungssysteme (Hexapod) vor allem hinsichtlich der
Modellierung (konzentrierte Elemente, Balkenelemente, FEM), Berech-
nung (lineare Strukturanalyse, digitale Simulation) und experimentellen
Untersuchung der funktionell relevanten Verhaltenseinfllisse (Statik,
Thermik, Dynamik).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Produkti-
onstechnik - Werkzeugmaschinen und Produktionsautomatisierung so-
wie Werkzeugmaschinenentwicklung zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kédnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-01

Numerische Methoden und Prof. Kastner
Betriebsfestigkeit (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der numerischen Model-
lierung von Bauteilen zur Ermittlung von Beanspruchungen. Sie besitzen
Grundkenntnisse zur Beurteilung der Beanspruchung klassischer Kon-
struktions- und moderner Leichtbauwerkstoffe.

Inhalte

Das Modul umfasst etablierte Simulationsverfahren zur naherungswei-
sen Lésung von Randwertaufgaben, Grundlagen der Algebraisierung,
Diskretisierung und der numerischen Eigenschaften der Verfahren, die
Finite-Elemente-Methode und die Randelementmethode mittels struk-
turmechanischer Problemstellungen, insbesondere die Beschreibung
und Ermittlung der Werkstoff- und Bauteilbeanspruchbarkeit, die Le-
bensdauerabschatzung nach dem Nennspannungskonzept und weiteren
elastischen Konzepten sowie der Nachweis der Betriebs- oder Schwing-
festigkeit.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Werk-
stofftechnik, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeits-
lehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische
Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompe-
tenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik, der
Werkstofftechnik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit *?

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinen-
baus und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfeh-
lung Simulationsmethoden des Maschinenbaus. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur das Modul Mehrskalige Materialmodellierung.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer mundlichen Prufungsleistung als Einzel-
prifung von 30 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prafungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-02

Maschinendynamik und Prof. Beitelschmidt
Konstruktiver Entwicklungsprozess | (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen fundierte Kenntnisse und grundlegende Befa-
higungen zum L&sen von Problemen auf den Gebieten der Maschinen-
dynamik und konstruktiver Entwicklungsprozesse. Sie verfugen Uber
einen erweiterten Einblick in die Modellierung grundlegender Fragestel-
lungen und die wichtigsten Methoden der Dynamik. Sie kénnen die er-
worbenen Erkenntnisse der Dynamik auf Maschinen, Anlagen und Bau-
teile anwenden und die grundlegenden Problemstellungen selbststandig,
kritisch und bedarfsgerecht analysieren und I6sen. Die Studierenden
sind befahigt, Methoden und Werkzeuge der Produktentwicklung auszu-
wahlen und anzuwenden. Sie koénnen Produktentwicklungsprozesse
strukturieren und planen.

Inhalte

Das Modul umfasst, ausgehend von der Theorie linearer Schwingungen
mit endlichem Freiheitsgrad, Schwingungsprobleme an Maschinen sowie
die mechanische und mathematische Modellbildung von Maschinen,
Anlagen und Bauteilen und Lésungsmethoden fir maschinendynami-
sche Fragestellungen, insbesondere Modellbildung und Parameteridenti-
fikation, Dampfung, Dynamik der starren Maschine, Fundamentierung
und Schwingungsisolation, modale Betrachtung von Schwingungssyste-
men (Eigenwertprobleme), Torsions- und Biegeschwingungen, Massen-
ausgleich und Auswuchten von Rotorsystemen sowie das strukturierte
Arbeiten unter Zeitdruck und die Lésungswegfindung. Der Schwerpunkt
Konstruktiver Entwicklungsprozess (KEP) beinhaltet die Grundlagen und
Methoden fir die Entwicklung maschinenbaulicher Produkte. Es umfasst
relevante Unternehmensprozesse, gesetzliche Grundlagen (Maschinen-
richtlinie), Technologieentwicklung, strategische Produktplanung, ge-
werbliche Schutzrechte, Qualitatssicherung und Freigabe- und Ande-
rungswesen, insbesondere der Produktentwicklungsprozess nach VDI
2221 (Anforderungsspezifikation, Funktionsmodellierung, Variantener-
zeugung und -bewertung) sowie die Realisierung eines Entwicklungspro-
jektes.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Ingenieurmathematik,
Konstruktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische
Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik
und Gestaltung, der Statik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathema-
tik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie
sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kdnnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinen-
baus und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfeh-
lung Simulationsmethoden des Maschinenbaus. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird funffach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-03

Elastische Strukturen und Prof. Wallmersperger
Technische Stromungsmechanik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdnnen das elastische Verhalten von Strukturen unter
der Einwirkung von mechanischer und thermischer Last berechnen so-
wie komplexe Stromungen in Elementarstromungen zerlegen und diese
mathematisch-physikalisch modellieren.

Inhalte

Inhalte des Schwerpunktes elastische Strukturen sind statische Probleme
fester Korper bei infinitesimalen Verzerrungen und linearem Material-
verhalten in kartesischen Koordinaten und Polarkoordinaten sowie die
analytische Ldsung spezielle Randwertaufgaben im Rahmen von Schei-
ben- und Torsionsproblemen. Als praxisrelevante Elementarstrdomungen
sind Wirbelstrémungen mit Hilfe der Wirbelstarke, der Wirbelsatze und
dem Satz von Bio-Savart, Potentialstrémungen mit dem komplexen Po-
tential, der Singularitdtenmethode und der Zirkulation Inhalte des Mo-
duls. Das Modul umfasst weiterhin die Herleitung von Grenzschichtglei-
chungen und die Lésung mit Methoden der Ahnlichkeitsmechanik sowie
einfache Programmierungen fir den Zusammenhang zur praktischen
Anwendung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grund-
lagen, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik -
Statik sowie Technische Thermodynamik/WarmeuUbertragung zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre,
der Physik und Chemie, der Statik, der Stromungsmechanik, der Techni-
schen Thermodynamik und Warmeubertragung sowie erweiterte Kom-
petenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinen-
baus und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfeh-
lung Simulationsmethoden des Maschinenbaus. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wabhlpflichtmodulen
und in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus
eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn
es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir das Modul
Gekoppelte Mehrfeldprobleme.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer mindlichen Prifungsleistung von 30 Minu-
ten Dauer als Einzelprufung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-04

Kontinuumsmechanik und Prof. Wallmersperger
Multifunktionale Strukturen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der physikalischen Mo-
dellbildung sowie der mathematischen Beschreibung der Bewegung de-
formierbarer Korper unter der Einwirkung mechanischer und thermi-
scher Lasten. Sie verfigen Uber Kenntnisse und Fahigkeiten zur Be-
schreibung und Berechnung von aktiven Strukturen, kennen verschiede-
ne aktive Materialien und die Berechnung und die Anwendung multi-
funktionaler Strukturen.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Kontinuumsmechanik die Kinematik
beliebiger Bewegungen, die grundlegenden Bilanzgleichungen sowie die
Formulierung von nichtlinearen Stoffgesetzeninsbesondere die Speziali-
sierung dieser Grundgleichungen auf Probleme der Festkorper- und
Stromungsmechanik. Im Schwerpunkt Multifunktionale Strukturen um-
fasst das Modul adaptive Systeme, aktive Aktor- und Sensor- Materialien
(z. B. piezoelektrische Keramiken, Elektro- und Magnetostriktiva, Form-
gedachtnislegierungen, elektroaktive Polymere), die Modellierung und
Diskretisierung von Aktoren sowie die Regelung einer adaptiven Struktur.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grund-
lagen, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik -
Kinematik und Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie Technische
Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik, der Physik und Chemie, der Statik, der Strémungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und WarmeUbertragung sowie erweiterte
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit *?

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinen-
baus und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfeh-
lung Simulationsmethoden des Maschinenbaus. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung
Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von 20 Wahlpflichtmo-
dulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten
gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Gekoppelte Mehrfeld-
probleme sowie Mehrskalige Materialmodellierung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer mundlichen Prifungsleistung als Einzel-
prafung von 30 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-05

Mehrkérperdynamik und Prof. Frohlich
Numerische Stromungsmechanik | (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Randwertaufgaben und gekoppelte
Anfangs-Randwertauf gaben mit Finite-Differenzen- und Finite-Volumen-
Methode zu I6sen und diese Algorithmen mathematisch zu analysieren.
Sie kdnnen diese auf Probleme der Stromungsmechanik anwenden. Sie
beherrschen die Methode der Mehrkorpersystem-Simulation sowie zur
Berechnung groRer Bewegungen von mechanischen Systemen aus star-
ren Kérpern im Zeitbereich und kénnen diese anwenden.

Inhalte

Inhalt des Moduls sind die Klassifizierung von Differentialgleichungen
und zu deren Ldsung die Herleitung verschiedener Algorithmen der Fini-
ten Differenzen, der Finiten Volumen und der Finiten Elemente als weit
verbreitete Verfahren der Praxis sowie die Diskussion von Lésungsver-
fahren fir die resultierenden Gleichungssysteme. Das Modul umfasst
weiterhin die Analyse der numerischen Eigenschaften der Verfahren,
zum Beispiel hinsichtlich Konvergenz, Konsistenz und Stabilitat sowie die
Diskussion und Bewertung von Ldsungsverfahren flr die resultierenden
Gleichungssysteme. Das Modul beinhaltet zudem die Aufstellung von
Bewegungsgleichungen fir Mehrkérpersysteme (MKS) und fir einfache
Sonderfalle die rechentechnische Implementierung, verschiedene Algo-
rithmen, die in kommerziellen Programmen zur Simulation von MKS
Verwendung finden und die Erstellung von Modellen mit diesen Pro-
grammen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik, Technische
Mechanik - Statik sowie Technische Thermodynamik/WarmeuUbertragung
zu  erwerbenden  Kompetenzen vorausgesetzt. Im  Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik, der Stro-
mungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmetubertra-
gung sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinen-
baus und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfeh-
lung Simulationsmethoden des Maschinenbaus. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung
Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von 20 Wahlpflichtmo-
dulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten
gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau flur das Modul Numerische Modellie-
rung von Mehrphasenstrémungen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-06

Gasdynamik Dr. Rudiger
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit den Besonderheiten der Strémung kompres-
sibler Fluide vertraut. Sie sind in der Lage, grundlegenden Zusammen-
hange zu erklaren sowie Naherungslésungen fur ein- und zweidimensio-
nale Strdomungen zu ermitteln.

Inhalte

Das Modul umfasst die Ausbreitung von Schall-, Druck- und StoRwellen,
Stromungen mit VerdichtungsstéRen und Expansionen sowie die kom-
pressible Stromung in Rohren, DUsen, Diffusoren und Schaufelgittern,
insbesondere eindimensionale Beschreibungen, Ahnlichkeitsregeln, ho-
herdimensionale Naherungsverfahren und numerische Methoden sowie
die Grundzuge experimenteller Methoden zur Analyse kompressibler
Strémungen in Demonstrations- und Praktikumsversuchen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Strémungsmechanik, Ingenieurmathematik, Naturwis-
senschaftliche  Grundlagen, sowie  Technische = Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Strdomungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und WarmeUbertragung sowie erweiterte
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und eines von
zehn Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn
Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung  Simulationsmethoden des  Maschinenbaus eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im jeweiligen
Studiengang in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschi-
nenbaus jeweils nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Die Klausurarbeit ist
bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-07

Experimentelle Stromungs- Dr. Werdin
und Festkorpermechanik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kénnen Probleme der Strémungs- und Festkorper-
mechanik mit experimentellen Methoden untersuchen. Sie kennen alle
wesentlichen Methoden der experimentellen Mechanik, kénnen diese
anwenden und die gewonnenen Ergebnisse bewerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Methoden des Messens mechanischer und stré-
mungsmechanischer GréRen, der Signalverarbeitung, der Modell- und
Versuchstechnik sowie der Ergebnisbewertung, unter Einbeziehung ak-
tueller technischer Entwicklungen. Der Einsatz dieser Methoden bei der
Analyse von Stromungen und Bauteilbeanspruchungen in globaler und in
lokaler Form an konkreten praxisrelevanten technischen Problemstel-
lungen, der Vergleich, die Bewertung und die Interpretation der Ergeb-
nisse mit analytischen und numerischen Lésungen sowie Literaturdaten
sind weitere Inhalte des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Strémungsmechanik,
Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik -
Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Fertigungstechnik, der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik,
der Statik, der Strémungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen der
Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kdnnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen und eines von
zehn Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn
Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie in der Stu-
dienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im jewei-
ligen Studiengang in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Ma-
schinenbaus jeweils nur einmal gewahlt werden.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung und
einer Prufungsleistung, die bei mehr als 20 angemeldeten Studierenden
aus einer Klausurarbeit von 180 Minuten Dauer und bei bis zu 20 ange-
meldeten Studierenden aus einer mundlichen Prifungsleistung als Ein-
zelprifung von 45 Minuten Dauer besteht; ggf. wird dies den angemelde-
ten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt
gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Priufungsleistungen. Die Protokollsammlung wird dreifach und
die Klausurarbeit bzw. mundliche Prifungsleistung siebenfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-08

Stab- und Flachentragwerke Prof. Wallmersperger
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen zur Untersuchung und
Berechnung von passiven Strukturen bzw. Strukturelementen. Sie verfu-
gen Uber Kenntnisse und Fahigkeiten zur Beschreibung und Berechnung
von ein- und mehrdimensionalen Strukturelementen.

Inhalte

Das Modul umfasst, ausgehend von den Grundgleichungen der Kontinu-
umsmechanik, die Methoden zur Herleitung der Grundgleichungen der
passiven Strukturen von Stab- und Flachentragwerken die Fomulierung
von zugeordneten Randwert- und Anfangs-Randwert-Aufgaben und die
Bearbeitung auf der Basis der Fahigkeiten zur analytischen und numeri-
schen Losung, insbesondere Strukturelemente wie Stabe, Balken, Torsi-
onstrager, Scheiben, Platten und Schalen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Ingenieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kine-
tik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik, der Physik und Chemie, der Statik sowie erweiterte Kompetenzen
der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen und eines von
zehn Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn
Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung  Simulationsmethoden des  Maschinenbaus eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im jeweiligen
Studiengang in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschi-
nenbaus jeweils nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent " 2

MW-MB-SIM-09 %
Modul wird durch
MW-MB-SIM-25  er-
setzt

Konstruieren mit CAD-Systemen/ | Prof. Paetzold-Byhain
Produktmodellierung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kénnen unter Anwendung moderner Produktentwick-
lungstechnologien Konstruktionen in CAD-Modelle fassen und diese fur
die kritische Analyse von Konstruktionen aufbereiten und nutzen. Die
Studierenden kénnen weiterhin digitale Produktmodelle fur die Entwick-
lung nutzen. Sie koénnen die Programmierschnittstelle eines
CAD-Systems fur die Arbeit mit den internen Daten des CAD-Modells
einsetzen, insbesondere wenn die Modelle interaktiv nicht generierbar
sind. Weiterhin sind die Studierenden in der Lage, Teile und Baugruppen
automatisiert zu analysieren und Informationen zu ermitteln
(z. B. fertigungsrelevante Abmessungen, Baugruppenstrukturen, Daten
von Bewegungssimulationen). Zudem koénnen sie Programme entwi-
ckeln, um Daten zwischen dem CAD-System und anderen Anwendungen
zu Ubertragen. Sie sind in der Lage, die Handhabung, insbesondere Spei-
cher-, Freigabe- und Anderungsprozesse von Produktmodellen im Ent-
wicklungsprozess zu beherrschen. Sie kénnen, unter Nutzung eines
PDM-Systems Dokument- und Artikelstrukturen analysieren und auf-
bauen sowie im CAD erzeugte Modelle in einem PDM-System organisie-
ren.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Konstruieren mit CAD die Konstruk-
tion einer fertigungs- und montagegerechten Baugruppe mittels eines
modernes CAD-Systems, die Erstellung von Fertigungsunterlagen und
die Anwendung integrierter Simulationsverfahren. Nach Wahl der Stu-
dierenden beinhaltet das Modul den Schwerpunkt Synthese und Analyse
von CAD-Modellen oder den Schwerpunkt Produktdatenmanagement.
Im Schwerpunkt Synthese und Analyse von CAD-Modellen umfasst das
Modul Datenstrukturen und Funktionen zur Manipulation des internen
Modells eines CAD-Systems. Inhalte sind weiterhin die Entwicklung von
Programmen zur automatisierten Erzeugung von Geometrie und Analyse
vorhandener Baugruppen unter Einbeziehung einer Programmier-
schnittstelle sowie die Programmierschnittstellen zu anderen Software-
produkten wie Excel und MathCAD. Der Schwerpunkt Produktdatenma-
nagement umfasst Grundlagen und Konzepte des Managements von
Produktdaten zur Beherrschung von Produkt- und Prozesskomplexitat
im Maschinenbau. Inhalt des Schwerpunktes sind weiterhin Modelle und
Methoden zur Organisation und Verwaltung von Produktdaten (Artikel,
Dokumente, Produktstrukturen) sowie zum Management von Enginee-
ring-Prozessen (z. B. Freigabe- und Anderungsprozesse) die Erstellung
von Produkt- und Prozessmodellen, Sicherheitsaspekte, CAD-Integration
und Werkzeuge fUr die Zusammenarbeit beim Engineering sowie der
praktische Umgang mit einem PDM-System.






Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst Vorlesung 1 SWS, Ubung 2 SWS und nach Wahl der
Studierenden:
- im Schwerpunkt Synthese und Analyse von CAD-Modellen Vorle-
sung 2 SWS, Ubung 1 SWS oder
- im Schwerpunkt Produktdatenmanagement Vorlesung 1 SWS,
Ubung 1 SWS sowie
Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Informatik, Konstruktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre
sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau werden grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung
und Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Festigkeitslehre, der
Kinematik und Kinetik sowie der Konstruktionstechnik und Gestaltung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von 20 Wahlpflichtmo-
dulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprtfung besteht aus einer mundlichen Prifungsleis-
tung von 45 Minuten Dauer als Gruppenprifung und einer Klausurarbeit
von 90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-13

Prof. Beitelschmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Mechanismendynamik und
elastische Mehrkdérpersysteme

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfigen Uber grundlegende Kenntnisse zur Mecha-
nismendynamik als Mehrkdrpersysteme (MKS) mit geschlossenen Schlei-
fen und sind in der Lage, die Getriebesystematik zu beschreiben, deren
Verhalten zu analysieren und in einer kommerziellen MKS-Software ab-
zubilden. Zusatzlich kennen sie die Methode der Mehrkdrpersystem-
Simulation und kénnen grofRe Bewegungen von mechanischen Systemen
aus starren und elastischen Kdrpern im Zeitbereich berechnen.

Inhalte

Inhaltliche Schwerpunkte des Moduls bilden die Grundlagen der Mecha-
nismendynamik und elastischer Mehrkdrpersysteme. Im Schwerpunkt
Mechanismendynamik beinhaltet das Modul Getriebesystematik, Funkti-
onsweise von Mechanismen und deren Elemente, Methoden zur kinema-
tischen und dynamischen Analyse, Massenausgleich, Modelle schwin-
gungsfahiger Mechanismen sowie Methoden der Schwingungsberech-
nung. Der Schwerpunkt elastische Mehrkorpersysteme umfasst die Me-
thodik des Aufstellens der Bewegungsgleichungen von Mehrkérpersys-
temen, deren rechentechnische Implementierung fur einfache Sonderfal-
le sowie Methoden zur Erweiterung eines starren MKS durch elastische
Korper, insbesondere die Abbildung der Mechanismensysteme in kom-
merziellen Programmen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik -
Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik sowie erweiter-
te Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-15

Prof. Kastner
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Materialtheorie

Qualifikationsziele

Die Studierenden haben fundierte Kenntnisse zur Formulierung, Imple-
mentierung und Anwendung inelastischer thermomechanischer Materi-
almodelle.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen der Modellierung des thermomecha-
nischen Materialverhaltens. Schwerpunkte sind die Grundlagen und die
Klassifizierung elastischer und inelastischer Materialmodelle fir kleine
Deformationen, die Modellierung von Mikrostrukturveranderungen so-
wie die Verallgemeinerung der Stoffgesetze auf den Fall finiter Deforma-
tionen sowie die Implementierung ausgewahlter Materialmodelle in nu-
merische Berechnungsprogramme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathematik, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kine-
tik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Ki-
netik, der Statik, der Werkstofftechnik sowie erweiterte Kompetenzen der
Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kdnnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prifungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer als Einzelprifung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent
MW-MB-SIM-21 3* Rheologie Prof. Odenbach

Modul wird durch
MW-MB-SIM-26 er-
setzt

(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kenntnisse Uber die experimentelle und the-
oretische Rheologie, Uber die Beschreibung des Materialverhaltens so-
wie Uber empirische Gesetze im viskosen und viskoseelastischen Be-
reich. Sie kennen das Materialverhalten komplexer Stoffsysteme aus
unterschiedlichen Materialklassen und deren mikroskopischen Ursa-
chen. Die Studierenden sind in der Lage, theoretische und praktische
Aspekte der Materialbeschreibung effektiv zu verbinden.

Inhalte Das Modul umfasst die Grundlagen der Rheometrie und Rheologie, em-
pirische Materialgesetze fur viskoses Verhalten und Grundzige der Be-
schreibung linear viskoelastischen Verhaltens.und nach Wahl der Studie-
renden einer der folgenden rheologischen Schwerpunkte:

- experimentelle Untersuchungen komplexer Fluide oder
- magnetisch responsive komplexe Hybridmaterialien oder
- theoretische Aspekte der Rheologie.
Lehr- und Das Modul umfasst Vorlesung 2 SWS, Praktikum 1 SWS und nach Wahl
Lernformen der Studierenden
- im Schwerpunkt experimentelle Untersuchungen komplexer Flu-
ide Praktikum 2 SWS oder
- im Schwerpunkt magnetisch responsive komplexe Hybridmate-
rialien Vorlesung 2 SWS oder
- im Schwerpunkt theoretische Aspekte der Rheologie Vorlesung 2
SWS sowie
Selbststudium.
Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Stromungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kine-
tik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik, der Statik, der Stromungsmechanik sowie erweiterte Kompeten-
zen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen eines gewahlt werden muss.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer mundlichen Prufungsleis-
tung von 45 Minuten Dauer als Einzelprifung.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-23 2% 33.41
kein Lehrangebot
ab SoSe 2023 mehr

Prof. Kastner
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Prozess- und Struktursimu-
lation

Qualifikationsziele

Die Studierenden kénnen die theoretischen Kenntnisse zur kontinu-
umsmechanischen Modellbildung sowie zur numerischen und experi-
mentellen Mechanik auf ingenieurtechnische Problemstellungen anwen-
den. Sie besitzen Grundkenntnisse zur numerischen und experimentel-
len Analyse des Verhaltens moderner Strukturbauteile unter Berucksich-
tigung von Prozesseinflissen.

Inhalte

Das Modul umfasst, anhand ausgewahlter Bauteile, die Grundlagen der
Anwendung moderner Simulationstechniken in Forschung und ingeni-
eurtechnischer Praxis sowie die Integration von CAD und CAE, die Simu-
lation ausgewahlter Herstellungsprozesse, die numerische und experi-
mentelle Analyse des Bauteilverhaltens unter statischen, zyklischen und
dynamischen Belastungen sowie Festigkeitsnachweise und die Analyse
von Schadensfallen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Ingenieurmathematik, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Struk-
turen sowie Numerische Methoden und Betriebsfestigkeit zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf inge-
nieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen
sowie Numerische Methoden und Betriebsfestigkeit zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen eines gewahlt werden muss.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prifungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer als Einzelprufung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 2

MW-MB-SIM-25 2

Produktmodellierung und Kon- Prof. Paetzold-Byhain
struktion mit CAD-Systemen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kénnen unter Anwendung moderner Produktentwick-
lungstechnologien Konstruktionen in CAD-Modelle fassen und diese fur
die kritische Analyse von Konstruktionen aufbereiten und nutzen. Die
Studierenden kénnen weiterhin digitale Produktmodelle fir die Entwick-
lung nutzen. Sie koénnen die Programmierschnittstelle eines
CAD-Systems fur die Arbeit mit den internen Daten des CAD-Modells
einsetzen, insbesondere wenn die Modelle interaktiv nicht generierbar
sind. Weiterhin sind die Studierenden in der Lage, Teile und Baugruppen
automatisiert zu analysieren und Informationen zu ermitteln
(z. B. fertigungsrelevante Abmessungen, Baugruppenstrukturen, Daten
von Bewegungssimulationen). Zudem k&énnen sie Programme entwi-
ckeln, um Daten zwischen dem CAD-System und anderen Anwendungen
zu Ubertragen. Sie sind in der Lage, die Handhabung, insbesondere Spei-
cher-, Freigabe- und Anderungsprozesse von Produktmodellen im Ent-
wicklungsprozess zu beherrschen. Sie kdnnen, unter Nutzung eines
PDM-Systems Dokument- und Artikelstrukturen analysieren und auf-
bauen sowie im CAD erzeugte Modelle in einem PDM-System organisie-
ren.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Konstruieren mit CAD die Konstruk-
tion einer fertigungs- und montagegerechten Baugruppe mittels eines
modernes CAD-Systems, die Erstellung von Fertigungsunterlagen und
die Anwendung integrierter Simulationsverfahren. Nach Wahl der Stu-
dierenden beinhaltet das Modul den Schwerpunkt Synthese und Analyse
von CAD-Modellen oder den Schwerpunkt Produktdatenmanagement.
Im Schwerpunkt Synthese und Analyse von CAD-Modellen umfasst das
Modul Datenstrukturen und Funktionen zur Manipulation des internen
Modells eines CAD-Systems. Inhalte sind weiterhin die Entwicklung von
Programmen zur automatisierten Erzeugung von Geometrie und Analyse
vorhandener Baugruppen unter Einbeziehung einer Programmier-
schnittstelle sowie die Programmierschnittstellen zu anderen Software-
produkten wie Excel und MathCAD. Der Schwerpunkt Produktdatenma-
nagement umfasst Grundlagen und Konzepte des Managements von
Produktdaten zur Beherrschung von Produkt- und Prozesskomplexitat
im Maschinenbau. Inhalt des Schwerpunktes sind weiterhin Modelle und
Methoden zur Organisation und Verwaltung von Produktdaten (Artikel,
Dokumente, Produktstrukturen) sowie zum Management von Enginee-
ring-Prozessen (z. B. Freigabe- und Anderungsprozesse) die Erstellung
von Produkt- und Prozessmodellen, Sicherheitsaspekte, CAD-Integration
und Werkzeuge fur die Zusammenarbeit beim Engineering sowie der
praktische Umgang mit einem PDM-System.






Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst Vorlesung 1 SWS, Ubung 2 SWS und nach Wahl der
Studierenden:
- im Schwerpunkt Synthese und Analyse von CAD-Modellen Vorle-
sung 2 SWS, Ubung 1 SWS oder
- im Schwerpunkt Produktdatenmanagement Vorlesung 1 SWS,
Ubung 1 SWS sowie
Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Informatik, Konstruktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre
sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau werden grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung
und Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Festigkeitslehre, der
Kinematik und Kinetik sowie der Konstruktionstechnik und Gestaltung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von 20 Wahlpflichtmo-
dulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
50 Stunden und einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-02

Grundlagen der systematischen Pro- | Prof. Majschak
duktentwicklung fur (studiendokumente.mw®@tu-
Verarbeitungs- und Textilmaschinen | dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Befahigungen auf den Gebieten
der Konstruktion von Verarbeitungs- und Textilmaschinen einschlieR3lich
der Mechanismentechnik. Sie sind in der Lage, typische GesetzmaRigkei-
ten der Mechanismentechnik zu erkennen und wichtige Zusammenhan-
ge zu verstehen. Weiterhin besitzen sie grundlegende Kenntnisse zu Be-
wegungsdesign, kinematischen Analysen und Auslegungsprinzipien fur
Koppelgetriebe, Kurvengetriebe und anderen Bauformen ungleichmaRig
Ubersetzender Getriebe. Die Studierenden kénnen einfache Mechanis-
men in deren Struktur und Eigenschaften erfassen und diese kinema-
tisch analysieren. Weiterhin beherrschen die Studierenden die methodi-
schen Grundlagen zu Entwurf und Konstruktion von Maschinenkompo-
nenten und -modulen. Sie sind in der Lage, die fur Verarbeitungs- und
Textilmaschinen typischen konstruktiven Aufgabenstellungen zu erfas-
sen und zu bewaltigen. Weiterhin sind sie befahigt, die komplexen Zu-
sammenhange zwischen den vielfaltigen Funktionen und den techni-
schen L&sungen hinsichtlich konstruktiver Aspekte zu verstehen, zu ana-
lysieren und zu optimieren.

Inhalte

Inhaltliche Schwerpunkte des Moduls sind gekoppelte Mechanismen,
Mehrfreiheitsgradsysteme und Kontinua. Im Schwerpunkt Mechanis-
mentechnik umfasst das Modul die Grundlagen der Mechanismentech-
nik (Getriebesystematik, Getriebekinematik, kinematische Analyse, Be-
wegungsdesign, Auslegungsprinzipen) sowie die dafur notwendigen Me-
thoden und Verfahren. Das Modul umfasst die Abstraktion und prazise
Definition der Entwicklungsaufgaben in ihrer Variantenvielfalt, die Aus-
wahl und Dimensionierung von Maschinenkomponenten sowie die Kon-
zeption und Bewertung von Antriebsstrategien.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Ingenieurmathematik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Tech-
nische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik
und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilma-
schinenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profil-
empfehlung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau ftr
die Module CAE-Anwendungen zur Maschinenentwicklung, Maschinen
und Technologien fir Textilkonstruktionen, Mechanismensynthese und
Mehrkdrpersysteme sowie Verarbeitungsmaschinenantriebe.






Voraussetzungen Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
fur die Vergabe von | den ist. Die Modulpriufung besteht aus einer Klausurarbeit von
Leistungspunkten 120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
und Noten dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.
Moduls
Arbeitsaufwand Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-03

Grundlagen des Verarbeitungs- | Prof. Cherif
und Textilmaschinenbaus (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die allgemeine Struktur und Funktion von Ver-
arbeitungsmaschinen und Textilmaschinen sowie -anlagen. Die Studie-
renden sind in der Lage, kreative Lésungen fur Aufgabenstellungen im
Verarbeitungs- und Textilmaschinenbau zu erarbeiten. Sie sind befahigt,
zur integrativen Behandlung aktueller Aufgabenstellungen und zur Aus-
einandersetzung mit komplexen Prozessen und konstruktiven Aufgaben
und deren Interaktion.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen des Verarbeitungsmaschinen-
baus zur Einordnung von Verarbeitungsmaschinen in Produktionspro-
zesse der Stoffverarbeitung, die Darstellung des Zusammenhangs von
Verarbeitungsmaschinen und -anlagen mit personellen Ressourcen und
Umweltressourcen, die Funktionsweise der Teilsysteme, die Wechselwir-
kungen zwischen den Teilsystemen und Ubergeordneten Steuerungen,
die systematische Ldsungsermittlung und Stérungsanalyse sowie Opti-
mierung von Verarbeitungsmaschinen. Auf dem Gebiet des Textilma-
schinenbaus umfasst das Modul die Grundlagen der Textilmaschinen
und -anlagen und deren Einordnung in der gesamten Prozesskette, ins-
besondere die Funktionsweise und der Aufbau von Textilmaschinen und
deren anwendungsbezogene Verkettung sowie die Wechselwirkungen
der verschiedenen Prozesse bzw. Prozessstufen und deren Auswirkun-
gen auf die Produkteigenschaften und die fur die Prozesssteuerung und
Produktgestaltung notwendigen Steuerungs-, Regelungs- und Antriebs-
konzepte der einzelnen Maschinenmodule, Textilmaschinen und -
anlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.






Verwendbarkeit '

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilma-
schinenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profil-
empfehlung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahl-
pflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten
gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Module Maschinen und
Technologien der Textilveredlung und Montage textiler Produkte, Ma-
schinen und Technologien fur Hochleistungs-, Funktions- und biomedizi-
nische Fasern sowie Verarbeitungsmaschinen. Es schafft die Vorausset-
zungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fir die Module Maschi-
nen und Technologien flir Hochleistungs-, Funktions- und biomedizini-
sche Fasern sowie Verarbeitungsmaschinen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-04

Auslegung und Diagnostik Prof. Cherif
von Maschinen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen zur Ausle-
gung und Konstruktion von hochdynamischen Maschinenkomponenten
und -modulen. DarlUber hinaus sind sie in der Lage, komplexe hochdy-
namische Bewegungsablaufe und Maschinenfunktionen zu diagnostizie-
ren und zu analysieren. In der Gesamtheit sind die Studierenden befa-
higt, komplexe Zusammenhange der vielfaltigen Funktionen und Mecha-
nismen, speziell im Bereich der Textil- und Verarbeitungsmaschinen,
hinsichtlich konstruktiver und dynamischer Aspekte zu verstehen, zu
analysieren und Strategien fUr eine gezielte konstruktive Optimierung zu
erarbeiten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen und Methoden zum konstruktions-
methodischen Vorgehen, die Abstraktion und prazise Definition von Ent-
wicklungsaufgaben, die Auswahl und Nutzung von modernen CAD-
Berechnungsprogrammen und CAD-Messsystemen am Beispiel der Aus-
legung und Konstruktion sowie Diagnostik von Textil- und Verarbei-
tungsmaschinen. Dies beinhaltet die Dimensionierung von Maschinen-
komponenten, die Festlegung von Antriebsstrategien, die Bewertung und
Ausarbeitung von Konstruktionslésungen. Moderne Tools und die Kon-
struktionssystematik anhand aktueller Entwicklungen aus dem Textil-
und Verarbeitungsmaschinenbau sind ebenfalls inhaltliche Bestandteile
dieses Moduls. Weitere inhaltliche Schwerpunkte sind die Analyse des
dynamischen Verhaltens und der Maschinendiagnose, theoretische und
praktische Grundlagen zu Mess- und Aktorsystemen, die Charakterisie-
rung von textil- und verarbeitungstechnischen Prozessen, die |6sungsge-
rechte Messplatzkonfiguration und die Methodenauswahl fir die Aus-
wertung und Interpretation der Messsignale sowie Methoden zur Kon-
trolle und Steuerung von hochdynamischen Prozessen und zur Wirkung
der Prozessparameter auf den Prozess und die Produktqualitat.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die im Modul Konstruktionslehre zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Konstruktions-
technik und Gestaltung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in dem vorstehend benannten Mo-
dul erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit '

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilma-
schinenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profil-
empfehlung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahl-
pflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten
gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung bestent aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Beide Prufungsleis-
tungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-05

Mechanismensynthese und Prof. Beitelschmidt
Mehrkorpersysteme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen etablierte Methoden der Mechanismen-
synthese als Mal3synthese der Grundformen ungleichmalig Ubersetzen-
der Koppelgetriebe. Sie kdnnen graphische und numerische Verfahren
der Mechanismensynthese (z. B. basierend auf den Theorien von Burme-
ster und Alt) anwenden. DarUber hinaus beherrschen sie die Methode
der Mehrkodrpersimulation zur Berechnung groBer Bewegungen von me-
chanischen Systemen aus starren Kdérpern im Zeitbereich und kénnen
diese anwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst, aufbauend auf dem Grundlagenwissen der Mecha-
nismentechnik, die Malisynthese von Mechanismen als kinematische
Synthese mittels graphischer Konstruktionsverfahren und numerischer
Methoden, die Burmester'sche Theorie zur Lésung der Ebenenlagen-
bzw. Punktlagenproblematik der FUhrungsgetriebe sowie die Theorie
nach Alt fur die Relativlagenproblematik der Ubertragungsgetriebe. Die
Erarbeitung der notwendigen Gleichungssysteme nichtlinearer Art und
die Grundlagen zum Bewegungsdesign, die Aufstellung von Bewegungs-
gleichungen fur Mehrkérpersysteme (MKS) und fir einfache Sonderfalle
die rechentechnische Implementierung sowie verschiedene Algorithmen,
die in kommerziellen Programmen zur Simulation von MKS Verwendung
finden und die Erstellung von Modellen mit diesen Programmen sind
Inhalte des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschi-
nen, Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der systematischen Pro-
duktentwicklung flr Verarbeitungs- und Textilmaschinen, Ingenieurma-
thematik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Technische Mechanik - Fes-
tigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Techni-
sche Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-06

Prozesssimulation fur
Verarbeitungsmaschinen und
Textilmaschinen

Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, existierende Methoden und Werkzeuge
zur entwicklungsbegleitenden, digitalen Simulation einzusetzen. Sie sind
in der Lage, das erlangte Wissen zur Losung bestimmter, insbesondere
fur Anwendungen in Verarbeitungs- und Textilmaschinen, relevanter
Problemstellungen zielgerichtet einzusetzen und das mogliche innerma-
schinelle Entwicklungspotential besser auszunutzen.

Inhalte

Das Modul umfasst systemtheoretische Ldsungsansatze zur Modellie-
rung, Methoden der kontinuierlichen, zeitdiskreten und ereignisorientier-
ten Simulation in deren entsprechenden Anwendungsfeldern sowie ent-
sprechende Software-Werkzeuge, beispielsweise die Modellierung dy-
namischer Systeme sowie zur Finiten-Elemente-Methode. Es umfasst
insbesondere die Begriffe Modell, Fehlerabschatzung, Ergebnisinterpre-
tation und Risikoabschatzung mittels Uberschlagsrechnungen, Plausibili-
tatsbetrachtungen und Tests zur Robustheit.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
17 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau flir das Modul Wirkpaa-
rungssimulation.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Beide Prifungsleistun-
gen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-07

Maschinen und Technologien Prof. Cherif
far Hochleistungs-, Funktions- (studiendokumente.mw@tu-
und biomedizinische Fasern dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die erworbenen Kenntnisse Uber die
Chemie, Struktur und Eigenschaften von faserbasierten naturlichen,
halbsynthetischen und synthetischen Polymerwerkstoffe fur textiltechni-
sche Material- und Maschinenentwicklungen einzusetzen. Sie vermogen
die komplexen Zusammenhdange zwischen Struktur und Eigenschaften
der Hochleistungs-, Funktions- und biomedizinische Faserwerkstoffe,
deren Herstellung, die dazu notwendige Technologie und Maschinen-
technik fachubergreifend auf ingenieurtechnische Aufgabenstellungen
anzuwenden. Die Studierenden sind befahigt, die Mdoglichkeiten der
Hochleistungs- und Funktionswerkstoffe fir High-Tech-Anwendungen
zum Beispiel fur den Leichtbau und die Biomedizin zu nutzen und weiter-
fuhrende Ideen sowie zukunftsorientierte Konzepte zu entwickeln.

Inhalte

Inhaltliche Bestandteile des Moduls sind die wesentlichen Syntheseprin-
zipien von faserbildenden Polymeren sowie die chemische und physikali-
sche Struktur der Faserstoffe. Das Modul umfasst die faserbildenden
Hochleistungs- und Funktionswerkstoffe im Hinblick auf deren mechani-
schen, physikalischen und chemischen Eigenschaften zur Bewertung der
Anwendungs- bzw. Einsatzpotenziale. Das beinhaltet die Zusammenhan-
ge von komplexen Herstellungs- und Verarbeitungstechnologien faser-
bildender Werkstoffe, deren Verarbeitungseigenschaften sowie das spe-
zifische Materialverhalten in Produkten und Verbundbauteilen, Grundla-
gen der Herstellung, die technologische und maschinentechnische Um-
setzung sowie die Verarbeitung und Charakterisierung dieser Materia-
lien.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen des Verarbei-
tungs- und Textilmaschinenbaus zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von zwei
Wahlpflichtmodulen, von denen eines gewahlt werden muss und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Verarbei-
tungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von zwei Wahlpflichtmo-
dulen, von denen eines gewahlt werden muss. Es schafft die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir das Modul Maschinen
und Technologien der Textilveredlung und Montage textiler Produkte.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-09

Maschinen und Technologien Prof. Cherif
fur Garnkonstruktionen, (studiendokumente.mw@tu-
insbesondere fur Composites | dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen, auf Basis der Kenntnisse zu den textilen
Faserstoffen, die komplexen Zusammenhange der aus Faserstoffen her-
gestellten Faden und deren Maschinen und Prozesse sowie deren Cha-
rakterisierung und Analyse. Weiterhin kennen die Studierenden die da-
zugehorigen technologischen Wechselwirkungen sowie den allgemeinen
bzw. speziellen Aufbau und die Funktionsweise von Faseraufbereitungs-
und Spinnmaschinen sowie deren Verkettung zu material- bzw. produkt-
spezifischen Anlagen. Die Studierenden sind in der Lage, am Beispiel von
konkreten Faserarten, unter anderem Faserstoffe und -qualitaten die
Maschinen der Faseraufbereitung und -mischung, der Vlies- und Band-
bildung sowie deren VergleichmaRigung aber auch der eigentlichen Ver-
spinnung zu Anlagen zusammenzufassen und sich mit komplexen Auf-
gabenstellungen auseinanderzusetzen. DarUber hinaus besitzen die Stu-
dierenden tiefgreifende Kenntnisse Uber die verschiedenen Mdglichkei-
ten zur Verspinnung von Naturfasern, synthetischen Faserstoffen und
Hochleistungsfaserstoffen bzw. deren Mischung zu hochqualitativen
Faservliesen und Faden bzw. hybriden Fadenkonstruktionen, insbeson-
dere fur Compositeanwendungen sowie Uber leistungsfahige Mess- und
Praftechniken zur Bestimmung der textilphysikalischen Eigenschaften
von Fasern und Garnkonstruktionen und zur gezielten Online-
Optimierung der vlies- und fadenbildenden Prozesse und Maschinen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind Struktur, Gewinnung, Klassifizierung und spezifi-
sche Eigenschaften von Natur- und Chemiefasern sowie die Grundlagen
des Aufbaus, des Funktionsprinzips, der textiltechnologischen und Ein-
stellungsparameter der Maschinen und Technologien der Garnherstel-
lung und der Prifmethoden zur Charakterisierung von Fasern und Gar-
nen. Das Modul umfasst die grundlegenden maschinenspezifischen
Steuerungs- und Regelungssysteme und getriebetechnischen Wirkungs-
mechanismen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Konstruktionslehre sowie Technische Mechanik - Festigkeitslehre zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre
sowie der Konstruktionstechnik und Gestaltung auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den
vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von zwei
Wahlpflichtmodulen, von denen eines gewahlt werden muss. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Verarbeitungsmaschinen  und  Textilmaschinenbau  eines  von
17 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Maschinen und
Technologien der Technischen Textilien sowie Textilmanagement. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur das Modul Maschinen und Technologien der Technischen Textili-
en.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-11

Maschinen und Technologien Prof. Cherif
fur Textilkonstruktionen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die erworbenen Fahigkeiten und Fer-
tigkeiten sowie die fundierten und umfangreichen Kenntnisse zu den
Maschinen und Technologien fuir die Entwicklung und Fertigung von Tex-
tilkonstruktionen fir die fachUbergreifende Losung ingenieurtechnischer
Aufgaben zur Modifikation und produktspezifischen Anpassung von Tex-
tilmaschinen und Technologien fur die strukturmechanische Entwicklung
von anforderungsgerechten Textilkonstruktionen anzuwenden. Die Stu-
dierenden kénnen die erworbenen Kenntnisse und Fertigkeiten zur inge-
nieurmaligen Entwicklung, Auslegung und Prufung von Textilkonstrukti-
onen anwenden. Durch die systematische und detaillierte Beschreibung
der Wirkprinzipien und verarbeitungstechnischen Prozesse verstehen die
Studierenden die Wirkpaarung textiler Faserstoff/Maschinenelement und
sind befahigt, Textiimaschinen und -anlagen konstruktiv und technolo-
gisch zu charakterisieren und zu entwickeln.

Inhalte

Das Modul umfasst, ausgehend von den textilen Faserstoffen, die Ferti-
gungskette bis zur Textilkonstruktion, die Zusammenhange zwischen
Materialeigenschaften, Prozess- und Maschinenparametern und die dar-
aus resultierenden Strukturen und Eigenschaften der Textilkonstruktio-
nen sowie die Grundlagen zu gewebten, gestrickten und gewirkten eben-
flachigen sowie raumlich geformten Textilkonstruktionen, zu den Tech-
nologien Weben, Stricken und Wirken, den entsprechenden Maschinen
sowie den Methoden und Geraten zur Ermittlung der textilphysikalischen
und textilchemischen Eigenschaften der Textilkonstruktionen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Konstruktion und dyna-
mischen Bemessung von Maschinen, Grundlagen der systematischen
Produktentwicklung fur Verarbeitungs- und Textilmaschinen, Maschinen-
elemente, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik
- Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von vier
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Mo-
dule Entwicklung von komplexen Textilkonstruktionen, Faserbasierte
Implantate und Tissue Engineering, Maschinen und Technologien der
Technischen Textilien sowie Textiimanagement.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Beide Prufungsleis-
tungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

MW-MB-VTMB-12

Maschinen und Technologien Prof. Kyosev
der Textilveredlung und (studiendokumente.mw@tu-
Montage textiler Produkte dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen das Fachgebiet als Einheit von Prozessen
und Verfahren der Veredlung/Ausristung textiler Materialien und deren
konfektionstechnischer Verarbeitung zu Halbzeugen und Endprodukten
in Form von Bekleidung, Heim- und Raumtextilien sowie Technischen
Textilien. Die Studierenden sind befahigt, die Veredlungs- und Konfekti-
onsverfahren zielfihrend zur L&sung relevanter ingenieurtechnischer
Aufgabenstellungen anzuwenden, um Gebrauchsanforderungen sowie
anwendungsspezifische Funktionsanforderungen an textilbasierte Mate-
rialien/Halbzeuge/Endprodukte sicher und unter Berlcksichtigung der
Okologischen Rahmenbedingungen zu realisieren. Zugleich sind die Stu-
dierenden befahigt, flir neue Produkte die Auswahl der Verfahren und
Maschinen zu konzipieren und durchzufuhren, indem sie sowohl die
Spezifika biegeweicher Materialien in Konstruktion und Handhabung als
auch die Anforderungen der Praxis an das betreffende Produkt Uber den
Produktlebenszyklus in die Entscheidungen einbeziehen kénnen. Weiter-
hin sind die Studierenden befahigt, die Qualitat der Veredlung und Aus-
rdstung mittels textilchemischer bzw. -physikalischer Pruf-, Mess- und
Analysemethoden zu bewerten sowie spezifische Gebrauchswerte und
Funktionseigenschaften von Konfektionsprodukten/Halbzeugen anhand
spezieller Prufverfahren zu evaluieren. Dartber hinaus sind die Studie-
renden mit dem sicheren und umweltschonenden Umgang mit Tex-
tilchemikalien und -hilfsmitteln sowie der einschlagigen Gesetzgebung
vertraut.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der chemisch/physikalischen
Verfahren und Prozesse der Textilveredlung/-ausristung, insbesondere
die Vorbehandlung, das Farben und Bedrucken, die Hochveredlung so-
wie die Oberflachenmodifizierung bzw. -funktionalisierung. Das Modul
umfasst die daflr einzusetzenden Maschinen, Apparate und Gerate so-
wie die Prif- und Analysemethoden fir behandelte und unbehandelte
Textilmaterialien einschliel3lich der dazu notwendigen instrumentellen
Einrichtungen. Weiterhin umfasst das Modul den sicheren und umwelt-
vertraglichen Umgang mit Textilchemikalien und -hilfsmitteln, die ein-
schlagige Gesetzgebung, die Verfahren zur Produktkonstruktion, zur
Produktionsvorbereitung, zum Zuschnitt, zum Fugen und zur Montage
textiler Produkte, die Mdglichkeiten der thermischen Formgebung zur
Herstellung textiler Endprodukte, Konfektionsprodukte und Halbzeuge
mit angepassten Feuchte- und Warmemanagement, Technologien zur
wirtschaftlichen Fertigung individualisierter Konfektionsprodukte sowie
Messverfahren zur Ermittlung konfektionsspezifischer Materialparameter
und Prufverfahren zur Bestimmung der Gebrauchseigenschaften.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen des Verarbeitungs- und Textilmaschinenbaus sowie Maschi-
nen und Technologien fir Hochleistungs-, Funktions- und biomedizini-
sche Fasern zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von vier
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Mo-
dule 3D-CAE-Technik fur faserbasierte Materialien, Funktionalisierung
und Grenzschichtdesign, Maschinen und Technologien der Technischen
Textilien sowie Textiimanagement.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-13

Verarbeitungstechnik Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdnnen verarbeitungstechnische Zusammenhange
erfassen und verfigen Uber grundlegende Kenntnisse zu Kennwerten
und KenngréRen der Verarbeitungstechnik als Voraussetzung fur die
Modellierung/Simulation von Verarbeitungsvorgangen. AuRerdem verfu-
gen die Studierenden Uber Kompetenzen zur Analyse und Optimierung
von Verarbeitungsvorgangen und sind in der Lage, ihre Kenntnisse zur
statistischen Versuchsplanung als eine Methode zur Analyse von kom-
plexen Verarbeitungsvorgangen anzuwenden.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Charakterisierung von KenngréRen und
Kennwerten der Verarbeitungstechnik zur Bewertung wesentlicher Be-
sonderheiten beziiglich der Eigenschaften von Verarbeitungsgutern. Ei-
nen weiteren Schwerpunkt bildet die Optimierung von Verarbeitungsvor-
gangen, ausgehend von der Ermittlung von Eigenschaftsprofilen der Ver-
arbeitungsguter bis zum Erkennen von Wechselwirkungen bei der Verar-
beitung zwischen Verarbeitungsgut und Arbeitsorgan. Das Modul um-
fasst die Methode der statistischen Versuchsplanung sowie die experi-
mentellen Untersuchungen an unterschiedlichen Verarbeitungsvorgan-
gen wie Flgen, Umformen bahnférmiger Verarbeitungsgliter und das
Dosieren von Schuttgut.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen

fur die Teilnahme *®

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Verarbei-
tungsmaschinen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompe-
tenzen der Verarbeitungstechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in dem vorstehend
benannten Modul erworben werden kdnnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von vier
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von funf
Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Beide Prufungsleis-
tungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-14

Projektierung von
Verarbeitungsanlagen

Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Verarbeitungsanlagen zu
analysieren sowie im Anwendungsverhalten strukturiert und quantifiziert
zu beschreiben, neue Anlagen zu konzipieren und zu projektieren. Sie
kennen die typischen technischen und wirtschaftlichen Randbedingun-
gen, die bei deren Projektierung und Betrieb zu beachten sind. Die Stu-
dierenden koénnen das erlangte Wissen Uber Zusammenhange der
Wechselwirkung von Verarbeitungsmaschinen mit deren Systemumge-
bung sowie von verketteten Maschinen untereinander als Voraussetzung
fir die Anwendung moderner Methoden bei Auswahl, Spezifikation,
Kombination und Auslegung umsetzen. Sie sind befahigt, aus dem An-
wendungsverhalten Schlussfolgerungen zum effektiven und sicheren
Betrieb von Verarbeitungsmaschinen und -anlagen abzuleiten und an-
hand von konkreten Einsatzbedingungen adaquate Moglichkeiten zur
Optimierung der Prozesse zu erkennen.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist die Charakterisierung und systematische Analyse
des Betriebsverhaltens von Verarbeitungsanlagen als komplexes Zu-
sammenspiel zwischen technischen, sozialen und wirtschaftlichen Wech-
selwirkungen zwischen den Verarbeitungsmaschinen und deren Sys-
temumgebung sowie die theoretischen Grundlagen zur Analyse des Aus-
fallverhaltens von Verarbeitungsanlagen, der Berechnung, Simulation
und Auslegung (hinsichtlich maximaler Verflugbarkeit). Das Modul um-
fasst im Rahmen der Anlagenprojektierung die Themen Anlagensicher-
heit, Vertragsgestaltung, Kostenschatzung sowie Kommunikation. Au-
Berdem sind technische und wirtschaftliche KenngréRBen, Optimierungs-
ziele und Optimierungsstrategien ebenso wie Grundzige der Zuverlas-
sigkeitstheorie technischer Systeme weitere Inhalt des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen

fiur die Teilnahme ®

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Verarbei-
tungsmaschinen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompe-
tenzen der Verarbeitungstechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in dem vorstehend
benannten Modul erworben werden kdénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von vier
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von funf
Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 2

MW-MB-VTMB-15

Fagetechnik flexibler Prof. Kyosev
Materialien (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit den Fugemechanismen flexibler Materialien
vertraut. Sie kdnnen die im konkreten Fall anwendbaren kontinuierlichen
und diskontinuierlichen Flgeverfahren und Maschinen zum Figen aus-
wahlen und deren Einsatz abschatzen. AulBerdem verfligen sie Uber
Kenntnisse hinsichtlich der Mdglichkeiten zur beanspruchungsgerechten
Generierung von Nahteigenschaften, deren Prifung und MaRRnahmen
zur Qualitatssicherung. Die Studierenden kénnen, um Kontaminationen
von Nahten in der Verpackungs- und Medizintechnik zu vermeiden, Pra-
ventionsstrategien anwenden. Auf der Basis des vermittelten Wissens zu
Wechselwirkungen zwischen Material und Prozess vermdgen die Studie-
renden die Flgeprozesse auf innovative Materialentwicklung abzustim-
men und schopferisch weiterzuentwickeln.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist, ausgehend von den Grundlagen der Figemecha-
nismen textiler und polymerer Werkstoffe, die Verfahrensauswahl, bei-
spielsweise die Klebe-, Schweil3- bzw. Siegelverfahren wie Warmekontakt,
Ultraschall, Laser und Hochfrequenz, die Verfahrensspezifika fur unter-
schiedliche Anwendungen und Nahtausfiihrungen sowie die Verfahren-
sparameter, die Uberwachung der Nahteigenschaften mit den Méglich-
keiten einer zerstérungsfreien Nahtprufung sowie die Methoden, um
Nahtkontaminationen gezielt vermeiden zu kénnen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-16

Entwicklung von komplexen Prof. Cherif
Textilkonstruktionen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind auf der Basis der Kenntnisse zu Kreativitatstechni-
ken, Moderation und Teamarbeit in Verbindung mit Kenntnissen zu Fa-
serstoffen, Maschinensteuerungen, Technologien und vor allem den Me-
thoden zur Strukturbeschreibung, Strukturentwicklung und dem Einsatz
von CAD-Software in den Bereichen Gewebe und Maschenwaren befa-
higt, neue komplexe Textilkonstruktionen fur unterschiedlichste Anwen-
dungsfelder ingenieurtechnisch zu entwerfen und zu entwickeln. Die
Studierenden sind in der Lage, technische Textilien, zu denen auch fa-
serbasierte Strukturen mit Funktionsintegration und Strukturen im Mul-
timaterialdesign fir Composite- und Medizinanwendungen gehoren,
sowohl in der duBeren Gestalt, der Morphologie, den mechanischen aber
auch thermischen, akustischen, biologischen und stromungstechnischen
Eigenschaften zu beschreiben und die Entwicklung von L&ésungen zur
gezielten reproduzierbaren Einstellung zu erarbeiten.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind grundlegende Kenntnisse zu Kreativitatstechni-
ken, Teamarbeit und Moderation sowie Methoden zur Produktentwick-
lung bei konkreten Entwicklungsaufgaben aus dem Bereich komplexer
Textilkonstruktionen fir technische Textilien mit Funktionsintegration
und im Multimaterialdesign fur Hightech-Anwendungen. Inhaltliche
Schwerpunkte sind weiterhin die vertiefte Analyse von Maschinen fur
komplexe Textilkonstruktionen mit Konstruktionsprinzipien, mechatroni-
schen Lésungen, Funktionen und Steuerungen, Stofffluss und Maschi-
nensoftware als Basis fur Maschinen- und Technologieentwicklungen, die
graphische, mathematische und softwaregestlitzte bindungstechnische
Modellierung fur 2D- und 3D-Strukturen bis hin zur CAD-gestutzten au-
tomatisierten Prozesskette vom CAD-Entwurf zur Steuerung der Textil-
maschinen am Beispiel komplexer 3D-Strukturen.

Lehr- und
Lernformen

Ubung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Maschi-
nen und Technologien fur Textilkonstruktionen zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau die im Modul Maschinen und Technologien fir 2D- und
3D-Textilkonstruktionen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer mindlichen Prufungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer als Einzelprufung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-17

Maschinen und Technologien Prof. Cherif
der Technischen Textilien (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind auf der Basis der Kenntnisse Uber neueste Tech-
nologien und spezielle Maschinentechniken zur Auslegung und Fertigung
von anforderungsgerechten Technischen Textilien und deren Konfektio-
nierung in der Lage, diese auf High-Tech-Einsatzfelder im Maschinenbau,
Leichtbau, Fahrzeugtechnik, Bio- und Medizintechnik, Bauwesen und
Membrantechnik anzuwenden. Die Studierenden kénnen sich in neue
Anwendungsfelder einarbeiten und somit neue Gebiete erschliel3en. Sie
vermogen die Mdglichkeiten der neuen Hochleistungswerkstoffe und
Strukturen fur schépferische Weiterentwicklungen zu nutzen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Entwicklung von Strukturen mit malige-
schneiderten Eigenschaften, die Konzeption von neuen Technologien
und die dazu notwendige Konstruktion von speziellen Maschinen in der
gesamten textilen Prozesskette von der Faser, Uber die Faden- und
2D/3D-Textilkonstruktion sowie die Ausrustung bis hin zur Konfektionie-
rung von innovativen Produkten auf Basis moderner Figtechniken, wie
Einseitennah-, Klebe- sowie Hochfrequenz- und Ultraschallschweil3tech-
nik, unter besonderer Berucksichtigung von praxisgerechten Anforde-
rungen. Ausgehend von den spezifischen Anforderungen des Anwenders
umfasst das Modul die enge Verbindung von Faserstoffherstellern, Tex-
tilmaschinenkonstrukteur, Flachenproduzent, Konfektionar, zum Beispiel
Preformhersteller und Anwender wahrend der Produktentwicklung als
eine Grundvoraussetzung fir eine gezielte Produktkonstruktion Uber die
textile Wertschopfungskette hinweg. Der Vergleich der eingesetzten tex-
tilen Hochleistungswerkstoffe und -strukturen, deren Produkteigen-
schaften mit konventionellen Werkstoffen, die Vorteile fur die zukunfti-
gen Anwendungen sowie notwendige Entwicklungen sind weitere Inhalt
des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Maschinen und Technologien der Textilveredlung und Montage textiler
Produkte, Maschinen und Technologien flir Garnkonstruktionen, insbe-
sondere flUr Composites sowie Maschinen und Technologien fir Textil-
konstruktionen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Ma-
schinen und Technologien der Textilveredlung und Konfektion, Maschi-
nen und Technologien fur 2D- und 3D-Textilkonstruktionen sowie Ma-
schinen und Technologien flir Garnkonstruktionen, insbesondere fir
Composites zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prufungsleis-
tung von 20 Minuten Dauer als Gruppenprufung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

Modulname

MW-MB-VTMB-18

3D-CAE-Technik fur
faserbasierte Materialien

Prof. Kyosev
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die erworbenen Fahigkeiten und Fer-
tigkeiten auf der Basis fundierter und umfangreicher Kenntnisse zum
Umgang mit CAE-Tools zur virtuellen Produktentwicklung, unter Verwen-
dung faserbasierter biegeweicher Materialien, fir die Lésung fachiber-
greifender ingenieurtechnischer Entwicklungsaufgaben anzuwenden.
AulRerdem sind sie in der Lage, die Spezifika biegeweicher Materialien bei
der beanspruchungs- und anwendungsgerechten Auslegung und Pro-
duktkonstruktion zu berulcksichtigen. Die Studierenden verstehen die
Wechselwirkungen zwischen dem anisotropen, nichtlinearen Material-
verhalten, der Produktgeometrie und den Produkteigenschaften und
sind befahigt, funktionelle textile Produkte fiir ein breites Anwendungs-
spektrum zu entwickeln.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die parametrische Konstruktion von Freiformfla-
chen, die Modellierung des Zusammenhanges von 3D-Produktgeometrie
und 2D-Zuschnitten sowie die Berucksichtigung des Deformationsverhal-
tens der textilen Flachengebilde in der Produktentwicklung. Zur Berech-
nung der 2D-Zuschnitte umfasst das Modul numerische Methoden der
kinematischen Modellierung sowie die unterschiedlichen Anwendungs-
gebiete anhand von Produktbeispielen. Einen weiteren inhaltlichen
Schwerpunkt bildet die Realisierung durchgangiger digitaler Prozessket-
ten vom Design Uber die Konstruktion bis hin zur maschinentechnischen
Umsetzung komplexer konfektionierter Produkte.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Maschinen und Technologien der Textilveredlung und Montage textiler
Produkte sowie Technische Mechanik - Festigkeitslehre zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau die im Modul Maschinen und Technologien der Textilver-
edlung und Konfektion zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-19

Maschinen und Technologien der | Prof. Cherif
Vliesstofftechnik, Textilrecycling (studiendokumente.mw@tu-
und Ressourceneffizienz dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die gemal3 dem Kreislaufwirtschafts-
gesetz sich ergebenden und umzusetzenden Anforderungen an Herstel-
ler- und Handelsunternehmen in Bezug auf die stoffliche Verwertung von
textilen Produktionsabfallen und Alttextilien zu erkennen und daraus die
notwendigen Malinahmen abzuleiten. Sie vermdgen ihre praktischen
Fahigkeiten und Fertigkeiten zur Identifizierung der Vliesstoffstrukturen
und ihrer Zuordnung zu den einzelnen Herstellungsverfahren einzuset-
zen. Sie sind in der Lage, die Entwicklungspotenziale aus der Verknup-
fung der verschiedenen Vliesstofftechnologien und Ausristungen einzu-
schatzen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Maschinen und Prozessstufen zur Herstel-
lung von Vliesstoffen, deren Veredlung und Prifung sowie die Darstel-
lung von neuen Anwendungsgebieten. Auf dem Fachgebiet der Vliesstoff-
technik umfasst das Modul die Maschinen und Verfahren zur Vliesbil-
dung, Vliesverfestigung auf Basis mechanischer, chemischer und thermi-
scher Funktionsprinzipien und zur Funktionalisierung mittels Veredlung
sowie die daflr notwendigen speziellen Prifverfahren. Die fir die Um-
setzung der verschiedensten Vliesstoffvarianten notwendigen Faserstoffe
und polymeren Werkstoffe aus anwendungsspezifischer Sicht sind Inhal-
te des Moduls. Es beinhaltet weiterhin verschiedene technologische Ver-
fahren zur Verwertung von Textilien und textilen Produkten insbesonde-
re auf energetischer, stofflicher und Deponiebasis, die Verfahren fir die
Verwertung von Autotextilien, Bau- und Agrartextilien, Geo- und Wasser-
baumaterial, textile Dachbegrinung und Dammstoffe sowie die wesent-
lichen Aufgaben der verarbeitenden Industrie beim Entwickeln und Um-
setzen wirtschaftlicher Aufbereitungsmethoden und der ErschlieBung
neuer Einsatzgebiete.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 150 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-22

Faserbasierte Implantate und Prof. Cherif
Tissue Engineering (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die fachlichen Grundlagen, um material-
und strukturabhangige Eigenschaften von faserbasierten Biomaterialien,
Scaffolds und Implantaten, deren Herstellung und die dazu notwendige
Maschinentechnik sowie deren physikalische und biochemische Charak-
terisierung fachuUbergreifend auf ingenieurtechnische Aufgabenstellun-
gen in der Biomedizintechnik anzuwenden. Weiterhin sind die Studie-
renden in der Lage, die grundlegenden Zusammenhange des Tissue En-
gineering sowie die technischen Konzepte der Rekonstruktion von hu-
manen Geweben und Organen mit Hilfe von Zellen und Tragerstrukturen
(Scaffolds) zu verstehen und zu erarbeiten. Daruber hinaus kennen die
Studierenden die Grundlagen zur Gewinnung von Zellen sowie zu Zellkul-
turtechniken. Sie sind in der Lage, als Schnittstelle zwischen Medizinern
und Ingenieuren zu fungieren und mit beiden Disziplinen fachibergrei-
fende Aufgaben zu formulieren und zu I6sen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen der Methoden fir die Gewinnung
und Kultivierung von humanen Zellen, die material- und ingenieurtechni-
schen Anforderungen an Biomaterialien hinsichtlich der strukturellen
und zellbiologischen Biokompatibilitat sowie die polymeren, metallischen
und keramischen Biomaterialien. Inhalte des Moduls sind weiterhin die
grundlegenden biologischen und technischen Aspekte der Interaktion
von Zellen untereinander und der Interaktionen mit dem Scaffold und
Implantat sowie der zellularen Reaktionen auf Biomaterialien, insbeson-
dere der Einsatz von faserbasierten Strukturen als Funktionsersatz flr
natlrliches Gewebe (z. B. Gefal3ersatz, Patches), Kraftibertragung und
Kunststoffverstarkung in Form von Band-, Sehnen-, Gelenkersatz und
Osteosyntheseplatten innovative Biomaterialien und daraus hergestellte
biomimetische Strukturen in Bezug zu aktuellen Entwicklungen, die Ana-
lyse des biomedizintechnischen Verhaltens der unterschiedlichen textilen
Strukturen sowie die anwendungsgerechte textiltechnische Gestaltung
von faserbasierten Implantaten.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Maschi-
nen und Technologien fur Textilkonstruktionen zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau die im Modul Maschinen und Technologien fir 2D- und
3D-Textilkonstruktionen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-23

Verpackungstechnik Prof. Majschak

(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfigen Uber grundlegende Kenntnisse zu den Funk-
tionen der Verpackung, zu Gesetzen und Verordnungen im Verpa-
ckungswesen einschlieBlich 6kologischer Gesichtspunkte. Sie kennen die
daraus abzuleitenden Anforderungen an Packstoffe und Packmittel aus
deren automatisierter Verarbeitung auf Verpackungsmaschinen sowie
die Anforderungen an Verpackungsmaschinen und -anlagen aus der Me-
chanisierung und Automatisierung des Verpackungsprozesses.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen des Aufbaus und der Funktions-
weise von Verpackungsmaschinen sowie die Wechselwirkungen der ver-
schiedenen Prozesse und Prozessstufen mit deren Auswirkungen auf die
Produkteigenschaften, die Kennzeichnung, Herstellung, Anwendung und
das Recycling von Packstoffen, Packmitteln und Packhilfsmitteln fur das
Verpacken von Massenbedarfsgitern, die Besonderheiten aus dem Be-
reich der Kunststoffe und Kunststoffverbunde fir verpackungstechni-
sche Anwendungen sowie Untersuchungen zur Packmittelspezifikation,
wie dem Biege- oder Reibungsverhalten flexibler Packstoffbahnen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme **

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Verarbei-
tungsmaschinen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompe-
tenzen der Verarbeitungstechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in dem vorstehend
benannten Modul erworben werden kdénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-24

Lebensmittel- und
Pharmamaschinen

Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit den spezifischen Anforderungen an Maschi-
nen fur die Massenbedarfsguterproduktion in der Lebensmittel- und
pharmazeutischen Industrie aber auch mit denen in anderen Branchen,
in denen Gesundheits- und Verbraucherschutz eine herausgehobene
Bedeutung einnehmen, vertraut. Sie kdnnen die Anforderungen der Eu-
ropaischen Maschinenrichtlinie und untersetzende Anforderungen zur
konstruktiven Sicherstellung der Arbeits- und der Produktsicherheit an
diesen Maschinen auf konkrete Beispiele der Entwicklung und Konstruk-
tion anwenden und Lésungen methodisch umsetzen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind Grundlagen der richtlinienkonformen Maschi-
nengestaltung und der hygienegerechten Gestaltung von Verarbei-
tungsmaschinen. Das Modul umfasst nationale und internationale ge-
setzliche sowie normative Vorgaben zu Gestaltung und Betrieb von Ver-
arbeitungsmaschinen, die Aspekte der Arbeitssicherheit sowie spezielle
Gesichtspunkte des Schutzes der Verbraucher vor schadlichen Wirkun-
gen durch Produkte aus unsicheren Herstellungsverfahren. Gegenstand
des Moduls sind essentielle chemische, physikalische und biogene Wech-
selwirkungen in der Maschine und zwischen Maschine und deren Sys-
temumgebung, die Einfluss auf die Prozess- und Produktsicherheit ha-
ben, unter BerUcksichtigung der grundlegenden Methoden und L6-
sungsansatze zur reinigungsgerechten Gestaltung von Verarbeitungsma-
schinen sowie Methoden fiir die Umsetzung von gesetzlichen, normati-
ven und unternehmensspezifischen Vorgaben.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen

fur die Teilnahme **

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Verarbei-
tungsmaschinen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompe-
tenzen der Verarbeitungstechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in dem vorstehend
benannten Modul erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Beide Prifungsleis-
tungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-25

Wirkpaarungssimulation Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den Umgang mit anspruchsvollen Simulations-
anwendungen fur verarbeitungstechnisch relevante Aufgabenstellungen
und haben die Fahigkeit, unter Berucksichtigung der Wechselwirlungen
zwischen Arbeitsorgan und Verarbeitungsgut, komplexe Problemstellun-
gen zu abstrahieren, um eine simulationsfahige Modellumgebung ent-
stehen zu lassen. Sie kdnnen in Hinblick auf die Verarbeitungsqualitat bei
der Modellierung verschiedene physikalische Domanen berucksichtigen
und koppeln.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist der Umgang mit speziellen Softwaretools, insbe-
sondere die Problemaufbereitung, Methodenauswahl und Modellierung
technischer Systeme. Inhaltliche Schwerpunkte sind der innermaschinel-
ler Produkttransport, der Warmefluss beim Siegeln von Kunststofffolien,
das Thermoformen von Kunststoffen, das Dosieren von Schittgutern, die
Prafung der Simulationsergebnisse auf deren Anwendungssicherheit
sowie die Fehlerabschatzung und die Interpretation der Ergebnisse.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Prozess-
simulation fur Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinen zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kédnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-27

CAE-Anwendungen zur
Maschinenentwicklung

Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Entwicklungsaufgaben im
Verarbeitungsmaschinenbau effizient durch Einsatz von Computerbe-
rechnungsmodellen zu abstrahieren und zu I6sen sowie deren Mdglich-
keiten und Einsatzgrenzen zu erkennen.

Inhalte

Das Modul umfasst den Einsatz von CAD-integrierten standardisierten
Softwaretools. Die entwicklungs- und konstruktionsbegleitenden Aufga-
benstellungen der Mehrkérpersimulation, der Finiten-Elemente-Methode
(FEM) sowie der Fluiddynamik, die Geometriemodellierung einer kleinen
Baugruppe in die Entwicklungsumgebung sowie die kinematische und
kinetische Analyse und Synthese relevanter Antriebsstrukturen fur Ver-
arbeitungsmaschinen, beispielsweise Kurvenscheibe und Koppelgetrie-
be, die Handhabung der Vorwarts- und Rickwartstransformation anhand
einer Roboterkinematik die Analyse elastischer Kérper hinsichtlich der
statischen und dynamischen Steifigkeit unter Nutzung der FEM, die Me-
thoden zur Modellaufbereitung, wie Feature-Unterdrickung, Netzanpas-
sung und Mittenflachengenerierung zu Verformungs- und Spannungsbe-
rechnungen an speziellen Arbeitsorganen sowie an kompletten Maschi-
nengestellen, zeitabhangige Problemstellungen mit Modalanalyse, har-
monische und transiente Analyse, die Untersuchung des FlieRens von
Verarbeitungsgutern oder anderer Medien innerhalb von Verarbeitungs-
anlagen durch Nutzung der CFD-Simulation sowie die Grundlagen der
Computational Fluid Dynamics (CFD).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschi-
nen, Grundlagen der systematischen Produktentwicklung fur Verarbei-
tungs- und Textilmaschinen sowie Verarbeitungsmaschinen zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-30

Maschinen und Technologien fir | Prof. Cherif
2D- und 3D-Textilkonstruktionen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die erworbenen Fahigkeiten und Fer-
tigkeiten sowie die fundierten und umfangreichen Kenntnisse zu den
Verfahren und Maschinen fur die Entwicklung, Fertigung und Prifung
von 2D- und 3D-Textilkonstruktionen fur die fachubergreifende Losung
ingenieurtechnischer Aufgaben zur Modifikation und produktspezifi-
schen Anpassung von Textilmaschinen und zur strukturmechanischen
Entwicklung von anforderungsgerechten 2D- und 3D-
Textilkonstruktionen anzuwenden. Sie sind zudem in der Lage, die er-
worbenen Kenntnisse und Fertigkeiten zur ingenieurmaRigen Entwick-
lung, Auslegung und Prifung von 2D- und 3D-Textilkonstruktionen ein-
zusetzen. Durch die systematische und detaillierte Beschreibung der
Wirkprinzipien und verarbeitungstechnischen Prozesse verstehen die
Studierenden die Wirkpaarung, bestehend aus textilem Faserstoff und
Maschinenelement und sind befahigt, Textilmaschinen und -anlagen
konstruktiv und technologisch zu entwickeln sowie Textilkonstruktionen
auszulegen und zu charakterisieren.

Inhalte

Das Modul umfasst, ausgehend von den textilen Faserstoffen Uber die
Fertigungskette bis zur Textilkonstruktion, die Zusammenhange zwi-
schen Materialeigenschaften, Prozess- und Maschinenparametern und
den daraus resultierenden Strukturen und Eigenschaften der 2D- und
3D-Textilkonstruktionen. Das Modul umfasst zudem umfassende Kennt-
nisse zu gewebten, gestrickten und gewirkten ebenflachigen sowie raum-
lich geformten Textilkonstruktionen, zu den Verfahren Weben, Stricken
und Wirken, den entsprechenden Maschinen sowie den Methoden und
Geraten zur Ermittlung der textilphysikalischen und textilchemischen
Eigenschaften der Textilkonstruktionen. DarlUber hinaus beinhaltet das
Modul Kenntnisse zu den Berechnungs- und Auslegungsmethoden fur
2D- und 3D-Textilkonstruktionen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Entwick-
lung von komplexen Textilkonstruktionen, Faserbasierte Implantate und
Tissue Engineering sowie Maschinen und Technologien der Technischen
Textilien.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 150 Minu-
ten Dauer und einer Protokollsammlung. Beide Prifungsleistungen sind
bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 2

MW-MB-VTMB-31

Maschinen und Technologien der Prof. Kyosev
Textilveredlung und Konfektion (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen das Fachgebiet als Einheit von Prozessen
und Verfahren der Veredlung/Ausrustung textiler Materialien und deren
konfektionstechnischer Verarbeitung zu Halbzeugen und Endprodukten
in Form von Bekleidung, Heim- und Raumtextilien sowie Technischen
Textilien. Die Studierenden sind befahigt, die Veredlungs- und Konfekti-
onsverfahren zielfUhrend zur Ldsung relevanter ingenieurtechnischer
Aufgabenstellungen anzuwenden, so dass spatere Gebrauchsanforde-
rungen sowie anwendungsspezifische Funktionsanforderungen an tex-
tilbasierte Materialien/Halbzeuge/Endprodukte sicher und unter Beruck-
sichtigung der 6kologischen Rahmenbedingungen realisiert werden. Zu-
gleich sind die Studierenden befahigt, fir neue Produkte die Auswahl der
Verfahren und Maschinen zu konzipieren und durchzufiihren, indem sie
sowohl die Spezifika biegeweicher Materialien in Konstruktion und
Handhabung als auch die Anforderungen der Praxis an das betreffende
Produkt Uber den Produktlebenszyklus in ihre Entscheidungen einbezie-
hen kénnen. Weiterhin kénnen sie die Qualitat der Veredlung und Aus-
rastung mittels textilchemischer bzw. -physikalischer Prif-, Mess- und
Analysemethoden bewerten sowie spezifische Gebrauchswerte und
Funktionseigenschaften von Konfektionsprodukten bzw. -halbzeugen
anhand spezieller Prufverfahren evaluieren. Die Studierenden sind mit
dem sicheren und umweltschonenden Umgang mit Textilchemikalien
und -hilfsmitteln sowie der einschlagigen Gesetzgebung vertraut.

Inhalte

Inhalt des Moduls sind grundlegende Kenntnisse zu den che-
misch/physikalischen Verfahren und Prozessen der Textilveredlung bzw.
-ausrustung, hierzu zahlen die Vorbehandlung, das Farben und Bedru-
cken, die Hochveredlung sowie die Oberflachenmodifizierung bzw. -
funktionalisierung. Weiterhin umfasst das Modul die dafur einzusetzen-
den Maschinen, Apparate und Gerate. Daruber hinaus beinhaltet es die
wichtigsten Pruf- und Analysemethoden fur behandelte und unbehan-
delte Textilmaterialien, einschlieBlich der dazu notwendigen instrumen-
tellen Einrichtungen. Weiterhin umfasst das Modul den sicheren und
umweltvertraglichen Umgang mit Textilchemikalien und -hilfsmitteln und
die dazugehdrige einschlagige Gesetzgebung. Weitere Inhalte sind au-
Rerdem die Verfahren zur Produktkonstruktion, zur -vorbereitung, zum
Zuschnitt sowie zum Fugen und zur Montage textiler Produkte. Das Mo-
dul beinhaltet auBerdem die Mdglichkeiten der thermischen Formge-
bung zur Herstellung textiler Endprodukte. Weitere Schwerpunkte sind
Konfektionsprodukte und Halbzeuge mit angepassten Feuchte- und
Warmemanagement, Technologien zur wirtschaftlichen Fertigung indivi-
dualisierter Konfektionsprodukte, Messverfahren zur Ermittlung konfek-
tionsspezifischer Materialparameter und Prifverfahren zur Bestimmung
der Gebrauchseigenschaften.






Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module 3D-CAE-
Technik fir faserbasierte Materialien, Funktionalisierung und Grenz-
schichtdesign sowie Maschinen und Technologien der Technischen Texti-
lien.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 150 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-32 ¢
Modul wird durch
MW-MB-VTMB-35
ersetzt

Prof. Beitelschmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Mechanismensynthese und
Mehrkorpersimulation

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die grundlegenden Befahigungen auf den
Gebieten der Mechanismensynthese als Mal3synthese der Grundformen
ungleichmaliig Ubersetzender Koppelgetriebe und der rechnergestitzten
Simulation von Mehrkdrpersystemen (MKS). Sie beherrschen die Metho-
de der Mehrkérpersimulation zur Berechnung groRer Bewegungen von
mechanischen Systemen aus starren Kérpern im Zeitbereich und kénnen
diese anwenden.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die MaRsynthese von Mechanismen als kinemati-
sche Synthese mittels graphischer Konstruktionsverfahren und numeri-
scher Methoden zur Lésung der Ebenenlagen- bzw. Punktlagenproble-
matik der Fuhrungsgetriebe, die Burmester'sche Theorie, die Relativ-
lagenproblematik der Ubertragungsgetriebe mittels der Theorie nach Alt
sowie die notwendigen Gleichungssysteme nichtlinearer Art und Grund-
lagen zum Bewegungsdesign. Es umfasst weiterhin die MKS-
Grundkenntnisse zur kinematischen, kinetostatischen und dynamischen
Simulation von Mechanismen, die Bewegungsgleichungen und fir einfa-
che Sonderfalle die rechentechnische Umsetzung, die verschiedenen
Algorithmen, die in kommerziellen Programmen zur Simulation von MKS
Verwendung finden und Modelle mit diesen Programmen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen sowie in der
Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis zum Ende
der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird sechsfach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-35 "¢

Prof. Beitelschmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Mehrkérperdynamik und
Mechanismensynthese

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die grundlegenden Befahigungen auf den
Gebieten der Mechanismensynthese als MaRsynthese der Grundformen
ungleichmaliig Ubersetzender Koppelgetriebe und der rechnergestitzten
Simulation von Mehrkdrpersystemen (MKS). Sie beherrschen die Metho-
de der Mehrkérpersimulation zur Berechnung groRer Bewegungen von
mechanischen Systemen aus starren Korpern im Zeitbereich und kénnen
diese anwenden.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die MaRsynthese von Mechanismen als kinemati-
sche Synthese mittels graphischer Konstruktionsverfahren und numeri-
scher Methoden zur Lésung der Ebenenlagen- bzw. Punktlagenproble-
matik der Fuhrungsgetriebe, die Burmester'sche Theorie, die Relativ-
lagenproblematik der Ubertragungsgetriebe mittels der Theorie nach Alt
sowie die notwendigen Gleichungssysteme nichtlinearer Art und Grund-
lagen zum Bewegungsdesign. Es umfasst weiterhin die MKS-
Grundkenntnisse zur kinematischen, kinetostatischen und dynamischen
Simulation von Mechanismen, die Bewegungsgleichungen und fir einfa-
che Sonderfalle die rechentechnische Umsetzung, die verschiedenen
Algorithmen, die in kommerziellen Programmen zur Simulation von MKS
Verwendung finden und Modelle mit diesen Programmen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen sowie in der
Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent " 2

MW-MB-AKM-18
MW-MB-SIM-10

Virtuelle Methoden und Werk- | Prof. Paetzold-Byhain
zeuge (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, digitale 3D-Modelle von Maschinenbau-
teilen durch 3D-Datenerfassung zu erstellen und bis zur Fertigung zu
nutzen. Die Studierenden kénnen hybride Modelle aus Oberflachen- und
Volumenfeatures, wie sie bei der Konstruktion von Spritzgussformen
oder Blechteilen erforderlich sind, im 3D-CAD erstellen. Sie verfligen
Uber grundlegende Fahigkeiten und Fertigkeiten, Freiformgeometrie zu
erzeugen, die fur den Designentwurf und fur die Prasentation innerhalb
der Produktentwicklung erforderlich ist.

Inhalte

Inhalte des Schwerpunktes Reverse Engineering sind Methoden der 3D-
Datenerfassung, Eigenschaften der Geratetechnik, Methoden der Daten-
aufbereitung (Schnittstellen, Flachenrickfihrung) und Digitalisierdaten
im Prozess der Uberfiihrung in VR, CNC-Programmierung sowie Frasbe-
arbeitung, generative Fertigung und Inspektion. Nach Wahl der Studie-
renden kann der Schwerpunkt Hybridmodellierung oder der Schwer-
punkt Freiformmodellierung gewahlt werden. Der Schwerpunkt Hyb-
ridmodellierung beinhaltet die Konstruktion von Bauteilen aus Kunst-
stoff und Blech, die Modellierung von Kunststoffbauteilen und Werkzeu-
gen mittels 3D-CAD und die Simulation von Giel3prozessen. Der Schwer-
punkt Freiformmodellierung umfasst Grundlagen des Designentwurfs
und Prasentationsformen innerhalb der Produktentwicklung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme %

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Informatik sowie Methodische Produktentwicklung und ausgewahlte
Werkzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Computeranwendung und Softwareentwicklung im Maschinenwesen
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung
Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden muissen. Das Modul ist im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen
Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit K1 von
90 Minuten Dauer sowie nach Wahl der Studierenden aus einer Klausur-
arbeit K2 von 90 Minuten Dauer oder einer Belegarbeit im Umfang von
60 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit K1 wird zweifach, die
Klausurarbeit K2 bzw. die Belegarbeit werden dreifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-33 %°

Designforschung und Prof. Krzywinski
Produkterleben (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfigen uber grundlegende Kenntnisse wesentlicher
theoretischer und empirischer Forschung im Design. Sie sind in der Lage,
Ergebnisse aktueller Designforschung einzuordnen und zu bewerten. Sie
kennen die Methodik und ausgewahlte Methoden empirischer Sozial-
und Kogpnitionsforschung und kénnen diese sowohl zur Analyse des De-
signs als auch in komplexen praktischen Designprozessen anwenden.
Die Studierenden kennen ausgewahlte Erklarungsmodelle des Pro-
dukterlebens sowie korrespondierende Designansatze, Entwurfs- und
Evaluierungsmethoden und kdnnen diese bei der nutzerzentrierten Pro-
duktentwicklung einsetzen.

Inhalte

Das Modul umfasst ausgewahlte praxisrelevante Bereiche der Designfor-
schung, die Analyse und Verbindung etablierter wie aktueller, histori-
scher, gesellschaftlicher und wirtschaftlicher Aspekte der Designfor-
schung und die exemplarische Durchfuhrung und wissenschaftliche Do-
kumentation von sozial- und kognitionswissenschaftlich gepragter empi-
rischer Designforschung und Research-Driven Design. Das Modul bein-
haltet das Phanomen menschlichen Erlebens industriell hergestellter
Produkte und Systeme (theoretisch und praktisch). Weitere Inhalte sind
kognitionswissenschaftliche Erkldrungsmodelle des Produkterlebens
sowie die Analyse und Anwendung von Methoden zum Gestalten, Evalu-
ieren und Messen einzelner Aspekte des Produkterlebens.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemald &8 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf 15 Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Design-
prozess und -werkzeuge in der Produktentwicklung sowie Zweidimensi-
onale Gestaltungsgrundlagen im Industriedesign zu erwerbenden Kom-
petenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
60 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-34 2°

Produkt-Service-Systeme Prof. Krzywinski
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Produkt-Service-Systeme zu entwer-
fen und zu gestalten. Sie kennen Prozesse und Methoden des Designs
von Produkt-Service-Systemen und von vernetzten digitalen und analo-
gen Produkten. Sie kennen Prozesse und Methoden des Designs fur viel-
faltige Interessensgruppen (Stakeholder) in professionellen Kontexten.
Sie kénnen die erworbenen Kenntnisse einordnen, diskutieren und in
Produktentwicklungsprozessen, insbesondere fir stationare und mobile
Arbeitsmaschinen, anwenden.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist der Entwurf eines Produkt-Service-Systems von der
Analyse Uber Konzeption und Entwurf bis hin zu einer digitalen oder hyb-
riden Vorstellung der Designlosung. Das Modul umfasst die Besonderhei-
ten und die entsprechenden Methoden hinsichtlich der Komplexitat in
Bezug auf die Kombination von Produkten und Service, digitalen und
analogen Lésungen sowie der Heterogenitat zu berucksichtigender Inte-
ressensgruppen (Stakeholder) bei Produkt-Service-Systemen fur profes-
sionelle Kontexte wie mobile und stationdre Arbeitsmaschinen und de-
ren Analyse.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Praktikum 4 SWS, Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemal 8 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf 15 Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Design-
prozess und -werkzeuge in der Produktentwicklung, Dreidimensionale
Gestaltungsgrundlagen im Industriedesign sowie Zweidimensionale Ge-
staltungsgrundlagen im Industriedesign zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
100 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent**

MW-MB-ET-13

Kalteanlagen Prof. Thomas
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die fur die Planung und den zuverlassi-
gen Betrieb von Kalteanlagen in Industrie, Gewerbe, Gebdudetechnik
und andere Anwendungen relevanter Projektierungsgrundsatze und
Zusammenhange zu erkennen und anzuwenden. Sie sind in der Lage,
Kompressions- und Absorptionskalteanlagen im Einzelaufbau und Ver-
bundschaltungen fachlich zu konzipieren, mit Hilfe von geeigneten Soft-
wareanwendungen zu modellieren und daraus folgend zu dimensionie-
ren.

Inhalte

Das Modul umfasst den Aufbau und die Funktionsweisen von Kompres-
sions- und Absorptionskaltemaschinen sowie die Grundlagen der Kom-
ponenten Kaltemittel bzw. Arbeitsstoffpaarungen und die Regelung von
Kéltemaschinen im Kontext von realen Anlagen sowie rechnergestitzte
Methoden, die eine zeitgemale Modellierung von Kalteanlagen zulassen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundla-
gen der Kalte- und Klimatechnik sowie Principles of Refrigeration and Air
Conditioning zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen. Das Modul kann nicht gewahlt werden, wenn bereits das
Modul International Refrigeration and Compressor Course absolviert
wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
30 Stunden und einer Prifungsleistung, die bei mehr als zehn angemel-
deten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer und
bei bis zu zehn angemeldeten Studierenden aus einer miundlichen Pru-
fungsleistung als Einzelprufung von 30 Minuten Dauer besteht; ggf. wird
dies den angemeldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums
schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Belegarbeit wird einfach und die Klau-
surarbeit oder mundliche Prifungsleistung zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent**

Modulname

MW-MB-ET-36

Prof. Thomas
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

International Refrigeration
and Compressor Course

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die fur die Planung und den zuverlassi-
gen Betrieb von Kalteanlagen in Industrie, Gewerbe, Gebaudetechnik
und anderen Anwendungen relevanten Projektierungsgrundsatze und
Zusammenhange unter besonderer Berlcksichtigung der Wissen-
schaftssprache Englisch zu erkennen und anzuwenden. Sie sind in der
Lage, Kompressions- und Absorptionskalteanlagen im Einzelaufbau und
Verbundschaltungen fachlich zu konzipieren, mit Hilfe von geeigneten
Softwareanwendungen zu modellieren und daraus folgend zu dimensi-
onieren.

Inhalte

Das Modul beinhaltet den Aufbau und die Funktionsweise von Kompres-
sions- und Absorptionskaltemaschinen, die Grundlagen der Komponen-
ten Kaltemittel bzw. Arbeitsstoffpaarungen und die Regelung von Kalte-
maschinen im Kontext von realen Anlagen sowie rechnergestitzte Me-
thoden, die eine zeitgemale Modellierung von Kalteanlagen zulassen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS (im Block), Ubung 2 SWS (im Block), Praktikum 1 SWS
(im Block) sowie Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemal3 8 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf acht Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt. Die Lehrsprache des Moduls ist Englisch.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden Kenntnisse in Englisch auf Abiturniveau (Grundkurs) voraus-
gesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen
Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik sowie Principles of Refrigeration
and Air Conditioning zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen. Das Modul kann nicht gewahlt werden, wenn bereits das
Modul Kalteanlagen absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprtfung besteht aus einer mindlichen Prifungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer als Einzelprifung und einer Belegarbeit im
Umfang von 30 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die mundliche Prufungsleistung wird
zweifach und die Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-LRT-06

Luftfahrzeugkonstruktion Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Methoden zur konstrukti-
ven Auslegung von Luftfahrzeugen. Sie kennen typische Bauweisen, die
in der Luftfahrt Ublichen Konstruktionsphilosophien und Methoden zur
Lastenermittlung. Die Studierenden verstehen elementare analytische
Berechnungsverfahren und kénnen damit einfache Baugruppen von
Luftfahrzeugzellen auf Festigkeit auslegen bzw. deren Sicherheit nach-
weisen. AulBerdem kdénnen sie die numerische Methoden der Luftfahr-
zeugkonstruktion einsetzen und sind in der Lage, deren Anwendungs-
grenzen und die erzielbare Ergebnisqualitat einzuschatzen.

Inhalte Das Modul umfasst Grundwissen zum konstruktiven Aufbau von Luft-
fahrzeugen sowie zu Zellenbauweisen, einsetzbaren Werkstoffen und
wesentlichen Konstruktionsphilosophien. Weitere Schwerpunkte sind die
Ermittlung von Lasten, elementare analytische Berechnungsverfahren
und numerische Methoden zur konstruktiven Auslegung von Luftfahr-
zeugen.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen Luft- und
Raumfahrzeuge, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Statik so-
wie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaft-
lichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundla-
gen der Aerodynamik und Flugmechanik sowie Grundlagen Luft- und
Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Luft- und Raumfahrttechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewdahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen Module
im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 45 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

MW-MB-PT-25

Montage und Robotik Prof. Schmale
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen wesentliche Kenntnisse bezogen auf die Au-
tomatisierung von Handhabungs- und Montagevorgangen. Sie kennen
die Teilfunktionen und Komponenten zum automatisierten Bereitstellen,
Zufuhren, Greifen, Figen und Weitergeben von Bauteilen sowie den
Aufbau und die Funktionsweise von Robotern als Kernkomponente der
automatisierten Werkstuck- und Werkzeughandhabung. Die Studieren-
den sind befahigt, automatisierte Handhabungs- und Montagevorgange
zu konzipieren, Komponenten, einschlie8lich der technischen und orga-
nisatorischen Steuerung auszuwahlen und zu einem Gesamtsystem zu
kombinieren.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Handhabungs- und Robotertechnik
das Handhaben als Teil des Fertigungsprozesses. Inhalte sind die Kom-
ponenten fur die Teilfunktionen des automatisierten Handhabens, deren
Auswahl und Auslegung. Speziell bei Industrierobotern beinhalt das Mo-
dul die verschiedenen Arten und Varianten von Robotern, bezogen auf
die Merkmale Einsatzgebiete, kinematischer Aufbau, KenngréRen, An-
triebe, Steuerung (Bewegungssteuerung mit Interpolation und Koordina-
tentransformation), Sensorsignalverarbeitung, Roboterprogrammierung
und Programmiersprachen. Modulinhalte sind weiterhin die Vorgehens-
weise bei der Planung, Einsatzvorbereitung und Inbetriebnahme von
roboterisierten Anlagen sowie die Nutzung entsprechender Software-
komponenten fur Robotersimulation und Offline-Programmierung sowie
die Robotersicherheit. Im Schwerpunkt Montagetechnik und -systeme
umfasst das Modul die Verkettung von komplexen Montageanlagen in
Kopplung mit Lésungen der organisatorischen und technischen Steue-
rung, insbesondere den hierarchischen Steuerungsaufbau sowie speziel-
le Komponenten der Materialflusssteuerung variantenreicher Montagen
(mobile Datentrager und ldentifikationssysteme) sowie die Mdglichkei-
ten der simulationsbasierten Untersuchung automatisierter Montage-
systeme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden.
Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Programmierung im Umfang
von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-16

Numerische Modellierung von | Prof. Fréhlich
Mehrphasenstromungen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die wesentlichen physikalischen Modellansatze
und Diskretisierungsverfahren fur Mehrphasenstrémungen. Sie sind in
der Lage, ein derartiges Verfahren numerisch zu implementieren, zu va-
lidieren und anzuwenden.

Inhalte Das Modul umfasst physikalische Charakteristika und Modellierungsprin-
zipien von Mehrphasenstrémungen, die Darstellung, Klassifizierung und
Bewertung solcher Strémungen durch konzipierte Algorithmen insbe-
sondere Interface-Tracking, Volume-of-Fluid, Level-Set, Euler-Lagrange
sowie Immersed-Boundary und die Implementierung einer ausgewahlten
Methode im Rahmen eines Programmierprojekts.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Stréomungsmechanik, Ingenieurmathematik sowie Mehr-
koérperdynamik und Numerische Strémungsmechanik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau werden grundlegende Kompetenzen der Stromungsmechanik sowie
erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Mehrkorperdy-
namik und Numerische Strémungsmechanik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
45 Stunden und einer Prufungsleistung, die bei mehr als zehn angemel-
deten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer und
bei bis zu zehn angemeldeten Studierenden aus einer mundlichen Pra-
fungsleistung als Einzelprtfung von 30 Minuten Dauer besteht; ggf. wird
dies den angemeldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums
schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Belegarbeit wird dreifach und die
Klausurarbeit bzw. mundliche Prifungsleistung siebenfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-08

Verarbeitungsmaschinen Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die verarbeitungstechnischen Grundzusam-
menhange und -vorgange (einschlieBlich einiger Beispiele zur physika-
lisch-mathematischen Modellierung) sowie Mdglichkeiten der Dimensio-
nierung von Arbeitsorganen aus ausgewahlten Gebieten der Verarbei-
tungstechnik. Sie sind befahigt, verarbeitungstechnisch relevante Prob-
lemstellungen bei der Entwicklung und wahrend des Betriebes von Ver-
arbeitungsmaschinen zu bearbeiten. Die Studierenden sind zur selbst-
standigen Losung komplexer Konstruktionsaufgaben befahigt.

Inhalte

Das Modul umfasst auf dem Gebiet der Verarbeitungstechnik Begriffe
und Arbeitsmethoden, die Einteilung von Verarbeitungsgutern und -
vorgangen, das innermaschinelle Verfahren fiir ausgewahlte verarbei-
tungstechnische Prozesse, die Prozessbeschreibung, Grundprinzipe und
Einflussgréf3en, die Wirkpaarung und das Arbeitsdiagramm, die Entwick-
lung einer reprasentativen Verarbeitungsmaschine von der Anforde-
rungsliste bis zu deren konstruktivem Entwurf, die Dimensionierung und
Nachrechnung verschiedener Komponenten, die Entscheidungsfindung
zur Auswahl von Kaufteilen sowie eine Abschatzung der Herstellkosten.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen des Verarbei-
tungs- und Textilmaschinenbaus zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von zwei
Wahlpflichtmodulen, von denen eines gewahlt werden muss und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Verarbei-
tungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von zwei Wahlpflichtmo-
dulen, von denen eines gewahlt werden muss. Es schafft die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module CAE-
Anwendungen zur Maschinenentwicklung, Lebensmittel- und Pharma-
maschinen, Projektierung von Verarbeitungsanlagen, Verarbeitungsma-
schinenantriebe, Verarbeitungstechnik sowie Verpackungstechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprutfung bestan-
den ist. Die Modulpriufung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden.
Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-26

Verarbeitungsmaschinenantriebe Prof. Majschak
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die von Arbeitsorganen in Verarbei-
tungsmaschinen geforderten positionsgenauen Bewegungen in vorge-
gebenen Grenzen mit wirtschaftlich vertretbarem Aufwand zu realisie-
ren. Sie kennen die erforderlichen schnellen und zyklischen ebenen Be-
wegungen, zu deren Realisierung auch der Einsatz von Mechanismen
notwendig ist. Die Studierenden haben einen Uberblick Gber den Stand
der Antriebstechnik und kénnen technische Losungen fur Bewegungs-
aufgaben in Verarbeitungsmaschinen konzipieren, entwerfen, bewerten
und optimieren.

Inhalte

Das Modul umfasst die Bewegungstechnik sowie deren Komponenten
(Verarbeitungssystem, Arbeitsorgan, Motor, Lageregler, Getriebe) die
Vor- und Nachteile klassischer mechanischer Steuerungen, ungleichma-
Rig Ubersetzender Getriebe (Mechanismen) und Kurvenscheiben sowie
NC-Steuerungen und MotionControl-Systeme, das Verhalten nichtlinea-
rer Systeme, insbesondere erste Ansatze und Methoden zur Bahnpla-
nung sowie deren praxisgerechte Umsetzung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschi-
nen, Grundlagen der systematischen Produktentwicklung fur Verarbei-
tungs- und Textilmaschinen sowie Verarbeitungsmaschinen zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-33

Prof. Ihlenfeldt
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Steuerung von
bewegungsgefihrten
Maschinensystemen

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen praktische Fertigkeiten fir Entwurf, Erstellung
und Test von Steuerungsfunktionalitaten fur Fertigungseinrichtungen mit
Mitteln der IEC 61131, bei der Einstellung und Optimierung der Regel-
kreise an verschiedenen Vorschubachsen, fir die Bewegungserzeugung
und -programmierung in der Steuerung, fur die modellgestltzte Korrek-
tur von Bewegungsfehlern sowie fur die Beurteilung der Bewegungsglte
von Produktionsmaschinen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind im Bereich der Funktionssteuerung die Abarbei-
tungsprinzipien, Realisierungsvarianten, Beschreibungsmittel sowie Auf-
bau und Funktionsweise von klassischen und modernen Steuerungs- und
Feldbussystemen. Aullerdem im Bereich der Bewegungssteuerung um-
fasst das Modul den Aufbau und die Komponenten von Steuerungssys-
temen, Regelung von Vorschubachsen, kinematische Transformation,
Bahninterpolation, modellbasierte Ansatze zur Verbesserung der Bewe-
gungsgenauigkeit sowie Aufbau und Funktionsweise von Antriebsbussys-
temen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 150 Minu-
ten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden. Die Klau-
surarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prafungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-VTMB-34

Antriebsldsungen fur Prof. Majschak
Verarbeitungs-und (studiendokumente.mw@tu-dresden.de)
Textilmaschinen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die von Arbeitsorganen in Verarbei-
tungs- und Textilmaschinen haufig geforderten positionsgenauen Bewe-
gungen in vorgegebenen Grenzen mit wirtschaftlich vertretbarem Auf-
wand zu realisieren. Sie kennen die schnellen und zyklischen ebenen
Bewegungen, zu deren Realisierung auch der Einsatz von Mechanismen
notwendig ist. Die Studierenden haben einen Uberblick Giber den Stand
der Antriebstechnik und kénnen technische Ldsungen fur Bewegungs-
aufgaben in Verarbeitungs- und Textilmaschinen konzipieren, entwerfen,
bewerten und optimieren.

Inhalte

Das Modul umfasst die Bewegungstechnik sowie deren Komponenten
(Verarbeitungssystem, Arbeitsorgan, Motor, Lageregler, Getriebe), die
Vor- und Nachteile klassischer mechanischer Steuerungen, ungleichma-
Rig Ubersetzender Getriebe (Mechanismen) und Kurvenscheiben sowie
NC-Steuerungen und Motion Control-Systeme. Es beinhaltet unter Nut-
zung spezieller Software zur Auslegung und Optimierung antriebstechni-
scher Lésungen das Verhalten dieser meist nichtlinearen Systeme, zu-
dem erste Ansatze und Methoden zur Bahnplanung sowie deren praxis-
gerechte Umsetzung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Minu-
ten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden. Die Klau-
surarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

MW-MB-PT-24

SchweilRbarkeit Prof. Schmale
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen wesentliche Kenntnisse bezogen auf die
SchweilBbarkeit von Erzeugnissen des Maschinen-, Fahrzeug- und Anla-
genbaus bei Anwendung der verschiedenen SchweilRverfahren. Sie ken-
nen die drei Betrachtungsbereiche der SchweiRbarkeit, die SchweiReig-
nung, die Schweisicherheit und die Schweillmdglichkeit und kénnen
schweil3technische Anwendungen daraufhin beurteilen und gestalten.

Inhalte

Die Inhalte des Moduls sind SchweiBnahtberechnung und -gestaltung,
das Design und die Art der zeichnerischen Darstellung von Schwei3nah-
ten bezogen auf die verschiedenen StoRRarten und Fugenformen und die
Nachweisrechnung der Festigkeit von Schwei3nahten. Dazu gehoren die
schweilRgerechte Gestaltung, die Dimensionierung flir verschiedene Be-
anspruchungsfalle und die Ermittlung der Dauerfestigkeit sowie die typi-
schen Versagensfalle und deren Ursachen. Hinsichtlich der Schweil3ferti-
gung beinhaltet das Modul die betrieblichen Bedingungen und Abldufe
einer Schweilfertigung. Dazu gehoéren die verschiedenen Organisations-
und Auspragungsformen einer Schweil3fertigung, die technologischen
Unterlagen Schweilplan und Schwei3folgeplan, die Prifmethoden und
QualitatssicherungsmalRinahmen sowie die notwendigen Qualifikationen
und Arbeitsschutzfestlegungen. Modulinhalte sind weiterhin die Einflisse
der chemischen, metallurgischen und physikalischen Eigenschaften von
Werkstoffen auf die Schweil3eignung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Ferti-
gungsverfahren - Vertiefung sowie Produktionstechnik - Fertigungsver-
fahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent *®

Modulname

MW-MB-VTMB-21 33

Textilmanagement Prof. Kyosev
(studiendokumente.mw®@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen methodische Grundlagen des Textilma-
nagements (Qualitdtsmanagement, Umweltmanagement, Innovations-
und Projektmanagement, Organisationsmanagement). Die Studierenden
sind in der Lage, Aspekte der Organisation von Aufgaben und Ablaufen in
unterschiedlichen Bereichen und Anwendungsgebieten anzuwenden und
insbesondere Anforderungen an das Qualitdtsmanagementsystem zu
formulieren und ausgewahlte Qualitatstechniken anzuwenden. Die Stu-
dierenden sind befahigt, betriebswirtschaftliche und technische Zusam-
menhange zu erkennen und die gegenseitige Abhangigkeit der Prozesse
sowie die vielfaltigen Einflussfaktoren im Bereich der Textilbranche und
des Textilmaschinenbaus zu verstehen und zielgerichtet Losungen flr
Managemententscheidungen zu erarbeiten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen und Methoden zu Organisation von
Aufgaben und Abldufen von Prozessen im Textilmanagement, insbeson-
dere aktuelle textilwirtschaftliche und 6kologische Aspekte, wie zum Bei-
spiel nachhaltige Mitarbeiterfiihrung, Innovations- und Projektmanage-
ment, Businessplanerstellung, operatives und strategisches Produkti-
onsmanagement, ergonomische Arbeitsgestaltung/Arbeitsorganisation,
Statistik und Textilrecycling. Das Modul beinhaltet weiterhin die Metho-
den der Digitalisierung in der Textilindustrie zur starken Individualisie-
rung der Produkte unter den Bedingungen einer hochflexibilisierten Pro-
duktion bei héchster Material- und Ressourceneffizienz sowie die aktuell
geltenden Managementsysteme insbesondere flr Qualitat und Umwelt.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Maschinen und Technologien der Textilveredlung und Montage textiler
Produkte, Maschinen und Technologien fir Garnkonstruktionen, insbe-
sondere fur Composites sowie Maschinen und Technologien fur Textil-
konstruktionen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten “°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprutfung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
60 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-02

Prozessthermodynamik Prof. Breitkopf
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die thermodynamischen Grundbegriffe
und haben die Fahigkeit, relevante energietechnische Problemstellungen
mit thermodynamischen Grundgesetzen eigenstandig zu formulieren. Sie
sind in der Lage, Energieumwandlungen in technischen Kreisprozessen
auf Basis des ersten und zweiten Hauptsatzes thermodynamisch zu be-
werten. Die Studierenden kennen charakteristische Reaktortypen der
Energietechnik und kdnnen Praxisbeispiele einordnen und bewerten.
Dabei sind sie in der Lage, Stoff- und Warmebilanzen fir ideale Reakto-
ren auf Basis grundlegender Gesetze der Kinetik und Thermodynamik zu
verstehen und eigenstandig anzuwenden.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind Anwendungen des ersten und zweiten Haupt-
satzes auf Kreisprozesse sowie die generelle Klassifikation und Erarbei-
tung von Bewertungskriterien fur Kreisprozesse im Allgemeinen. Grund-
legende Vergleichsprozesse fur Verbrennungsmotoren, Gas- und Dampf-
turbinen, kombinierte Gas-Dampf-Prozesse, Warme-Kraft-Kopplungen
sowie Linksprozesse, Prozesse mit feuchter Luft (Kihlturm) und typische
Reaktoren der Energietechnik sowie deren Einteilung und Optimierungs-
potentiale sind weitere Inhalte. Das Modul umfasst Grundbegriffe der
Kinetik und Thermodynamik von Stoff- und Warmebilanzen idealer und
realer Reaktoren (Ruhrkessel und Strémungsrohr) sowie deren Verweil-
zeitverhalten und Bewertung von Reaktoren. Weitere Inhalte sind der
Einfluss des Stoffibergangs auf den Reaktorbetrieb (Makrokinetik) und
Anwendungen (z. B. Katalyse).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Grundlagen der Strémungsmechanik, Ingenieurmathematik,
Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik
sowie Technische Thermodynamik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau werden grundlegende Kompetenzen der Physik und Chemie, der
Strémungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeuber-
tragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen
der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kdnnen.






Verwendbarkeit ">
54

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung
Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus jeweils
eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewdhlt werden mussen. Das Modul kann im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn
es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Energie- und Lastmanagement, Energiewirtschaftliche Bewertung, Fern-
und Nahwarmeversorgung, Gasdynamik und numerische Strdomungsme-
chanik, Gebaudeenergietechnik, Kernreaktortechnik, Prozesssimulation
und Validierung in der Energietechnik, Reaktorphysikalische Aspekte,
Thermische Turbinen, Thermohydraulik und Sicherheit von Nuklearanla-
gen sowie Turboverdichter.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-

und Noten dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.
Haufigkeit des Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.
Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

Modulname

MW-MB-ET-08 >3

Modul wird durch
MW-MB-ET-44 er-
setzt

Dampf- und Gasturbinen Dr. Jager
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Auslegung von Dampf- und Gasturbi-
nen und kénnen deren Betriebsverhalten beurteilen. Weiterhin sind sie
in der Lage, mit Hilfe der erworbenen Methoden, thermodynamische,
stromungs- und strukturmechanische Auslegungen sowie Nachrechnun-
gen von Dampf- und Gasturbinen selbststandig durchzufthren.

Inhalte

Das Modul umfasst Schaltungen und energietechnische Bewertung von
Prozessen mit Dampf- und Gasturbinen, Stufenauslegung mit Berlck-
sichtigung der raumlichen Strdmung, Beanspruchung verwundener Lauf-
schaufeln, Nassdampf- und Uberschallstrémung in Turbinenstufen,
Lastanderung und Turbinenregelung, Dampfentnahme, Anzapfung und
Dampfverbrauchsdiagramm, Aspekte der Auslegung und Konstruktion
der Komponenten von Gasturbinenanlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Strémungsmecha-
nik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Prozessthermodynamik, Techni-
sche Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Stromungsmechanik, der Techni-
schen Thermodynamik und Warmeubertragung sowie der Werkstoff-
technik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden konnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die in den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen sowie Pro-
zessthermodynamik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Priufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-44 >3

Thermische Turbinen Dr. Jager
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Auslegung von Dampf- und Gasturbi-
nen und kénnen deren Betriebsverhalten beurteilen. Weiterhin sind sie
in der Lage, mit Hilfe der erworbenen Methoden, thermodynamische,
stromungs- und strukturmechanische Auslegungen sowie Nachrechnun-
gen von Dampf- und Gasturbinen selbststandig durchzufthren.

Inhalte

Das Modul umfasst Schaltungen und energietechnische Bewertung von
Prozessen mit Dampf- und Gasturbinen, Stufenauslegung mit Berlck-
sichtigung der raumlichen Strémung, Beanspruchung verwundener Lauf-
schaufeln, Nassdampf- und Uberschallstrémung in Turbinenstufen,
Lastanderung und Turbinenregelung, Dampfentnahme, Anzapfung und
Dampfverbrauchsdiagramm, Aspekte der Auslegung und Konstruktion
der Komponenten von Gasturbinenanlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Strémungsmecha-
nik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Prozessthermodynamik, Techni-
sche Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Stromungsmechanik, der Techni-
schen Thermodynamik und WarmeUbertragung sowie der Werkstoff-
technik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die in den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen sowie Pro-
zessthermodynamik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 50 Stunden. Die
Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-03

Grundlagen der Prof. Atzler
Verbrennungsmotoren und (studiendokumente.mw@tu-
Antriebssysteme dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfigen Uber grundlegende Kenntnisse zu den ver-
schiedenen Arten von Antriebs- und Arbeitsmaschinen im Allgemeinen
und Verbrennungsmotoren im Speziellen, einschliel3lich deren System-
verhalten und der Anpassung unterschiedlicher Drehzahl- und Drehmo-
mentverhaltnisse. Ferner beherrschen die Studierenden die Grundlagen
zu Projektierung, Auswahl, Dimensionierung und konstruktiver Umset-
zung von einzelnen Komponenten und komplexen Antriebssystemen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Verbrennungsmotoren und
Antriebssysteme hinsichtlich deren Bauformen und Eigenschaften. Das
Stoffgebiet Verbrennungsmotoren umfasst die Themen Aufbau und Wir-
kungsweise eines Verbrennungsmotors sowie physikalische und ther-
modynamische Prozesse, Schadstoffentstehung und -vermeidung, Rege-
lung und Steuerung. Das Stoffgebiet Antriebssysteme umfasst Antriebs-
maschinen, Arbeitsmaschinen und Zwischenschaltungen mit den Un-
terthemen Aufbau, Funktion und Einsatzgebiete sowie die Themen Steu-
erung, Regelung und Modellierung von Antriebssystemen. Aulerdem
beinhaltet das Modul die Auslegung und konstruktive Gestaltung von
Getrieben.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre,
Maschinenelemente, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Technische
Mechanik - Kinematik und Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie
Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kom-
petenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik, der Kinema-
tik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Maschi-
nenelemente, der Physik und Chemie, der Statik, der Technischen Ther-
modynamik und Warmeubertragung sowie grundlegende und erweiterte
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von finf Wahlpflichtmodulen, von
denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik
eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen,
von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt
werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Simulation und expe-
rimentelle Studien an Verbrennungsmotoren, Vertiefungsmodul Ver-
brennungsmotoren sowie Zugforderungsmechanik. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fir das Modul
Zugférderungsmechanik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten >

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 70 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥

MW-MB-PT-08 >
Modul wird durch
MW-MB-PT-33  er-
setzt

Fertigungsplanung - Prof. Schmale
Vertiefung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Vorgehensweisen und Methoden zur Aus-
wahl der Verfahrensschritte, der Festlegung der Betriebsmittel und der
Verfahrensparametrierung im Rahmen der Arbeitsvorbereitung fur die
Prozesse der Teilefertigung und der Montage. Sie sind in der Lage, Me-
thoden und Systeme zur NC-Planung und NC-Simulation in Verbindung
mit automatisierter Technologieplanung anzuwenden und CAD/NC-
Verfahrensketten zu bewerten. Sie beherrschen die Vorgehensweise zur
Planung vorrangig manueller Montagesysteme unter Berucksichtigung
technologischer und arbeitswissenschaftlicher Anforderungen und sind
vertraut mit der Nutzung rechnerunterstitzter Arbeitsmittel.

Inhalte

Das Modul beinhaltet Planungsschritte und methodisches Vorgehen zur
NC-Planung von technologischen Operationen auf automatisierten Ferti-
gungseinrichtungen, Aufbau und Inhalt von NC-Programmiersystemen,
Techniken und Funktionalitdten zur NC-Planung, -Simulation und -
Organisation sowie automatisierte Technologieplanung, Feature-
Technologie und Produktionsdatenorganisation. Das Modul umfasst,
bezogen auf die Fertigungsplanung in der Montage, die grundsatzliche
Vorgehensweise bei der Planung eines Montagesystems, ausgehend von
der Analyse der Montageaufgabe bis zur Feinplanung des Montagesys-
tems und der einzelnen Arbeitsplatze bzw. -stationen, insbesondere die
ganzheitliche Vorgehensweise mit den Teilaufgaben Bewertung der mon-
tagegerechten Konstruktion, Analyse der Produkt- und Sortimentsstruk-
tur, Zeit und Kapazitatsrechnung, Kapazitatsstrukturierung, Wahl der
Organisationsform, Auswahl einer Vorzugsvariante, Detaillierung der
Vorzugsvariante, ergonomische Arbeitsplatzgestaltung, Integration der
Qualitatssicherung sowie Gestaltung der technischen und organisatori-
schen Steuerung der Montage.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 30 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-32 & %3
Modul wird durch
MW-MB-PT-34  er-
setzt

Industrial Engineering und Prof. Schmauder
Ergonomie (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die Kompetenzen fur die wirtschaftliche und
humane Gestaltung von Arbeitsprozessen. Sie haben Kenntnisse zur
Umsetzung zeitgemaler arbeitsorganisatorischer Konzepte der techni-
schen Betriebsfuhrung und sind fur betriebliche Managementaufgaben
qualifiziert. Sie vermoégen Kapazitaten zu planen und besitzen Metho-
denwissen, um Arbeitsbedingungen in Produktions- und Dienstleis-
tungsbereichen ergonomisch und wirtschaftlich zu analysieren, zu be-
werten und zu gestalten. Sie beherrschen die Methoden der Ablaufopti-
mierung und kénnen Personalkapazitaten mit den Methoden der Ar-
beitsanalyse und -synthese planen. Sie verfiigen weiterhin Gber Kennt-
nisse zur rechnerunterstitzten Arbeitsplatzgestaltung sowie zur Verzah-
nung von Ergonomie und Ablaufplanung.

Inhalte

Das Modul umfasst die Schwerpunkte Arbeitsorganisation und Ergono-
mie, insbesondere die Erfordernisse und Vorgehensweisen der Arbeits-
organisation aus technischer Sicht, die Grundlagen zur historischen Ent-
wicklung menschlicher Arbeit, zu aktuellen Problemen und Entwicklungs-
tendenzen sowie fUr die wirtschaftliche und humane Gestaltung von
Arbeitssystemen. Weiterhin beinhaltet das Modul die Umsetzung ar-
beitswissenschaftlicher Erkenntnisse in der technischen Betriebsfuihrung
und neue Formen der Arbeitsorganisation sowie Erkenntnisse der Ar-
beitsphysiologie und -psychologie. Weitere Themen sind Management
und FUhrung, Prozesse im Unternehmen, Management-und Produkti-
onssysteme sowie praktische Arbeitsmethoden. Der Schwerpunkt Ergo-
nomie umfasst insbesondere die Prozessergonomie, Grunde fur die In-
tegration der Ergonomie in das Unternehmen, anthropometrische An-
forderungen sowie Grundsatze der Arbeitsplatzgestaltung, insbesondere
Ergonomieverfahren zur Bewertung physischer Belastungen sowie rele-
vante Einflussfaktoren und der Prozessbezug. Weitere Inhalte sind die
Grundlagen zur digitalen Absicherung in der Arbeitsablaufgestaltung und
Prozessergonomie durch Nutzung rechnerunterstitzter Ergonomiewerk-
zeuge (digitale Menschmodelle).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme

Keine.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 30 Wahlpflichtmodu-
len, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Module Arbeitsgestaltung
sowie Produktergonomie und Produktsicherheit. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur das Modul
Produktergonomie und Produktsicherheit.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulpriufung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis zum Ende
der Vorlesungszeit. Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-17 *°
Modul wird durch
MW-MB-KST-36 er-
setzt

Prof. Loffler
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Bremstechnik und
Bremsbetrieb

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, mit den vermittelten physikalischen
Kenntnissen des Bremsvorganges (einschlieBlich der Langsdynamik von
Zugen) eine Projektierung der Bremse, inklusive der Bewertung des
Bremsvermdgens, vorzunehmen. Sie kénnen Bremsbauteile entwerfen
und mit Methoden der Simulationstechnik und deren Verhalten im Ge-
samtbremssystem bewerten. Sie kdnnen die Bremse aus der Sicht der
Sicherheit und Zuverlassigkeit betrachten und auf der Grundlage von
Risikoanalysen beurteilen. Durch die Grundkenntnisse zur Automatisie-
rung des Zugverkehrs aus bremstechnischer Sicht kénnen sie die Ver-
knUpfung mit der Zugsteuerung und Zugsicherung herstellen. Das gilt
sowohl fir den konventionellen als auch fir den Hochgeschwindigkeits-
verkehr, unter Beachtung der einschlagigen nationalen und internationa-
len Regelwerke.

Inhalte

Das Modul umfasst die Fahrdynamik des Bremsens, die Bremsmechanik,
die Bremspneumatik, die Bremsbewertung, den Kraftschluss Rad-
Schiene, das Reibverhalten von Bremsmaterialien (Bremssohlen und -
beldgen), die Konstruktion mechanischer Radbremsen, dynamische Rad-
bremsen, Schienenbremsen, die Bremssteuerung und Blendingverfah-
ren, Gleitschutzsysteme sowie Vorschriften und Regelwerke fir Brems-
technik und Bremsbetrieb.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit %*

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als elf angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und bei bis zu elf angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Einzelprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-LRT-02

Grundlagen Luft- und Prof. Markmiller
Raumfahrzeuge (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen im Bereich der Luftfahrttechnik den Aufbau
von Luftfahrzeugen und die fur eine Entwicklung wichtigen Vorschriften,
sie verstehen das interdisziplindre Zusammenspiel verschiedener Fach-
gebiete wie Aerodynamik, Flugmechanik, Strukturmechanik und An-
triebstechnik und kénnen mit Hilfe analytischer Berechnungsmethoden
fir einfache Flugzeugkonfigurationen eine Vorauslegung durchfihren.
Im Bereich der Raumfahrtsysteme verstehen die Studierenden die
grundlegenden Randbedingungen fur Raumfahrtmissionen und kénnen
diese anhand analytischer Berechnungsmethoden vorauslegen. Sie ken-
nen das Antriebsvermdgen ein- und mehrstufiger Raketen und deren
Optimierung. Sie kénnen anhand der Grundlagen der Bahnbeschreibung
und Bahnanderungsmandver den Antriebsbedarf verschiedener Phasen
einer Raumfahrtmission ermitteln.

Inhalte

Im Bereich der Luftfahrttechnik umfasst das Modul Grundlagen zur Aus-
legung von Luftfahrzeugen in der Konzeptphase, insbesondere Zulas-
sungsvorschriften, Entwurfsmethodik, Konfigurationen, Methoden zur
Massenabschatzung, Kabinenauslegung, aerodynamische Entwurfsas-
pekte, Flugleistungen, Leitwerksauslegung, Antriebskonzepte und 6ko-
nomische Bewertungskriterien. Im Bereich Raumfahrttechnik beinhaltet
das Modul die Grundlagen einer Raumfahrtmission, insbesondere die
Raumfahrtnutzung, grundlegende Raketengleichungen, die Raketendy-
namik, grundlegende Gleichungen der Bahnmechanik, der Bahnande-
rungsmanoéver und der Lageregelung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Techni-
sche Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kom-
petenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik, der
Stromungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit *

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von
18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttech-
nik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Simu-
lationsmethoden des Maschinenbaus jeweils eines von 20 Wahlpflicht-
modulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunk-
ten gewahlt werden mdissen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Auslegung
von innovativen Luft- und Raumfahrzeugstrukturen, Communication
Navigation Surveillance (CNS), Energieversorgung in der Raumfahrt, Ent-
wurf von Raumfahrtmissionen, Grundlagen der Flugplanung und des
Flugbetriebes, Interdisziplinares Entwurfsprojekt Luft- und Raumfahrt-
technik, Luftfahrzeugaerodynamik, Luftfahrzeugkonstruktion, Luftfahr-
zeugstrukturen, Raumfahrt und Wissenschaft, Raumfahrtantriebe sowie
Raumfahrttechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-34 %2
Modul wird durch
MW-MB-LRT-37 er-
setzt

Prof. Fricke
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Grundlagen des Flugbetriebs
im modernen Glascockpit

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die grundlegenden funktionalen, techni-
schen und rechtlichen Eigenschaften des Luftverkehrs und seiner speziel-
len logistischen Aufgaben sowie die Besonderheiten in seiner Betriebs-
durchfihrung. Zudem kennen die Studierenden die flugbetrieblichen
Aufgaben (Operating Procedures) und beherrschen detailliert die zentra-
len Elemente der Cockpitausriustung. Weiterhin kennen sie Aufbau, Ar-
beitsweise der Technologie Fly-by-Wire in Luftfahrzeugen sowie die Mog-
lichkeiten moderner Avionik zur Erreichung eines 6konomischen und
umweltvertraglichen Flugbetriebs.

Inhalte Das Modul beinhaltet betriebliche Grundlagen des Luftverkehrs, grund-
legende Kenntnisse zum Betrieb von Luftfahrzeug und den fur das Luft-
verkehrssystem erforderlichen Planungsparametern. AuBerdem umfasst
das Modul die Aufgaben und die Organisation der Flugbetriebsdienste,
das Crew Resource Management, die Flugbetriebstechnik, die Cockpi-
tausristung und Avionik sowie deren zukunftige Entwicklungen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit’

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von zwolf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-11

Elektrische Antriebs- und Prof. Stephan
Leittechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen alle wichtigen Komponenten der elektrischen
Antriebs- sowie der Leittechnik von Schienenfahrzeugen. Sie sind in der
Lage, den Aufbau von Bordnetzen und der Fahrzeugleittechnik zu analy-
sieren und die Funktionalitdten der wesentlichen Komponenten zu erkla-
ren. Ferner kennen und Uberblicken die Studierenden die besonderen
Anforderungen an Fahrmotoren, die sich aus den betrieblichen und kon-
struktiven Gegebenheiten ergeben. Sie besitzen Kompetenzen, um die
entscheidenden Einflussparameter erkennen und bewerten zu kénnen
sowie unter Berucksichtigung typischer Maschinenkennwerte entspre-
chende Auslegungsalgorithmen, insbesondere flr Drehstromasyn-
chronmotoren, ableiten und sicher handhaben zu kénnen.

Inhalte Das Modul umfasst Leittechnik flr Schienenfahrzeuge, Bordnetze sowie
Hilfs- und Nebenbetriebe auf Schienenfahrzeugen, elektrische Antriebs-
maschinen fur Bahnfahrzeuge, Bahnenergieversorgung sowie Leistungs-
elektronik und Regelung von Bahnantrieben.

Lehr- und Vorlesung 6 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kine-
tik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik, der Festigkeitslehre, der
Kinematik und Kinetik, der Mathematik sowie der Statik auf ingenieur-
wissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise
in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als elf angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und bei bis zu elf angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Einzelprufung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-43 %

Lastmanagement von Kaltean- | Prof. Thomas
lagen und Warmepumpen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die Einflusse auf Kaltelasten und die Po-
tentiale eines Lastmanagements von Kalteanlagen zu benennen sowie
Loésungsansatze zu entwickeln. Sie sind mit den Methoden und Potenzia-
len des Lastmanagements von Kaltemaschinen und Warmepumpen,
auch unter Berlcksichtigung ausgewahlter Speichertechnologien, ver-
traut und besitzen Kenntnisse zur Bewertung der Energieeffizienz. Sie
kénnen die Besonderheiten und Auswahlkriterien von Kompressoren
hinsichtlich der Regulierbarkeit von Kalte- und Klimaanlagen sowie weite-
re bendtigte Komponenten benennen und anwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst die Einflussmdglichkeiten, Potenziale und Problem-
stellungen eines Lastmanagements kaltetechnischer Anlagen, die Imple-
mentierung eines effizienten Lastmanagements, typische Lastverlaufe
und die Analyse von Praxisbeispielen, die Einbindung von Speichertech-
nologien und warmebetriebener Kaltemaschinen und Warmepumpen,
Komponenten und Regelung fur variable Lastanforderungen, komponen-
tenseitige Leistungsregulierungsmoglichkeiten von Hubkolben-, Schrau-
ben-, Scroll- und Turboverdichtern sowie den Betrieb und die Auslegung
von Kalteanlagen, insbesondere die elektrische Ansteuerung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Kalte- und Klimate-
chnik, Grundlagen der Warme- und Stoffluibertragung, Principles of Refri-
geration and Air Conditioning sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmedubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Kalte-
und Klimatechnik, Grundlagen der Warme- und Stoffiuibertragung sowie
Principles of Refrigeration and Air Conditioning zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung, die bei
mehr als zehn angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und bei bis zu zehn angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Einzelpriufung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-12 12.27. 40,
57,67

kein Lehrangebot
ab SoSe 2025 mehr

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Oberflachentechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit den Grundlagen ausgewahlter Fertigungsver-
fahren der thermischen Oberflachentechnik sowie mit den Méglichkeiten
der Mikro- und Feinbearbeitung von Oberflachen vertraut. Sie haben
Kenntnis darliber, wie man Oberflachen fur verschiedenste Einsatzzwe-
cke von Bauteilen mittels thermischer Energie gezielt verandern kann. Sie
kennen die Dimensionen und Antriebe der Mikro- und Feinbearbeitung
sowie die entsprechenden Bearbeitungsverfahren und Fertigungsprozes-
se.

Inhalte

Das Modul umfasst die thermische Randschichtbehandlung und Be-
schichtung mit Hilfe von Gasen, Laser- und Plasmastrahlung sowie die
Aspekte der Uberwachung, Regelung und Analytik, Wirkprinzipe und Di-
mensionen der Mikro- und Feinbearbeitung, Fertigungsverfahren und
Fertigungsbedingungen sowie Fragen der Auslegung und Optimierung
von Mikro- und Feinbearbeitungsprozessen, Rechnungen zu Prozess-
grundlagen und zu Anwendungsbeispielen sowie Verfahrensdemonstra-
tionen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Laser- und Plasmatechnik sowie Produktionstechnik - Fertigungsverfah-
ren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Produktionstechnik -
Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
30 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-17

Prof. Kastner
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Mehrskalige
Materialmodellierung

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfigen Uber fundierte Kenntnisse zur Vorhersage
des effektiven Materialverhaltens auf der Grundlage von Homogenisie-
rungstechniken. Sie haben einen Uberblick hinsichtlich der kontinuums-
mechanischen Modellierung von Werkstoffschadigungen sowie Uber
neuartige numerische Verfahren zur Modellierung der lokalen Werk-
stoffstruktur und zur Simulation von Strukturveranderungen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen einer mehrskaligen kontinuumsme-
chanischen Modellierung. Aufbauend auf den Homogenisierungsverfah-
ren sind numerische Methoden zur Modellierung des lokalen Werk-
stoffverhaltens Inhalte des Moduls. Diese umfassen die Finite-Elemente-
Methode fir nichtlineares Materialverhalten, unter Berucksichtigung
groRBer Deformationen sowie die Modellierung von Grenzflachen und
Rissen mittels der Phasenfeldmethode. Weiterhin umfasst das Modul
einfache Kontinuumsschadigungsmodelle sowie mogliche Erweiterungen
dieser Modelle, beispielsweise die mehrskalige Modellierung neuartiger
Hybridmaterialien.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Ingenieurmathematik, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Struk-
turen sowie Numerische Methoden und Betriebsfestigkeit zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingeni-
eurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kdénnen.
Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Mo-
dulen Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen sowie Nu-
merische Methoden und Betriebsfestigkeit zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 42

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahlpflichtmodulen,
von denen zwei gewahlt werden mussen und eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen eines gewahlt werden muss. Das Modul kann
im jeweiligen Studiengang in der Studienrichtung Simulationsmethoden
des Maschinenbaus jeweils nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mundlichen Priafungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer als Einzelprufung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-18

Gekoppelte
Mehrfeldprobleme

Prof. Wallmersperger
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen fundierte Kenntnisse und Fahigkeiten zur
Kontinuumsbeschreibung mechanischer, thermischer, chemischer,
elektrischer und magnetischer Erscheinungen in deformierbaren Fest-
kdrpern. Sie beherrschen die Modellierung von Feldproblemen, die ver-
schiedene physikalische Erscheinungen koppeln. Sie kénnen angepasste
Methoden zur Diskretisierung in Raum und Zeit auf die resultierenden
Feldgleichungen anwenden, um diese einer numerischen Losung zuzu-
fahren.

Inhalte Das Modul umfasst elektromagnetische Feldvariablen, Bilanzen und zu-
gehdrige Materialmodelle als Erganzung zur Kontinuumsmechanik sowie
die Theorie der Mischungen, Beispiele zur L6sung gekoppelter Feldglei-
chungen sowie Diskretisierungsmethoden in Raum und Zeit.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Elastische Strukturen und Technische Stromungsmechanik, Ingenieurma-
thematik, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen, Tech-
nische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Statik
zu  erwerbenden  Kompetenzen  vorausgesetzt. Im  Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Statik sowie erweiterte Kompetenzen der Ma-
thematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau die in den Modulen Elastische Strukturen und Technische
Stromungsmechanik sowie Kontinuumsmechanik und Multifunktionale
Strukturen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 42

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahlpflichtmodulen,
von denen zwei gewahlt werden mussen und eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen eines gewahlt werden muss. Das Modul kann
im jeweiligen Studiengang in der Studienrichtung Simulationsmethoden
des Maschinenbaus jeweils nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mundlichen Prafungsleis-
tung als Einzelprufung von 30 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-19

Prof. Beitelschmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Systemdynamik und
Schwingungslehre

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse zur Systemdynamik
und sind in der Lage, die Dynamik mechanischer Systeme und Systeme
anderer physikalischer Domadnen zu beschreiben und deren Verhalten zu
berechnen und zu identifizieren. AuBerdem verfugen sie Uber die Kom-
petenz, Schwingungserscheinungen mit héherer Komplexitat zu verste-
hen, zu berechnen, zu bewerten und Ldsungsmethoden zum Schwin-
gungsverhalten anzuwenden.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Systemdynamik und
Schwingungslehre. Im Schwerpunkt Systemdynamik umfasst das Modul
die grundlegenden Verfahren der theoretischen Modellbildung, Identifi-
kation dynamischer Systeme und Parameterschatzung verallgemeinerter
Probleme, Differentialgleichungssysteme, Systemkennfunktionen im Zeit-
und Frequenzbereich sowie die Methoden der Systembeschreibung und
Systemuntersuchung. Der Schwerpunkt Schwingungslehre beinhaltet die
Grundlagen und Methoden flr die Schwingungsanalyse, insbesondere
Verfahren und Methoden zur Berechnung linearer und nichtlinearer me-
chanischer, diskreter und kontinuierlicher Schwingungssysteme, L6-
sungsmethoden fir nichtlineare Schwinger sowie lineare, eindimensio-
nale Kontinua und die exakte bzw. naherungsweise Losung der Wellen-
gleichung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik -
Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik sowie erweiter-
te Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdénnen.

Verwendbarkeit 42

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von vier Wahlpflichtmodulen,
von denen zwei gewahlt werden mussen und eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen eines gewahlt werden muss. Das Modul kann
im jeweiligen Studiengang in der Studienrichtung Simulationsmethoden
des Maschinenbaus jeweils nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-SIM-26 34

Rheologische Grundlagen und | Prof. Odenbach
Anwendungen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kenntnisse Uber die experimentelle und the-
oretische Rheologie, Uber die Beschreibung des Materialverhaltens so-
wie Uber empirische Gesetze im viskosen und viskoseelastischen Be-
reich. Sie kennen das Materialverhalten komplexer Stoffsysteme aus
unterschiedlichen Materialklassen und deren mikroskopischen Ursa-
chen. Die Studierenden sind in der Lage, theoretische und praktische
Aspekte der Materialbeschreibung effektiv zu verbinden.

Inhalte Das Modul umfasst die Grundlagen der Rheometrie und Rheologie, em-
pirische Materialgesetze fur viskoses Verhalten und Grundzige der Be-
schreibung linear viskoelastischen Verhaltens.und nach Wahl der Studie-
renden einer der folgenden rheologischen Schwerpunkte:

- experimentelle Untersuchungen komplexer Fluide oder
- magnetisch responsive komplexe Hybridmaterialien oder
- theoretische Aspekte der Rheologie.
Lehr- und Das Modul umfasst Vorlesung 2 SWS, Praktikum 1 SWS und nach Wahl
Lernformen der Studierenden
- im Schwerpunkt experimentelle Untersuchungen komplexer Flu-
ide Praktikum 2 SWS oder
- im Schwerpunkt magnetisch responsive komplexe Hybridmate-
rialien Vorlesung 2 SWS oder
- im Schwerpunkt theoretische Aspekte der Rheologie Vorlesung 2
SWS sowie
Selbststudium.
Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Stromungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kine-
tik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik, der Statik, der Stromungsmechanik sowie erweiterte Kompeten-
zen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 42

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von sieben Wahlpflichtmodu-
len, von denen eines gewahlt werden muss.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer. Bonusleistungen zu der Klausurarbeit sind studenti-
sche Lernaktivitaten im Umfang von 30 Stunden.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-ET-23
MW-MB-LRT-33

Prof. Mailach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Turboverdichter

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen der Vo-
rauslegung und des Betriebs von Radial- und Axialverdichtern.

Inhalte

Das Modul umfasst die detaillierte stromungstechnische Auslegung von
Diagonal- und Radialverdichtern, insbesondere die Algorithmen zur Be-
stimmung der wesentlichen Parameter und Hauptabmessungen des
Verdichters, die dreidimensionale Auslegung des Laufrads sowie der
Dimensionierung der Nachleiteinrichtungen. Weiterhin umfasst das Mo-
dul die Auslegung von Axialverdichtern, die Auslegung des Ringraums
und der 3D-Beschaufelung fur subsonische Verdichter sowie die Grund-
lagen der Entwicklung von hochbelasteten transsonischen Verdichterbe-
schaufelungen, aktuelle Entwicklungstrends und das Betriebsverhalten
von Turboverdichtern.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Stromungsmecha-
nik, Konstruktionslehre, Prozessthermodynamik, Strémungsmechanik
und Simulationsmethodik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre,
Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Ther-
modynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der
Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Stromungsmechanik sowie
der Technischen Thermodynamik und Warmedubertragung auf ingeni-
eurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen.
Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Mo-
dulen Grundlagen der Energiemaschinen, Prozessthermodynamik sowie
Strémungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit "2
75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen und in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik
eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mus-
sen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer. Bonusleistung zur Klausurarbeit ist eine Leistungs-
standkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-21

Prof. Baker
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Entwurf und Optimierung von
Fahrzeugsystemen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, mobile und stationare Energiesyste-
me sowie deren Betriebsstrategien zu beschreiben, insbesondere die
Analyse-, Bewertungs- und Optimierungsfahigkeit der genannten Syste-
me. Die Studierenden besitzen Kenntnisse zum Aufbau und der Wir-
kungsweise vernetzter mechatronischer Systeme. Dartber hinaus kon-
nen sie Entwurfsmethoden fir derartige Systeme in einem breiten Ein-
satzbereich anwenden.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind Analyse und Bewertung von Energiesystemen,
Energiespeicher und Ladeinfrastruktur fur elektrifizierte Antriebsstrange
sowie Betriebsstrategien flr Kraftfahrzeuge und Methoden zu deren
Beschreibung und Optimierung. Darlber hinaus sind Aufbau und Wir-
kungsweise vernetzter mechatronischer Systeme am Beispiel des Kraft-
fahrzeugs, strukturierte Gewinnung und Formulierung von Anforderun-
gen fur den Entwurf mechatronischer Systeme, aktuelle Methoden zur
Beschreibung, Modellierung und Simulation von mechatronischen Sys-
temen sowie etablierte und zukunftsweisende Entwurfsmethoden Be-
standteile dieses Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik sowie Grundlagen der Mathematik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Elektrotechnik sowie der Mathematik auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 1%
24, 36, 51, 64, 70, 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-22

Simulationsmethoden in der Prof. Beitelschmidt
Fahrzeugentwicklung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen und verstehen die Modellbildungsansatze der
im Fahrzeugbau etablierten Simulationsmethoden der Mechanik, Stré-
mungsmechanik und Systemdynamik. Sie kénnen die Aussagekraft von
damit erzielten Berechnungsergebnissen einordnen, da sie die aus der
Modellbildung resultierenden Grenzen der Beschreibung realer Fahr-
zeuge und deren Baugruppen kennen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen und Anwendung der Finite-
Elemente-Methode, Methode der Mehrkdrpersysteme sowie der nume-
rischen Strémungssimulation und Systemsimulation, insbesondere die
den Methoden zugrundeliegenden physikalischen Modellierungsansatze
und die daraus resultierenden Grundgleichungen. Weiterhin beinhaltet
das Modul Verfahren fur die numerische Simulation der Berechnungs-
modelle. Das Modul umfasst die praktische Anwendung der Methoden
jeweils spezifisch fur die Kraft- und Schienenfahrzeugtechnik.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Naturwissenschaftli-
che Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik, Technische Mechanik
- Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie
Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der
Physik und Chemie, der Statik sowie grundlegende, erweiterte und spezi-
fische Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 1%
24, 36, 51, 64,70, 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-23

Kraftfahrzeugsicherheit Prof. Prokop
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Sicherheitssysteme in Kraftfahrzeugen. Sie
sind in der Lage, diese Systeme im Entwicklungsprozess einzubinden und
deren Funktionalitaten zu beurteilen und zu optimieren.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die integrale Sicherheit von Kraftfahrzeugen
sowie die Wirkungsweise der Komponenten aller Sicherheitssysteme im
Kraftfahrzeug untereinander sowie im Verbund mit Verkehr und Infra-
struktur. Das Modul umfasst weiterhin die besonderen Fahrzeugsicher-
heitsaspekte im automatisierten StraBenverkehr.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Gesamt-
fahrzeugfunktionen in der Kraftfahrzeugtechnik sowie Grundlagen der
Kraftfahrzeugtechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 1%
24, 36, 51, 64, 70, 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-24

Motorrad- und
Nutzfahrzeugtechnik

Prof. Prokop
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber Kompetenzen zur marktgerechten und
anwendungsorientierten Auslegung von Nutzfahrzeugen sowie von Mo-
torradern. Sie sind in der Lage, die vom Personenkraftfahrzeug abwei-
chenden Besonderheiten hinsichtlich Fahrzeugkonzepten und Einsatzge-
bieten zu verstehen und in den Entwicklungsprozessen dieser Fahrzeuge
mit einzubeziehen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Anforderungen, Konstruktionsarten und
Grundkonzepte sowie die Fahrdynamik und verschiedene Antriebskon-
zepte. Das Modul umfasst weiterhin die Regel- und Sicherheitssysteme
sowie die Besonderheiten bei der Fertigungsplanung und Produktion.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinema-
tik und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kine-
matik und Kinetik sowie der Statik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 1%
24, 36, 51, 64, 70, 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-26 76
Modul wird durch
MW-MB-KST-37 er-
setzt

Prof. Loffler
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Vertiefung Schienenfahrzeuge

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die charakteristischen Spezifika von schienen-
gebundenen Nahverkehrsfahrzeugen und kdnnen die Unterschiede in
der Fahrzeugauslegung nach der Eisenbahn-Bau- und Betriebsordnung
(EBO) sowie nach der Verordnung Uber den Bau und Betrieb der Stra-
Renbahnen (BOStrab) erlautern. Die Studierenden sind in der Lage,
Schadigungsmechanismen und Schadigungsprozesse im Lebenszyklus
von Schienenfahrzeugen zu differenzieren und zu beschreiben. Sie ver-
stehen die erforderlichen Instandhaltungsprozesse und vermégen unter-
schiedliche Instandhaltungsstrategien zu bewerten. Zudem kennen sie
entsprechende Rechenmodelle zur mathematischen Beschreibung von
Zuverlassigkeit und Verfugbarkeit und kénnen diese zielgerichtet anwen-
den. Die Studierenden sind in der Lage, Fragestellungen aus den Berei-
chen Fahrzeugaerodynamik, Design, Akustik, Klimatisierung/Beltftung,
Fahrzeugzulassung und RAMS/LCC zu verstehen und zu beurteilen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Systemtechnik der Nahverkehrsfahrzeuge (Fahr-
werke, Antriebe und Bremsen von Fahrzeugen nach BOStrab), die Cha-
rakterisierung schienengebundener Nahverkehrssysteme und deren
Abgrenzung zu Vollbahn-Fahrzeugen nach EBO, Schadigungsprozesse
und Verschleil3, Instandhaltungsplanung und -strategien, die Zuverlassig-
keit und Verfugbarkeit von Schienenfahrzeugen und deren Komponen-
ten, die Fahrzeugaerodynamik, das Fahrzeugdesign, die Fahrzeugklimati-
sierung und die Akustik, die Zuverlassigkeitstheorie sowie die Lebenszyk-
luskosten.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 6 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Ingenieurmathematik sowie Technische
Mechanik - Festigkeitslehre zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegen-
de Kompetenzen der Elektrotechnik, der Festigkeitslehre sowie erweiter-
te Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit "%
24, 36, 51, 64, 70

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Prasentation von 30 Minuten Dauer. Beide
Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-27

Elektrische Bahnsysteme Prof. Stephan
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, ausgehend von den Kenntnissen zu
Antriebsstrukturen und Hauptbaugruppen die wesentlichen Kriterien far
Auslegung und Betrieb elektrischer Fahrzeuge bestimmen zu kdnnen. Sie
verstehen zudem die Wechselwirkung von Bahnantrieben und Bahn-
Energieversorgung und sind in der Lage, interdisziplinare Ingenieurauf-
gaben, die sich bei der Projektierung und Konstruktion von Schienen-
fahrzeugen ergeben, in Einzelprobleme zu zerlegen, diese systematisch
zu analysieren und adaquate Lésungen zu entwickeln.

Inhalte Das Modul umfasst elektrische Antriebsmaschinen fur Bahnfahrzeuge,
Bahnenergieversorgung, Leistungselektronik und Regelung von Bahnan-
trieben sowie Auslegung und Konstruktion der Ausridstungen von Schie-
nenfahrzeugen.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Grundlagen der Elektrotechnik sowie Ingenieurmathematik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik
sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den
vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 1%
24, 36, 51, 64,70, 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prifungsleis-
tung als Einzelprifung von 30 Minuten Dauer und einer Prasentation von
20 Minuten Dauer. Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-31 18 35

50, 63, 78

Prof. Schitte
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Komponenten der Schienen-
verkehrstelematik

Qualifikationsziele

Die Studierenden haben nach Abschluss des Moduls Kompetenzen in
robuster Schaltungs- und Rechnertechnik fir Automatisierungssysteme
der Schienenverkehrstelematik. Die Studierenden sind in der Lage, Schal-
tungs- und Automatisierungs-technische Systeme und Architekturen
unter Qualitatsaspekten (Zuverlassigkeit, Verfugbarkeit, Sicherheit, Wart-
barkeit) zu konfigurieren, zu bewerten und validieren.

Inhalte Inhalte des Moduls sind
- Robuste Analoge und Diskrete Komponenten und Schaltungen,
Steuerungstechnik mit Sicherheitsverantwortung, SPS,
- Sichere und verfugbare elektronische Schaltungen, Prozessoren,
Rechnerarchitekturen,
- Ubertragungstechniken in der Schienenverkehrsautomatisierung,
Fehlererkennung sowie
- Architekturen der Schienenverkehrstelematik.
Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.
Lernformen
Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Ingenieur-
mathematik sowie Spezielle Kapitel der Mathematik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau werden grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie
grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen der Mathematik
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird im Wintersemester 2021/2022 angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-377¢

Vertiefung Schienenfahrzeug- Prof. Stephan
technik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Besonderheiten bei Auslegung und Betrieb
leistungsfahiger Nahverkehrssysteme zur Realisierung zukunftiger Mobi-
litat im innerstadtischen und regionalen Bereich. Durch die komplexe
Betrachtungsweise von technischen, verkehrlichen, betrieblichen und
wirtschaftlichen Aspekten, basierend auf fachibergreifend angewende-
tem theoretischen Grundlagenwissen, sind die Studierenden in der Lage,
Nahverkehr im Sinne von Systemldsungen zu verstehen. Die Studieren-
den sind dartber hinaus in der Lage, die komplexen Wechselwirkungen
von leistungsfahigen Nahverkehrssystemen als Teil der Umweltentlas-
tung in Stadten und deren Auswirkungen auf das tagliche Leben zu beur-
teilen und so fachkundig den gesellschaftlichen Diskurs zur Elektromobi-
litat zu fUhren und zu bereichern. Die Studierenden sind in der Lage,
Schadigungsmechanismen und Schadigungsprozesse im Lebenszyklus
von Schienenfahrzeugen zu differenzieren und zu beschreiben. Sie ver-
stehen die erforderlichen Instandhaltungsprozesse und vermdgen unter-
schiedliche Instandhaltungsstrategien zu bewerten. Zudem kennen sie
entsprechende Rechenmodelle zur mathematischen Beschreibung von
Zuverlassigkeit und Verfugbarkeit und kénnen diese zielgerichtet anwen-
den. Die Studierenden sind in der Lage, Fragestellungen aus dem Bereich
RAMS/LCC zu verstehen und zu beurteilen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Definition und Klassifizierung von Nahver-
kehrssystemen, spezielle Ausfihrungsformen, insbesondere Hybrid- und
Niederflurtechnik, Besonderheiten bei der Auslegung von Fahrzeugen
und Energieversorgung sowie moderne Energiespeicher. Weitere Inhalte
des Moduls sind innovative Systeme der Fahrzeugtechnik, Leittechniksys-
teme, modernes Verkehrsmanagement sowie eine differenzierte Be-
trachtung des nétigen Infrastrukturausbaus bei hybriden Antriebssyste-
men und der Umweltbilanz neuer Technologien, Schadigungsprozesse
und Verschleil, Instandhaltungsplanung und -strategien, die Zuverlassig-
keit und Verfugbarkeit von Schienenfahrzeugen und deren Komponen-
ten, die Zuverlassigkeitstheorie sowie die Lebenszykluskosten.

Lehr- und
Lernformen

4 SWS Vorlesung, 2 SWS Ubung, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Ingenieurmathematik sowie Technische
Mechanik - Festigkeitslehre zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegen-
de Kompetenzen der Elektrotechnik, der Festigkeitslehre sowie erweiter-
te Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit "%
24, 36, 51, 64, 70

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-






zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-03

Grundlagen Luft- und Prof. Mailach
Raumfahrttechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die grundlegende Funktionsweise von Tur-
bomaschinen und die Anwendungsgebiete flr die Energieumwandlung
und Luftfahrtantriebe. Sie beherrschen die thermodynamischen und
stromungsmechanischen Berechnungsgrundlagen und kénnen den Leis-
tungsbereich und das Betriebsverhalten von Turbomaschinen beurteilen.
Sie verfuigen Uber grundlegende Kenntnisse der Luft- und Raumfahrt-
werkstoffe und kénnen fur verschiedene Baugruppen von Luft- und
Raumfahrzeugen, in Abhangigkeit von den Anforderungen, eine stimmi-
ge Werkstoffauswahl treffen.

Inhalte

Inhaltliche Schwerpunkte sind die Grundlagen der Turbomaschinen, de-
ren Aufbau, die grundlegende Funktionsweise und Anwendungsbespiele,
die fur alle Turbomaschinen gleichermalRen gultigen thermodynami-
schen und strémungsmechanischen Berechnungsgrundlagen sowie
Kennzahlen, Leistungsbereiche und das Betriebsverhalten verschiedener
Maschinentypen. Das Modul umfasst weiterhin die typischen Werkstoffe
far Luft- und Raumfahrtanwendungen sowie Systematik, Eigenschaften,
Geflige und Beanspruchungen bei Aluminium-, Titan-, Magnesium- und
Nickellegierungen sowie bei Faserverbundwerkstoffen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathema-
tik sowie Technische Thermodynamik/WarmeUbertragung zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Strémungsmecha-
nik, der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung, der
Werkstofftechnik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit 75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang in der
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Auslegung von inno-
vativen Luft- und Raumfahrzeugstrukturen, Interdisziplindres Entwurf-
sprojekt Luft- und Raumfahrttechnik, Luftfahrzeugfertigung, Luftfahrzeu-
ginstandhaltung, Luftfahrzeugstrukturen, Technik der Flugantriebe sowie
Turbomaschinen fur Flugantriebe.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

MW-MB-LRT-24
MW-MB-SIM-22

Aeroelastik Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen den physikalischen Hintergrund aeroelasti-
scher Phanomene und die daraus entstehenden Probleme bei Flugzeu-
gen. Sie haben fundierte Kenntnisse und Fahigkeiten zur Beschreibung
von umstréomten elastischen Strukturen bzw. elastischen Luftfahrzeugen
und kdénnen mit Hilfe analytischer und numerischer Berechnungsmetho-
den wesentliche Auswirkungen aeroelastischer Effekte auf die Eigen-
schaften von Flugzeugen analysieren und beurteilen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen typischer aeroelastischer Phanome-
ne von Luftfahrzeugen. Dazu gehoéren die fur Fltgel relevanten Effekte
wie zum Beispiel Torsionsdivergenz, Ruderumkehr und Flattern sowie
der Einfluss von elastischen Verformungen auf die Wirksamkeit von Leit-
werken und die Langsstabilitat. Weiterhin beinhaltet das Modul Grundla-
gen zur Mehrfeldproblematik, speziell der Fluid-Struktur-Kopplung, ge-
eignete Kennzahlen und numerische Diskretisierungsverfahren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Stromungsmechanik, Ingenieurmathematik, Numerische
Methoden der Strémungs- und Strukturmechanik sowie Technische Me-
chanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenz-
ender Statik, der Strémungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen
der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau die im Modul Numerische Methoden der Strémungs- und
Strukturmechanik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit % 4%
75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung Simulationsmetho-
den des Maschinenbaus eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von de-
nen eines gewahlt werden muss.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 45 Stunden.
Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-25

Prof. Fricke
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Communication Navigation
Surveillance (CNS)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Verfahren der Funk-, Tragheits- und
Satellitennavigation und verstehen technische Navigationsanlagen mit
deren Aufgaben, Aufbau und Wirkungsweise. Sie sind mit geodatischen
und kartographischen Grundlagen vertraut.

Inhalte Das Modul beinhaltet die physikalisch-technischen Grundlagen und Me-
chanismen der Sprach- und Datenkommunikation in der Luftfahrt, tech-
nische Grundlagen der Uberwachung sowie betriebliche Aspekte der ATC
Supportsysteme geodatische und kartographische Grundlagen, Funkna-
vigations- und Ortungsanlagentechnik sowie die Tragheits- und Satelli-
tennavigation.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit % 7>

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-26 76
Modul wird durch
MW-MB-KST-37 er-
setzt

Prof. Loffler
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Vertiefung Schienenfahrzeuge

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die charakteristischen Spezifika von schienen-
gebundenen Nahverkehrsfahrzeugen und kdnnen die Unterschiede in
der Fahrzeugauslegung nach der Eisenbahn-Bau- und Betriebsordnung
(EBO) sowie nach der Verordnung Uber den Bau und Betrieb der Stra-
Renbahnen (BOStrab) erlautern. Die Studierenden sind in der Lage,
Schadigungsmechanismen und Schadigungsprozesse im Lebenszyklus
von Schienenfahrzeugen zu differenzieren und zu beschreiben. Sie ver-
stehen die erforderlichen Instandhaltungsprozesse und vermégen unter-
schiedliche Instandhaltungsstrategien zu bewerten. Zudem kennen sie
entsprechende Rechenmodelle zur mathematischen Beschreibung von
Zuverlassigkeit und Verfugbarkeit und kénnen diese zielgerichtet anwen-
den. Die Studierenden sind in der Lage, Fragestellungen aus den Berei-
chen Fahrzeugaerodynamik, Design, Akustik, Klimatisierung/Beltftung,
Fahrzeugzulassung und RAMS/LCC zu verstehen und zu beurteilen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Systemtechnik der Nahverkehrsfahrzeuge (Fahr-
werke, Antriebe und Bremsen von Fahrzeugen nach BOStrab), die Cha-
rakterisierung schienengebundener Nahverkehrssysteme und deren
Abgrenzung zu Vollbahn-Fahrzeugen nach EBO, Schadigungsprozesse
und Verschleil3, Instandhaltungsplanung und -strategien, die Zuverlassig-
keit und Verfugbarkeit von Schienenfahrzeugen und deren Komponen-
ten, die Fahrzeugaerodynamik, das Fahrzeugdesign, die Fahrzeugklimati-
sierung und die Akustik, die Zuverlassigkeitstheorie sowie die Lebenszyk-
luskosten.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 6 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Ingenieurmathematik sowie Technische
Mechanik - Festigkeitslehre zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegen-
de Kompetenzen der Elektrotechnik, der Festigkeitslehre sowie erweiter-
te Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit "%
24, 36, 51, 64, 70

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Prasentation von 30 Minuten Dauer. Beide
Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-27
MW-MB-SIM-20

PD Dr. Stiller
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Simulationstechnik in der
Stromungsmechanik

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen Diskretisierungsverfahren héherer Ord-
nung fur strémungsmechanische Probleme und sind zur Nutzung mo-
dernster Hard- und Software im Bereich des Hochstleistungsrechnens
qualifiziert.

Inhalte

Das Modul umfasst die aktuellen Diskretisierungsverfahren, insbesonde-
re Verfahren mit hoher Ordnung, wie Spektral-Elemente-Methoden und
die Analyse der Eigenschaften der Diskretisierungsverfahren. Das Modul
umfasst weiterhin Konzepte des Hdchstleistungsrechnens, wie Vektori-
sierung und Parallelisierung sowie Softwaretechniken (Programmierre-
geln, Debugger, Performanceanalyse, Versionsverwaltung, Nutzung von
Bibliotheken, etc.) und Visualisierungsmethoden im Bereich der Stro-
mungsmechanik.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Stréomungsmechanik, Informatik sowie Ingenieurma-
thematik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Computeranwendung und Softwareentwicklung im Maschinenwe-
sen, der Stromungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen der Ma-
thematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.

Verwendbarkeit 2 4%
75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen und in der Studienrichtung Simulationsmethoden
des Maschinenbaus eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen zwei
gewahlt werden mussen sowie eines von sieben Wahlpflichtmodulen,
von denen eines gewahlt werden muss. Das Modul kann im jeweiligen
Studiengang nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
15 Stunden und einer Prufungsleistung, die bei mehr als 20 angemelde-
ten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer und bei
bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus einer mindlichen Prufungs-
leistung als Gruppenprifung von 20 Minuten Dauer besteht; ggf. wird
dies den angemeldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums
schriftlich bekannt gegeben. Die Klausurarbeit bzw. die mundliche Pri-
fungsleistung ist bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Belegarbeit wird einfach und die Klau-
surarbeit bzw. die mindliche Prifungsleistung vierfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-28

Luftfahrzeuginstandhaltung Dr. Hahnel
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen die grundlegenden Methoden und Verfah-
rensweisen der Instandhaltung von Luftfahrzeugen auf den Teilgebieten
Wartung, Inspektion und Instandsetzung. Sie beherrschen die fachspezifi-
schen Begrifflichkeiten und relevanten rechtlichen Grundlagen der Luft-
fahrzeuginstandhaltung, die Wartungsmethoden heutiger Verkehrsflug-
zeuge sowie die Verfahrensweisen zur Entwicklung zukunftiger Instand-
haltungsprogramme. Aus bauteiltypischen Schadensarten und werkstoff-
spezifischen Schadigungsmechanismen kdénnen sie Instandhaltungsan-
forderungen und -maBnahmen ableiten, dazu zahlen sowohl Inspekti-
onsmethoden als auch MalRnahmen zur Instandsetzung von Luftfahr-
zeugstrukturen. Sie beherrschen die Wirkungsmechanismen grundlegen-
der Reparaturlésungen fur Luftfahrzeugstrukturen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die fur die Luftfahrzeuginstandhaltung relevan-
ten Struktur-, Schadigungs- und Reparaturklassifizierungen, die an Luft-
fahrzeugen typischerweise auftretenden Strukturschadigungsarten mit
den zugehorigen Schadigungsmechanismen, die relevanten rechtlichen
Grundlagen der Luftfahrzeuginstandhaltung, die Methodik zur Entwick-
lung neuer Instandhaltungsprogramme sowie Verfahren und Vorgehens-
weisen zum Auffinden und Reparieren von Strukturschadigungen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen Luft-
und Raumfahrttechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit ° 7>

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kédnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

Modulname

MW-MB-LRT-29

Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Luftfahrzeugsysteme

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die wichtigsten Systeme von Luftfahrzeugen,
verstehen deren Funktionsprinzipien, sind befdhigt Komponenten eines
Hydrauliksystems auszuwahlen und Komponenten sowie grundlegende
Systeme auszulegen. Sie kénnen den Einfluss neuer Technologien bei
Systemen auf die zukUnftige Luftfahrzeugentwicklung abschatzen.

Inhalte Das Modul beinhaltet den Aufbau, die Funktion sowie die Wirkungsweise
von Bordsystemen, die zum Betrieb moderner Luftfahrzeuge notwendig
sind. Dazu gehoren zum Beispiel elektrische, pneumatische und hydrau-
lische Systeme, die elektronische Flugsteuerung sowie Sicherheitssyste-
me sowie deren Komponenten und Auslegungsmethoden.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Kinema-
tik und Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie Technische Thermo-
dynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Kinematik und Kinetik, der Statik, der Stro-
mungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeubertra-
gung sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grund-
lagen der Aerodynamik und Flugmechanik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit % 7>

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-30

Raumfahrt und Wissen- Prof. Tajmar
schaft (studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen nationale, europaische und internationale
aktuelle wissenschaftliche Missionen, in der Entwicklung befindliche
Raumfahrtprojekte und neue technologische Ansatze. Sie verstehen die
ingenieurwissenschaftlichen Herausforderungen und auch den Bezug zu
erdgebundenen Anwendungen. Sie kdnnen selbststandig eine wissen-
schaftliche Nutzlast konzipieren und eine Phase 0/A Studie unter Beach-
tung der wissenschaftli-
chen/physikalischen/technischen/wirtschaftlichen/politischen  Randbe-
dingungen erarbeiten und die Ergebnisse verteidigen.

Inhalte

Zum Modulinhalt gehodren die aktuellen Raumfahrtmissionen, Entwick-
lungen in der Raumfahrttechnik und neue technologische Ansatze - auch
mit Bezug zu erdgebundenen Anwendungen. Das Modul umfasst wis-
senschaftliche Nutzlasten und Technologiedemonstratoren und deren
Integration in das Raumfahrzeug sowie eine Phase 0/A Studie mit mogli-
chen Nutzlasten fur Satelliten, Raumstationen, Sonden oder ballistischen
Raketen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit % 7>

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-31

Dr. Schmiel
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Energieversorgung in der
Raumfahrt

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Komponenten zur Versorgung des Raum-
fahrzeuges mit elektrischer Leistung (Energiekonvertierung, -regulierung,
-konditionierung, -verteilung, und -speicherung). Sie sind in der Lage, die
Anforderungen seitens der Systeme des Raumfahrzeuges zu beachten
und die einzelnen Aufgaben innerhalb des Energiesystems auszulegen.
Sie verstehen die Einsatzgrenzen und Spezialentwicklungen im Bereich
der Solarzellen, Primar- und Sekundarbatterien, Brennstoffzellen, ther-
moelektrischer Wandler und nuklearer Systeme. Sie kdnnen diese Sys-
teme unter Beachtung der Anforderungen des Raumfahrzeuges evaluie-
ren und auslegen. Die Studierenden kennen die raumfahrtspezifischen
Anforderungen an die Elektronik und Software.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Anforderungen an die Energieversorgung,
-konditionierung, -speicherung und Bereitstellung elektronischer Leis-
tung. Schwerpunkte sind die Konfiguration eines Energiesystems, Kern-
spaltung und -fusion, Radioisotopengeneratoren, Kernreaktoren, ther-
moelektrische Wandler, thermoionische Wandler, thermophotovoltai-
sche Wandler, photovoltaische Generatoren, solardynamische Generato-
ren, chemische Batterien und Akkumulatoren, Brennstoff- und Elektroly-
sezellen sowie Gesamtsystembetrachtungen fur Raumfahrzeuge und
mobile autarke Systeme. Das Modul umfasst Auslegungsrechnungen,
Entwicklung von Elektroniken fir Raumfahrtsysteme sowie elektronik-
spezifische Anforderungen und Standards (Storsicherer Aufbau von
Schaltungen und elektromagnetische Vertraglichkeit).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit ° 7>

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-3274
kein Lehrangebot
ab WiSe 2025/2026
mehr

Prof. Mailach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Auslegung von Strahltriebwerken

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den kompletten Auslegungszyklus eines
Mehrwellen-Nebenstromtriebwerks. Sie besitzen anwendungsbereite
Kenntnisse zur Auslegung von Verdichter und Turbine sowie zum Sekun-
darluftsystem und zur Kuhlung thermisch hoch belasteter Turbinen-
schaufeln von Flugtriebwerken.

Inhalte

Das Modul beinhaltet den thermodynamischen und strémungsmechani-
schen Auslegungszyklus eines Mehrwellen-Nebenstromtriebwerks, die
Leistungsrechnung des Gesamttriebwerks und die Dimensionierung und
Vorauslegung von Verdichter und Turbine sowie das Sekundarluftsystem
des Triebwerks, die Kihlung thermisch hoch belasteter Turbinenschau-
feln, instationare 3D-Stromungsvorgange sowie die Stromungsbeeinflus-
sung in Turbomaschinen. Das Modul umfasst einen Berechnungsalgo-
rithmus fur eine vereinfachte Leistungsrechnung des Triebwerks und die
Vorauslegung der Turbogruppe.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Stromungsmechanik, Grundlagen Luft- und Raumfahrt-
technik sowie Technische Thermodynamik/Warmetbertragung zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Stromungsme-
chanik sowie der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
koénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit?

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von zwdlf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden missen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prafungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-35™

Optimale und Robuste Flugre- | Prof. Pfifer
gelung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen zu robus-
ten und optimalen Entwurfsverfahren wie sie in modernen Flugregelsys-
temen zur Anwendung kommen. Aul’erdem sind sie in der Lage, die er-
lernten Entwurfsverfahren anzuwenden um Komponenten eines Flugre-
gelungssystems zu konzipieren und auszulegen sowie Flugreglerentwr-
fe mittels fortschrittlicher Robustheitsverfahren zu analysieren.

Inhalte

Das Modul umfasst moderne Regelungsverfahren und ihre Anwendung
in der Luft- und Raumfahrt. Es wird dabei nicht nur ein Augenmerk auf
die regelungstechnischen Grundkenntnisse dieser Verfahren gelegt, son-
dern auch auf deren Anwendung. Unter anderem werden moderne Aus-
legungsverfahren wie zum Beispiel robuste Regelung, lineare parameter-
variierende Regelung oder nichtlineare Regelung behandelt. Die Anwen-
dung fokussiert sich auf typische Beispiele der Regelung von Luftfahr-
zeugen (zum Beispiel Flachenflugzeug, Hubschrauber, Unmanned Aerial
Vehicle, Satellit, Tragerrakete).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Ingenieurmathematik
sowie Mess-und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundla-
gen der Aerodynamik und Flugmechanik sowie Mess-und Automatisie-
rungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden. Beide Pru-
fungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-37 2

Prof. Fricke
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Grundlagen der Flugplanung
und des Flugbetriebes

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, mit Hilfe meteorologischer Kenntnisse
die wesentlichen Unterlagen fur die sichere, wirtschaftliche, plinktliche
und regelmalige Flugdurchfihrung einer Fluggesellschaft zu erarbeiten
und zu bewerten. Sie kennen die flugbetrieblichen Aufgaben / Operating
Procedures und beherrschen detailliert die zentralen Elemente der
Cockpitausristung. Zudem verstehen die Studierenden Aufbau, Arbeits-
weise der Technologie Fly-by-Wire in Luftfahrzeugen sowie die Méglich-
keiten, moderner Avionik zur Erreichung eines 6konomischen und um-
weltvertraglichen Flugbetriebs. Die Studierenden sind fur ékonomische,
nachhaltige und damit verbundene gesellschaftliche Themen sensibili-
siert.

Inhalte Inhalte des Moduls sind:
— der Aufbau der Atmosphare,
— die meteorologischen Grundelemente,
— synoptische Meteorologie,
— meteorologische Gefahrenquellen,
- flugmeteorologische Beratung und Betreuung,
— Probleme der Wetterprognose sowie Aufgaben und Organisation der
Flugbetriebsdienste,
— Flugvorbereitungsverfahren (operationeller und ATC-Flugplan) und
Verkehrsflusssteuerung,
— Navigationsverfahren/Aufgaben und Organisation der Flugbetriebs-
dienste,
— Crew Ressource Management (CRM),
— Flugbetriebstechnik sowie
— Cockpitausrustung/Avionik und deren zukunftigen Entwicklungen.
Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.
Lernformen Die Lehrsprache des Moduls ist Englisch.
Voraussetzungen Es werden Kenntnisse in Englisch auf Abiturniveau (Grundkurs) voraus-

fiir die Teilnahme

gesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-09 76

Modul wird durch
MW-MB-PT-35 er-
setzt

Laser- und Plasmatechnik Prof. Lasagni
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen Aufbau und Funktion der wichtigsten Laser-
und Plasmaquellen sowie die wissenschaftlichen und technologischen
Grundlagen wichtiger Laser- und Plasmaverfahren und deren Einsatz-
moglichkeiten. Sie sind in der Lage, entsprechend einem gestellten An-
forderungsprofil die geeignetste Technologie auszuwahlen und umzuset-
zen.

Inhalte Das Modul umfasst die wissenschaftlichen und technologischen Grund-
lagen der Laser- und Plasmaverfahren, den Aufbau und die Funktion der
wichtigsten Laser- und Plasmaquellen sowie die Kenntnis ausgewahlter
Verfahren und Technologien auf der Basis von Laser- und Plasmastrah-
lung.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fiir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit ' 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Laser-
prazisionsbearbeitung sowie Nano- und Ultraprazisionstechnologie. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur die Module Laserprazisionsbearbeitung sowie Nano- und
Ultraprazisionstechnologie.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-23

Laserprazisionsbearbeitung Prof. Lasagni
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen erweiterte Grundkenntnisse Uber Laserprazi-
sionsbearbeitungsverfahren, welche fur die Herstellung von 2D- oder 3D-
Strukturen und Formelementen an Bauteilen eingesetzt werden sowie
fur die Funktionalisierung von deren Oberflachen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen der Wechselwirkung von Photonen
mit Materie, photothermische und photochemische Wechselwirkungen
unterschiedlicher Werkstoffe als Basis fur die Behandlung der verschie-
denen Lasermikrobearbeitungsverfahren wie Laserabtragen (direktes
Laserschreiben), Laserbohren und Maskenprojektionsverfahren. Andere
nichtklassische Verfahren, insbesondere laserinduzierte periodische
Oberflachenstruktierung, Laserinterferenz-Lithographie, direktes Laserin-
terferenzstrukturieren und polygonscannerbasierte Strukturierungsver-
fahren fur die flachige Bearbeitung von Werkstiicken sowie die Herstel-
lung von dreidimensionalen Elementen durch Zwei-Photonen-
Polymerisation, die eingesetzten Laserstrahlquellen sowie Grundlagen
der Lasersicherheit sind weitere Inhalte des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme 77

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Laser-
technik sowie Produktionstechnik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-31 3

Prof. Arnold
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Nano- und
Ultraprazisionstechnologie

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen tiefere Kenntnisse Uber die Grundlagen aus-
gewahlter Fertigungsverfahren fur hohe technologische Anforderungen,
die sich aus den Stoffgebieten der Ultraprazisionsbearbeitung sowie den
Nanotechnologien ergeben. Die Studierenden besitzen ein Verstandnis
fir die materialwissenschaftlichen und technologischen Grundlagen,
Anforderungen und Charakterisierungsmoglichkeiten der Nanotechno-
logien und kennen deren Potential in verschiedensten Einsatzbereichen.
Sie sind vertraut mit den Wirkprinzipen und Dimensionen der Ultraprazi-
sionsbearbeitung mittels teilchenstrahlbasierter Werkzeuge, insbeson-
dere mit der Wirkung und Anwendung von lonen und Plasmen fur die
Fertigung ultrapraziser Oberflachen sowie fliir deren Auslegungsmog-
lichkeiten und Maschinensysteme. Sie verstehen die Beziehung zwischen
Oberflachentopographie, Oberflachenchemie und mikroskopischem
Design und sind Uber die Herstellung hochpraziser mikroskopischer und
nanoskopischer Strukturen sowie optischer Prazisionsoberflachen in-
formiert.

Inhalte

Das Modul umfasst grundlegende Aspekte der Nanotechnologie bezlg-
lich Herstellung, Charakterisierung und Anwendung von Nanostruktu-
ren, die theoretischen Grundlagen von ionen- und plasmagestitzten
Ultraprazisionsfertigungsverfahren, von Verfahren der Prazisionsoptik-
fertigung sowie Anwendungsfelder fir die ultraprazise Oberflachenbe-
arbeitung auf Nanometerskala in den Bereichen Optikfertigung und
Halbleitertechnik. Modulinhalte sind weiterhin die physikalischen und
chemischen Wechselwirkungsmechanismen der teilchenstrahlbasierten
Werkzeuge, die Dimensionierung und Auslegung von lonenstrahl- und
Plasma-Anlagentechnik sowie Methoden der messtechnischen Charakte-
risierung von Ultraprazisionsoberflachen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme 77

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Laser-
technik sowie Produktionstechnik - Fertigungsverfahren zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-02

Grundlagen der Prof. Prokop
Kraftfahrzeugtechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen fundamentale Kenntnisse zu den Einzel-
funktionen der Komponenten und Subsysteme im Kraftfahrzeug. Zudem
verfugen sie Uber die Fahigkeit, das Systemverhalten eines Verbren-
nungsmotors im Kraftfahrzeug beurteilen und optimieren zu kénnen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die wesentlichen Komponenten und Subsysteme
eines Kraftfahrzeuges sowie die Grundlagen der Verbrennungsmotoren
als Fahrzeugantrieb, insbesondere Anforderungen, Wirkungsweise und
Auslegung der Komponenten und Subsysteme im Kraftfahrzeug sowie
Verbrennungsmotor als Komponente konventioneller und neuartiger
Antriebssysteme von Kraftfahrzeugen.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Technische Mechanik
- Kinematik und Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie Technische
Thermodynamik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Kinematik und Kinetik, der Statik sowie
der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung auf ingeni-
eurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 24
75

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf Wahlpflichtmodulen, von
denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von
denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt wer-
den mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang
Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen
im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Engineering Design -
Konzeptentwicklung eines Formula Student Fahrzeugs, Fahrzeugsicher-
heit im automatisierten Fahren und Sachverstandigenwesen, Funktionale
Auslegung in der Kraftfahrzeugtechnik, Gesamtfahrzeugfunktionen in der
Kraftfahrzeugtechnik sowie Kraftfahrzeugsicherheit. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur das Modul
Gesamtfahrzeugfunktionen in der Kraftfahrzeugtechnik.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-1676
Modul wird durch
MW-MB-KST-38 er-
setzt

Verkehrssicherheit im
vernetzten, automatisierten
Fahren

Prof. Prokop
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Verkehrs- und Fahrzeuganforderun-
gen in deren Wirkung auf die Verkehrssicherheit zu verstehen. Zusatzlich
kennen die Studierenden den Stand der Technik, die Entwicklung, den
Test und die Absicherung von assistierten sowie automatisierten Fahr-
funktionen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Verkehrssicherheit, den Stand der Technik,
die Entwicklung, den Test und die Absicherung von assistierten sowie
automatisierten Fahrfunktionen, insbesondere die Interaktion zwischen
Mensch und Maschine.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen der
Kraftfahrzeugtechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 24

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent”?

MW-MB-LB-06

Grundlagen der Dr. Kupfer
Kunststofftechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Unter Nutzung der Grundlagen der Kunststofftechnik ist es, ausgehend
von den Reaktionstypen und des chemischen Aufbaus, den Studierenden
moglich, neben etablierten Kunststoffen auch Neuentwicklungen auf
dem Gebiet der Polymerblends bzw. Compounds fir Anwendungen im
Maschinenbau aktiv zu nutzen. Die Studierenden sind befdhigt, techni-
sche Kunststoffe und Hochleistungspolymere in neuen strukturellen und
funktionellen Anwendungen vorzusehen und auszuwahlen. Dazu kennen
sie deren vielfaltige Eigenschaftsprofile fur Einsatzgebiete, die weit Uber
die der Standardkunststoffe hinausreichen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Struktur-Eigenschaftsbeziehung und das
Beanspruchungs- und Verformungsverhalten unter Bericksichtigung der
Einsatzbedingungen. Das Modul umfasst die Grundverfahren der Kunst-
stoffverarbeitung, neue hocheffiziente Technologien wie etwa die Spritz-
giel3-Sonderverfahren sowie die generativen Verfahren.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Werk-
stofftechnik, Leichtbau - Grundlagen sowie Leichtbauwerkstoffe zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Werkstofftech-
nik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie
sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die in den Modulen Leichtbau - Grundlagen sowie Leichtbauwerk-
stoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau und im Bachelorstudiengang
Maschinenbau in der Profilempfehlung Leichtbau. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodu-
len, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden muissen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Konstruieren mit
Kunststoffen, Kunststofftechnologien sowie Qualitatssicherungsma-
nagement.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent”?

Modulname

MW-MB-LB-07

Entwicklung von
Leichtbaustrukturen

Dr. Spitzer
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, den Entwicklungsprozess bei der Kon-
struktion von Leichtbaustrukturen methodisch zu gestalten. Sie kennen
die Besonderheiten bei der Entwicklung von Leichtbaustrukturen im Mul-
ti-Material-Design und kénnen die komplexen strukturellen und funktio-
nellen Anforderungsprofile bertcksichtigen.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist die Darstellung der komplexen Wechselwirkungen
bei der Entwicklung von Leichtbaustrukturen im Multi-Material-Design.
Insbesondere beinhaltet das Modul fir faserverbundintensive Hyb-
ridstrukturen die werkstofflichen, konstruktiven und technologischen
Besonderheiten sowie die beim konstruktiven Entwicklungsprozess er-
forderliche parallele Gestaltung von Verbundwerkstoff, Bauteil und zu-
geordneter Faserverbundtechnologie.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Faserverbundwerkstoffe, Konstruktionslehre, Leichtbau - Grundlagen
sowie Leichtbauwerkstoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Konstruktionstechnik und Gestaltung auf ingenieur-
wissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise
in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es
werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modu-
len Faserverbundwerkstoffe, Leichtbau - Grundlagen sowie Leichtbau-
werkstoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Leichtbau. Das Modul st im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau ei-
nes von 18 Wabhlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Adapti-
ve Strukturen fur den Leichtbau, Auslegung von Leichtbaustrukturen,
Berechnen und Konstruieren mit Faserverbunden, Branchenspezifische
Leichtbaustrukturen und -technologien sowie Gestaltung von Leichtbau-
strukturen. Es  schafft die  Voraussetzungen im  Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Adaptive Strukturen
fur den Leichtbau, Auslegung von Leichtbaustrukturen, Berechnen und
Konstruieren mit Faserverbunden, Gestaltung von Leichtbaustrukturen
sowie Leichtbaustrukturen und -technologien ausgewahlter Branchen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
120 Stunden.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent”?

MW-MB-LB-09

Gestaltung von Dr. Spitzer
Leichtbaustrukturen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, auf der Basis einschlagiger interdiszipli-
narer Kenntnisse der Werkstoff- und Strukturmechanik sowie der Kon-
struktionstechnik und Entwicklungsmethodik, die Gestaltung und Ausle-
gung komplexer Leichtbaustrukturen und Maschinenelemente vorzu-
nehmen. Die Studierenden sind in der Lage, anspruchsvolle technische
Problemstellungen auf dem Gebiet des Leichtbaus effizient und robust
zu l8sen.

Inhalte

Inhaltlicher Schwerpunkt ist die konstruktive Entwicklung mechanisch
hochbeanspruchter Strukturbauteile im Multi-Material-Design, insbeson-
dere die Aspekte der Gestalt, Fertigung und Auslegung sowie deren In-
teraktion bei der effizienten Losungsfindung im Kontext des Produktent-
stehungsprozesses (PEP). Das Modul beinhaltet als Nebenprozesse zum
PEP die Aspekte der Projektorganisation, der Qualitatssicherung und der
Sicherung Geistigen Eigentums sowie die Médglichkeiten zur gezielten
Beeinflussung der Besonderheiten des konstruktiven Entwicklungspro-
zesses von Faserverbundstrukturen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Berech-
nung von Leichtbaustrukturen, Entwicklung von Leichtbaustrukturen,
Faserverbundwerkstoffe sowie Leichtbau - Grundlagen zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module
Berechnen und Konstruieren mit Faserverbunden sowie Fertigung von
Faserverbundstrukturen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent”?

Modulname

MW-MB-LB-17
MW-MB-VTMB-28

Dr. Zichner
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Adaptive Strukturen flir den
Leichtbau

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen von elektronischen, me-
chanischen sowie kinetostatischen Funktionselementen und Integrati-
onsmethoden flr deren Einsatz in Leichtbaustrukturen. Damit sindsie
zur Auslegung, Umsetzung und Untersuchung/Charakterisierung adapti-
ver Strukturen und Systeme befahigt und kénnen die zugrunde liegende
interdisziplinare Aufgabenstellung im ingenieurwissenschaftlichen Kon-
text einordnen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen zur Auslegung und Untersuchung
aktiver Strukturelemente sowie Leichtbaustrukturen und -systeme, ins-
besondere funktionsintegrative Leichtbaustrukturen und aktive Compli-
antmechanismen, Methoden zur werkstoffgerechten Auslegung, Gestal-
tung, Verarbeitung und Signalverarbeitung sowie deren Anwendung in
funktionsintegrative Leichtbaustrukturen, funktionsintegrative Bauwei-
sen nachgiebiger Bewegungsstrukturen bei aktiven Compliantmecha-
nismen, montage- und spielfreie Festkdrpergelenke mit Vorzugsverfor-
mungsrichtung in Faserverbundbauweise, Auslegungs- und Simulati-
onsmodelle sowie Werkstoffverhalten bei geometrisch nichtlinearer Ver-
formung und integrierbare Aktorik (Antriebe), Stellmechanismen, Robo-
terstrukturen sowie Handlings- und Werkzeugkinematiken.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme 3

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Entwicklung von Leichtbaustrukturen, Faserverbundtechniken, Faserver-
bundwerkstoffe sowie Multifunktionale Strukturen und Funktionsinteg-
rierende Bauelemente zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es
werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modu-
len Entwicklung von Leichtbaustrukturen, Faserverbundtechniken sowie
Faserverbundwerkstoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen und in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschi-
nen und Textilmaschinenbau eines von 15 Wabhlpflichtmodulen, von de-
nen drei gewdahlt werden mdussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau ei-
nes von sechs Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden
mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent”?

Modulname

MW-MB-LB-18

Qualitatssicherungsmanagement | Dr. Jaschinski
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, in der Konstruktion und Fertigung der
Kunststoffe und Faserverbundwerkstoffe das Qualitatsmanagement um-
fassend zu planen und in die Unternehmensprozesse Uber die gesamte
Fertigungskette hinweg zu integrieren. Die Studierenden kdnnen die fer-
tigungstechnischen und werkstoffspezifischen Besonderheiten bertick-
sichtigenund selbststandig Fertigungsprozesse analysieren und geeigne-
te Qualitatssicherungsstrategien entwickeln.

Inhalte Inhalte sind die Darstellung des Aufbaus gezielter Prozessanalysen und -
optimierungen sowie die werkstoff- und strukturgerechte Wahl und An-
wendung von Prifverfahren. Weiterhin umfasst das Modul ausgewahlte
Verfahren zur Kennwertermittlung, Verfahren der zerstérungsfreien
Werkstoffprufung - beispielsweise Rontgen und Ultraschall - sowie deren
Anwendung und Auswertung.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Faserverbundtechniken, Faserverbundwerkstoffe, Grundlagen der
Kunststofftechnik, Kunststofftechnologien sowie Leichtbauwerkstoffe zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Faserverbund-
techniken, Faserverbundwerkstoffe, Grundlagen der Kunststofftechnik
sowie Leichtbauwerkstoffe zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von sechs Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent”?

Modulname

MW-MB-LB-20

Dr. Adam
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Konstruieren mit Kunststoffen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, angepasste Gestaltungs- und Dimensio-
nierungsrichtlinien fur den konstruktiven Einsatz technischer Polymere
unter Berucksichtigung der spezifischen Struktur-
Eigenschaftsbeziehungen und der fertigungstechnischen Restriktionen
zu verwenden.

Inhalte Inhalte des Moduls sind festigkeits- und steifigkeitsbezogenen Dimensio-
nierungskonzepte sowie typische Gestaltungsmerkmale flr eine bean-
spruchungs- und fertigungsgerechte Auslegung von Kunststoffbauteilen
sowie der Einsatz von Polymeren in Maschinenelementen wie zum Bei-
spiel Lager, Zahnrader, Laufrollen oder Kupplungen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Kunststofftechnik, Grundlagen der Werkstofftechnik,
Konstruktionslehre, Leichtbauwerkstoffe sowie Maschinenelemente zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Maschinenelemente sowie
der Werkstofftechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
Kunststofftechnik sowie Leichtbauwerkstoffe zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von sechs Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 39 7°

Modulname

MW-MB-LB-21

Dr. Adam
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Sonderprobleme des
Leichtbaus

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, in sich abgeschlossene wissenschaftli-
che Aufgabenstellungen der Bionik, des funktionsintegrativen Leicht-
baus, der Leichtbauanwendungen in der Medizintechnik bzw. der Hyb-
ridstrukturen einzeln bzw. im Team zu |I6sen. Sie beherrschen die Doku-
mentation von Arbeitsschritten sowie die Prasentation und Diskussion
der Ergebnisse.

Inhalte Das Modul umfasst nach Wahl der Studierenden zwei der folgenden vier
Inhalte:
- Uberfuhrung biologischer Wirkprinzipien in die technische An-
wendung fur den Leichtbau,
- Integration von erweiterten Funktionen in Leichtbaustrukturen,
- Leichtbau fUr die Anwendung in der Medizintechnik oder
- Numerische Methoden zur Berechnung hybrider Leichtbaustruk-
turen.
Lehr- und Ubung 4 SWS, Selbststudium.
Lernformen
Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Berech-
nung von Leichtbaustrukturen, Faserverbundtechniken, Faserverbund-
werkstoffe, Leichtbau - Grundlagen sowie Leichtbauwerkstoffe zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prasentation von
60 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-18
(MW-VNT-19)

Mess- und Prof. Odenbach
Automatisierungstechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind auf der Basis der Kenntnisse der Messprinzipien,
der Messmethoden und der Messverfahren in der Lage, fur die maschi-
nenbautechnisch relevanten physikalischen Gréfen und Prozesspara-
meter Druck, Kraft, Dehnung, Temperatur, Durchfluss, Weg, Bewegung
und Schall, unter Nutzung geeigneter Zwischenschaltungen, geeignete
Messaufbauten, zu konzipieren, aufzubauen, zu evaluieren und anzu-
wenden. Die dynamischen Prozesse der Ingenieurwissenschaft verste-
hen die Studierenden durch idealisierte SignalUbertragungsglieder in
Abhangigkeit von Zeit und Frequenz abzubilden und die Verknupfung
von Ubertragungsgliedern in Reihen-, Parallel- und Kreisschaltung als
Grundlage fur das Zusammenwirken stetiger Regler und Regelstrecken
vorzunehmen. Regelungsvorgange, Stabilitdt von Regelkreisen, Regel-
kreiserweiterungen, Prozessleit- und Automatisierungssysteme sowie
unstete Regler sind den Studierenden in Funktion und Aufbau bekannt.
Die Studierenden sind befahigt, statisches und dynamisches Verhalten
von SignalUbertragungsgliedern und Messsystemen aus allen Bereichen
des Maschinenwesens im Zusammenwirken mit maschinenbautypischen
Modellanordnungen bestimmen und bewerten zu kénnen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Mess- und Automatisie-
rungstechnik. Dazu gehdren die Betrachtung von Messunsicherheiten,
das Messen elektrischer und nichtelektrischer GréRen, die Sensorik so-
wie die Beschreibung des dynamischen Verhaltens aller im Maschinen-
wesen relevanten Systeme, mittels der linearen Systemtheorie im Zeit-
wie im Frequenzbereich. Daruber hinaus beinhaltet das Modul die
Grundlagen der Regelungstechnik, die Beschreibung stetiger und unste-
tiger Regler und die Ermittlung ihrer Stabilitat sowie die Grundzige der
Entwicklung von Steuerungs- und Automatisierungssystemen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Elekt-
rotechnik, Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik sowie
Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik und im Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik jeweils die in den Modulen Grundlagen der Elektro-
technik, Grundlagen der Mathematik sowie Ingenieurmathematik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Elektrotechnik, der Physik und Chemie sowie grundlegende und er-
weiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik, sowie grundlegende
und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den
vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 4 *
36, 70, 75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik und in den
Bachelorstudiengangen Maschinenbau sowie Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschi-
nenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Ener-
gietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, in den Studienrichtungen
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik sowie Simulationsmetho-
den des Maschinenbaus jeweils eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der
Studienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Stu-
dienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen
und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen
jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul ist jeweils im Diplom-Aufbaustudiengang Verfah-
renstechnik und Naturstofftechnik in den Studienrichtungen Allgemeine
Verfahrenstechnik, Bioverfahrenstechnik, = Chemie-Ingenieurtechnik,
Holztechnik und Faserwerkstofftechnik sowie Lebensmitteltechnik je-
weils ein Wahlpflichtmodul des Wahlpflichtmodulblocks Allgemeine
Grundlagen, wobei entweder der Wahlpflichtmodulblock Allgemeine
Grundlagen oder der Wahlpflichtmodulblock Erweiterte Grundlagen zu
wahlen ist. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im jeweiligen Bachelorstudiengang absolviert wur-
de. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau fur die Module Energiespeicher und Energiesysteme, Fachlbergrei-
fende technische Qualifikation des Maschinenbaus, Flugdynamik und
Flugregelung, Forschungspraktikum, Gestaltung Agrarsystemtechnik,
Intralogistik - Systemplanung, Luftfahrzeugaerodynamik, Methoden und
Systemkonzepte flr innovative Energiespeicheranwendungen, Mobile
Arbeitsmaschinen/Off road-Fahrzeugtechnik - Analyse, Multifunktionale
Strukturen und Funktionsintegrierende Bauelemente, Optimale und
Robuste Flugregelung, Prozessmesstechnik und mathematische Metho-






den der Messdatenverarbeitung, Simulation und experimentelle Studien
an Verbrennungsmotoren sowie Systems Engineering. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik fir die Module Fachpraktikum, Forschungspraktikum, Pro-
zessautomatisierung, Prozessfuhrung und Optimierung sowie Spezielle
Prozess- und Regelungsstrategien der Papiertechnik. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die
Module Energiespeicher und Energiesysteme, Fachubergreifende techni-
sche Qualifikation des Maschinenbaus, Flugdynamik und Flugregelung,
Forschungspraktikum, Gestaltung Agrarsystemtechnik, Intralogistik -
Systemplanung, Luftfahrzeugaerodynamik, Methoden und Systemkon-
zepte fUr innovative Energiespeicheranwendungen, Mobile Arbeitsma-
schinen/Off road-Fahrzeugtechnik - Analyse, Optimale und Robuste
Flugregelung, Prozessmesstechnik und mathematische Methoden der
Messdatenverarbeitung, Simulation und experimentelle Studien an Ver-
brennungsmotoren sowie Systems Engineering. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik fur die Module Forschungspraktikum, Prozessautomatisie-
rung, Prozessfihrung und Optimierung sowie Spezielle Prozess- und
Regelungsstrategien der Papiertechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung und
zwei Klausurarbeiten von jeweils 150 Minuten Dauer. Bonusleistungen
zu den Klausurarbeiten ist jeweils eine Leistungsstandkontrolle im Um-
fang von jeweils 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Protokollsammlung wird zweifach
und die Klausurarbeiten werden jeweils dreifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 240 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-19

Erweiterte Grundlagen im Studiendekanin bzw. Studiendekan
Maschinenbau Maschinenbau
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden haben grundlegende Kompetenzen aus berufsrelevan-
ten Feldern des Maschinenbaus, wie zum Beispiel der Handhabung mo-
derner Datenauswertesysteme, der Automatisierung von Versuchs- und
Produktionsanlagen, der Simulation maschinenbaurelevanter techni-
scher Problemstellungen oder Integration elektrischer und elektroni-
scher Komponenten des Maschinenbaus.

Inhalte

Die Inhalte sind nach Wahl der Studierenden unterschiedliche Aspekte
aus allen Fachgebieten des Maschinenbaus in den Schwerpunkten der
Programmierung/Softwareentwicklung, Grundziige von Simulationssys-
temen, Datenauswertung, Mechatronik sowie aus den Bereichen Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau, Energietechnik, Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik, Leichtbau, Luft- und Raumfahrttechnik,
Produktionstechnik, Simulationsmethoden des Maschinenbaus, Verar-
beitungsmaschinen und Textilmaschinenbau.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst Lehrveranstaltungen nach Wahl des Studierenden
Vorlesung, Ubung, Seminar sowie Praktikum im Umfang von 5 SWS und
das Selbststudium. Die Lehrveranstaltungen sind im angegebenen Um-
fang aus dem Katalog Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau zu wah-
len. Dieser wird inklusive der jeweils erforderlichen Prufungsleistungen
und deren Gewichtung zu Semesterbeginn fakultatsiblich bekannt ge-
geben.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grundlagen
der Stromungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Informatik,
Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemente, Natur-
wissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik, Techni-
sche Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und
Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Computeranwendung und Softwareentwicklung im
Maschinenwesen, der Elektrotechnik, der Fertigungstechnik, der Festig-
keitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Ge-
staltung, der Maschinenelemente, der Physik und Chemie, der Statik, der
Stromungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeuber-
tragung, der Werkstofftechnik sowie grundlegende, erweiterte und spezi-
fische Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit 7% 7>

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Das Modul ist im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmo-
dulen, in den Studienrichtungen Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeug-
technik sowie Simulationsmethoden des Maschinenbaus jeweils eines
von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Leichtbau eines von
18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttech-
nik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von 17
Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus den gemal dem Katalog Erweiter-
te Grundlagen im Maschinenbau vorgegebenen Prifungsleistungen.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen gemald dem Katalog Erweiterte Grundla-
gen im Maschinenbau.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 150 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 17- 32

MW-MB-AKM-01
MW-MB-KST-28
MW-MB-VTMB-01

Grundlagen der Konstruktion Prof. Paetzold-Byhain
und dynamischen Bemessung (studiendokumente.mw@tu-
von Maschinen dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber die grundlegenden Befahigungen, kon-
struktive Entwicklungsprozesse systematisch zu gestalten und dabei auf-
tretende typische maschinendynamische Probleme zu |6sen. Die Studen-
ten beherrschen wichtige Vorgehensweisen und Werkzeuge zur metho-
dischen Produktentwicklung. Sie sind in der Lage, Anforderungen an
Produkte geeignet zu beschreiben, funktionale Modelle zu entwickeln
und die Entwicklungsergebnisse in den organisatorischen Ablauf eines
Unternehmens einzuordnen. Die Studierenden kennen mechanische und
mathematische Ersatzmodelle flr typische maschinendynamische Prob-
leme sowie deren Losungsmethoden. Sie sind in der Lage, typische Pha-
nomene der Maschinendynamik zu unterscheiden und wichtige Zusam-
menhange zu verstehen sowie grundlegende Problemstellungen aus der
Maschinendynamik selbststandig, kritisch und bedarfsgerecht analysie-
ren und l6sen zu kdnnen. Weiterhin vermaégen sie das Schwingungsver-
halten von dynamischen Systemen zu analysieren und zu bewerten.

Inhalte

Der Schwerpunkt Konstruktiver Entwicklungsprozess beinhaltet die
Grundlagen und Methoden fiir die Entwicklung maschinenbaulicher Pro-
dukte, insbesondere Grundlagen (Maschinenrichtlinie), Technologieent-
wicklung, strategische Produktplanung, gewerbliche Schutzrechte, me-
thodische Produktentwicklung, Qualitatssicherung und Freigabe- und
Anderungswesen. Der Schwerpunkt Maschinendynamik beinhaltet me-
chanische und mathematische Ersatzmodelle fir typische maschinendy-
namische Probleme sowie deren Lésungsmethoden, insbesondere Mo-
dellbildung und Parameteridentifikation, Dampfung, Dynamik der star-
ren Maschine, Fundamentierung und Schwingungsisolation, modale Be-
trachtung von Schwingungssystemen (Eigenwertprobleme), Langs-, Tor-
sions- und Biegeschwinger, Schwingungstilger, Massenausgleich, Aus-
wuchten von Rotorsystemen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Informatik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre sowie
Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und
Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Kinematik und Kinetik, der
Konstruktionstechnik und Gestaltung sowie grundlegende und erweiter-
te Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit 23
24,70

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in den Studienrichtungen Allgemeiner und Konstruktiver Ma-
schinenbau sowie Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau und
in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik ei-
nes von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mus-
sen. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Ma-
schinenbau in den Profilempfehlungen Allgemeiner und Konstruktiver
Maschinenbau sowie Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau
und in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtech-
nik eines von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden
mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines
von 27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines
von 24 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und
Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studi-
enrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahl-
pflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Mo-
dule CAE-Anwendungen zur Maschinenentwicklung, Designprozess
und -werkzeuge in der Produktentwicklung, Maschinen und Technolo-
gien fur Textilkonstruktionen, Mechanismensynthese und Mehrkérper-
systeme, Methodische Produktentwicklung und ausgewahlte Werkzeuge,
Mobile Arbeitsmaschinen/Off road-Fahrzeugtechnik - Analyse, Verarbei-
tungsmaschinenantriebe sowie Zweidimensionale Gestaltungsgrundla-
gen im Industriedesign. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau fur das Modul Methodische Produktentwicklung
und ausgewahlte Werkzeuge. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Designprozess
und -werkzeuge in der Produktentwicklung, Methodische Produktent-
wicklung und ausgewahlte Werkzeuge, Mobile Arbeitsmaschinen/Off
road-Fahrzeugtechnik - Analyse sowie Zweidimensionale Gestaltungs-
grundlagen im Industriedesign.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird funffach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-02
MW-MB-KST-01

Fluidtechnische und Prof. Weber
elektrische Antriebssysteme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den grundsatzlichen Aufbau und die Wir-
kungsweise fluidtechnischer und elektrischer Komponenten und An-
triebssysteme. Die Studierenden sind befahigt, Bewegungen und Krafte
in Maschinen, Anlagen und Fahrzeugen mit fluidtechnischen Antrieben
zu erzeugen und zu steuern. Sie beherrschen die physikalischen Grund-
lagen der Hydraulik und Pneumatik und kdnnen die damit mogliche Be-
rechnungen auf einfache Systeme und Komponenten anwenden. Sie
sind in der Lage, fluidtechnische Schaltpldne zu interpretieren, sie ken-
nen die grundsatzlichen Wirkprinzipien der gangigsten elektrischen Ma-
schinen und sind mit den Grundlagen der Antriebsregelung, den Schnitt-
stellen zur Mechanik und der Anbindung zum elektrischen Netz vertraut
und kennen die wesentlichen Beurteilungskriterien flr das Systemver-
halten.

Inhalte

Im Schwerpunkt Grundlagen der fluidtechnischen Antriebe und Steue-
rungen umfasst das Modul die physikalischen Grundlagen, die Funkti-
onsweise und die Leistungsparameter hydraulischer und pneumatischer
Bauteile sowie die Verknipfung der Komponenten zu fluid-
mechatronischen Antriebssystemen in stationdren und mobilen Maschi-
nen. Der Schwerpunkt Elektrische Antriebe beinhaltet im Speziellen die-
elektrischen Maschinen und deren Einbindung in Antriebssysteme, ins-
besondere die Wirkprinzipien von Drehstrommotoren sowie deren stati-
sches und dynamisches Betriebsverhalten und die dazugehdérigen Ausle-
gungsmethoden.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre,
Maschinenelemente, Naturwissenschaftliche Grundlagen sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik, der Kinematik und
Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und Che-
mie, der Maschinenelemente sowie grundlegende und erweiterte Kom-
petenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit 7% 7>

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau und in
der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines
von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.
Das Modul ist ein Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau in
der Profilempfehlung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau und
in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik
eines von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden
mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines
von 27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines
von 24 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und
Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studi-
enrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflicht-
modulen, in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen
und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen
jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fir die Module Computational Engineering in der Fluidtech-
nik, Fluidtechnische Komponenten und Systeme, Grundlagen Agrarsys-
temtechnik, Off road-Fahrzeugtechnik - Systeme sowie Systems Enginee-
ring. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau fur das Modul Grundlagen Agrarsystemtechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-03

Mechanische Antriebe Prof. Schlecht
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfugen Uber spezielle Kenntnisse zu Eigenschaften
und Auswahl, Betriebsverhalten, Beanspruchung und Beanspruchbarkeit
wesentlicher Antriebselemente und sind befahigt, Baugruppen sowie
komplette Antriebs- und Arbeitsmaschinen des Maschinen- und Fahr-
zeugbaus zu entwickeln. Sie sind in der Lage, die Grundlagen der Be-
rechnung und Konstruktion von Planetengetrieben anzuwenden und
diese gezielt und effektiv in den Antriebsstrang zu integrieren. Die Stu-
dierenden verfligen Uber Kenntnisse der Projektierung, der Dimensionie-
rung durch Tragfahigkeitsuntersuchungen und der konstruktiven Umset-
zung von komplexen Antriebselementen.

Inhalte Das Modul beinhaltet den Aufbau, die Funktion, Wirkungsweise, kon-
struktive Gestaltung, Auslegung und den Einsatz von unterschiedlichen
Getrieben fur den industriellen Einsatz.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre,
Maschinenelemente, Naturwissenschaftliche Grundlagen sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzender Fertigungstechnik, der Kinematik und
Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und Che-
mie, der Maschinenelemente sowie grundlegende und erweiterte Kom-
petenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden kdnnen.

Verwendbarkeit 7%
75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfeh-
lung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau. Das Modul ist im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmo-
dulen, in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen
und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen
jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewdahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur das Modul Férdertechnik.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

MW-MB-AKM-37 26
MW-MB-KST-32 26

Methodische Produktentwick- | Prof. Paetzold-Byhain
lung und ausgewahlte Werk- (studiendokumente.mw@tu-
zeuge dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdénnen unter Anwendung moderner Produktentwick-
lungstechnologien Konstruktionen in CAD-Modelle fassen und diese fur
die kritische Analyse von Konstruktionen aufbereiten und nutzen. Sie
verfugen Uber grundlegende Kenntnisse hinsichtlich Datenformaten,
Modellarten und Schnittstellen.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Digital MockUp in der Produktent-
wicklung die Verwendung von 3D-Modellen in digitalen Prozessketten
und die Aufbereitung von CAD-Modellen fur die virtuelle Testung, insbe-
sondere die Anforderungen und Parameter an die Visualisierung und die
Anwendung von Virtual-Reality-Systemen. Im Schwerpunkt Konstruieren
mit CAD umfasst das Modul die Konstruktion einer fertigungs- und mon-
tagegerechten Baugruppe mittels eines modernes CAD-Systems, die Er-
stellung von Fertigungsunterlagen und die Anwendung integrierter Simu-
lationsverfahren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Kon-
struktion und dynamischen Bemessung von Maschinen, Informatik, Kon-
struktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und Software-
entwicklung im Maschinenwesen, der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik sowie der Konstruktionstechnik und Gestaltung auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grund-
lagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 7% 7>

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen und in der Stu-
dienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Bachelorstudiengang Maschinenbau jeweils in der Profilemp-
fehlung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau sowie in der Pro-
filempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik jeweils eines
von vier Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahl-
pflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir das Mo-
dul Virtuelle Methoden und Werkzeuge.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
50 Stunden und einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LB-01

Leichtbau - Grundlagen Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die Ausschépfung des sich bietenden
Leichtbaupotentials der gesamten Werkstoffpalette bei einer ganzheitli-
chen Betrachtung im konstruktiv-technologischen Entwicklungsprozess
sowie deren Auswirkungen auf das Eigenschaftsprofil des kunftigen Pro-
duktes mit einzubeziehen. Darlber hinaus sind die Studierenden in der
Lage, typische Phanomene der Maschinendynamik zu unterscheiden und
wichtige Zusammenhange zu verstehen sowie grundlegende Problem-
stellungen aus der Maschinendynamik selbststandig, kritisch und be-
darfsgerecht zu analysieren und zu l8sen. Weiterhin ist es den Studie-
renden moglich, das Schwingungsverhalten von dynamischen Systemen
zu analysieren und zu bewerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen zur Entwicklung moderner Leicht-
bauprodukte aus isotropen und anisotropen Werkstoffen mit bzw. ohne
Verstarkungsmaterialien. Inhalt des Moduls sind Ldsungsansatze als
Kombination von Gestalt(Form-)leichtbau (Steifigkeit), Stoffleichtbau
(Dichte, Festigkeit), Bedingungsleichtbau (Funktionalitat, Betriebsfestig-
keit, Verbindungstechnik) bei der Auslegung von Leichtbaukonstruktio-
nen sowie die Kombination der Leichtbauprinzipien zur Entwicklung sys-
temoptimierter Bauteilstrukturen. Es beinhaltet weiterhin die mechani-
schen und mathematischen Ersatzmodelle fir typische maschinendyna-
mische Probleme sowie deren Ldsungsmethoden. Das Modul umfasst
insbesondere Modellbildung und Parameteridentifikation, Dampfung,
Dynamik der starren Maschine, Fundamentierung und Schwingungsisola-
tion, modale Betrachtung von Schwingungssystemen (Eigenwertproble-
me), Torsions- und Biegeschwinger, Schwingungstilger, Massenausgleich
sowie Auswuchten von Rotorsystemen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Konstruktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische
Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik - Statik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Fertigungstechnik, der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik,
der Konstruktionstechnik und Gestaltung sowie der Statik auf ingenieur-
wissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise
in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit 35
70,75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau und im Bachelorstudiengang
Maschinenbau in der Profilempfehlung Leichtbau. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung in der
Studienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Stu-
dienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Simulationsmethoden des
Maschinenbaus eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils
Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.
Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht
gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau
absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau fur die Module Auslegung von Leichtbaustrukturen, Be-
rechnen und Konstruieren mit Faserverbunden, Branchenspezifische
Leichtbaustrukturen und -technologien, Entwicklung von Leichtbaustruk-
turen, Faserverbundtechniken, Gestaltung von Leichtbaustrukturen,
Grundlagen der Kunststofftechnik, Konstruktionswerkstoffe und Oberfla-
chentechnik, Kunststofftechnologien, Schadigung und Ermudung bei
Faserverbundwerkstoffen sowie Sonderprobleme des Leichtbaus. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur
das Modul Grundlagen der Kunststofftechnik. Es schafft die Vorausset-
zungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Auslegung von Leichtbaustrukturen, Berechnen und Konstruieren mit
Faserverbunden, Entwicklung von Leichtbaustrukturen, Faserverbund-
techniken, Gestaltung von Leichtbaustrukturen, Grundlagen der Kunst-
stofftechnik, Konstruktionswerkstoffe und Oberflachentechnik, Kunst-
stofftechnologien, Leichtbaustrukturen und -technologien ausgewahlter
Branchen, Schadigung und Ermidung bei Faserverbundwerkstoffen so-
wie Sonderprobleme des Leichtbaus.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 3

MW-MB-LB-03

Faserverbundwerkstoffe Prof. Gude
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, anforderungsgerechte Faser-
/Matrixkombinationen auszuwahlen, textile Strukturaufbauten fur die
jeweiligen Anwendungsfalle auszulegen und die entsprechende textile
Fertigungstechnologie zu deren Herstellung auszuwahlen.

Inhalte

Inhalt des Moduls sind die Grundlagen Uber die breite Werkstoffpalette
sowohl der Matrix- als auch der Fasermaterialien. Es umfasst die Kombi-
nationsmaoglichkeiten der unterschiedlichen Eigenschaften der Verbund-
partner, um ein vorgegebenes Werkstoffverhalten des Faserverbundes
zu erreichen. Die grundlegenden Verfahren der Herstellung von Hoch-
leistungsfaserstoffen und deren textiltechnischer Verarbeitung zu anfor-
derungsgerechten textilen Funktions- und Verstarkungsstrukturen sind
ebenfalls Inhalt des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik
sowie Grundlagen der Werkstofftechnik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik sowie der Werkstoff-
technik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.






Verwendbarkeit 1 7%
75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau und im Bachelorstudiengang
Maschinenbau in der Profilempfehlung Leichtbau. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen,
in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik ei-
nes von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Leichtbau eines
von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Produktionstechnik
eines von 28 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbei-
tungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmo-
dulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten
gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Adaptive Strukturen
fur den Leichtbau, Auslegung von Leichtbaustrukturen, Berechnen und
Konstruieren mit Faserverbunden, Entwicklung von Leichtbaustrukturen,
Faserverbundtechniken, Fertigung von Faserverbundstrukturen, Gestal-
tung von Leichtbaustrukturen, Qualitatssicherungsmanagement, Schadi-
gung und Ermudung bei Faserverbundwerkstoffen sowie Sonderproble-
me des Leichtbaus.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent”?

MW-MB-LB-02

Leichtbauwerkstoffe Dr. Jaschinski
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen das Basiswissen zu den werkstofflichen
Grundlagen der isotropen und anisotropen Leichtbauwerkstoffe. Sie sind
in der Lage, alle Konstruktionswerkstoffe von den Leichtmetallen tber
die Keramiken und Kunststoffe bis hin zu den Naturwerkstoffen werk-
stoffgerecht in Leichtbaustrukturen einzusetzen.

Inhalte Inhalt des Moduls ist die Darstellung der spezifischen Werkstoffpotentia-
le von Nichteisen-Metallen, Keramiken, Polymeren und Naturwerkstoffen
far Leichtbauanwendungen sowie Methoden zur experimentellen Ermitt-
lung des Eigenschaftsspektrums am Beispiel der Kunststoffe.

Lehr- und Vorlesung 5 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik
sowie Grundlagen der Werkstofftechnik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik sowie der Werkstoff-
technik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.






Verwendbarkeit 7% 7>

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau und im Bachelorstudiengang
Maschinenbau in der Profilempfehlung Leichtbau. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen,
in der Studienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in
der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus
eines von 20 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbei-
tungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmo-
dulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten
gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplomstudiengang Maschinenbau flir die Module Branchenspezifi-
sche Leichtbaustrukturen und -technologien, Entwicklung von Leichtbau-
strukturen, Fertigung von Faserverbundstrukturen, Grundlagen der
Kunststofftechnik, Konstruieren mit Kunststoffen, Konstruktionswerk-
stoffe und Oberflachentechnik, Kunststofftechnologien, Qualitatssiche-
rungsmanagement sowie Sonderprobleme des Leichtbaus. Es schafft die
Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur das Modul
Grundlagen der Kunststofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Entwicklung
von Leichtbaustrukturen, Fertigung von Faserverbundstrukturen, Grund-
lagen der Kunststofftechnik, Konstruieren mit Kunststoffen, Konstrukti-
onswerkstoffe und Oberflachentechnik, Kunststofftechnologien, Leicht-
baustrukturen und -technologien ausgewahlter Branchen, Qualitatssi-
cherungsmanagement sowie Sonderprobleme des Leichtbaus.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung bestent aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prafungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-01

Produktionstechnik - Prof. Brosius
Fertigungsverfahren (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfuigen Uber erweiterte Grundkenntnisse zur Produk-
tion von Produkten des Maschinen-, Fahrzeug- und Anlagenbaus. Dazu
kénnen die Studierenden die grundlegenden Methoden der Fertigungs-
verfahren Umform-, Zerspan-, Abtrag-, Flige-, Oberflachen- und Schicht-
technik zur Bewertung und vereinfachten Auslegung anwenden. Sie sind
befahigt, durch ein erweitertes Wissen Uber die genannten Fertigungs-
verfahren, Produktions- und Fertigungsprozesse zu gestalten.

Inhalte Das Modul beinhaltet die erweiterten Grundlagen zu den Fertigungsver-
fahren Umform-, Zerspan-, Abtrag-, Flige-, Oberflachen- und Schicht-
technik, insbesondere Auslegungsregeln, Berechnungsmethoden sowie
die zugehorigen Vereinfachungen zur Prozessanalyse und -auslegung mit
dem Ziel der Prozessbeeinflussung.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Mathematik sowie Ingenieurmathematik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik
sowie grundlegende und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit ' 7%
75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik und im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Produktionstechnik.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module
Additive Fertigung, Fertigungsverfahren - Vertiefung, Fugbarkeit, Laser-
technik, Laserprazisionsbearbeitung, Nano- und Ultraprazisionstechno-
logie, SchweiRbarkeit, Verfahren der Urform-, Zerteil- und Umformtech-
nik, Werkzeuge der Umform- und Zerteiltechnik sowie Zerspan- und Ab-
tragtechnik. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang
Maschinenbau fir die Module Additive Fertigung sowie Fertigungsver-
fahren - Vertiefung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung bestent aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-02

Produktionstechnik - Prof. Schmidt
Produktion und Planung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, durch ein erweitertes Wissen Uber die
Grundlagen des Maschinenbaus, insbesondere zu den Fertigungsverfah-
ren und Fertigungsprozessen, Produktions- und Logistiksysteme, unter
Bertcksichtigung arbeitswissenschaftlicher Aspekte, zu planen und zu
gestalten. Sie verstehen die Grundlagen der Arbeitsvorbereitung und
Fertigungsplanung von der Definition einer Bearbeitungsaufgabe bis hin
zur Realisierung von Produktions- und Logistiksystemen als Teil der In-
genieurarbeit und kénnen diese verantwortlich ausfihren. Die Studie-
renden besitzen Kompetenzen flr die technologische und technische
sowie soziotechnische Gestaltung von Arbeits- und Logistiksystemen.

Inhalte Das Modul umfasst Grundlagen, Methoden und Berechnungsverfahren
zu den Fachgebieten Arbeitsvorbereitung/Fertigungsplanung, Planung
von Produktions- und Logistiksystemen, Produktionsergonomie und Ar-
beitsschutz sowie Rechnungen zu Anwendungsbeispielen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Keine.

fir die Teilnahme

Verwendbarkeit 5+
70,75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik und im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Produktionstechnik.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von
27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodulen sowie in der
Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Fertigungsplanung — Teilefertigung und Montage, Produktions- und Logistik-
systembetrieb, Produktions- und Logistiksystemgestaltung sowie Produkti-
ons- und Logistiksystemplanung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-03

Prof. Ihlenfeldt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Produktionstechnik -
Werkzeugmaschinen und
Produktionsautomatisierung

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen ein technisches und wirtschaftliches Grund-
verstandnis zum Aufbau und Funktion von Werkzeugmaschinen und sind
in der Lage, fur definierte Bearbeitungsaufgaben die erforderlichen Pro-
duktionssysteme beschreiben, auswahlen oder beurteilen zu kénnen.
Weiterhin verfligen die Studierenden Uber Grundkenntnisse zum Gegen-
stand der Produktionsautomatisierung und erlangen Kompetenzen zur
Automatisierung von Prozessen und Systemen in der Prozesskette von
der Produktentwicklung Uber die Produktionsvorbereitung bis zur Pro-
duktionsdurchfiuhrung.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Aufgaben, Bauformen und Anwendungsbe-
reiche von Werkzeugmaschinen und die Grundlagen fir die Auslegung
und Berechnung von deren Hauptkomponenten. Weitere Inhalte sind die
Wirkungsfelder der Produktionsautomatisierung mit den Schwerpunkten
Informationsversorgung und Anwendungssysteme in der Produktion
(Rapid Product Development, NC-Technik, NC-Programmierung, CAXx-
Systeme und Datenschnittstellen, Werkstattsteuerung und Leitsysteme)
sowie Automatisierungsgrundkonzepte (Aktor- und Sensortechnik, Steu-
erungs- und Kommunikationstechnik).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit 7%
75

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik und im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Produktionstechnik.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von
27 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik
eines von 28 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn
es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Eigenschafts- und Verhaltensanalyse von Werkzeugmaschinen, Konzepti-
on und konstruktive Gestaltung von Werkzeugmaschinen, Produktions-
automatisierung - Vertiefung sowie Werkzeugmaschinenentwicklung. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur
das Modul Werkzeugmaschinenentwicklung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 4’

MW-MB-PT-04

Fertigungsverfahren - Prof. Schmale
Vertiefung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen vertiefte Kenntnisse bei der Anwendung von
Fertigungsverfahren der Umformtechnik zur Herstellung von Produkten
des Maschinen-, Fahrzeug- und Anlagenbaus. Sie sind in der Lage, geeig-
nete Verfahren zur umformtechnischen Realisierung von Bauteilen aus-
zuwahlen, kennen die relevanten EinflussgréRen und kdnnen diese be-
werten, in Bezug auf den Einfluss, auf den Prozess und die Qualitat. Sie
kennen weiterhin die naturwissenschaftlichen und technologischen
Grundlagen und sind in der Lage, entsprechend einem gestellten Anfor-
derungsprofil die geeignete Technologie auszuwahlen und umzusetzen.
Die Studierenden kennen die wesentlichen Schweil3- und Lotverfahren
sowie die typischen kombinierten Flgeverfahren. Sie sind in der Lage,
geeignete Verfahren zur Realisierung von Flgeverbindungen auszuwah-
len, kennen die Einflussgréfien, welche die Verbindungsqualitat beein-
flussen und kénnen diese im Sinne der gewlnschten Fertigungsqualitat
definieren.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die erweiterten Methoden zur Berechnung und
Auslegung von ausgewahlten Fertigungsverfahren der Blech- und Mas-
sivumformverfahren, die Wirkprinzipien des Gesenkschmiedens, Flie3-
pressens, Zerteilens, Biegens und Tiefziehens sowie die umform- und
prozesstechnischen Grundlagen. Des Weiteren umfasst das Modul die
Grundlagen fur die hergeleiteten Berechnungsansatze zur Auslegung der
Prozesse sowie die wesentlichen SchweiR- und Lotverfahren mit den
Einsatzgebieten, der Verfahrensmodifikationen und EinflussgroRen zur
Verbindungsqualitat.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
jeweils die im Modul Produktionstechnik - Fertigungsverfahren zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 7% 7>

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines
von 28 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur
die Module Schweil3barkeit, Verfahren der Urform-, Zerteil- und Umform-
technik sowie Werkzeuge der Umform- und Zerteiltechnik. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die
Module SchweilRbarkeit sowie Werkzeuge der Umform- und Zerteiltech-
nik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-05

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Additive Fertigung

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen vertiefte Kenntnisse bezliglich der Anwen-
dung der Verfahren zur additiven Fertigung und der dafur erforderlichen
urformtechnischen Grundlagen. Die Studierenden sind in der Lage, ge-
eignete Verfahren zur Realisierung von Bauteilen auszuwahlen, kennen
die relevanten EinflussgroRen und Qualitdtsmerkmale und kénnen diese
bewerten. Sie kennen weiterhin die naturwissenschaftlichen und techno-
logischen Grundlagen und sind in der Lage, entsprechend einem gestell-
ten Anforderungsprofil die geeignete Technologie auszuwahlen und um-
zusetzen.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die erweiterten Methoden zur Auslegung von aus-
gewahlten additiven Fertigungsverfahren. Die betrachteten Fertigungs-
verfahren sind neben den GieRBverfahren die Pulverbettverfahren, Frei-
raumverfahren, Flussigmaterialverfahren sowie andere Schichtbauver-
fahren. Das Modul umfasst die Wirkprinzipien der einzelnen Verfahren
auf Basis der urformtechnischen und werkstofftechnologischen Grund-
lagen, die prozesstechnischen Anwendungen sowie die Grundlagen fir
die hergeleiteten Auslegungsansatze der einzelnen Prozesse.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
jeweils die im Modul Produktionstechnik - Fertigungsverfahren zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 7% 75

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden muissen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Produktionstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-06

Werkzeugmaschinenentwicklung | Prof. Ihlenfeldt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Kenntnisse, methodische
Fahigkeiten und praktische Fertigkeiten zur funktionsgerechten kon-
struktiven Gestaltung und messtechnischen Bewertung der Hauptbau-
gruppen von Werkzeugmaschinen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Funktionen und Bauformen von Gestellen,
Hauptspindeln und Vorschubachsen sowie die grundsatzlichen Gestal-
tungsregeln zur konstruktiven Umsetzung und Optimierung bei der Aus-
legung der Gestell-, Lager- und Fihrungssysteme. Das Modul beinhaltet
die grundlegenden Kenntnisse zur messtechnischen Beurteilung von
Werkzeugmaschinen. Weitere Inhalte sind die Kriterien zur Auswahl
elektromechanischer Antriebe, die Auslegung von deren Steuerung und
Regelung sowie die Schritte zur mechanischen und steuerungsseitigen
Integration von Haupt- und Vorschubantrieben in Werkzeugmaschinen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
jeweils die im Modul Produktionstechnik - Werkzeugmaschinen und
Produktionsautomatisierung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 70 75

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Produktionstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodulen, von denen Modu-
le im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das
Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt
werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absol-
viert wurde. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Ma-
schinenbau flir die Module Eigenschafts- und Verhaltensanalyse von
Werkzeugmaschinen sowie Konzeption und konstruktive Gestaltung von
Werkzeugmaschinen. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur das Modul Eigenschafts- und Ver-
haltensanalyse von Werkzeugmaschinen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang von 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-10

Fertigungsmesstechnik Prof. Odenbach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen moderner Messverfahren
und Systeme, wie diese in der Fertigungsmesstechnik zum Einsatz kom-
men. Sie sind theoretisch und praktisch in der Lage, Verfahren der digita-
len Bildverarbeitung, der dreidimensionalen Bildgebung und der Koordi-
natenmesstechnik zu bewerten und auf konkrete Probleme der Ferti-
gungsmesstechnik anzuwenden. DarUber hinaus sind sie befahigt, fur
spezielle Problemstellungen in der Fertigungstechnik geeignete Messver-
fahren auszuwahlen und deren Messgenauigkeiten abzuwagen.

Inhalte Das Modul beinhaltet die Grundlagen moderner Messverfahren fur die
Fertigungstechnik wie der digitalen Bildverarbeitung, der Réntgentomo-
graphie und der Koordinatenmesstechnik sowie Triangulationsverfahren
und Aspekte der Messunsicherheitsbestimmung.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Keine.

fiir die Teilnahme

Verwendbarkeit 7% 7>

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik
eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module
im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir das Mo-
dul Photonische Messtechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prifungsleis-
tung als Einzelprufung von 45 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent®

Modulname

MW-MB-PT-1176

Modul wird durch
MW-MB-PT-36 er-
setzt

Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Produktionssystem und
Intralogistik

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen detaillierte Kenntnisse und Fahigkeiten zur
Fertigungsprozessplanung sowie darauf basierend zur Planung von Pro-
duktions- und Logistiksystemen. Sie verstehen die Zusammenhange zwi-
schen fertigungstechnischen Wissen und der ganzheitlichen Prozess- und
Systemplanung. Die Studierenden kennen die Vorgehensweisen und
Methoden zur Prozessnetzgenerierung, zur Auswahl von Betriebsmitteln
und deren Dimensionierung sowie zur Systemstrukturierung und -
gestaltung. Aullerdem kennen sie die Schnittstellen zur Gebaudepla-
nung. Sie sind in der Lage, komplexe intralogistische Systeme (Transpor-
tieren, Lagern, Umschlagen, Kommissionieren) zu entwerfen, zu berech-
nen und technisch auszulegen. Dazu beherrschen sie die grundlegenden
Verfahren der Durchsatz- und Spielzeitberechnung und vermdgen diese
auf die materialflusstechnischen Gewerke anzuwenden. Sie kennen dar-
Uber hinaus die Méglichkeiten der rechnerunterstttzten Planung (Digita-
le Fabrik, Virtuelle Realitat, Simulation, Industrie 4.0).

Inhalte Das Modul umfasst Planung von Produktions- und intralogistischen Sys-
temen, detaillierte Konzepte, Methoden und Berechnungsverfahrenso-
wie die Korrelation (Schnittstellen) zwischen der Produktions- und Intra-
logistiksystemplanung sowie Rechnungen zu Anwendungsbeispielen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Fabrik-
systeme, Materialflusssysteme sowie Produktionsmanagement. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur das Modul Fabriksysteme.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-13

Photonische Messtechnik Prof. Lasagni
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen erweiterte Grundkenntnisse Uber Messverfah-
ren, Messsysteme und Messmethoden aus der Messtechnik und kénnen
mit Hilfe von Licht physikalische GréRen und Eigenschaften bestimmen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind optische Verfahren fur langenmesstechnische
Aufgaben sowie die Grundlagen der Charakterisierung der Oberflachen-
topographie (Konfokal-Mikroskopie, Weildlichtinterferometrie und Laser-
Profilometrie). Das Modul umfasst die photonisch basierten Verfahren
wie die Ellipsometrie und das spektroskopische Verfahren zur Eigen-
schaftsbestimmung.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Ferti-

fir die Teilnahme

gungsmesstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 7%
75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 4’

MW-MB-PT-14

Fagbarkeit Prof. Schmale
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die wesentlichen Kenntnisse bezogen auf die
Flgbarkeit von Erzeugnissen des Maschinen-, Fahrzeug- und Anlagen-
baus, unter Anwendung der Verfahren Loten, Kleben und mechanisches
Fagen. Die Studierenden kennen die genannten drei Verfahren und kén-
nen die Einflusse des Werkstoffes, des Verfahrens und der konstruktiven
Gestaltung im Sinne der Verfahrensanwendung beurteilen.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die gultigen Normen und Definitionen des Létens,
die Besonderheiten des Ldtens verschiedener Werkstoffe unter unter-
schiedlichen Temperaturen sowie die Prufverfahren fur Létverbindun-
gen, die Moglichkeiten des konstruktiven Klebens und die Anwendung
von Hybridfligeverfahren, die Eigenschaften von Klebstoffen und deren
Verarbeitung, die Dimensionierung von Klebverbindungen sowie die Er-
mittlung der Festigkeitswerte, die mechanischen und nasschemischen
Verfahren zur Oberflachenvorbehandlung sowie das Verhalten von Kleb-
stoffen, bezogen auf Korrosion und Verschleil3. Das Modul umfasst hin-
sichtlich des mechanischen Figens die umformtechnischen und mecha-
nisch wirkenden Fugeverfahren sowie die Anwendungsgebiete der ein-
zelnen Flgeverfahren, die werkzeugtechnischen Realisierungsvarianten
und die Auslegung von Fugewerkzeugen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 7%
75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-16

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Verfahren der Urform-,
Zerteil- und Umformtechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen vertiefte Kenntnisse zur Urform- und Um-
formtechnik, insbesondere zur fertigungsgerechten Werksttickgestaltung
und zur werkstutckorientierten Verfahrensauslegung. Sie sind in der Lage,
durch ein erweitertes Wissen zur Werkstlckauslegung, Teilefertigungen,
einschlieBlich der notwendigen Verfahrens- und Prozessgestaltung zur
Umform- und Zerteiltechnik planen und gestalten zu kénnen.

Inhalte Das Modul umfasst im Schwerpunkt Urformtechnik einfache Gussteile in
Sand- und Metallformen. Im Schwerpunkt Blechumformung beinhaltet
das Modul die Verfahrens- bzw. Prozessauslegung von Tiefzieh-, Biege-
und Schneidteilen. Der Schwerpunkt Massivumformung umfasst die Ver-
fahrens- bzw. Prozessauslegung fur Schmiede-, FlieBpress- und Strang-
pressteile im Kontext mit den zugehdrigen Umformverfahren.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Fertigungsverfahren - Vertiefung sowie Produktionstechnik - Fertigungs-
verfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 70 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 4®

MW-MB-PT-1776
Modul wird durch
MW-MB-PT-37 er-
setzt

Produktionsmanagement Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Fahigkeiten zum Management
technischer und organisatorischer Projekte sowie zur Produktionsab-
laufplanung bzw. zum Betrieb von Produktions- und Logistiksystemen.
Sie verstehen den Zusammenhang zwischen dem technischen System
und der zugehorigen Aufbau- bzw. Ablauforganisation. Die Studierenden
besitzen detaillierte Kenntnisse zur Organisation und Durchfuhrung von
Planungsprojekten mit dem Fokus auf Produktion und Logistik. Sie ken-
nen die Grundsatze und Methoden der Projektorganisation und -
abwicklung und beherrschen verschiedene konventionelle und rechner-
unterstltzte Tools (strategische Managementmethoden, kombinierte
Kapazitats-Terminplanungsverfahren, ,Soft-Skills”). Die Studierenden
sind in der Lage, ein Projektteam zu strukturieren und anzuleiten. Ferner
besitzen sie grundlegende und spezielle Kenntnisse zur Planung und
Steuerung von Produktionsablaufen. Sie sind in der Lage, ein ERP-System
zu strukturieren und kennen die PPS-Funktionsbausteine. Sie beherr-
schen die Methodik der Materialbedarfsplanung auf der Basis des aktuel-
len Produktionsprogrammes sowie mathematische Prognoseverfahren.
AulRerdem sind sie in der Lage, ein Produktionssystem logistisch zu ge-
stalten und unter Anwendung verschiedener administrativer und opera-
tiver Planungs- und Steuerungsmodelle und -verfahren aus dem Bereich
der ,Operations Research” optimal zu betreiben.

Inhalte

Das Modul umfasst international etablierte Konzepte, Methoden, Be-
rechnungsverfahren, spezielle Heuristiken und Tools des Produktions-
managements. Die Korrelation zwischen dem allgemeinen technischen
Projektmanagement, der Produktionslogistik sowie der Produktionspla-
nung und Steuerung ist Inhalt des Moduls, insbesondere die Methoden
und Verfahren und von PPS-Systemen sowie Rechnungen zu Anwen-
dungsbeispielen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Produktionssystem und Intralogistik sowie Produktionstechnik - Produk-
tion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Produk-
tionstechnik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 72

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Belegar-
beit im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-20

Prof. Ihlenfeldt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Konzeption und konstruktive
Gestaltung von
Werkzeugmaschinen

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse, methodische Fa-
higkeiten und praktische Fertigkeiten zur Konzipierung und Gestaltung
von Werkzeugmaschinen. Sie sind in der Lage, konstruktive Lésungen fur
ausgewahlte Baugruppen einer Werkzeugmaschine detailliert auszuge-
stalten.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Schritte und Methoden zur Erstellung tech-
nisch-wirtschaftlicher Konzeptionen von Werkzeugmaschinen, zur Auf-
wands- und Nutzenbewertung und zur Planung des Ablaufs einer Pro-
duktentwicklung. Das Modul umfasst ein MethodengerUst zur Ableitung
von Anforderungen an Systemkomponenten von Werkzeugmaschinen
und zur Entwicklung von Prinziplésungen fur deren konstruktive Gestal-
tung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Produktionstechnik - Werkzeugmaschinen und Produktionsautomatisie-
rung sowie Werkzeugmaschinenentwicklung zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau die im Modul Produktionstechnik - Werkzeugmaschinen und
Produktionsautomatisierung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 70 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen

fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
30 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-21
MW-MB-VTMB-10

Steuerung von Prof. Ihlenfeldt
Produktionsmaschinen (studiendokumente.mw@tu-
und -anlagen dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse und methodische
Fahigkeiten zur Funktions- und Bewegungssteuerung von Produktions-
maschinen und -anlagen (maschinennahe Steuerungsfunktionalitdten
fur serielle und parallele Kinematiken, insbesondere mit Servoantrie-
ben). Die Studierenden verfigen Uber praktische Fertigkeiten hinsicht-
lich Entwurf, Erstellung und Test von Steuerungsfunktionalitaten fur Fer-
tigungseinrichtungen mit Mitteln der IEC 61131, bei der Einstellung und
Optimierung der Regelkreise an verschiedenen Vorschubachsen, der
Bewegungserzeugung und -programmierung in der Steuerung, der mo-
dellgestiitzten Korrektur von Bewegungsfehlern sowie hinsichtlich der
Beurteilung der Bewegungsgute von Produktionsmaschinen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind im Bereich der Funktionssteuerung Abarbei-
tungsprinzipien, Realisierungsvarianten, Beschreibungsmittel sowie Auf-
bau und Funktionsweise von klassischen und modernen Steuerungs-
und Feldbussystemen, die Bewegungssteuerung, der Aufbau und Kom-
ponenten von Steuerungssystemen, Regelung von Vorschubachsen,
kinematische Transformation, Bahninterpolation, modellbasierte Ansat-
ze zur Verbesserung der Bewegungsgenauigkeit sowie Aufbau und Funk-
tionsweise von Antriebsbussystemen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit 7% 75

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen
drei gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung Verarbei-
tungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von zwei Wahlpflicht-
modulen, von denen eines gewahlt werden muss. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-33 53

Fertigungsplanung - Teileferti- | Prof. Schmale
gung und Montage (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Vorgehensweisen und Methoden zur Aus-
wahl der Verfahrensschritte, der Festlegung der Betriebsmittel und der
Verfahrensparametrierung im Rahmen der Arbeitsvorbereitung fur die
Prozesse der Teilefertigung und der Montage. Sie sind in der Lage, Me-
thoden und Systeme zur NC-Planung und NC-Simulation in Verbindung
mit automatisierter Technologieplanung anzuwenden und CAD/NC-
Verfahrensketten zu bewerten. Sie beherrschen die Vorgehensweise zur
Planung vorrangig manueller Montagesysteme unter Berucksichtigung
technologischer und arbeitswissenschaftlicher Anforderungen und sind
vertraut mit der Nutzung rechnerunterstitzter Arbeitsmittel.

Inhalte

Das Modul beinhaltet Planungsschritte und methodisches Vorgehen zur
NC-Planung von technologischen Operationen auf automatisierten Ferti-
gungseinrichtungen, Aufbau und Inhalt von NC-Programmiersystemen,
Techniken und Funktionalitdten zur NC-Planung, -Simulation und -
Organisation sowie automatisierte Technologieplanung, Feature-
Technologie und Produktionsdatenorganisation. Das Modul umfasst,
bezogen auf die Fertigungsplanung in der Montage, die grundsatzliche
Vorgehensweise bei der Planung eines Montagesystems, ausgehend von
der Analyse der Montageaufgabe bis zur Feinplanung des Montagesys-
tems und der einzelnen Arbeitsplatze bzw. -stationen, insbesondere die
ganzheitliche Vorgehensweise mit den Teilaufgaben Bewertung der
montagegerechten Konstruktion, Analyse der Produkt- und Sortiments-
struktur, Zeit und Kapazitatsrechnung, Kapazitatsstrukturierung, Wahl
der Organisationsform, Auswahl einer Vorzugsvariante, Detaillierung der
Vorzugsvariante, ergonomische Arbeitsplatzgestaltung, Integration der
Qualitatssicherung sowie Gestaltung der technischen und organisatori-
schen Steuerung der Montage.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit 70 75

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 80 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-3576

Lasertechnik Prof. Lasagni
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen Aufbau und Funktion der wichtigsten Laser-
quellen sowie die wissenschaftlichen und technologischen Grundlagen
wichtiger Laserverfahren und deren Einsatzmoglichkeiten. Sie sind in der
Lage, entsprechend einem gestellten Anforderungsprofil die geeignetste
Technologie auszuwahlen und umzusetzen.

Inhalte Das Modul umfasst die wissenschaftlichen und technologischen Grund-
lagen der Laserverfahren, den Aufbau und die Funktion der wichtigsten
Laserquellen sowie die Kenntnis ausgewahlter Verfahren und Technolo-
gien auf der Basis von Laserstrahlung.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 75

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Module Laser-
prazisionsbearbeitung sowie Nano- und Ultraprazisionstechnologie. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur die Module Laserprazisionsbearbeitung sowie Nano- und
Ultraprazisionstechnologie.

Voraussetzungen

fur die Vergabe von

Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.






Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-3676

Produktions- und Logistiksys- Prof. Schmidt
temgestaltung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der
Lage, im Rahmen von Neu- oder Umplanungen Produktions- und Lo-
gistiksysteme zu entwerfen und zu planen. Dabei beherrschen sie die
erforderlichen Arbeitsschritte der Funktionsbestimmung, Dimensionie-
rung, Strukturierung und Gestaltung. Sie beherrschen die Planungsme-
thodik flur komplette Fabriken einschliel3lich der Infrastruktur und ken-
nen die Strategien zum Entwurf moderner und innovativer Fabriksyste-
me. Daruber hinaus sind ihnen die Schwerpunkte und Ziele der umwelt-
gerechten Fabrikplanung bekannt. SchlieRlich kennen sie die Entwicklung
des ,Lean Manufacturing” und kénnen dessen Methoden, einschlief3lich
der Wertstromanalyse, praktisch einsetzen. Die Studierenden kénnen die
Funktionsweise wesentlicher logistischer Teilkomponenten wie Trans-
port- und Lagertechnik erldutern. Sie beherrschen Methoden zur Ausle-
gung dieser Komponenten entsprechend den logistischen Leistungsan-
forderungen. Sie sind in der Lage, die dafur erforderlichen Schnittstellen,
Funktionsparameter sowie Flachen und Raume zu spezifizieren. Zudem
konnen sie Materialflusssysteme fiir Stlckguter unter BerUcksichtigung
dynamischer und stochastischer Einflisse mit analytischen Verfahren
auslegen, eigene Berechnungswerkzeuge entwickeln, geeignete Steue-
rungskonzepte entwerfen und auf dieser Grundlage komplette Intralo-
gistiksysteme gestalten. Schliel3lich kdnnen sie sowohl Einzeltechnik, wie
beispielsweise Flurforderzeuge, als auch komplexe Systeme, wie etwa
Verteilkreislaufe, analysieren, dimensionieren und kritisch bewerten.
Insgesamt sind sie befahigt, Produktions- und Materialflusssysteme ziel-
gerichtet zu entwerfen.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-3676

Produktions- und Logistiksys- Prof. Schmidt
temgestaltung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der
Lage, im Rahmen von Neu- oder Umplanungen Produktions- und Lo-
gistiksysteme zu entwerfen und zu planen. Dabei beherrschen sie die
erforderlichen Arbeitsschritte der Funktionsbestimmung, Dimensionie-
rung, Strukturierung und Gestaltung. Sie beherrschen die Planungsme-
thodik flur komplette Fabriken einschliel3lich der Infrastruktur und ken-
nen die Strategien zum Entwurf moderner und innovativer Fabriksyste-
me. Daruber hinaus sind ihnen die Schwerpunkte und Ziele der umwelt-
gerechten Fabrikplanung bekannt. SchlieRlich kennen sie die Entwicklung
des ,Lean Manufacturing” und kénnen dessen Methoden, einschlief3lich
der Wertstromanalyse, praktisch einsetzen. Die Studierenden kénnen die
Funktionsweise wesentlicher logistischer Teilkomponenten wie Trans-
port- und Lagertechnik erldutern. Sie beherrschen Methoden zur Ausle-
gung dieser Komponenten entsprechend den logistischen Leistungsan-
forderungen. Sie sind in der Lage, die dafur erforderlichen Schnittstellen,
Funktionsparameter sowie Flachen und Raume zu spezifizieren. Zudem
konnen sie Materialflusssysteme fiir Stlckguter unter BerUcksichtigung
dynamischer und stochastischer Einflisse mit analytischen Verfahren
auslegen, eigene Berechnungswerkzeuge entwickeln, geeignete Steue-
rungskonzepte entwerfen und auf dieser Grundlage komplette Intralo-
gistiksysteme gestalten. Schliel3lich kdnnen sie sowohl Einzeltechnik, wie
beispielsweise Flurforderzeuge, als auch komplexe Systeme, wie etwa
Verteilkreislaufe, analysieren, dimensionieren und kritisch bewerten.
Insgesamt sind sie befahigt, Produktions- und Materialflusssysteme ziel-
gerichtet zu entwerfen.






Inhalte

In diesem Modul werden Methoden zur Analyse und Systematisierung
von Produkten und Prozessen fur den Entwurf von Produktions- und
Logistiksystemen vermittelt. Behandelt werden Verfahren zur Planung,
Dimensionierung und Gestaltung von Maschinen, Personal und Flachen.
Dazu zahlen Strukturierungsverfahren wie der Kooperationsgrad nach
Schmigalla, Rank-Order-Clustering oder Direct-Clustering sowie Anord-
nungsverfahren wie das modifizierte Dreiecks-, ungarische oder Schwer-
linienverfahren. Weiterhin werden Methoden zum Entwurf und zur Di-
mensionierung von Industriegebauden einschlieBlich Beleuchtung und
Klimatisierung vermittelt. Ein Schwerpunkt liegt auf der Planung kom-
pletter Fabriken einschlieBlich Infrastruktur bei Neu- und Umplanungen.
Die Studierenden lernen Ziele einer umweltgerechten Fabrikplanung
kennen und integrieren diese in die Gestaltung energieeffizienter Fabri-
ken. Weitere Themen sind Lean Manufacturing, das Konzept ganzheitli-
cher Produktionssysteme (GPS) und die Wertstromanalyse. Das Modul
umfasst aullerdem Methoden zum Entwurf und zur Dimensionierung
logistischer Anlagen fur Stickguter. Behandelt werden Bauformen und
Wirkprinzipien von Logistiksystemen wie Stetig- und Unstetigférderer,
Lager- und Kommissioniersysteme (z. B. Hochregallager, Shuttlesysteme)
sowie deren Einsatzkriterien. Erganzend werden mathematische Verfah-
ren zur Bedarfs- und Kapazitatsplanung fur Transport-, Lager- und
Kommissioniersysteme vermittelt, etwa der Leerfahrtausgleich nach
GroReschallau, Reihentiefenoptimierung oder volumenbezogene Nach-
schubsteuerung. Weitere Schwerpunkte sind die Bemessung von Warte-
und Pufferplatzen mittels Warteschlangentheorie oder Grenzleistungs-
rechnung, Grundsatze der Materialflussanalyse sowie Verfahren zur
Steuerung, zum Betrieb und zur Automatisierung von Logistiksystemen.
Auch Formen der Materialflussdarstellung wie Matrizen und Graphen
werden behandelt.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.
Lernformen
Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-3776

Produktions- und Logistiksys- Prof. Schmidt
tembetrieb (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der
Lage, Methoden zum Management und zum Betrieb von Produktions-
und Materialflusssystemen anzuwenden. Sie verstehen die Systematik
der administrativen, dispositiven und operativen Steuerung von Produk-
tions- und Logistiksystemen, kénnen die Funktionsbausteine der Produk-
tionssteuerung beschreiben und auf dieser Grundlage ein ERP/PPS-
System strukturieren. Die Studierenden beherrschen Scheduling- und
Dispatching-Verfahren und kénnen damit Produktionsablaufe operativ
steuern. Zudem koénnen sie Verfahren der Materialbedarfsbestimmung
anwenden, Prognosemethoden einsetzen und LosgrélRenprobleme [6-
sen. DarlUber hinaus sind sie in der Lage, Anforderungen an intralogisti-
sche Ablaufe zu analysieren, geeignete Materialflusstechnik auszuwahlen
und Materialflusssysteme fur Stuckguter unter Berucksichtigung dynami-
scher und stochastischer Einfliisse mit Methoden der ereignisdiskreten
Simulation zu bewerten. Insgesamt sind sie befahigt, Produktions- und
Materialflusssysteme zielgerichtet zu steuern.

Inhalte

Die Inhalte des Moduls umfassen erweiterte Methoden der Produktions-
planung und -steuerung, insbesondere Modelle und Verfahren zur ope-
rativen Produktionssteuerung. Hierzu zahlen z. B. die belastungsorien-
tierte Auftragsfreigabe, das KANBAN-Konzept und die FlieBbandabstim-
mung. Ein Schwerpunkt liegt auf den Verfahren des Scheduling und Dis-
patching, darunter der Johnson- und Jackson-Algorithmus sowie zusam-
mengesetzte Prioritatsregeln. Weitere Themen sind Methoden der Pro-
duktionsprogramm- und Bedarfsplanung wie exponentielle Glattung,
ABC-/XYZ-Analysen oder der Gozinto-Graph. Ebenfalls Bestandteil sind
Verfahren der LosgroRenoptimierung, darunter der Wagner-Whitin-
Algorithmus, sowie Methoden der Reihenfolgeplanung wie der Moore-
Algorithmus, die Schrage-Heuristik oder die Shifting-Bottleneck-Heuristik.
Einen zentralen Schwerpunkt bilden statistische und numerische Metho-
den zur Modellierung sowie die ereignisdiskrete Simulation logistischer
Systeme. Dazu gehort die Untersuchung der Wirkung von Steuerungs-
strategien, deren Erprobung im Simulationsmodell und die kritische Be-
wertung der Ergebnisse. Erganzend werden Verfahren zur skriptgestutz-
ten Analyse und Verwaltung groBer Datenmengen aus Logistik- und Si-
mulationssystemen vermittelt, etwa mithilfe relationaler Datenbanken.
Zudem sind Methoden des Machine Learnings zur Datenanalyse und
Beispiele zum Einsatz in Produktion und Logistik (bspw. Routenzuige)
Inhalte des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Seminar 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Produktionstechnik - Produktion und Planung sowie Produktions- und






Logistiksystemgestaltung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul
Produktionstechnik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden miussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Belegar-
beit im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

MW-MB-PT-2874
Einstellung Lehran-
gebot zum WiSe
2026/2027

Fabriksysteme Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundsatzliche Kenntnisse sowie detaillierte
praktische Fahigkeiten zur Planung von Produktionssystemen und kom-
pletten Fabriken. Sie verstehen den Zusammenhang zwischen dem ferti-
gungstechnisch-technologischen Wissen und der ganzheitlichen Prozess-
und Systemplanung auf Fabrikebene insbesondere bei den Grundfallen
Neubau- oder Rekonstruktionsplanung. Sie kennen die Grundsatze und
Methoden der Prozessanalyse und -strukturierung sowie der Dimensio-
nierung und Strukturierung von Produktionssystemen und Fabriken mit
relevanten Teilkomponenten (Betriebsmittel, Transportsystem, Lagersys-
tem). Weiterhin sind sie befahigt, Methoden der Layoutgestaltung in en-
ger Beziehung zum Industriebau, zur technischen Gebdudeausristung
sowie zur Fabrikinfrastruktur anzuwenden. Sie sind in der Lage, auf Basis
einer konkreten Produktionsaufgabenstellung (Produktvorgabe) schritt-
weise und systematisch ein Produktionssystem zu planen und in Form
eines 2D-Systemlayouts grafisch mal3stablich zu dokumentieren. Dies
beinhaltet auch die Anwendung der notwendigen Analyse- und Berech-
nungstools und -methoden sowie die Kenntnis der Schnittstellen zur
Konstruktion und Arbeitsvorbereitung. Weiterhin kénnen sie eine kom-
plette Fabrikanlage entwerfen und im Detail gestalten. Sie kennen dabei
nicht nur die logistischen Problemstellungen in einer Fabrik, sie sind auch
Uber die Gestaltung der Bebauung und der AulBenanlagen informiert.
Daruber hinaus kennen Sie die Methoden der Investitions- und Produkti-
onskostenermittlung.

Inhalte

Das Modul umfasst im Rahmen von Planung und Gestaltung von Fabrik-
systemen die Grundlagen sowie spezielle Konzepte, Methoden, Verfah-
ren, Heuristiken und Tools. Weiterhin umfasst das Modul die Korrelation
zwischen der Planung eines Produktionssystems und einer kompletten
Fabrik sowie individuelle Produktionssystem- und Fabrikprojekte unter
Anleitung und Anwendung von CAD-Tools in detaillierter Form (2D-
Layouts sowie diverse Berechnungsprotokolle).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Produkti-
onssystem und Intralogistik sowie Produktionstechnik - Produktion und
Planung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
60 Stunden und einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-1874
Einstellung Lehran-
gebot zum SoSe
2026

Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Materialflusssysteme

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, Materialflusssysteme unter Beachtung
dynamischer und stochastischer Einflisse detailliert zu dimensionieren
und Konzepte fUr deren Steuerung zu entwerfen. Die Studierenden sind
in der Lage, aus speziellen Komponenten und Baugruppen der Materi-
alflusstechnik Systeme der Intralogistik zu gestalten und rechnerisch zu
bemessen. Sie besitzen die Fahigkeit, entsprechend der technologischen
Aufgabe relevante Betriebszustande zu analysieren, geeignete Material-
flusstechnik auszuwahlen, sie einzeln (z. B. Flurférderzeug) oder im Ver-
band als Materialflusssystem (z. B. Verteilkreislauf) zu konzipieren, zu
gestalten und zu berechnen. Ferner besitzen sie vertiefte Kenntnisse
Uber die daflir benétigten Vorgehensweisen und Methoden und sind in
der Lage, die fur die Realisierung der logistischen Prozesse geeigneten
Materialflusssysteme fur Stlckglter zu entwickeln. AuRBerdem beherr-
schen sie die Nutzung moderner Rechenprogramme bzw. Tools fur die
Gestaltung und Bemessung sowie flur die Simulation. Durch Vergleich
zwischen analytischer Berechnung und Simulation sind die Studieren-
den befahigt, Modelle zu verifizieren und Simulationsergebnisse kritisch
zu bewerten und somit Systeme der Intralogistik sowohl zu projektieren
als auch umfassend zu analysieren und zu optimieren.

Inhalte Das Modul umfasst Planung und Simulation von Materialflusssystemen,
insbesondere spezieller Konzepte, Methoden, Verfahren und Heuristi-
ken sowie ausgewahlte Berechnungs- und Simulations-Tools, die Pro-
grammierung eines Simulations-Tools sowie Rechnungen zu Anwen-
dungsbeispielen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Produktionssystem und Intralogistik sowie Produktionstechnik - Pro-
duktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es
werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul
Produktionstechnik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produk-
tionstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktionstech-
nik nur einmal gewahlt werden.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-ET-11 6. 81

Prof. Seifert
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Raumlufttechnik/
Versorgungstechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Methodik zur Auslegung und Opti-
mierung von raumlufttechnischen und klimatechnischen Systemen (Er-
zeugung/Verteilung/Ubergabe), die Aspekte der Regelung von raumluft-
technischen Systemen sowie die Methoden zur Auslegung und Optimie-
rung von versorgungstechnischen Systemen (Gas- und Sanitartechnik),
welche alle Aspekte der Gasanwendung (Verteilung/Ubergabe), der Si-
cherheitstechnik gastechnischer Anlagen sowie der Be- und Entwdsse-
rung von Gebauden in der Sanitartechnik betreffen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Auslegung von raumlufttechnischen und klima-
technischen Systemen, die Druckverlustbestimmung fur zentrale und
dezentrale Anlagen bei naturlichen und mechanischen Luftungssyste-
men, brandschutztechnische Anlagen, die Regelung und Betriebsopti-
mierung von RLT-Systemen, die Luftfuhrung im Raum (Mischluf-
tung/Quellltftung/personliche Luftung) sowie die Schallberechnungen
bei klimatechnischen Systemen. Weitere Modulinhalte sind die Grundla-
gen zur Auslegung von gastechnischen Anlagen (Gasbeschaffung/Gas-
transport sowie Verbrennungsvorgange), gastechnische Anwendungen
auf Basis von Erdgas und Wasserstoff sowie sicherheitstechnische An-
forderungen bei den genannten Systemen. Das Modul umfasst weiter-
hin Methoden zur Auslegung und Betrieb von Bewasserungs- und Ent-
wasserungssystemen im Gebadudebereich, Aspekte zur Trinkwasserhy-
giene sowie zur Druckhaltung von Wassersystemen (Wasseraufberei-
tung).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Stromungsmechanik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Strémungsmechanik sowie der Technischen Thermo-
dynamik und Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 240 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

Modulname

MW-MB-KST-04

Grundlagen Prof. Liu
Schienenfahrzeuge (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber grundlegende Kenntnisse und Fahigkei-
ten zur Entwicklung, Konstruktion und Berechnung von Schienenfahr-
zeugen. Sie sind in der Lage, die verschiedenen Schienenfahrzeugtypen
und deren spezifischen Eigenschaften zu beschreiben sowie fachspezifi-
sche Bezeichnungssysteme richtig zu interpretieren. Aullerdem vermo-
gen sie die grundlegenden Dimensionen von Schienenfahrzeugen mit
den Methoden der Einschréankungsberechnung festzulegen. Ferner ver-
stehen die Studierenden den grundsatzlichen Aufbau von Triebfahrzeu-
gen (insbesondere der Antriebsstrange und ihrer Peripherie) und sind in
der Lage, typische Fahrzeugausrustungen hinsichtlich der funktionalen
Zusammenhange zu analysieren. Die Studierenden beherrschen das né-
tige Systemwissen, um Schienenfahrzeuge anforderungsgerecht projek-
tieren und auslegen zu kénnen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Einteilung und Klassifizierung von Schienen-
fahrzeugen, Zug- und StoReinrichtungen, Einschrankungsberechnung,
Einteilung und Aufbau von Triebfahrzeugen, der Dieselmotor und seine
Peripherie, die Gestaltung und Bedienung von Triebfahrzeugen sowie
Art und Aufbau von Leistungstbertragungsanlagen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Keine.

fiir die Teilnahme

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von finf Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von de-
nen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mus-
sen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau flr das Modul Konzeption von Triebfahrzeugen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-09

Zugférderungsmechanik Prof. Liu
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die wahrend der Fahrt von Schienen-
fahrzeugen auftretenden Langskrafte zu analysieren und zu berechnen
sowie auf dieser Basis sowohl die Fahrzeit als auch den Energie- und
Leistungsbedarf von beliebigen Zugfahrten und Betriebsregimen zu er-
mitteln. Sie kdnnen ein Triebfahrzeug anhand fahrdynamischer Krite-
rien auslegen und die Leistungsfahigkeit vorhandener Triebfahrzeuge
zutreffend einschatzen. Die Studierenden kennen die fur Schienenfahr-
zeuge relevanten Antriebsarten und verstehen das Systemverhalten des
Dieselmotors sowie dessen Zusammenwirken mit mechanischen, hyd-
raulischen und elektrischen Leistungsubertragungseinrichtungen. Sie
verfigen Uber das notige Systemwissen, um Triebfahrzeuge anforde-
rungsgerecht projektieren und auslegen zu kénnen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Langskrafte bei Zugfahrten, Fahrzeitberechnung,
Leistungsbedarfsermittlung, Energiebedarfsermittlung, Zugfahrtrech-
nung, Energiesparendes Fahren im Schienenverkehr, fahrdynamische
Modellierung, Grenzlastermittlung, Art und Aufbau von Leistungstber-
tragungsanlagen, Zusammenspiel von Dieselmotor und Leistungstber-
tragung sowie die Erstellung von Zugkraftdiagrammen.

Lehr- und
Lernformen ©°

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Die Lehrsprache des Moduls kann Deutsch oder Englisch sein und wird
jeweils zu Semesterbeginn von der beziehungsweise dem Modulverant-
wortlichen konkret festgelegt und in der jeweils Ublichen Weise bekannt-
gegeben.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme ¢°

Es werden Kenntnisse in Englisch auf Abiturniveau (Grundkurs) voraus-
gesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundla-
gen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme sowie Technische
Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Kinematik und Kinetik auf ingenieur-
wissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kon-
nen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Kraftfahr-
zeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen,
von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fur das Modul Konzeption von Triebfahrzeugen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-

und Noten dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.
Haufigkeit des Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.
Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

Modulname

MW-MB-KST-10

Tragwerke der Prof. Liu
Schienenfahrzeuge (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen fur den
Entwurf und die Auslegung des tragenden Teils von Schienenfahrzeu-
gen. Sie kennen die relevanten Werkstoffe und deren spezifischen Ei-
genschaften sowie die Hauptfugeverfahren. Ferner verstehen die Stu-
dierenden die gultigen Vorschriften zur Tragwerksgestaltung und koén-
nen typische statisch unbestimmte Systeme berechnen. Sie erkennen
eine kollisionsschutzgerechte Konstruktion und kénnen die Prinzipien
des Leichtbaus auf konkrete konstruktive Fragestellungen anwenden.

Inhalte Das Modul umfasst die Themenkomplexe Werkstoffe und Fugeverfah-
ren, Leichtbaumethoden, Lastannahmen fir Schienenfahrzeuge, Rand-
bedingungen und Vorschriften der Tragwerkgestaltung, Berechnung
statisch unbestimmter Systeme und Anwendung der Berechnung nach
der Finite-Elemente-Methode sowie kollisionsgerechte Konstruktion.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik -
Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbau-
studiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der
Festigkeitslehre sowie der Statik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von finf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als elf angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und bei bis zu elf angemeldeten Studierenden aus ei-
ner mindlichen Prufungsleistung als Einzelprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-13

Prof. Beitelschmidt
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Dynamik der
Fahrzeugantriebe

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen die wesentlichen Aspekte der Kinematik
und Dynamik typischer Fahrzeugantriebe und kénnen den Antriebs-
strang als Torsionsschwingungssystem beschreiben und analysieren.
Sie kennen und verstehen Anregungsmechanismen im Antriebsstrang
sowie MalBnahmen zur Minderung von Anregungen und deren Wirkun-
gen. Die Studierenden sind in der Lage, typische Berechnungsaufgaben
in einer Skriptsprache sowie in einer Simulationsumgebung mit graphik-
basierter Eingabe zu formulieren und zu Iésen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Modellbildung des Fahrzeugantriebsstrangs als
Torsionsschwingungssystem, Berechnungsmethoden zur Analyse des
Eigenverhaltens sowie des Systemverhaltens unter au3eren Anregun-
gen sowie die rechnerische Analyse von Malinahmen zur Schwingungs-
isolation und Schwingungstilgung fir Antriebsstrangschwingungen.
Weiterhin beinhaltet das Modul die Analyse mit textorientierten Berech-
nungswerkzeugen sowie Simulationswerkzeuge mit graphischer Ein-
gabe.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Spezielle Kapitel
der Mathematik sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudien-
gang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Kinematik
und Kinetik sowie grundlegende, erweiterte und spezifische Kompeten-
zen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 24
85

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-14

Simulation und Prof. Atzler
experimentelle Studien an (studiendokumente.mw@tu-dres-
Verbrennungsmotoren den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die theoretischen und praktischen
Grundlagen zur Berechnung von Verbrennungsmotoren und Antriebs-
strangen sowie Methoden zur Analyse und Lésung von ingenieurtechni-
schen Fragestellungen im Versuchsfeld.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die theoretischen Grundlagen zur Berechnung
von Antriebsstrangen im Allgemeinen und Verbrennungsmotoren ein-
schlieBlich relevanter Baugruppen im Speziellen.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Seminar 4 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grundla-
gen der Stromungsmechanik, Grundlagen der Verbrennungsmotoren
und Antriebssysteme, Ingenieurmathematik, Maschinenelemente,
Mess- und Automatisierungstechnik, Naturwissenschaftliche Grundla-
gen, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Ki-
nematik und Kinetik sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertra-
gung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbau-
studiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der
Elektrotechnik, der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Ma-
schinenelemente, der Physik und Chemie, der Stromungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung sowie grundle-
gende und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme sowie
Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit 2+
85

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-15

Funktionale Auslegung in der
Kraftfahrzeugtechnik

Prof. Prokop
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Komponenten- und Subsystemanfor-
derungen zur Erzeugung von Gesamtfahrzeugeigenschaften herzuleiten
und diese technisch umzusetzen. Sie kennen neben den technischen die
wesentlichen prozessnahen, organisatorischen und methodischen Zu-
sammenhange in der Fahrzeugentwicklung. Zudem verstehen die Stu-
dierenden die Herangehensweise und methodische Bearbeitung von
speziellen Fragestellungen in der Kraftfahrzeugtechnik.

Inhalte Inhalte des Moduls sind erweiterte Kenntnisse zur funktionalen Ausle-
gung von Kraftfahrzeugen und deren Komponenten, insbesondere Ent-
wicklungsmethoden, funktionale Zielableitung, Konzeptfindung und Ab-
sicherung im Fahrzeugentwicklungsprozess sowie ausgewahlte aktuelle
Aspekte der Fahrzeugtechnik.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-

fiir die Teilnahme

baustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Gesamtfahr-
zeugfunktionen in der Kraftfahrzeugtechnik sowie Grundlagen der
Kraftfahrzeugtechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 2+
85

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewdhlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-19 12 27.

40, 57, 66, 90

Prof. Liu
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Schienenfahrzeugkonstruktion

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, interdisziplinare Ingenieuraufgaben
hinsichtlich der Projektierung und Konstruktion von Schienenfahrzeu-
gen selbststandig zu bearbeiten. Die Studierenden vermdgen komplexe
Ingenieuraufgaben in einen groReren Gesamtzusammenhang einzuord-
nen, in Einzelprobleme zu zerlegen und diese systematisch zu analysie-
ren. Sie kdnnen geeignete Losungsansatze entwickeln, vergleichen und
bewerten. Die Studierenden sind zudem in der Lage, alternative Fahr-
zeugkonzepte verschiedenster Auspragung zu analysieren und zu be-
werten sowie ggf. Vorschlage zu deren Verbesserung und Weiterent-
wicklung zu formulieren.

Inhalte

Das Modul umfasst die Analyse alternativer Fahrzeugkonzepte, insbe-
sondere solcher Fahrzeuge, deren Antriebs-, Fahrwerks-, Inneneinrich-
tungskonzept oder deren mechanischer Aufbau von denen konventio-
neller Schienenfahrzeuge deutlich abweichen. Es beinhaltet die Analyse
von Fahrzeugkonzepten innerhalb des historischen Kontextes, Kon-
struktionsideen sowie zuklnftig zu entwickelnde Fahrzeuge. Ferner um-
fasst das Modul die Auslegung und Konstruktion spezifischer Ausriistun-
gen von Schienenfahrzeugen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathematik, Maschinenele-
mente sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Kinematik und
Kinetik, der Maschinenelemente, der Werkstofftechnik sowie erweiterte
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 2+
85

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prifungsleis-
tung als Einzelprifung von 30 Minuten Dauer und einer Prasentation
von 30 Minuten Dauer. Beide Prifungsleistungen sind bestehensrele-
vant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-KST-33 2

Engineering Design - Konzept- | Prof. Prokop
entwicklung eines Formula (studiendokumente.mw@tu-dres-
Student Fahrzeugs den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die Konzeptionierung eines typischen
Formel-Fahrzeugs auszufuhren. Das beinhaltet den begriindeten Ein-
satz von vorhandenen und neu zu entwickelnden Komponenten und
Subsystemen, welche zur Erflllung von den geforderten Gesamtfahr-
zeugeigenschaften zweckmalig sind. Die Studierenden kdnnen die we-
sentlichen Fahrzeugeigenschaften des zu entwickelnden Prototyps so-
wohl theoretisch als auch praktisch in ihren Wirkzusammenhangen
nachvollziehen und bewerten.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind erweiterte Kenntnisse zur praktischen Entwick-
lung und Auslegung von Kraftfahrzeugen, anhand eines Formula Stu-
dent Rennfahrzeugs, Uber die Erarbeitung von Designkonzepten und
modellierten Entwurfsphasen bis hin zum physischen Modell des Ent-
wurfsergebnisses. Schwerpunkte liegen dabei auf den Entwicklungsme-
thoden und die Validierung neuer Komponenten und Konzepte im Fahr-
zeugentwicklungsprozess. Unter den Aspekten der Fahrdynamik, Zuver-
lassigkeit im Rennsport, sowie Regelkonformitat, werden Kenntnisse
Uber das Zusammenspiel von Subsystemen und Komponenten zur Rea-
lisierung der Gesamtfahrzeugeigenschaften vermittelt.

Lehr- und
Lernformen

Seminar 1 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Gesamtfahr-
zeugfunktionen in der Kraftfahrzeugtechnik sowie Grundlagen der Kraft-
fahrzeugtechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Priifung von 45
Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 200 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-34 45. 59

68, 90

Prof. Schutte
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualitats- und RAMS-Manage-
ment

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Analyse-, Berechnungs- und Nachweisme-
thoden fur die Zuverlassigkeit und Sicherheit elektronischer und elekt-
romechanischer Systeme sowie Automatisierungssysteme der Verkehr-
stechnik. Sie sind in der Lage, eigene Anforderungsspektren wie techni-
sche und qualitative Lastenhefte und Modelle sowie Validierungs- und
Abnahmeverfahren auf der Basis der geltenden normativen Bestim-
mungen zu erstellen und zu berechnen. Sie beherrschen die Anlagen-
modellierung und Funktionsanalyse groBer Verkehrsanlagen hinsicht-
lich Zuverlassigkeit, Verfugbarkeit, Wartbarkeit und Sicherheit (RAMS).
Sie kdnnen Methoden zur Analyse und Bewertung der Verflgbarkeitser-
haltung unter Einbeziehung von Stérbetriebsarten und verkehrlicher
Infrastruktur anwenden.

Inhalte Inhalte des Moduls sind
- Qualitatsengineeringmethoden (V-Modelle, Requirement Engine-
ering, UML, 1ISO9000, EFQM, IRIS, EN50126),
- RAMS-Qualitatsparameter nach EN50126/IEC61508,
- ZuverlassigkeitsgroRen und Verteilungen,
- Anlagenmodellierung und Berechnungsmethoden der System-
verfugbarkeit und -wartbarkeit,
- Zuverlassigkeitsnachweis und Hypothesentests, Konsument/in-
nen- und Produzent/innenrisiko, Nachweisverfahren, MIL
781/217 sowie
- ZustandsUbergangsdiagramme und Berechnung (Markovmo-
delle).
Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.
Lernformen
Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Grundlagen der Mathematik sowie Ingenieurmathematik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende und erweiterte Kompetenzen der
Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird im Sommersemester 2026 angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-35 43

Prof. Thomas
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Mobile Kalte- und Warme-
pumpentechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die spezifischen Anforderungen und
Herausforderungen von mobilen Kalte-, Klima- und Warmepumpenan-
lagen energetisch, 6konomisch und 6kologisch zu bewerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen und die speziellen Besonderheiten
der mobilen Kalte- und Warmeerzeugung und insbesondere die Vielsei-
tigkeit der Anforderungen fir mobile Kalte-, Klima- und Warmepumpen-
anwendungen, die speziellen Anforderungen im Kontext der Pkw-,
Schienen- und Luftfahrzeugklimatisierung sowie fur die Transport- und
ContainerkUhlung sowie weiteren Bedarfen, die sich an neuen Entwick-
lungen und dem aktuellen Zeitgeschehen orientieren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Stromungsmechanik, Konstruktionslehre sowie Techni-
sche Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau wer-
den grundlegende Kompetenzen der Konstruktionstechnik und Gestal-
tung, der Stromungsmechanik sowie der Technischen Thermodynamik
und Warmedubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung und ei-
ner Prifungsleistung, die bei mehr als finf angemeldeten Studierenden
aus einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer und bei bis zu finf ange-
meldeten Studierenden aus einer mindlichen Prufungsleistung als Ein-
zelprifung von 20 Minuten Dauer besteht; ggf. wird dies den angemel-
deten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt
gegeben. Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit oder mundliche Pri-
fungsleistung wird vierfach und die Protokollsammlung einfach gewich-
tet.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-387¢

Fahrzeugsicherheit im auto-
matisierten Fahren und Sach-
verstandigenwesen

Prof. Prokop
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Verkehrs- und Fahrzeuganforderun-
gen in deren Wirkung auf die Verkehrssicherheit zu verstehen. Zusatz-
lich kennen die Studierenden den Stand der Technik, die Entwicklung,
den Test und die Absicherung von assistierten sowie automatisierten
Fahrfunktionen. Die Studierenden kennen die Aufgaben des Sachver-
standigenwesens in den verschiedenen Bereichen des Kraftfahrwesens.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Beschreibungsmetriken der StraRen- und
Verkehrssicherheit, technische Realisierung in Fahrerassistenz- und
Fahrautomatisierungsfunktionen, Entwicklung, Test und Absicherung
von assistierten sowie automatisierten Fahrfunktionen. Weitere Inhalte
sind die Grundlagen, Entwicklung und Aufgaben des Sachverstandigen-
wesens und dessen Bedeutung fur die Sicherheit im Stral3enverkehr.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-

fiir die Teilnahme

baustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen der
Kraftfahrzeugtechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewdhlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

Modulname

MW-MB-LRT-10

Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Auslegung von innovativen Luft-
und Raumfahrzeugstrukturen

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfiigen Uber Kenntnisse von innovativen Struktur-
bauweisen von Luft- und Raumfahrzeugen, die dafur relevanten Ver-
bundwerkstoffe, die zur Auslegung erforderlichen Entwurfs- und Be-
rechnungsmethoden sowie die wesentlichen Auslegungskriterien. Sie
verstehen wie die spezifischen Materialeigenschaften von Verbund-
werkstoffen optimal eingesetzt werden kénnen und sind in der Lage,
Baugruppen von Luft- und Raumfahrzeugen hinsichtlich vorgegebener
Entwurfsziele auszulegen.

Inhalte Das Modul umfasst die Grundlagen innovativer Bauweisen von hochbe-
anspruchten passiven und aktiven Luft- und Raumfahrtstrukturen, die
dazu verwendeten Verbund- und Hybridwerkstoffe sowie zukiinftige
Entwicklungen. Weiterhin beinhaltet das Modul die erforderlichen struk-
turmechanischen Grundlagen, Auslegungs- und Berechnungsmetho-
den, Konstruktionsphilosophien und relevante Nachweisverfahren.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeits-
lehre sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau wer-
den grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Statik sowie
erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grund-
lagen Luft- und Raumfahrttechnik sowie Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer zu und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden. Beide
Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 7°

MW-MB-LB-2434
MW-MB-LRT-36 34

Multifunktionale Strukturen Prof. Wallmersperger
und Funktionsintegrierende (studiendokumente.mw®@tu-dres-
Bauelemente den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen verschiedene aktive Materialien und deren
Berechnung sowie Anwendung in multifunktionalen Strukturen. Sie ha-
ben das Basiswissen zu ebenen Kinematiken und konnen dies bei Leicht-
baumechanismen anwenden.

Inhalte

Der Schwerpunkt Multifunktionale Strukturen umfasst die Grundlagen
zu adaptiven Systemen, aktive Aktor- und Sensor-Materialien (zum Bei-
spiel piezoelektrische Keramiken, Elektro- und Magnetostriktiva, Form-
gedachtnislegierungen, elektroaktive Polymere), die Modellierung und
Diskretisierung von Aktoren sowie die Regelung einer adaptiven Struk-
tur. Weiterhin umfasst das Modul ebene Kinematik, Grundlagen zu offe-
nen und geschlossenen Mechanismenstrukturen, Berechnungsgrundla-
gen fur die Auslegung kinematischer Parameter und Gestaltungshin-
weise zur Bewegungserzeugung mit minimalen Strukturen (Gliederre-
duzierung, Verwendung von Bandern).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Inge-
nieurmathematik, Mess- und Automatisierungstechnik, Technische Me-
chanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik
sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik, der Festigkeitslehre,
der Kinematik und Kinetik, der Statik, der Werkstofftechnik sowie erwei-
terte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden muissen und in der Studienrichtung Luft- und Raum-
fahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen und in der Studien-
richtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen,
von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines
von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau nur
einmal gewahlt werden. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstu-
diengang Maschinenbau fir das Modul Adaptive Strukturen fir den
Leichtbau.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 210 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-12
MW-MB-SIM-11

Bruchkriterien und Prof. Wallmersperger
Bruchmechanik (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Grundlagen und Methoden der Tragfahig-
keitsbewertung mechanisch belasteter Bauteile. Aufbauend auf den
kontinuumsmechanischen Grundlagen beherrschen die Studierenden
Festigkeitshypothesen. AuBBerdem besitzen die Studierenden Kennt-
nisse hinsichtlich der Bruchmechanik und kénnen diese auf die Sicher-
heitsanalyse von Bauteilen mit Rissen anwenden.

Inhalte Das Modul umfasst die Grundbegriffe der Elastizitat, Plastizitat und Vis-
kositat von Festkdrpern sowie zugehorige Versagensphanomene und
Festigkeitshypothesen. Weiterhin beinhaltet das Modul die linearelasti-
sche Bruchmechanik und darauf aufbauende Konzepte fur das Ermu-
dungsrisswachstum sowie die elastisch-plastische Bruchmechanik und
wahrscheinlichkeitstheoretischen Aspekte des Bruches.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen In-

fiir die Teilnahme

genieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Mechanik -
Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbau-
studiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der
Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik sowie erweiterte
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen und in der Studienrichtung Simulationsmethoden
des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprtfung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als 40 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und bei bis zu 40 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Einzelprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

Modulname

MW-MB-LRT-1312

Interdisziplinares Prof. Pfifer
Entwurfsprojekt Luft- und (studiendokumente.mw@tu-dres-
Raumfahrttechnik den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfugen Uber praxisrelevantes Wissen zum Ablauf ei-
nes typischen interdisziplindren Entwicklungsprojektes aus dem Bereich
der Luft- und Raumfahrttechnik und kénnen in Teamarbeit einen Ent-
wurfsprozess erfolgreich planen und durchfihren. Sie sind in der Lage,
die dafur notwendigen Planungs- und Auslegungsmethoden anzuwen-
den sowie die Ergebnisse in mindlicher und schriftlicher Form darzu-
stellen.

Inhalte Das Modul beinhaltet den Entwurf eines spezifischen Gerates aus dem
Bereich der Luft- und Raumfahrttechnik (z. B. Flachenflugzeug, Hub-
schrauber, Multicopter, Satellit, Tragerrakete, Raketentriebwerk, Strahl-
triebwerk), insbesondere den Entwurfsprozess von der Konzepterstel-
lung bis zur Auslegung, unter Berucksichtigung interdisziplinarer As-
pekte.

Lehr- und Ubung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-

fiir die Teilnahme

baustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen
der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen der Flugantriebe,
Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge sowie Numerische Methoden der Strémungs- und Struk-
turmechanik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
135 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

MW-MB-LRT-14 %6

Luftfahrzeugstrukturen Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den konstruktiven Aufbau und die Bauweisen
dinnwandiger Luftfahrzeugstrukturen, die verwendeten Werkstoffe so-
wie die zugrundeliegenden Konstruktionsphilosophien und Versa-
genskriterien. Sie beherrschen grundlegende Analyse- und Auslegungs-
verfahren sowie Methoden zum Nachweis der strukturellen Integritat
und konnen diese auf typische Luftfahrzeugbauteile anwenden.

Inhalte Das Modul umfasst Grundkenntnisse zum konstruktiven Aufbau dinn-
wandiger Luftfahrzeugstrukturen, zu den entsprechenden Konstrukti-
onsphilosophien sowie zu den relevanten Auslegungs- und Nachweis-
methoden.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeits-
lehre sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau wer-
den grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Statik sowie
erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grund-
lagen Luft- und Raumfahrttechnik sowie Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden. Beide
Prafungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent &’

Modulname

MW-MB-LRT-15

Prof. Pfifer
(studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Luftfahrzeugaerodynamik

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die theoretischen Grundlagen der Aerodyna-
mik von Luftfahrzeugen einschlielich aktueller Methoden der aktiven
und passiven Stromungsbeeinflussung an Flugzeugen. Sie verstehen die
Effekte reibungsbehafteter und gasdynamischer Strémungen und ken-
nen Grundlagen der Messmethoden in der Luftfahrttechnik.

Inhalte

Das Modul umfasst die Theorie und Praxis reibungsbehafteter Strémun-
gen, die aktuellen und alternativen Methoden zu aktiven und passiven
Methoden der Hochauftriebsbeeinflussung einschliellich des Bodenef-
fekts, ebenso spezielle Anforderungen im Reiseflug. Inhalte sind auler-
dem verschiedene Messmethoden der physikalischen Grof3en an ver-
schiedenen Luftfahrzeug- und Profilmodellen sowie aktive praktische
Untersuchungen wie beispielweise die Messung aktueller Flugzustande
oder abgestimmte Windkanalexperimente bei Stromungen mit grofR3en
Dichtegradienten.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen
der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen Luft- und Raumfahr-
zeuge sowie Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kom-
petenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 20 Stunden. Beide
Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-16

Luftfahrzeugfertigung Dr. Hahnel
(studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die grundlegenden Technologien, die speziell
zur Fertigung von Luftfahrzeugkomponenten aus metallischen Leicht-
bau-Werkstoffen und Faser-Kunststoff-Verbunden eingesetzt werden
kénnen sowie entsprechende werkstoffspezifische Flige- und Montage-
verfahren. Sie kénnen den Einfluss der Technologien auf Qualitat und
Kosten von Bauteilen beurteilen und verstehen die Wechselwirkung
zwischen Fertigung und Konstruktion. Die Studierenden sind in der
Lage, fur Luftfahrzeugkomponenten, unter Berilcksichtigung spezifi-
scher Randbedingungen, die passenden Fertigungsverfahren auszu-
wahlen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind grundlegende und zukunftsorientierte Verfah-
ren und Methoden fur die Herstellung von Luftfahrzeugen sowie die
Verfahren zur Bauteilherstellung, zum Fligen von Einzelteilen und die
Methoden der Strukturmontage.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Fertigungstechnik, Grundlagen der Werkstofftechnik sowie Grundlagen
Luft- und Raumfahrttechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Fertigungstechnik sowie der Werkstofftechnik
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben wer-
den kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
die im Modul Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen
drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Kurzbe-
sprechung im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

Modulname

MW-MB-LRT-17

Flugdynamik und Prof. Pfifer
Flugregelung (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber Kenntnisse der dynamischen Eigen-
schaften und das Steuer- und Stérverhalten von Luftfahrzeugen. Sie
kennen die Kriterien zur Bewertung von Flugeigenschaften und zur Aus-
legung von Flugreglern sowie die Struktur und die Komponenten von
Flugreglern. Die Studierenden kénnen die Eigenbewegungsformen und
Flugeigenschaften von starren Luftfahrzeugen bestimmen. AuBerdem
sind sie in der Lage, Komponenten eines Flugregelungssystems zu mo-
dellieren, Flugregler zu konzipieren und auszulegen sowie Flugreg-
lerentwurfe zu analysieren.

Inhalte

Das Modul umfasst Grundlagen zur Flugdynamik und Flugregelung von
Luftfahrzeugen, insbesondere die Bewegungsgleichungen, das Eigen-
verhalten, die Dynamik der Langs- und Seitenbewegung und die Ermitt-
lung von Flugeigenschaften. Weiterhin beinhaltet das Modul den Aufbau
von Flugregelungssystemen, die Beschreibung der Regelstrecke Flug-
zeug-Pilot, die wichtigsten Reglerarten und die Auslegung von Flugreg-
lern im Themengebiet Flugregelung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Ingenieurmathematik
sowie Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau wer-
den erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik sowie Mess- und Auto-
matisierungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung:

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

Modulname

MW-MB-LRT-18

Dr. Bach
(studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Entwurf von Raumfahrtmissionen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Satellitenbahnen und Bahnen inter-
planetarer Sonden zu berechnen, Bahndnderungsmandéver auszulegen
und in Referenzkoordinatensystemen zu denken. Sie verstehen die
Grundlagen der Lagebestimmung und Lageregelung von Raumfahrzeu-
gen im Orbit. Sie kennen die mathematischen Grundlagen, Strategien
und Softwarewerkzeuge fir den Entwurf von Raumfahrtmissionen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Zwei- und Mehrkérperprobleme, die Ansatze zur
Beschreibung von Stértermen, die Zeit- und Koordinatensysteme sowie
die Auslegung von Transferbahnen und Satellitenkonstellationen bei
der Missionsplanung. Die Lagebestimmung und Lageregelung beinhal-
tet die Grundlagen der Lagedynamik, -bestimmung, -sensorik und -ak-
tuatorik in Raumfahrzeugen. Weiterhin umfasst das Modul die Einfuh-
rung und die Anwendung von Softwaretools zur Berechnung und Ausle-
gung von Teilaspekten der Missionsplanung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen Luft-
und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden. Beide
Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-19

Raumfahrtantriebe Prof. Tajmar
(studiendokumente.mw@tu-dres-

den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen aktuelle Tragersysteme, deren Subsysteme
und Baugruppen. Sie verstehen die Anforderungen und Zusammen-
hange in der Entwicklung von Tragersystemen und klassischen Raketen.
Sie beherrschen die physikalischen und technischen Grundlagen der
elektrischen Antriebe, kdnnen die verschiedenen Antriebskonzepte be-
rechnen und Herausforderungen in der Entwicklung ableiten. Die Stu-
dierenden kennen die Herausforderungen fur zukunftige Konzepte und
verstehen die zu untersuchenden physikalischen Fragestellungen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen, die theoretische Beschreibung
und die detaillierte Auslegung von elektrischen Antrieben sowie der phy-
sikalischen Fragestellungen zukunftiger Antriebskonzepte (,Break-
through Propulsion Physics”, neue physikalische Theorien und Experi-
mente) des interstellaren Raumflugs. sowie Raketen und deren techni-
schen Systeme (u. a. aktuelle Trager, Auswahlprozess, Integration, Stu-
fentechnologien, Tanksysteme, Flugbahnverlaufe, zukinftige Trager).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen Luft-
und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-20

Dr. Schmiel
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Raumfahrtumgebung

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die besonderen Bedingungen der
Raumfahrtumgebung bei der Entwicklung von Raumfahrtmissionen,
Raumfahrzeugen, bemannten Systemen und wissenschaftlichen Experi-
menten zu beachten. Sie kdnnen die Einflisse der Weltraumumgebung
missionsabhangig bewerten, analysieren, Umgebungstests planen und
SchutzmafRnahmen entwickeln.

Inhalte

Zum Modulinhalt gehdren die physikalischen Vorgange und Phdnomene
im erdnahen und interplanetaren Weltraum (Space Environment, Ther-
male Umgebung, elektromagnetische Strahlung, Teilchenstrahlung, Va-
kuum, Magnetfelder, Intergalaktische Strahlung, Thermosphare, lono-
sphare, zusammenhangende Phanomene, usw.), die Grundlagen der
wissenschaftlichen Missionen, die Beschreibung der Umgebungsbedin-
gungen fur die einzelnen Missionsabschnitte sowie die Besonderheiten
der bemannten Raumfahrt.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 5 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-21

Prof. Mailach
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Technik der Flugantriebe

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen die Funktionsweise von Flugtriebwerken
verschiedener Bauarten und besitzen vertiefte Kenntnisse zum Be-
triebsverhalten und zur Regelung mehrwelliger Zweistromtriebwerke.

Inhalte

Das Modul umfasst die Herleitung der Grundlagen zur Leistungsberech-
nung, zum Betriebsverhalten und zur Regelung von Ein- und Zweistrom-
Turbinenluftstrahltriebwerken, den konstruktiven Aufbau und die Be-
sonderheiten bei der Entwicklung von Triebwerksfamilien, die Grundla-
gen von Propeller-Turbinenluftstrahltriebwerken und Wellenleistungs-
Gasturbinen sowie aktuelle Beispiele und Entwicklungstrends fur Flug-
antriebe.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Flugantriebe, Grundlagen der Strémungsmechanik,
Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Strémungsmechanik sowie der Technischen Thermo-
dynamik und Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
Flugantriebe sowie Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-

und Noten dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.
Haufigkeit des Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.
Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-2284
Einstellung Lehran-
gebot zum SoSe
2026

Dr. Hildebrand
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Thermofluiddynamik

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die theoretischen Grundlagen der Warme-
und Stoffubertragung in Strdomungen, verstehen den Einfluss von Gradi-
enten physikalischer GréBen auf Austauschprozesse in Grenzschichten
von Stromungen und kdnnen die gewonnenen Erkenntnisse in die Pra-
Xis umsetzen.

Inhalte Das Modul umfasst die Grundlagen der Warme- und Stofflibertragung
in Strdomungen, insbesondere die unterschiedlichen Arten der Konvek-
tion einphasiger Fluide und die Phanomene mit Phasenlbergang sowie
die Ubertragung der Grundlagen auf praxisnahe Themen, einschlieBlich
der Auslegung und Konstruktion von Anlagen fur verschiedene Einsatz-
bereiche und die Anwendung fir Turbomaschinen.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Grundlagen der Stromungsmechanik, Ingenieurmathematik sowie Tech-
nische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Strémungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung sowie erweiterte
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-23
MW-MB-SIM-14

Prof. Frohlich
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Turbulente Strémungen und
deren Modellierung

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdénnen turbulente Strémungen qualitativ und quanti-
tativ mit adaquaten mathematischen Werkzeugen beschreiben. Sie be-
herrschen die aktuellen Simulationsverfahren mit unterschiedlichem
Modellierungsgrad und kénnen diese anwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst mathematische und physikalische Methoden zur Be-
schreibung turbulenter Stromungen sowie deren Anwendung auf Ele-
mentarstrémungen, Szenarien der Entstehung von Turbulenz durch
Transition, Simulationsansatze mit unterschiedlichem Grad an Modellie-
rung und die Bewertung in Bezug auf Gultigkeitsgrenzen und Einsatz-
moglichkeiten in der Praxis, insbesondere fur verschiedene statistische
Turbulenzmodelle und skalenauflésende Modelle.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Stromungsmechanik sowie Ingenieurmathematik zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudien-
gang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzender Stro-
mungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf in-
genieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit 5

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 13 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen und in der Studienrichtung Simulationsmethoden
des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

Modulname

MW-MB-PT-15 81

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Produktionsautomatisierung -
Vertiefung

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse, methodische und
praktische Fertigkeiten fir Prozessketten zur automatisierten Fertigung
von Bauteilen. Sie kennen die Bedeutung physischer Bauteile aus unter-
schiedlichsten Werkstoffen fur spezielle Einsatzzwecke in den einzelnen
Phasen des Produktentstehungsprozesses. Die Studierenden sind befa-
higt, wissenschaftlich begrindete Entscheidungen zum Einsatz von
3D-CAD Modellen in Verbindung mit CAx, Rapid-Technologien und CNC-
Mehrachstechnologien zu treffen. Spezielle Besonderheiten der Mehr-
achsbearbeitung kdnnen differenziert erfahren werden. Darlber hinaus
erkennen sie die Bedeutung von Information und Software flr ausge-
wahlte produktionstechnische Informationssysteme und -prozesse mit
Bezug zur Anwendung moderner und intelligenter Softwaretechnolo-
gien.

Inhalte

Das Modul umfasst Bauteile mit grolien Geometriefreiheiten und Uber-
wiegend Freiformflachen, Verfahren und Prozessketten zur reaktions-
schnellen Fertigung von Modellen, Prototypen, Werkzeugen und Serien-
bauteilen mit Rapid-Technologien in der Produktentwicklung und -her-
stellung sowie Entwurf, Planung, Simulation, Programmierung und Fer-
tigung von Freiformflachen mit CAD/CAM-Systemen und CNC-Mehrach-
stechnik.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktionstech-
nik - Werkzeugmaschinen und Produktionsautomatisierung zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 7%
75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produk-
tionstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul istim Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent &’

MW-MB-PT-19

Arbeitsgestaltung Dr. Wahnert
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kenntnisse zur menschlichen Zuverlassigkeit
bei der Interaktion mit technischen Systemen. Sie kdénnen Verande-
rungsprozesse im Unternehmen einschatzen und die Entwicklung der
Gruppendynamik berucksichtigen. Zur ethischen und rechtlichen Absi-
cherung von Unternehmen kénnen die Studierenden Arbeitsbedingun-
gen beurteilen und Gesundheitsrisiken erkennen. Mittels Methoden der
Risikoeinschatzung kann der Handlungsbedarf im Betrieb zur Verbesse-
rung von Sicherheit und Gesundheitsschutz abgeleitet werden. Manage-
mentsysteme zum systematischen Arbeitsschutz sind bekannt und kén-
nen fUr die betrieblichen Bedingungen ausgewahlt werden. Die Studie-
renden kénnen Produktions- und Dienstleistungsprozesse darstellen,
bewerten und optimieren. Weiterhin sind die Grundlagen der Personal-
qualifizierung (Lernen und Lernprozesse) und des Wissensmanage-
ments bekannt. Die aus der Belastung resultierende Beanspruchung
des Menschen kann abgeschatzt werden und es sind Gestaltungsan-
satze zur Optimierung der Bedingungen bekannt. Die Studierenden kén-
nen Arbeitsumweltbedingungen als zu vermindernde und zu bekamp-
fende Gefahrdungs-, aber auch als Nutzfaktoren unterscheiden. Sie kon-
nen flr eine menschengerechte Gestaltung der Arbeitsumgebung auf
Grundlagen zu Mess- und Berechnungsverfahren zurtickgreifen.

Inhalte

Das Modul umfasst Grundlagen und Methoden zu Human Factors, Ar-
beitsschutz- und Risikomanagement, arbeitswissenschaftlicher Prozess-
gestaltung sowie der Arbeitsumwelt. Die inhaltlichen Schwerpunkte von
Human Factors sind Verhaltenssteuerung, Handeln in komplexen Situa-
tionen, Ablauf von Entscheidungsprozessen, menschliche Zuverlassig-
keit und Fehler, Veranderungsprozesse im Unternehmen und die Ent-
wicklung der Gruppendynamik. Das Modul beinhaltet im Schwerpunkt
arbeitswissenschaftliche Prozessgestaltung die Themenfelder Manage-
mentsysteme, Personalqualifizierung und Prozessoptimierung, Produk-
tionssysteme sowie Arbeitszeitgestaltung, Arbeits- und Zeitwirtschaft
und Entgeltfindung. Der Schwerpunkt Arbeitsschutz- und Risikomanage-
ment umfasst ein Entstehungsmodell fur Unfalle und arbeitsbedingte
Erkrankungen als Voraussetzung fur VerbesserungsmalBnahmen im Ar-
beitsschutz, Gefahrdungsbeurteilung und Risikoanalysen in Bezug auf
das Arbeitsschutzgesetz, Aspekte des Gesundheitsmanagements in be-
trieblichen Managementsystemen, Systemsicherheit und Arbeitssys-
temgestaltung der Arbeitssicherheit im betrieblichen Rahmen, Vorge-
hensweisen und Methoden der Arbeitssicherheit, die Grundlagen der
Organisation von Arbeitsschutz und Risikomanagement sowie die Ein-
beziehung des Arbeitsschutzes in die betriebliche Organisation.Das Mo-
dul umfasst hinsichtlich der Gestaltung der Arbeitsumwelt die Grundla-
gen der Bewertung und Planung zulassiger und optimaler physikalischer
und chemischer Belastungen (z. B. Schall, Klima, Beleuchtung, Gefahr-
stoffe) mit Auswirkungen auf den arbeitenden Menschen (u. a. Analyse-
methoden, aktuelle europaische und nationale Bewertungsmethoden
und Grenzwerte) sowie die zu berlcksichtigende MaBnahmenhierar-
chie.






Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen

fiir die Teilnahme
10, 55, 83

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Prozes-
sergonomie und Industrial Engineering zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 7%
75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produk-
tionstechnik eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen. Das Modul istim Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
28 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

Modulname

MW-MB-PT-2973

Produktergonomie und Pro- Dr. Wahnert
duktsicherheit (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kompetenzen, Handlungsmaéglichkeiten und
-erfordernisse hinsichtlich der Sicherheit von Produkten. Sie sind befa-
higt, Produkte bezlglich der Sicherheit zu analysieren und zu bewerten.
Sie haben Kenntnisse und praktische Fertigkeiten zur sicherheitsgerech-
ten und CE-konformen Gestaltung von Produkten. Die Studierenden
sind fur ergonomische Aspekte in der Produktgestaltung und im ergo-
nomischen Absicherungsprozess sensibilisiert. Sie kdnnen Eigenschaf-
ten zu den Elementen eines Mensch-Maschine-Systems einordnen und
besitzen Kompetenzen zu Handlungsmoglichkeiten und -erfordernissen
an Mensch-Maschine-Schnittstellen. Sie verfiigen Uber Grundlagen zur
Bewertung und Gestaltung gebrauchstauglicher Produkte (Usability).

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Produktergonomie ergonomische
Belange im Produktentstehungsprozess und Grundlagen zu Mensch-
Maschine-Systemen im Hinblick auf eine ergonomische Produktentwick-
lung, insbesondere Gestaltungsaspekte von Mensch-Maschine-Schnitt-
stellen sowie verschiedene Evaluationsmdglichkeiten. Der Schwerpunkt
Produktsicherheit umfasst die Grundlagen und Methoden der Risikobe-
urteilung und der sicherheitsgerechten Gestaltung von Maschinen, das
Vorgehen bei der Konstruktion sicherer Produkte sowie ausgewahlte As-
pekte der Produktergonomie.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen

fir die Teilnahme %
10, 55, 83

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Prozessergonomie
und Industrial Engineering zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produk-
tionstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 150 Mi-
nuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 45 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-34 53 82

Modul wird durch
MW-MB-PT-39 er-
setzt

Prof. Schmauder
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Ergonomie und Industrial En-
gineering

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die Kompetenzen fur die wirtschaftliche und
humane Gestaltung von Arbeitsprozessen. Sie haben Kenntnisse zur
Umsetzung zeitgemaler arbeitsorganisatorischer Konzepte der techni-
schen Betriebsfuhrung und sind fur betriebliche Managementaufgaben
qualifiziert. Sie vermoégen Kapazitaten zu planen und besitzen Metho-
denwissen, um Arbeitsbedingungen in Produktions- und Dienstleis-
tungsbereichen ergonomisch und wirtschaftlich zu analysieren, zu be-
werten und zu gestalten. Sie beherrschen die Methoden der Ablaufop-
timierung und kénnen Personalkapazitaten mit den Methoden der Ar-
beitsanalyse und -synthese planen. Sie verfligen weiterhin Gber Kennt-
nisse zur rechnerunterstitzten Arbeitsplatzgestaltung sowie zur Ver-
zahnung von Ergonomie und Ablaufplanung.

Inhalte

Das Modul umfasst die Schwerpunkte Arbeitsorganisation und Ergono-
mie, insbesondere die Erfordernisse und Vorgehensweisen der Arbeits-
organisation aus technischer Sicht, die Grundlagen zur historischen Ent-
wicklung menschlicher Arbeit, zu aktuellen Problemen und Entwick-
lungstendenzen sowie fur die wirtschaftliche und humane Gestaltung
von Arbeitssystemen. Weiterhin beinhaltet das Modul die Umsetzung
arbeitswissenschaftlicher Erkenntnisse in der technischen Betriebsfiih-
rung und neue Formen der Arbeitsorganisation sowie Erkenntnisse der
Arbeitsphysiologie und -psychologie. Weitere Themen sind Manage-
ment und FUhrung, Prozesse im Unternehmen, Management-und Pro-
duktionssysteme sowie praktische Arbeitsmethoden. Der Schwerpunkt
Ergonomie umfasst insbesondere die Prozessergonomie, Grinde flr
die Integration der Ergonomie in das Unternehmen, anthropometrische
Anforderungen sowie Grundsatze der Arbeitsplatzgestaltung, insbeson-
dere Ergonomieverfahren zur Bewertung physischer Belastungen sowie
relevante Einflussfaktoren und der Prozessbezug. Weitere Inhalte sind
die Grundlagen zur digitalen Absicherung in der Arbeitsablaufgestal-
tung und Prozessergonomie durch Nutzung rechnerunterstitzter Ergo-
nomiewerkzeuge (digitale Menschmodelle).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme

Keine.






Verwendbarkeit 7%
75

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodu-
len, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzun-
gen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Arbeitsgestal-
tung sowie Produktergonomie und Produktsicherheit. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur das
Modul Produktergonomie und Produktsicherheit.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprtfung besteht aus einer Klausurarbeit von 120
Minuten Dauer und einer Belegarbeitim Umfang von 90 Stunden. Beide
Prafungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-3880

Produktions- und Logistiksys- | Prof. Schmidt
templanung (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Nach Abschluss des Moduls sind die Studierenden in der Lage, ein Pro-
duktionssystem im Rahmen der Neuplanung detailliert zu entwerfen
und zu gestalten. Dabei wenden sie die erworbenen theoretischen Fa-
higkeiten aus dem Modul ,Produktions- und Logistiksystemgestaltung ”
an und beziehen ein konkretes Produktbeispiel mit ein. Zudem kénnen
sie das entworfene Produktionssystem in den Gesamtkontext der Pla-
nung einer gesamten Fabrik einordnen. Sie beherrschen die Methoden
der Prozessanalyse, der Dimensionierung sowie der Strukturierung und
Gestaltung solcher Systeme und kdnnen diese praktisch anwenden. Sie
sind in der Lage, alle erforderlichen Teilkomponenten wie Betriebsmit-
tel, Transport- und Lagersysteme sowie auch ein Industriegebdude zu
spezifizieren, analytisch auszulegen und konstruktiv zu entwerfen. Ab-
solventen besitzen praktische Programmierfahigkeiten zur Steuerung
und Dimensionierung von Systemen der Technischen Logistik. Sie sind
in der Lage, moderne Technologieplattformen wie beispielsweise Lego
Mindstorms und/oder TurtleBot als Ersatzmodelle zur Planung einzuset-
zen und Erkenntnisse auf Realsysteme zu Ubertragen. Weiterhin besit-
zen sie fundierte Kenntnisse zur Analyse und Optimierung von Materi-
alflussen.

Inhalte

Die Inhalte des Moduls umfassen die schrittweise und systematische
Planung von Produktionssystemen und Fabriken auf Basis konkreter
Produkt- und Multi-Produktvorgaben. Dabei werden Konstruktion,
Technologie, Produktionsmengen und Kosten bertcksichtigt. Die Ergeb-
nisse werden in Form graphischer, maRstablicher 2D-Layoutentwurfe
einschlieBlich der erforderlichen Dokumentation ausgearbeitet. Das Lo-
sen von Optimierungsproblemen mittels selbstgewahlter Methoden so-
wie die Durchfiihrung und Dokumentation von Experimenten mit eigens
programmierten Modellrobotern, wie Lego Mindstorms oder TurtleBot
sind ebenfalls Modulinhalte.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Seminar 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Produktions-
technik - Produktion und Planung sowie Produktions- und Logistiksys-
temgestaltung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produk-
tionstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
120 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-VTMB-20 8!

Prof. Cherif
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Funktionalisierung und
Grenzschichtdesign

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, die Eigenschaften von Ober- und
Grenzflachen textiler Materialien in deren Auspragungen analytisch zu
erfassen und kénnen damit das Einsatzvermégen fur technische oder
medizinische Aufgabenstellungen bewerten. Sie besitzen theoretisches
Wissen sowie praktische Fahigkeiten, die sie zur gezielten Ausristung
von textilen Werkstoffen, deren Phasengrenzen sowie Grenzschichten
zu Verbundpartnern mittels chemisch/physikalischer Bearbeitungsme-
thoden befahigen. Darlber hinaus besitzen die Studierenden grundle-
gende Kenntnisse auf dem Gebiet der instrumentellen Analytik von tex-
tilen Grenzflachen und -schichten, zur Aufklarung der chemisch funktio-
nellen Strukturierung und der energetischen Wechselwirkungspotenzi-
ale. Sie sind in der Lage, Be- und Verarbeitungsprozesse fur textile Ma-
terialien zu planen und durchzufiihren und kénnen eine hinreichende
Kompatibilitat von Ausristungsmitteln und Verbundpartnern erreichen.

Inhalte

Das Modul umfasst Grundlagen zur chemisch/physikalischen Beschaf-
fenheit und dem damit verbundenen Wechselwirkungsvermogen der
Grenzflachen verschiedenster Faser- und Hochleistungsfasermateria-
lien sowie deren konventioneller Beschichtungen. Das Modul beinhaltet
Methoden und Verfahren zur gezielten Veranderung der Eigenschaften
textiler Materialgrenzflachen sowie die Bewertung der Méglichkeiten bei
der Entwicklung technisch und medizinisch nutzbarer Produkte, insbe-
sondere der instrumentellen Oberflachenanalytik sowie thermischen
Analyse von textilen Materialien und polymeren Werkstoffen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Maschi-
nen und Technologien der Textilveredlung und Montage textiler Pro-
dukte zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Maschinen und
Technologien der Textilveredlung und Konfektion zu erwerbenden Kom-
petenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
15 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studien-
richtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von
funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

MW-MB-PT-39 82

Prozessergonomie und In- Dr. Wahnert
dustrial Engineering (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die Kompetenzen fur die wirtschaftliche und
humane Gestaltung von Arbeitsprozessen. Sie haben Kenntnisse zur
Umsetzung zeitgemaler arbeitsorganisatorischer Konzepte der techni-
schen Betriebsfuhrung und sind fur betriebliche Managementaufgaben
qualifiziert. Sie vermoégen Kapazitaten zu planen und besitzen Metho-
denwissen, um Arbeitsbedingungen in Produktions- und Dienstleis-
tungsbereichen ergonomisch und wirtschaftlich zu analysieren, zu be-
werten und zu gestalten. Sie beherrschen die Methoden der Ablaufop-
timierung und kénnen Personalkapazitaten mit den Methoden der Ar-
beitsanalyse und -synthese planen. Sie verfligen weiterhin tGber Kennt-
nisse zur rechnerunterstitzten Arbeitsplatzgestaltung sowie zur Ver-
zahnung von Ergonomie und Ablaufplanung.

Inhalte

Das Modul umfasst die Schwerpunkte Arbeitsorganisation und Prozes-
sergonomie, insbesondere die Erfordernisse und Vorgehensweisen der
Arbeitsorganisation aus technischer Sicht, die Grundlagen zur histori-
schen Entwicklung menschlicher Arbeit, zu aktuellen Problemen und
Entwicklungstendenzen sowie flr die wirtschaftliche und humane Ge-
staltung von Arbeitssystemen. Weiterhin beinhaltet das Modul die Um-
setzung arbeitswissenschaftlicher Erkenntnisse in der technischen Be-
triebsfUhrung und neue Formen der Arbeitsorganisation sowie Erkennt-
nisse der Arbeitsphysiologie und -psychologie. Weitere Themen sind
Management und FUhrung, Prozesse im Unternehmen, Management-
und Produktionssysteme sowie praktische Arbeitsmethoden. Der
Schwerpunkt Prozessergonomie umfasst Grinde fur die Integration der
Ergonomie in das Unternehmen, anthropometrische Anforderungen
sowie Grundsatze der Arbeitsplatzgestaltung, insbesondere Ergonomie-
verfahren zur Bewertung physischer Belastungen sowie relevante Ein-
flussfaktoren und der Prozessbezug. Weitere Inhalte sind die Grundla-
gen zur digitalen Absicherung in der Arbeitsablaufgestaltung und Pro-
zessergonomie durch Nutzung rechnerunterstitzter Ergonomiewerk-
zeuge (digitale Menschmodelle).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 28 Wahlpflichtmodu-
len, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzun-
gen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Arbeitsgestal-
tung sowie Produktergonomie und Produktsicherheit. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur das
Modul Produktergonomie und Produktsicherheit.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprtfung besteht aus einer Klausurarbeit von 120
Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 110 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-22 81

Reaktorphysikalische Aspekte | Dr. Lange
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die physikalischen Grundlagen, die zur Ausle-
gung eines Kernreaktors und zur Durchfihrung von Kernniveaurech-
nungen notwendig sind. Sie besitzen detaillierte Kenntnisse der physi-
kalischen Zusammenhange und Prozesse in der Spaltzone von Kernre-
aktoren bis hin zu den Bedingungen fir das Zustandekommen von
stabilen Kettenreaktionen und kennen den Aufbau der Spaltzone von
Kernreaktoren und die rdumliche Verteilung der Neutronenflussdichte
im stationaren Zustand. Sie verstehen das zeitabhangige Verhalten des
Reaktors unter Verwendung der punktkinetischen Naherungen und
Uber das Raum-Zeit-Verhalten von Leistungsreaktoren.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind, ausgehend von Atomaufbau, Kernbindungs-
energie, Kernreaktionen, energieabhangigem Wirkungsquerschnitt und
Reaktionsrate, die Bedingungen fur das Zustandekommen von stabilen
Kettenreaktionen, die Bedingungen fur den Aufbau der Spaltzone von
Kernreaktoren und die rdumliche Verteilung der Neutronenflussdichte
im stationaren Zustand. Es umfasst das zeitabhangige Verhalten des Re-
aktors unter Verwendung der punktkinetischen Naherungen, die Herlei-
tung und Losung der punktkinetischen Gleichungen sowie die Definition
von Reaktivitatskoeffizienten und deren Wirkung auf das Regelverhalten
des Kernreaktors. Inhalte des Moduls sind weiterhin Grundlagen des
Raum-Zeit-Verhalten von Leistungsreaktoren, Grundlagen der Reaktor-
sicherheitsberechnungen anhand der Losungsstruktur der kinetischen
Gleichungen sowie die Ableitung von Differentialgleichungen, die das in-
stationare Verhalten von Leistungsreaktoren beschreiben. Das Modul
beinhaltet die 3D-Reaktordynamik anhand von verschiedenen Transien-
ten, die GrundzUlge der stabilen Auslegung von Kernreaktoren und Ele-
menten sowie eine Ubersicht Giber die Stabilitatstheorie nichtlinearer
dynamischer Systeme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der nichtfossilen Primarener-
gienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Ingenieur-
mathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Prozessthermodyna-
mik, Spezielle Kapitel der Mathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Technischen Thermodynamik
und Warmeubertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifi-
sche Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
nichtfossilen Primarenergienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoff-
Ubertragung sowie Prozessthermodynamik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-

und Noten dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

Modulname

MW-MB-KST-18 30

Fahrwerke der Prof. Liu
Schienenfahrzeuge (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen fur den
Entwurf und die Auslegung der Fahrwerkselemente eines Schienenfahr-
zeuges. Die Studierenden verstehen die GesetzmalRigkeiten der Spur-
fuhrungsmechanik und kénnen verschiedene Fragestellungen zur fahr-
technischen Bewertung mit Hilfe geeigneter Methoden |6sen. Sie unter-
scheiden verschiedene Fahrwerksarten und kénnen deren laufdynami-
sche Eigenschaften analysieren und bewerten.

Inhalte Das Modul umfasst den Aufbau und die Topologie von Eisenbahnfahr-
werken, Radsatzkonstruktion und -berechnung, Federungs- und Damp-
fungselemente, die Bewertung des Laufverhaltens und des Fahrkom-
forts sowie die Spurfuhrungsmechanik.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium. Die Lehrsprache des Mo-

Lernformen & duls ist Englisch.

Voraussetzungen Es werden Kenntnisse in Englisch auf Abiturniveau (Grundkurs) voraus-

fur die Teilnahme #°

gesetzt.

Verwendbarkeit 24
85

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von sieben Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als elf angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und bei bis zu elf angemeldeten Studierenden aus ei-
ner mundlichen Prufungsleistung als Einzelprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

Modulname

MW-MB-KST-36 36 69

Bremsen der Schienenfahr- Prof. Liu
zeuge (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, mit physikalischen Kenntnissen des
Bremsvorganges einschlieBlich der Langsdynamik von Zugen eine Pro-
jektierung der Bremse einschlieBlich der Bewertung des Bremsvermo-
gens vorzunehmen. Sie kdbnnen Bremsbauteile entwerfen und mit Me-
thoden der Simulationstechnik deren Verhalten im Gesamtbremssys-
tem bewerten. Sie kénnen die Bremse aus der Sicht der Sicherheit und
Zuverlassigkeit betrachten und auf der Grundlage von Risikoanalysen
beurteilen. Sie kdénnen mit Grundkenntnissen zur Automatisierung des
Zugverkehrs aus bremstechnischer Sicht die Verknipfung mit der Zug-
steuerung und Zugsicherung herstellen und kénnen dies sowohl fir den
konventionellen als auch fur den Hochgeschwindigkeitsverkehr unter
Beachtung der einschlagigen nationalen und internationalen Regel-
werke.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Fahrdynamik des Bremsens, Bremsmecha-
nik, Bremspneumatik, Bremsbewertung, der Kraftschluss Rad-Schiene,
das Reibverhalten von Bremsmaterialien, insbesondere Bremssohlen
und -belédge, die Konstruktion mechanischer Radbremsen, dynamische
Radbremsen, Schienenbremsen, Bremssteuerung und Blending, Gleit-
schutzsysteme sowie Vorschriften und Regelwerke.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 0,5 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Keine.

fiir die Teilnahme

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von neun Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als zehn angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und bei bis zu zehn angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Einzelprifung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls 88

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32 92

MW-MB-ET-04

Grundlagen der Prof. Thomas
Energiemaschinen (studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen zu Ausle-
gung, Konstruktion und Betriebsverhalten von Turbo- und Kolbenma-
schinen. Weiterhin sind sie in der Lage, die fir einen Prozess geeignete
Fluidenergiemaschine auszuwahlen und zu dimensionieren.

Inhalte

Das Modul umfasst Turbomaschinen, insbesondere das Prinzip der
Energieumwandlung, Auslegungsgrundlagen axialer und radialer Stu-
fen, Energieumwandlungsverluste und Konstruktionsgrundlagen. Das
Modul umfasst weiterhin Kolbenmaschinen, insbesondere die grundle-
genden Vorgange in den Arbeitsraumen von Verbrennungsmotor, Ver-
dichter, Pumpe und Expansionsmaschine, die Kinematik und Belastung
des Triebwerks, die Schwungraddimensionierung, die Ladungswechsel-
steuerung sowie Konstruktionsprinzipien.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Werkstofftechnik, Konstruktionslehre, Stromungsme-
chanik und Simulationsmethodik, Technische Mechanik - Festigkeits-
lehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische
Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Ki-
netik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Technischen Ther-
modynamik und WarmeUbertragung sowie der Werkstofftechnik auf in-
genieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Strémungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit ' %
42,54

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Energietechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbau-
studiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner und
Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, in der
Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen sowie
in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines
von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft jeweils die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Erneuerbare Energie-
versorgung, Gasdynamik und numerische Stromungsmechanik, Lastma-
nagement von Kalteanlagen und Warmepumpen, Maschinenlabor, Pro-
zesse und Maschinen zur Niedertemperatur- und Abwarmenutzung,
Thermische Turbinen, Thermische Prozesstechnik, Turbopumpen und
Kolbenarbeitsmaschinen sowie Turboverdichter.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis zum
Ende der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32 92

MW-MB-ET-09

Turbopumpen und Prof. Mailach
Kolbenarbeitsmaschinen (studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen Auslegungs- und Konstruktionsmetho-
den von Turbopumpen und Hubkolbenverdichtern und kdnnen deren
Betriebsverhalten beurteilen. Weiterhin sind sie in der Lage, mit Hilfe der
erworbenen Methoden, die flir einen Prozess geeignete Arbeitsma-
schine auszuwahlen, zu dimensionieren und in Anlagen zur Fluidforde-
rung zu integrieren.

Inhalte

Modulinhalte sind die thermodynamische Auslegung von Turbopum-
pen, die stromungsmechanische Auslegung von Radial-, Diagonal-, Axi-
alradern und Leiteinrichtungen sowie die Analyse des Betriebsverhal-
tens von Turbopumpen und deren konstruktive Gestaltung. Weiterhin
beinhaltet das Modul die thermodynamische Auslegung von Hubkol-
benverdichtern sowie die verschiedenen Bauformen mehrstufiger Ver-
dichter und die optimale Stufenzahl. Weitere Bestandteile sind die Di-
mensionierung der Arbeitsrdume und die Anpassung an veranderliche
Druckverhaltnisse und Durchsatze. Im Rahmen der konstruktiven Ge-
staltung und Berechnung umfasst das Modul die Arbeitsraumanordnun-
gen sowie die Komponenten Zylinder, Ventile, Kolben, Abdichtelemente
und der Antriebsstrang.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Strémungsmecha-
nik, Konstruktionslehre, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Stré-
mungsmechanik und Simulationsmethodik, Technische Mechanik - Fes-
tigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Tech-
nische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik
und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und
Chemie, der Stromungsmechanik sowie der Technischen Thermodyna-
mik und Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelor-
niveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benann-
ten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbau-
studiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der Ener-
giemaschinen sowie Stromungsmechanik und Simulationsmethodik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer und einer Belegarbeitim Umfang von 50 Stunden. Die Klau-
surarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-22 %3

Einstellung Lehran-
gebot zum WiSe
2026/2027

Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Intralogistik - Systemplanung

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Systeme der Intralogistik sowohl zu
projektieren als auch umfassend zu analysieren und zu optimieren. Sie
sind befahigt, Materialflusssysteme (unter Beachtung dynamischer und
stochastischer Einflisse) detailliert zu dimensionieren und Konzepte fur
deren Steuerung zu entwerfen sowie aus speziellen Komponenten und
Baugruppen der Materialflusstechnik Systeme der Intralogistik (IL-Sys-
teme) zu gestalten und rechnerisch zu bemessen. Sie sind in der Lage,
die Maschinen entsprechend der logistischen Prozesse technisch und
technologisch optimal auszulegen und einzusetzen.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die technologischen Aufgaben und die Analyse
der relevanten Betriebszustande des Materialflusses und die Auswabhl
geeigneter Materialflusstechnik. Weiterhin umfasst es die Entwicklung,
Konzeption, Gestaltung und Berechnung der Materialflusstechnik ein-
zeln (z. B. Flurférderzeug) oder im Verband als Materialflusssystem (z. B.
Verteilkreislauf) sowie Methoden fir die Realisierung der logistischen
Prozesse geeigneter Materialflusssysteme fur Stiickguter. Inhalt des Mo-
duls ist weiterhin die Nutzung von Rechenprogrammen fur die Gestal-
tung, Bemessung sowie fur die Simulation des Materialflusses, insbe-
sondere der Verifikation von Berechnungsmodellen und der Bewertung
der Simulationsergebnisse sowie von Praxis- und Berechnungsbeispie-
len.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Mess- und Automatisierungstechnik, Technische Mechanik - Festigkeits-
lehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre
sowie der Kinematik und Kinetik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Mess- und Automati-
sierungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahlpflichtmo-
dulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulpriufung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-23

Fluid-Mechatronik in Prof. Weber
mobilen Anwendungen (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Komponenten und Systeme flir mo-
bile Arbeitsmaschinen entsprechend deren Anforderungen auszuwah-
len, zu dimensionieren sowie neben der funktionalen Auslegung der
hydraulischen Systeme auch notwendige Aspekte der Maschinensicher-
heit zu bewerten und die Ansteuerung der Systeme mittels Mikropro-
zessoren zu realisieren.

Inhalte

Das Modul beinhaltet Systemarchitekturen sowie Komponenten hyd-
raulischer Antriebe und Steuerungen in mobilen Arbeitsmaschinen. Es
umfasst Methoden zur anforderungsgerechten Antriebsauswahl und Di-
mensionierung. Schwerpunkte sind die Systeme der Arbeitshydraulik,
Fahrantriebssysteme sowie Lenksysteme. Inhalte des Moduls sind wei-
terhin praktische Versuche zum funktionalen und energetischen Verhal-
ten typischer Systeme der Mobilhydraulik sowie zur Implementierung
von Steuerungsalgorithmen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Fluidtechnische
Komponenten und Systeme zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit %4

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von sieben Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer und einem Laborpraktikum im Umfang von 12 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und das
Laborpraktikum einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-24

Computational Engineering Prof. Weber
in der Fluidtechnik (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, moderne Simulationsmethoden ziel-
gerichtet fur die Analyse und die Auslegung von Komponenten und Sys-
temen der Fluidtechnik einzusetzen, geeignete Simulationsmethoden
und Werkzeuge fur vorliegende Aufgabenstellungen auszuwahlen, fluid-
technische Komponenten und Systeme zu abstrahieren und mathema-
tische Modelle zu erstellen. Des Weiteren sind die Studierenden in der
Lage, numerische Simulationen von fluidtechnischen Komponenten und
Systemen durchzufiihren und auszuwerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Modellbildung und Simulation fluidtechnischer
Systeme und Komponenten, dies betrifft sowohl die Simulation mit kon-
zentrierten Parametern (Systemsimulation) als auch die Methoden der
Feldsimulation (CFD, FEM), insbesondere die aufgabenorientierte An-
wendung der Simulationsmethoden sowie das kritische Hinterfragen
von Simulationsergebnissen. Weiterer Inhalt ist der praktische Umgang
mit kommerziellen Simulationsprogrammen, wie ITl SimulationX, Ansys
CFX und Ansys Fluent.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Fluidtechnische
und elektrische Antriebssysteme zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt.

Verwendbarkeit %*

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von sieben Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Mi-
nuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-25

Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Fordertechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden Uberblicken die in vielfaltiger Form eingesetzten For-
dermaschinen fur das Umschlagen und Transportieren von Stoffen. Sie
sind mit den Methoden zur Bestimmung von Lastannahmen aus Ar-
beitsprozessen und zur beanspruchungsgerechten Dimensionierung
und Gestaltung dieser Maschinen vertraut. AuBerdem besitzen die Stu-
dierenden Methodenwissen Uber Aufbau, Funktion, Konstruktion, Be-
messung und Einsatz und sind in der Lage, Férdermaschinen zu konstru-
ieren, beanspruchungsgerecht zu bemessen und in Ubergeordnete Sys-
teme zu integrieren. Sie kennen die fur die Bemessung erforderlichen
theoretischen Grundlagen, sind mit den geltenden Vorschriften vertraut
und haben die Fahigkeit zur konstruktiven Gestaltung und Berechnung
spezieller Hauptbaugruppen.

Inhalte

Das Modul umfasst die maschinenbautechnischen Grundlagen fur die
Projektierung, Konstruktion und den Einsatz der Férdermaschinen in
der Intralogistik, insbesondere fiir Stetig- und Unstetigférderer. Es bein-
haltet die Regeln und Methoden zur konstruktiven Gestaltung und Be-
messung und deren Anwendung auf Férdermaschinen sowie die rech-
nerische Bemessung und konstruktive Gestaltung von speziellen Bau-
gruppen entsprechend den geforderten technischen und technologi-
schen Parametern.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Analysen und Dimensionierungen, Mechanische Antriebe, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und
Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre sowie der Kinematik und Kinetik auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Analysen und Dimensionierungen sowie Mechanische Antriebe zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit %4

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von sieben Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 70 Stunden.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-26

Mobile Arbeitsmaschinen/ Prof. Will
Off road-Fahrzeugtechnik - (studiendokumente.mw®@tu-dres-
Analyse den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kénnen mobile Arbeitsmaschinen modellieren, Ar-
beitsbewegungen simulieren sowie berechnete und gemessene Belas-
tungen und Beanspruchungen an den Maschinen bewerten. Die Studie-
renden sind in der Lage, Modellansatze zur Beschreibung verschiedener
technischer Problemstellungen aufzustellen. Sie kennen verschiedene
Simulationsverfahren und zugehdrige Werkzeuge und besitzen die Fa-
higkeit, eine einfache Simulation zu programmieren, Simulationsrech-
nungen durchzufihren und Ergebnisse aufzubereiten und zu interpre-
tieren. Sie haben praktische Kenntnisse, Erfahrungen und Fahigkeiten
bei Einsatz und Bedienung von Messsystemen in spezifischen Messauf-
gaben.

Inhalte

Far die Simulation technischer Systeme beinhaltet das Modul Methoden
der Modellbildung und Grundlagen zur Anwendung von Simulations-
werkzeugen sowie Messsystemen. Es umfasst weiterhin die Modellie-
rungsmethoden an Beispielen zur Modellbildung und Simulation von
Elementen, Baugruppen und Arbeitsprozessen mobiler Arbeitsmaschi-
nen - insbesondere den Umgang mit Berechnungswerkzeugen in aus-
gewahlten Simulationsumgebungen. Das Modul umfasst die Messung
von physikalischen GrélRen und technischen Parametern an den Bau-
gruppen und Elementen von Mobilen Arbeitsmaschinen und Off road-
Fahrzeugen aufgrund experimenteller Analysen und die Beurteilung im
Hinblick auf die Maschinenkonstruktion und -dimensionierung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Ma-
schinen, Mess- und Automatisierungstechnik, Technische Mechanik -
Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudien-
gang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Festig-
keitslehre sowie der Kinematik und Kinetik auf ingenieurwissenschaftli-
chem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grund-
lagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen
sowie Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit %4

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von sieben Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 17- 32

MW-MB-AKM-29

Systems Engineering Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, unter Anwendung moderner Metho-
den und Werkzeuge interdisziplinar komplexe mechatronische Pro-
dukte in projektbezogenen Teams zu entwickeln. Sie sind befahigt, me-
chatronische Systeme zu entwerfen, zu modellieren und zu simulieren.

Inhalte

Das Modul umfasst die Vorgehensweise von der Entwicklung mechani-
scher Komponenten (Parts und Assemblies im mechanischen CAD-Sys-
tem) und deren Konzepte, die die Integration von Modellen anderer Dis-
ziplinen (elektrische Komponenten als Resultat der Entwicklung im
elektrischen CAD-System sowie Software zur Steuerung von System-
komponenten) ermdéglichen. Es umfasst weiterhin die Grundlagen und
praktische Anwendung geeigneter Modellierungsverfahren, die Model-
lierung mechatronischer Komponenten, insbesondere Aufbau, Funktion
und Einsatz mechatronischer Systeme. Weitere Inhalte des Moduls sind
die Modellierung und Systembeschreibung sowie die praktische Integra-
tion aktuatorischer, sensorischer und rechentechnischer Elemente in-
klusive der Herausforderungen moderner Systeme beim Entwurfspro-
zess.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme, Grundlagen der Ma-
thematik, Informatik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Mess-
und Automatisierungstechnik sowie Naturwissenschaftliche Grundla-
gen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbau-
studiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen der
Computeranwendung und Softwareentwicklung im Maschinenwesen,
der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und Chemie sowie
grundlegende und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingeni-
eurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kén-
nen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den
Modulen Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme sowie Mess-
und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit %*

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von sieben
Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils in der Stu-
dienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von
sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen
und in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschi-
nenbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
52

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 65 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-35 20

Nutzerzentrierter
Produktentwurf

Prof. Krzywinski
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, einen nutzerzentrierten Produktent-
wurf ganzheitlich und selbststandig zu bearbeiten. Sie kennen wesentli-
che Prozesse und Methoden der nutzerzentrierten Produktentwicklung,
verfugen Uber grundlegende designtypische manuelle und digitale Fa-
higkeiten und Fertigkeiten zur Darstellung und Herstellung von Entwr-
fen und deren Reprasentationen und kdnnen diese anwenden und be-
grinden. Die Studierenden kdnnen mit Fachvertretern und Fachfrem-
den kommunizieren und kooperieren, um die Entwurfsaufgabe verant-
wortungsvoll zu I6sen und kénnen die unterschiedlichen Sichtweisen
und Interessen anderer Beteiligter reflektieren und berticksichtigen.

Inhalte

Inhalt des Moduls ist der nutzerzentrierte Entwurf eines realen Produkts
von der Analyse von Nutzenden sowie Anwendungsszenarien, Uber die
Erarbeitung von Designkonzepten und die zeichnerischen und modellie-
renden Entwurfsphasen bis hin zum physischen Modell des Entwurfser-
gebnisses. Weitere Inhalte sind die Anwendung und Erarbeitung von
Methoden und Meilensteinen der nutzerzentrierten Produktentwick-
lung sowie der Einsatz analoger und digitaler Darstellungstechniken so-
wie verschiedener Prototyping-Technologien als Entwurfswerkzeuge.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Praktikum 4 SWS, Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemal 8 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf 15 Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Designpro-
zess und -werkzeuge in der Produktentwicklung, Dreidimensionale Ge-
staltungsgrundlagen im Industriedesign sowie Zweidimensionale Ge-
staltungsgrundlagen im Industriedesign zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit %*

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von sieben Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von

Leistungspunkten
46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
100 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-36 20

Produkt- und Prof. Krzywinski
Informationsvisualisierung (studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen Prozesse und Methoden zur Visualisierung so-
wohl abstrakter komplexer Informationen als auch konkreter Produkte.
Sie kdnnen diese einschatzen, auswahlen und bei der Bearbeitung von
Problemstellungen in unterschiedlichen Phasen des Entwurfsprozesses
anwenden. Als Verbindung abstrakter und konkreter Visualisierungs-
techniken kennen die Studierenden die Grundlagen der Gestaltung von
Benutzeroberflachen (Human-Machine Interfaces, HMI) technischer
Produkte. Durch die erlernten manuellen Methoden zur Produktvisuali-
sierung sind die Studierenden in der Lage, gangige digitale Visualisie-
rungswerkzeuge in Entwurfsprojekten anzuwenden. Die Studierenden
konnen die Prozesse und Methoden von Informationsvisualisierung und
HMI einordnen sowie Aufgaben und Ziele definieren. Sie sind in der
Lage, sich mit Spezialisten der visuellen Kommunikation im Produktent-
wicklungsprozess sach- und fachbezogen auszutauschen. Sie kdnnen ihr
Handeln begrinden, die eigenen Fahigkeiten einschatzen und sind in
der Lage, diese weiterzuentwickeln.

Inhalte

Das Modul umfasst theoretische Grundlagen und praktische Anwen-
dungen verschiedener Visualisierungstechniken im Design, insbeson-
dere die kognitiv wie physiologisch ergonomische und asthetische Visu-
alisierung abstrakter komplexer Informationen mit Uberwiegend grafi-
schen Mitteln, darauf aufbauend Grundlagen der Gestaltung von Hu-
man-Machine Interfaces mobiler und stationadrer Arbeitsmaschinen. Das
Modul umfasst weiterhin die Visualisierung konkreter Entwurfe in ver-
schiedenen Phasen des Designprozesses zur Kommunikation eines an-
gestrebten Produktcharakters und Ausdrucks physischer Produkte mit-
tels Gberwiegend manueller Visualisierungswerkzeuge und Rendering-
techniken sowie das Nutzen verschiedener Darstellungsformen zum
Kommunizieren, die Darstellung von Freiformgeometrie und die Kenn-
zeichnung von Farbe und Materialitat.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Praktikum 3 SWS, Selbststudium.

Die Teilnahme ist gemal 8§ 6 Absatz 7 SO des Diplom- bzw. des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau auf 20 Teilnehmerinnen bzw. Teil-
nehmer beschrankt.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Auf-
baustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Designpro-
zess und -werkzeuge in der Produktentwicklung, Dreidimensionale Ge-
staltungsgrundlagen im Industriedesign sowie Zweidimensionale Ge-
staltungsgrundlagen im Industriedesign zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit %4

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von sieben Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent &’

Modulname

MW-MB-KST-25 18 35.

50, 63, 78, 95

Prof. Liu
(studiendokumente.mw®@tu-dres-
den.de)

Konzeption von Triebfahrzeugen

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, interdisziplinare Ingenieuraufgaben,
die sich bei der Projektierung und Konzeption von Schienenfahrzeugen
ergeben, selbststandig zu bearbeiten. Die Studierenden vermégen kom-
plexe Ingenieuraufgaben in einen grolReren Gesamtzusammenhang ein-
zuordnen, in Einzelprobleme zu zerlegen und diese systematisch zu ana-
lysieren. Sie kdnnen geeignete Losungsansatze entwickeln, vergleichen
und bewerten. Sie sind zudem in der Lage, das Systemverhalten alter-
nativer Fahrzeugantriebe zu analysieren und zu bewerten sowie auf
fahrdynamischer Basis mit dem Verhalten konventioneller Antriebs-
strange zu vergleichen. Die Studierenden sind befahigt, fahrdynamische
Modellierungen mit unterschiedlichem Gutegrad selbst durchzufihren,
vorhandene fahrdynamische Berechnungsprogramme zu bedienen und
hinsichtlich der Modellierungstiefe und Ergebnisqualitat zu beurteilen.

Inhalte Das Modul umfasst die Auslegung und Konstruktion der Ausrtstungen
von Schienenfahrzeugen, Gemeinsamkeiten und Unterschiede von Die-
sel- und Elektrotriebfahrzeugen, Hybridantriebe und Energiespeiche-
rung, Zweikraftfahrzeuge, Wasserstoffantrieb, fahrdynamische Model-
lierung sowie die fahrdynamische Simulation.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grundla-
gen Schienenfahrzeuge, Ingenieurmathematik, Spezielle Kapitel der Ma-
thematik sowie Zugférderungsmechanik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie grundlegende, er-
weiterte und spezifische Kompetenzen der Mathematik auf ingenieur-
wissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kén-
nen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den
Modulen Grundlagen Schienenfahrzeuge sowie Zugférderungsmecha-
nik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 1%
24, 36, 51, 64, 70, 75

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraft-
fahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmo-
dulen, von denen drei gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Prasentation von 20 Minuten Dauer.
Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-KST-30 18 35.

50, 63, 78, 95

Einsatz der Schienenfahr-
zeuge

Prof. Nachtigall
(studiendokumente.mw@tu-dres-
den.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen und verstehen die Aspekte der Gestaltung von
Schienenfahrzeugen (Regelfahrzeuge und StraBenbahn), die Grundla-
gen der Schienenfahrzeugbewertung hinsichtlich des Traktionsvermo-
gens und der rationellen Energieanwendung sowie die gangigen techni-
schen Sicherheitsanalysemethoden im Bahnsektor nebst Sicherheitsbe-
wertungsmethoden. Sie beherrschen die methodischen Ansatze zur Op-
timierung von Schienenfahrzeugeinsatzen und -umlaufen sowie den
Einsatz grundlegender fahrdynamischer Modelle und Berechnungen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind

- die Schienenfahrzeuggestaltungsgrundsatze,

- die Vermittlung fahrdynamischer Berechnungsgrundlagen,

- das Zusammenspiel von Schienenfahrzeug und Oberbau,

- die fahrdynamischen Auswirkungen des Einsatzes von Neige-
technik,

- die Grundlagen des sicheren Gestaltens von Eisenbahnkompo-
nenten nebst den wesentlichen Ansatzen eines Sicherheitsnach-
weises sowie

- Grundlagen der Optimierung.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.
Lernformen
Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die im Modul Spezielle

fiir die Teilnahme

Kapitel der Mathematik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden spezifische Kom-
petenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in dem vorstehend benann-
ten Modul erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Kraft-
fahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von acht Wahlpflichtmo-
dulen, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer. Bei weniger als 6 angemeldeten Studierenden wird die Klau-
surarbeit durch eine mundliche Prufungsleistung als Einzelprifung von
30 Minuten Dauer ersetzt; gegebenenfalls wird dies den angemeldeten
Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gege-
ben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird im Wintersemester 2026/2027 angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







FuBnoten fur den Diplomstudiengang Maschinenbau bzw. Bachelorstudiengang Maschinen-
bau bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau

1

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur
die Teilnahme.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 29. April 2019, den Bachelorstudiengang Verfah-
renstechnik und Naturstofftechnik vom 28. April 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Verfah-
renstechnik und Naturstofftechnik vom 15. Februar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates
vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Werkstoffwissenschaft vom 29. April 2019 bzw. Bachelorstudiengang Werkstoffwissenschaft
vom 28. April 2019 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld
Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 29. April 2019, den Bachelorstudiengang Verfah-
renstechnik und Naturstofftechnik vom 28. April 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Verfah-
renstechnik und Naturstofftechnik vom 15. Februar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates
vom 17.03.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Werkstoffwissenschaft vom 29. April 2019 bzw. Bachelorstudiengang Werkstoffwissenschaft
vom 28. April 2019 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld
Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flr den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Vorausset-
zungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Haufigkeit
des Moduls.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 - wird im SoSe 2021 nicht an-
geboten.

Anpassung der semesterweisen SWS-Aufteilung im SoSe 2021 auf Grund des Ausscheidens des
Lehrenden und ausstehender Neubesetzung der Professur.
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Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Erweiterung des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld Vorausset-
zungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplom-Aufbaustudien-
gang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021
Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortli-
cher Dozent.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Ersetzen des Lehrangebots im
WiSe 2021/2022 - Ersatz wird nur im WiSe 2021/2022 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemaR Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld Verwend-
barkeit.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 20.10.2021 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 Anpassung im Feld verantwort-
liche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 - wird im WiSe 2021/2022 nicht
angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 20.10.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 20.04.2022 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Anpassung im Feld Vorausset-
zungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 20.04.2022 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und & 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17.
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Januar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 - wird im SoSe 2022 nicht
angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Erweiterung des Lehrangebots.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemaR Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Ersetzen des Lehrangebots im
SoSe 2022 - Ersatz wird nur im SoSe 2022 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortli-
cher Dozent.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 - wird im WiSe 2022/2023 nicht
angeboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Ersetzen des Lehrangebots im
WiSe 2022/2023 - Ersatz wird nur im WiSe 2022/2023 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaR Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld Vorausset-
zungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 19.04.2023 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortli-
cher Dozent.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal} Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 - wird im SoSe 2023 nicht an-
geboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Streichung des Lehrangebots.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und & 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemafR Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 19.04.2023 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und & 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17.
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Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Ersetzen des Lehrangebots
im SoSe 2023 - Ersatz wird nur im SoSe 2023 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 17.05.2023 Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fur die Vergabe von
Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaR Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 17.05.2023 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortli-
cher Dozent.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Anpassung im Feld verantwort-
liche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Ersetzen des Lehrangebots im
WiSe 2023/2024 - Ersatz wird nur im WiSe 2023/2024 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Anpassung im Feld Verwend-
barkeit.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 15.11.2023 Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fur die Vergabe von
Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaR Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 15.11.2023 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 15.11.2023 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023 Anpassung im Feld Vorausset-
zungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 - wird im SoSe 2024 nicht an-
geboten.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 Ersetzen des Lehrangebots im
SoSe 2024 - Ersatz wird nur im SoSe 2024 angeboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
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bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 17.04.2024 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur die Teilnahme sowie im
Feld Lehr- und Lernformen die Erganzung zur Lehrsprache Deutsch und Englisch, aufgrund der
vorubergehenden Lehrstuhlvertretung.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemaR Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Ersetzen des Lehrangebots im
WiSe 2024/2025 - Ersatz wird nur im WiSe 2024/2025 angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemalR Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 23.10.2024 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Konkretisierung im Feld Vo-
raussetzungen fur die Vergabe von Leistungspunkten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 - wird im SoSe 2025 nicht an-
geboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Streichung des Lehrangebots.
Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Ersetzen des Lehrangebots im
SoSe 2025 - Ersatz wird nur im SoSe 2025 angeboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Einmalige Verschiebung des
Angebots - Das Modul wird einmalig vom Turnus SoSe auf das WiSe 2025/2026 verschoben.
Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 16.04.2025 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Erganzung im Feld Vorausset-
zungen fur die Vergabe von Leistungspunkten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 - wird im WiSe 2025/2026 nicht
angeboten.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Streichung des Lehrangebots.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und & 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 22.10.2025 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.
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Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultdtsrates vom 22.10.2025 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Anpassung im Feld Vorausset-
zungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemaR Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Ersetzen des Lehrangebots im
WiSe 2025/2026 - Ersatz wird nur im WiSe 2025/2026 angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemalR Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 22.10.2025 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortli-
cher Dozent.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 22.10.2025 Erweiterung des Lehrangebots.
Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fiir den Diplomstudiengang Ma-
schinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026- wird im SoSe 2026 nicht angeboten.
Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Ma-
schinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw.
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fakul-
tatsrates vom 15.04.2026 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Ma-
schinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld Voraussetzungen
fur die Teilnahme.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Ma-
schinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar
2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Streichung des Lehrangebots.
Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fiir den Diplomstudiengang Ma-
schinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw.
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakul-
tatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flr den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fa-
kultatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortli-
cher Dozent.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anderung des Lehrangebots
(Semesterlage).

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Anpassung im Feld Vorausset-
zungen fur die Teilnahme sowie im Feld Lehr- und Lernformen. Konkretisierung der Lehrspra-
che, aufgrund der Neubesetzung der Professur ab dem SoSe 2027.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17.
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Januar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2026 Ersetzen des Lehrangebots
im SoSe 2026 - Ersatz wird nur im SoSe 2026 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.05.2026 Anpassung im Feld verantwort-
liche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 Streichung des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 Anpassung im Feld Verwend-
barkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemaR Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 Ersetzen des Lehrangebots im
WiSe 2026/2027 - Ersatz wird nur im WiSe 2026/2027 angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 28.10.2026 - wird im WiSe 2026/2027 nicht
angeboten.






Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-SIM-24 %

Prof. Kastner
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Analytische Methoden der
Festkorpermechanik

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende mathematische Metho-
den der Festkdrpermechanik. Sie besitzen Kenntnisse hinsichtlich der
Variationsrechnung, Tensorrechnung und Stabilitdtsanalyse.

Inhalte

Das Modul umfasst eine Einfuhrung in die Grundlagen der Tensorrech-
nung, wie Transformation-algebra und -analysis sowie in ein- und mehr-
dimensionale Variationsprobleme einer bzw. mehrerer Funktionen. Es
werden die Grundzuge der Stabilitatstheorie erlautert. Die aufgefiihrten
mathematischen Methoden werden anhand von Problemstellungen der
Festkdérpermechanik motiviert und angewendet. Die Anwendungen um-
fassen zum Beispiel Arbeits- und Variationsprobleme in der Elastizitats-
theorie sowie die Verzweigungs- und Stabilitatsanalyse statischer kon-
servativer diskreter Systeme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen In-
genieurmathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Ki-
netik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau wer-
den grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik
und Kinetik, der Physik und Chemie, der Statik sowie erweiterte Kompe-
tenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden kdnnen.

Verwendbarkeit 42

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Simulati-
onsmethoden des Maschinenbaus eines von sieben Wahlpflichtmodu-
len, von denen eines gewahlt werden muss.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer mundlichen Prifungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer als Einzelprufung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.








