Studienangebot im Diplomstudium Maschinenbau Fernstudium nach PO 2019
Detaillierter Studienablaufplan mit Anderungen gemaR Fakultétsratsbheschliissen sowie Detailinformationen

Stand 21.03.2025
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Teil 2: Ubersicht Studienangebot 9. bis 20. Semester
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o Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik (LRT)
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Teil 1: Ubersicht Studienangebot 1. bis 8. Semester

Modul-Nr. Modulname 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. LP
Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem.
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
MW-MB-0124 | Grundlagen der #I# #/# PL 6
36 Mathematik
MW-MB-023% [Technische Mechanik - #/# #/# PL 5
Statik
MW-MB-03°? | Naturwissenschaftliche #/# #/# #/# PL 7
Grundlagen 2xPL
- Physik #/# #/#
- Chemie #/#
MW-MB-04 9 | Konstruktionslehre #/# #/# #/# PL 8
17,24, 32,42
MW-MB-05 " | Informatik #/# PL #/# #/# #/# 8
24,32 2x PL
- Computeranwendung
im MW #/#
- Software- und
Programmiertechnik #/# ## ##
MW-MB-0647 | Fertigungstechnik #/# | #/#PL | #/#PL 9
MW-MB-07 Betriebswirtschaftslehre #/# PL #/# PL 5
und Sprachkompetenz
- Sprachkompetenz #/#
- Betriebswirtschaftslehre #/#
MW-MB-08 45 | Ingenieurmathematik #1# | #/#PL 6
7.9,36,42
MW-MB-09 24 | Technische Mechanik - #/# #/# #/# PL 7

36,54

Festigkeitslehre




Modul-Nr. Modulname 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. LP
Sem. | Sem. | Sem. [ Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem.
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

MW-MB-10 % [Grundlagen der #1# #1# 6
36.54 Werkstofftechnik 2xPL
MW-MB-112 [Grundlagen der ## ## 7
36 Elektrotechnik 2xPL
MW-MB-12 14 [ Technische #/# PL | #/#PL 9
6.9.42.54 Thermodynamik/

Warmeubertragung

- Technische

Thermodynamik ##

- Warmedubertragung #1#
MW-MB-13 4 [Spezielle Kapitel der ## #/# PL 9
5.36 Mathematik
MW-MB-14 Maschinenelemente #/# PL ## 12

2xPL

MW-MB-15 Allgemeine und #/#PLY | #/#PLY| 5

ingenieurspezifische

Qualifikationen des

Maschinenbaus
MW-MB-16 24 | Technische Mechanik - #/# | #/#PL| 6
36 Kinematik und Kinetik
MW-MB-1738 [Grundlagen der #I# #/#PL| 5
42,54

Stromungsmechanik




Studienablaufplan
mit Art und Umfang der Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen
zu entnehmen sind. Im Fernstudium werden die Vorlesungen und Ubungen durch verblockte Konsultationen ersetzt.

Teil 2: Ubersicht Studienangebot 9. bis 20. Semester

Modul-Nr. Modulname . 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. 17. 18. 19. 20. LP
Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. [ Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem.

K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

Pflichtmodule

MW-MB-18 # | Mess- und #I# ## 8
9.36,70 Automatisierungs- PL PL

technik (4) (4)
MW-MB-19 |Erweiterte Grundlagen #/# 5
70 im Maschinenbau PL?

Konsultationsangebot:

- Mechanismentechnik | #/#

- Antriebssysteme #/#
MW-MB-20 |Fachpraktikum #/# | 15Wochen Berufs- 30

Q) praktikum

Projektarbeit 270 h
(Bearbeitungszeit
26 Wochen)
mit Prasentation

2xPL
(28)

MW-MB-21 | Forschungspraktikum Projekt, 16
Projektarbeit 425 h

(Bearbeitungszeit
26 Wochen) mit
Prasentation

2xPL




Modul-Nr. Modulname 0. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. 17. 18. 19. 20. LP
Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem. | Sem.
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
MW-MB-22 |Fachubergreifende #I# #I# 8
technische PLY PLY
Quialifikation des 4) 4)
Maschinenbaus
Wahlpflichtbereich
Pflicht-und bzw. oder #/# #/# #/# #/# #/# #/# 83
Wahlpflichtmodule der gewahlten PL PL PL PL PL PL
Studienrichtung® gemaf Teil 2 #/# #/# #I# ## ## ##
(7) (14) (14) (12) (18) (18)
Diplomarbeit 27 27
Kolloquium 3 3




Teil 3: Zuordnung der Wahlpflichtmodule der Studienrichtungen im Einzelnen (Semester 9 bis 16)

Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

Studienrichtung Aligemeiner und Konstruktiver Maschinenbau (AKM)¥
Pflichtmodule
MW- Grundlagen der Konstruktion #/# 7
MB- und dynamischen Bemessung 2xPL
AKM- von Maschinen
01'7.23 |. Konstruktiver
24,52, 70 Entwicklungsprozess #I#
MW- - Maschinendynamik #/#
MB-KST-
28 17, 23,
24,32,70
MW-

B-

MB-
01 17, 23
24,32,70
MW- Fluidtechnische und elektrische #/4# 7
MB- Antriebssysteme PL
AKM-02 |- Grundlagen der
70 fluidtechnischen Antriebe
MW- und Steuerungen #/#
MB-KST- |- Elektrische Antriebe #/#




Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
MW- Mechanische Antriebe #/# 7
MB- 2xPL
AKM-03 |- Antriebselemente #/#
0 - Konstruktionsbeleg
Antriebsbaugruppe #I#
Wahlpflichtmodule
Auswahl von 2 Modulen
MW- Intralogistik - Grundlagen #/# 7
MB- 2xPL
AKM-05 |- Elemente und
Tragwerkstrukturen #/#

- Logistics Lab #/#

- Systeme der Intralogistik #/#
MW- Werkzeuge und-Methoden der #i# 7
MB- Produktentwicklung PL
09+ 26 Produktentwicklung H#1#
MB-KST-

29—1-7, 26




Modul- |Modulname 0. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

MW- Methodische #/# 7
MB- Produktentwicklung und 2xPL
AKM- ausgewahlte Werkzeuge
372632, |- Digital MockUp in der #I#
70 Produktentwicklung #/#

- Konstruieren mit CAD H#/#
MW-
MB-KST-
32 26, 32
70
Auswahl von 2 Modulen
MW- Fluidtechnische Komponenten #/# 6
MB- und Systeme PL
AKM-07 |- Dichtungstechnik #/#

- Fluidtechnische

Komponenten und Systeme #/#

MW- Off road-Fahrzeugtechnik - #/# 6
MB- Systeme PL
AKM-08 |- Baumaschinentechnik #/#

- Recyclingtechnik ##

- Antriebs- und Lenksysteme #/#

mobiler Arbeitsmaschinen




Modul- |Modulname o. 10. 11. 12, 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
Auswahl von 3 Modulen
MW- Intralogistik - Systemplanung #I# 6
MB- PL
AKM-22 |- Analytische Verfahren ##
- Simulationsgestutzte
Systemoptimierung #/#
- Systemgestaltung IL-System #/#
MW- Computational Engineering in #/# 6
MB- der Fluidtechnik PL
AKM-24 |- Modellbildung und
Simulation fluidtechnischer
Komponenten #/#
- Modellbildung und
Simulation fluidtechnischer
Systeme #/#
MW- Fordertechnik #/# 6
MB- 2xPL
AKM-25 |- Férdermaschinen #/#
46 - Konstruktionsbeleg
Hauptbaugruppe einer
Fordermaschine #/1#




Modul- |Modulname o. 10. 11. 12, 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

MW- Systems Engineering #/# 6
MB- 2xPL
AKM- - Entwurf mechatronischer
2917.32 Systeme #/#
52 - Interdisziplinare

Produktentwicklung ##
Auswahl von 3 Modulen
MW- Produktmodellierung ## 6
MB- PL
AKM- - Produktdatenmanagement #/#
1617:32 |- Synthese und Analyse von

Produktmodellen #/#
MW- Werkstoffe und #1# 6
MB- Schadensanalyse PL
AKM-17 |- Konstruktionswerkstoffe #/#

- Reibung, Verschlei3 und

Schadensfalle #/#
MW- Virtuelle Methoden und #/# 6
MB- Werkzeuge PL
AKM- - Reverse Engineering #/#
1817:25 |- Hybridmodellierung #/#
32,46
MW-
MB-SIM-

10



Modul- Modulname o. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
Studienrichtung Energietechnik (ET)¥
Pflichtmodule
MW- Stromungsmechanik und #/# 7
MB-ET- |Simulationsmethodik PVL, PL
01%4 |- Simulationswerkzeuge in der
Energietechnik #/#
- Strémungssimulation fur
Ingenieuranwendungen #/#
- Technische
Stromungsmechanik #/#
MW- Prozessthermodynamik #/# 7
MB-ET- PL
021.%-54 |- Prozessthermodynamik #1#
- Reaktionstechnik #/#
MW- Grundlagen der Warme- und ## 7
MB-ET- |Stoffibertragung PL
03"42 |- Verbrennungstechnik #I#
- Warme- und
Stoffubertragung ##
MW- Grundlagen der nichtfossilen #/# 7
MB-ET- |Primarenergienutzung 2xPL
06%'7 |- Regenerative Energiequellen #I#
- Grundlagen der
Kernenergietechnik #1#

11



Modul- Modulname o. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
MW- WarmeUbertrager, #/# 7
MB-ET- |Rohrleitungen, Behalter und 2xPL
07 Energiespeicher
- Grundlagen der Energie-
speicherkomponenten #/#
- Rohrleitungen, Apparate und
Behalter #/#
- Warmeubertrager und
Dampferzeuger #1#
MW- Grundlagen der ## 6
MB-ET- |Energiemaschinen 2xPL
041932 |- Grundlagen Turbomaschinen #/#
42,54 - Grundlagen
Kolbenmaschinen ##
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von 1 Modul
MW- Grundlagen der Kalte- und #/# 6
MB-ET- |Klimatechnik 2xPL
053242 1. Grundlagen der Kaltetechnik #/#
- Grundlagen der Klimatechnik #/#

12



Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
Auswahl von 3 Modulen
MW- Turboverdichter #/4# 6
MB-ET- PL
2319 - Turboverdichter #/#
MW-
MB-LRT-
33 1,9
MW- Kryotechnik ## 6
MB-ET- PL
27° - Kryotechnik #/#
MW- lanovative H/H 6
MB-ET ) . pL
298 & l. . ) . i)
anwendungen H/H
B | Qotimi
£ ) .
systemen HH#
MW- Methoden und System- ## 6
MB-ET- |konzepte fir innovative PL
4189 Energiespeicheranwendungen
- Hybridspeichersysteme und
Sektorenkopplung ##
- Innovative Energiespeicher-
anwendungen #/#

13



Modul- Modulname o. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
Auswahl von 3 Modulen
MW- Dampf-und Gasturbinen ## 6
MB-ET- 2xPL
08932 53| _Dampf-und-Gasturbinen Hi#
MW- Kalteanlagen #/# 6
MB-ET- 2xPL
139:3946 |- Kalteanlagen und
Komponenten #/#
- Simulation von Kalteanlagen
und Komponenten #/#
MW- Energiespeicher und ## 6
MB-ET- |Energiesysteme PL
408%° - Speicherung elektrischer
Energie #/#
- Speicher und Netze (Gas) #/#
- Regelungstechnische
Problem-stellungen zu
Energiespeichern und
Energiesystemen #/#
MW- Thermische Turbinen #/#
MB-ET- |- Dampf- und Gasturbinen 2xPL
44 53 H#I#

14



Modul- |Modulname o. 10. 11. 12, 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik (LRT)?
Pflichtmodule
MW- Grundlagen der Aerodynamik #/# 7
MB-LRT- |und Flugmechanik PL
01° - Aerodynamik 1 #I#
- Grundlagen der
Flugmechanik #/#
MW- Grundlagen Luft- und #I# 7
MB-LRT- | Raumfahrzeuge PL
02'7.64 |- Luftfahrzeugauslegung #/#
- Raumfahrtsysteme #I#
MW- Grundlagen der Luft- und #/# 7
MB-LRT- | Raumfahrttechnik PL
03 - Luft-und
Raumfahrtwerkstoffe #/#
- Stréomungsmechanische
Grundlagen der
Turbomaschinen #/#
MW- Grundlagen der Flugantriebe #/# 7
MB-LRT- PL
04 - Gasdynamik #/#
- Luftfahrtantriebe 1 #/#

15



Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
MW- Numerische Methoden der #/# 7
MB-LRT- | Strémungs- und PVL, PL
05 Strukturmechanik
- Methode der finiten
Elemente #/#
- Numerische
Stromungsmechanik #1#
Wabhlpflichtmodule
Auswahl von 2 Modulen
MW- Luftfahrzeugkonstruktion #I# 6
MB-LRT- 2xPL
06'7:46 |- Luftfahrzeugkonstruktion 1 #/#
- Numerische Werkzeuge zur
Luftfahrzeugkonstruktion #1#
MW- Schwingungstechnik und ## 6
MB-LRT- | Betriebsfestigkeit PL
091! - Betriebsfestigkeit #/#
MW- - Schwingungstechnik ##
MB-LB-

111

16



Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

Auswahl von 3 Modulen
MW- Aeroelastik #/4# 6
MB-LRT- 2xPL
24 9:17.46 |- Grundlagen der Aeroelastik #/#
MW- - Auslegungsprojekt
MB-SIM-| Aeroelastik #/#
229%17.46 | . Struktur-Strémung-Kopplung #/#
MW- Communication Navigation #/# 6
MB-LRT- | Surveillance (CNS) PL
252 - Communication Surveillance #/#

- Navigation #/#
MW- Turboverdichter #/# 6
MB-LRT- PL
3312 - Turboverdichter #/#
MW-
MB-ET-
23 1,9
MW- Grundlagen-des Flugbetriebs H1H# 6
MB-LRT. i I . Koi Pl
3494662 | . Luftyverkehrsanlagen-betrieb

und-Flugsicherung HiH#
-—Cockpittechnologien #1H#

17



Modul- Modulname o. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

MW- Grundlagen der Flugplanung #I# 6
MB-LRT- |und des Flugbetriebes PL
3792 - Cockpittechnologien #/#

- Flugplanung #I#

- Flugmeteorologie ##
Auswahl von 3 Modulen
MW- Luftfahrzeugstrukturen #I# 6
MB-LRT- 2xPL
1417:46. |- Flugzeugkonstruktions-
& projekt #/#

- Luftfahrzeugkonstruktion 2 #/#
MW- Raumfahrtantriebe ## 6
MB-LRT- |- Elektrische PL
19 Raumfahrtantriebe und

Zukunftskonzepte #1#

- Tragersysteme #/#
MW- Luftfahrzeugaerodynamik #/# 6
MB-LRT- 2xPL
1546 - Aerodynamik 2 ##

- Strémungspraktikum ##

18



Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

MW- Luftfahrzeugfertigung #I# 6
MB-LRT- PL
16 - EinfUhrung in die

Luftfahrzeugfertigung #I#

- Sonderverfahren der
Fertigung #/#

19



Modul- |Modulname 0. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

Studienrichtung Produktionstechnik (PT)*
Pflichtmodule
MW- Produktionstechnik - #/# 7
MB-PT- |Fertigungsverfahren 2xPL
01%7° |- Fugetechnik #I#

- Oberflachen- und

Schichttechnik #/#

- Um- und Urformtechnik #/#

- Zerspan- und Abtragtechnik #1#
MW- Produktionstechnik - #/# 7
MB-PT- |Produktion und Planung PL
025479 |- Arbeitswissenschaft #/#

- Fertigungsplanung #/#

- Produktion und Logistik #I#
MW- Produktionstechnik - #/# 7
MB-PT- |Werkzeugmaschinen und PL
0370 Produktionsautomatisierung

- Produktionsautomatisierung ##

- Werkzeugmaschinen -

Grundlagen #/#

20



Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

Wabhlpflichtmodule
Auswahl von 2 Modulen
MW- Fertigungsverfahren - #/# 7
MB-PT- |Vertiefung PL
0447.70 |- SchweiRverfahren #/#

- Umformtechnische

Verfahrensgestaltung #/#

MW- Werkzeugmaschinenent- #/# 7
MB-PT- |wicklung PL
0670 - Baugruppengestaltung #I#

- Geregelte Antriebe #/#
Auswahl von 2 Modulen
MWwW- Fertigungsplanung - Vertiefung H#/H# 6
MB-PT- 2xPL
0847.53 | -—Fertigungsplanung -Montage H#1H

—Fertigungsplanung -

Teilefertigung H#/H#

MW- Laser- und Plasmatechnik #/# 6
MB-PT- 2xPL
0914670 |_ | 5sertechnik #/#

- Plasmatechnik #/#

21



Modul- Modulname o. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P
MW- Fertigungsplanung - #I#
MB-PT- |Teilefertigung und Montage 2xPL
33:%370 |- Fertigungsplanung - Montage #1#
- Fertigungsplanung -
Teilefertigung ##
Auswahl von 3 Modulen
MW- SchweilBbarkeit ## 6
MB-PT- 2xPL
2447 - Schweil3fertigung und
Mikrofugetechnik #I#
- Schweilinahtberechnung und
-gestaltung ##
MW- Montage und Robotik #I# 6
MB-PT- 2xPL
25447 |- Handhabungs- und
Robotertechnik #I#
- Montagetechnik und -
systeme #/#
MW- Werkzeuge der Umform- und ## 6
MB-PT- |Zerteiltechnik PL
27 - Maschinen der Umform- und
Zerteiltechnik ##
- Werkzeuggestaltung und -
fertigung #/#

22



Modul- |Modulname 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. LP
Nr. Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester | Semester
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P

Auswahl von 3 Modulen
MW- Fagbarkeit #I# 6
MB-PT- PL
1447.79 | _ Klebtechnik #/#

- Lottechnik #/#

- Mechanisches Flgen #/#
MW- Verfahren der Urform-, Zerteil- #/# 6
MB-PT- |und Umformtechnik PL
1670 - Umform- und Zerteiltechnik #/#

- Urformtechnik #/#
MW- Konzeption und konstruktive ## 6
MB-PT- |Gestaltung von PL
20470 | Werkzeugmaschinen

- Grundlagen der WZM-

Konstruktion #/#
- Ubung Konzeptioneller
Entwurf #/#

23



Legende

2)

3)

4)

Vorlesung®

Ubung®

Praktikum

Sprachkurs

Prafungsleistung(en)

Prafungsvorleistung(en)

Leistungspunkte - in Klammern () anteilige Zuordnung entsprechend dem Arbeitsaufwand auf einzelne Semester
Semesterwochenstunden

Gemal § 5 Absatz 1 Satz 3 Studienordnung werden die Lehr- und Lernformen Vorlesung und Ubung im Fernstudium jeweils durch die Lehr- und
Lernform Konsultation ersetzt.

Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, Lehrveranstaltungen im Gesamtumfang von 4 SWS gemalR dem Katalog Allgemeine und
ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinenbaus.

Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, Lehrveranstaltungen im Gesamtumfang von 5 SWS inklusive der gemal3 dem Katalog Erweiterte
Grundlagen im Maschinenbau vorgegebenen Prifungsleistungen.

Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, Lehrveranstaltungen im Gesamtumfang von mindestens 4 SWS inklusive der gemall dem
Katalog Fachtibergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus vorgegebenen Prufungsleistungen.

Alternativ, nach Wahl der bzw. des Studierenden, eine von acht Studienrichtungen und unter BerUcksichtigung von & 25 Absatz 2 Satz 4 eine von
vier Studienrichtungen.

Erweiterung gemal3 8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fiir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 29. April 2019, den
Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 28. April 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom
15. Februar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Werkstoffwissenschaft vom 29. April 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Werkstoffwissenschaft vom 28. April 2019 gemalR Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.
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23

24

25

26

32

36

39

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 29. April 2019, den
Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 28. April 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom
15. Februar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 17.03.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Werkstoffwissenschaft vom 29. April 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Werkstoffwissenschaft vom 28. April 2019 gemaR Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal? 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal? 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemald § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021
Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemald § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur die Teilnahme.
Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fiir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022
Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022
Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal3 8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemaB Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023
Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.
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46

47

52

53

54

62

64

66

70

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 17.05.2023
Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fur die Vergabe von Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.
Erweiterung gemal? 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 17.05.2023
Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemald § 6 Abs. 6 und 8§ 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023
Konkretisierung im Feld Voraussetzungen flir die Vergabe von Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.
Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und & 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023
Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemald § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal? § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal3 8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 - wird im SoSe 2025 nicht angeboten.

Erweiterung gemal3 § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des Fakultats-rates vom 16.04.2025
Anpassung im Feld Verwendbarkeit.
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Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-02

Technische Mechanik - Statik Prof. Kastner
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Grundgesetze der Statik und kdnnen diese
auf die Berechnung des Tragverhaltens einfacher Bauteile und Konstruk-
tionen anwenden. Sie sind befahigt, statisch und geometrisch begrinde-
te KenngréRRen von Korpern und Flachen zu ermitteln.

Inhalte

Das Modul umfasst das Modell des starren Kérpers, die voneinander
unabhangigen Lasten, Kraft und Moment, das Schnittprinzip, die Be-
stimmung des Gleichgewichts ebener und rdumlicher Tragwerke anhand
der Grundgesetze der Statik (Bilanz der Krafte und Bilanz der Momente),
welche die Lager- und Schnittreaktionen bedingen, die Berechung von
Reibproblemen und die Bestimmung geometrischer Kennwerte wie
Schwerpunkt und Flachenmomente erster und zweiter Ordnung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden Kenntnisse der Mathematik auf Abiturniveau (Grundkurs)
vorausgesetzt.






Verwendbarkeit *°

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module
Aeroelastik, Analytische Methoden der Festkdérpermechanik, Auslegung
von innovativen Luft- und Raumfahrzeugstrukturen, Berechnung von
Leichtbaustrukturen, Bruchkriterien und Bruchmechanik, Elastische
Strukturen und Technische Strémungsmechanik, Elektrische Antriebs-
und Leittechnik, Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Experimentel-
le Stromungs- und Festkdrpermechanik, Fachpraktikum, Fachlbergrei-
fende technische Qualifikation des Maschinenbaus, Forschungsprakti-
kum, Gekoppelte Mehrfeldprobleme, Gesamtfahrzeugfunktionen in der
Kraftfahrzeugtechnik, Grundlagen der Kraftfahrzeugtechnik, Grundlagen
der systematischen Produktentwicklung fur Verarbeitungs- und Textil-
maschinen, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssyste-
me, Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge, Konstruktionswerkstoffe und
Betriebsfestigkeit, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Struktu-
ren, Kontinuumsmechanik und Tragwerksberechnung, Leichtbau -
Grundlagen, Luftfahrzeugkonstruktion, Luftfahrzeugstrukturen, Luft-
fahrzeugsysteme, Maschinen und Technologien fir Textilkonstruktionen,
Maschinendynamik und Konstruktiver Entwicklungsprozess, Maschinen-
elemente, Materialtheorie, Mechanismendynamik und elastische Mehr-
kérpersysteme, Mechanismensynthese und Mehrkérpersysteme, Mehr-
kdrperdynamik und Numerische Strémungsmechanik, Motorrad- und
Nutzfahrzeugtechnik, Multifunktionale Strukturen und Funktionsinteg-
rierende Bauelemente, Numerische Methoden der Strémungs- und
Strukturmechanik, Numerische Methoden und Betriebsfestigkeit, Pro-
babilistik und robustes Design, Rheologische Grundlagen und Anwen-
dungen, Simulationsmethoden in der Fahrzeugentwicklung, Stab- und
Flachentragwerke, Systemdynamik und Schwingungslehre, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kine-
tik, Tragwerke der Schienenfahrzeuge sowie Vertiefungsmodul Verbren-
nungsmotoren. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang
Maschinenbau fur die Module Berechnung von Leichtbaustrukturen,
Elastische Strukturen und Technische Stromungsmechanik, Erweiterte
Grundlagen im Maschinenbau, Gesamtfahrzeugfunktionen in der Kraft-
fahrzeugtechnik, Grundlagen der Kraftfahrzeugtechnik, Grundlagen der
systematischen Produktentwicklung flr Verarbeitungs- und Textilma-
schinen, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme,
Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge, Kontinuumsmechanik und Multi-
funktionale Strukturen, Leichtbau - Grundlagen, Maschinendynamik und
Konstruktiver Entwicklungsprozess, Maschinenelemente, Mehrkorper-
dynamik und Numerische Strémungsmechanik, Numerische Methoden
der Stromungs- und Strukturmechanik, Numerische Methoden und Be-
triebsfestigkeit, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 150 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-03

Naturwissenschaftliche Grund- | Prof. Breitkopf
lagen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Methodik der Physik, kénnen mit
physikalischen GréBen und Einheiten umgehen, verstehen die Grundla-
gen der Mechanik: Dynamik und Kinematik eines Massepunktes, Begriffe
der mechanischen Energie und Arbeit, Rotation starrer Koérper, Schwin-
gungen und Bewegung in Zentralkraftfeldern. Sie beherrschen die
Grundlagen und Begriffe der Elektrodynamik: Coulombsches-Gesetz,
elektrischer Strom, Magnetismus, elektromagnetische Induktion und
verstehen die Grundlagen der Optik als Lehre Uber elektromagnetische
Wellen und kénnen Beugungs- und Interferenzeffekte durch Wellenei-
genschaften von Licht interpretieren. Sie kennen das chemische Fachvo-
kabular und verstehen das Periodensystem der Elemente sowie die ver-
schiedenen Arten von chemischen Bindungen, die Grundlagen spektro-
skopischer Messmethoden sowie Stoffmodelle fir unterschiedliche Ag-
gregatzustande und kénnen diese Modelle auf chemische Fragestellun-
gen anwenden. Durch ein grundlegendes Verstandnis chemischer Reak-
tionen kénnen diese hinsichtlich der Kinetik und Thermodynamik analy-
siert werden. Die Studierenden verstehen das Phasenverhalten von rei-
nen Stoffen und Stoffgemischen und kennen technisch relevante An-
wendungen fur die erlernten Methoden und Stoffe.

Inhalte

Die Inhalte sind die Grundlagen der Chemie, der Mechanik, Elektrody-
namik und Wellenoptik, Kinematik und Dynamik eines Massenpunktes
und eines starren Korpers, einfache Bewegungsgleichungen (lineare
beschleunigte Bewegung, Rotation, harmonischer Oszillator), Grundla-
gen der Elektro- und Magnetostatik (Coulombsches Gesetz, Stréme,
Magnetfelder, Induktionsgesetz) sowie die Maxwell-Gleichungen
(Ampérsches Durchflutungsgesetz, Verschiebungsstrome), die Begriffe
der Materialwissenschaft (Ferro- und Piezoelektrika, Ferro-, Dia- und
Paramagnetismus), die Wellenoptik (Licht als elektromagnetische Welle,
Beugung, Interferenz). Weitere Inhalte sind das Periodensystem der
Elemente und verschiedene Arten von chemischen Bindungen, die
Grundlagen der spektroskopischen Charakterisierung von Materialen,
die verschiedenen Aggregatzustande und Modelle flr die chemisch rele-
vanten Stoffdaten in Aggregatzustanden (ideales Gas, reales Gas, Flus-
sigkeiten), chemische Reaktionen (Stéchiometrie, Kinetik, Thermodyna-
mik, Gleichgewicht) und Anwendungen im Ingenieurwesen (Verbren-
nung, Korrosion, etc.) sowie das Phasenverhalten von reinen Stoffen und
Stoffgemischen und anhand von technisch relevanten Anwendungen
(FesC-Diagramm, etc.).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Tutorium 2 SWS,
Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden Kenntnisse der Mathematik auf Abiturniveau (Grundkurs),
Physik auf Abiturniveau (Grundkurs) und Chemie auf Abiturniveau
(Grundkurs) vorausgesetzt.






Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module
Analysen und Dimensionierungen, Analytische Methoden der Festkor-
permechanik, Angewandte molekulare Thermodynamik, Diagnostik und
Akustik, Elastische Strukturen und Technische Stromungsmechanik,
Energie- und Lastmanagement, Energiespeicher und Energiesysteme,
Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fachpraktikum, Fachlbergrei-
fende technische Qualifikation des Maschinenbaus, Fluidtechnische und
elektrische Antriebssysteme, Forschungspraktikum, Gasdynamik, Gas-
dynamik und numerische Stromungsmechanik, Grundlagen der Elektro-
technik, Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik, Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebs-
systeme, Intralogistik - Grundlagen, Kernreaktortechnik, Kontinuums-
mechanik und Multifunktionale Strukturen, Maschinenlabor, Mechani-
sche Antriebe, Mess- und Automatisierungstechnik, Methoden und Sys-
temkonzepte fur innovative Energiespeicheranwendungen, Principles of
Refrigeration and Air Conditioning, Prozessmesstechnik und mathemati-
sche Methoden der Messdatenverarbeitung, Prozesssimulation und Va-
lidierung in der Energietechnik, Prozessthermodynamik, Reaktorphysika-
lische Aspekte, Simulation und experimentelle Studien an Verbren-
nungsmotoren, Simulationsmethoden in der Fahrzeugentwicklung, Si-
mulationsverfahren in der Antriebstechnik, Stab- und Flachentragwerke,
Stoffdaten und thermodynamische Simulation, Strémungsmechanik und
Simulationsmethodik, Systems Engineering, Technische Mechanik - Ki-
nematik und Kinetik, Technische Thermodynamik/Warmeubertragung,
Thermohydraulik und Sicherheit von Nuklearanlagen, Turbopumpen
und Kolbenarbeitsmaschinen, Vertiefungsmodul Verbrennungsmotoren,
Wasserstoff-Energietechnik sowie Werkstoffe und Schadensanalyse. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur
die Module Elastische Strukturen und Technische Strémungsmechanik,
Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fluidtechnische und elektri-
sche Antriebssysteme, Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der
Stromungsmechanik, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und An-
triebssysteme, Intralogistik - Grundlagen, Kontinuumsmechanik und
Multifunktionale Strukturen, Mechanische Antriebe, Mess- und Automa-
tisierungstechnik, Prozessthermodynamik, Stromungsmechanik und
Simulationsmethodik, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik
sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus zwei Klausurarbeiten von jeweils
90 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeiten werden jeweils neun-
fach und die Protokollsammlung zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent " 2

MW-MB-04
(MW-VNT-07)
(MW-WW-10)

Konstruktionslehre Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Kenntnisse und Fertigkei-
ten, welche fur die Erstellung konstruktiver Entwirfe und deren Doku-
mentation erforderlich sind. Nach Abschluss des Moduls verfigen die
Studierenden uber grundlegende konstruktionstechnische Kenntnisse
und gestalterische Fahigkeiten. Sie sind befahigt, geometrische und
technische Grundelemente zu verstehen und darauf aufbauend techni-
sche Dokumentationen anzufertigen und zu lesen. Zudem verfigen Sie
Uber die Fahigkeit, ganzheitlich konstruktiv zu denken sowie Maschinen-
baukomponenten funktions- und fertigungsgerecht zu gestalten.

Inhalte Inhalte des Moduls sind grundlegende Beziehungen zwischen geometri-
schen Objekten, Grundlagen der Anfertigung und des Verstehens techni-
scher Dokumentationen (wie Zeichnungen und Stucklisten), Austausch-
bau, fertigungsgerechte Gestaltung von Maschinenteilen, funktions- und
beanspruchungsgerechte Gestaltung von Maschinenteilen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 4 SWS, Tutorium 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden Kenntnisse der Mathematik auf Abiturniveau (Grundkurs)

fir die Teilnahme

vorausgesetzt.






Verwendbarkeit % %*

42

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie Werkstoff-
wissenschaft. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Bachelorstu-
diengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik
sowie Werkstoffwissenschaft. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
studiengang Maschinenbau fir die Module Analysen und Dimensionie-
rungen, Auslegung und Diagnostik von Maschinen, Branchenspezifische
Leichtbaustrukturen und -technologien, Entwicklung von Leichtbaustruk-
turen, Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fachpraktikum, Fach-
Ubergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus, Fluidtechni-
sche und elektrische Antriebssysteme, Forschungspraktikum, Gestaltung
Agrarsystemtechnik, Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der
Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen, Grundlagen
der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme, Kalte- und Warme-
pumpentechnik fir mobile Anwendungen, Konstruieren mit Kunststof-
fen, Konstruktionswerkstoffe und Betriebsfestigkeit, Leichtbau - Grund-
lagen, Maschinen und Technologien flr Garnkonstruktionen, insbeson-
dere fUr Composites, Maschinendynamik und Konstruktiver Entwick-
lungsprozess, Maschinenlabor, Mechanische Antriebe, Methodische Pro-
duktentwicklung und ausgewahlte Werkzeuge, Mobile Kalte- und War-
mepumpentechnik, Produktmodellierung, Produktmodellierung und
Konstruktion mit CAD-Systemen, Simulationsverfahren in der Antriebs-
technik, Systems Engineering, Turbopumpen und Kolbenarbeitsmaschi-
nen, Turboverdichter, Vertiefungsmodul Verbrennungsmotoren sowie
Werkstoffe und Schadensanalyse. Es schafft die Voraussetzungen im
Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik fur die
Module Anlagentechnik und Sicherheitstechnik, Fachpraktikum, For-
schungspraktikum sowie Konstruieren mit Kunststoffen. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Werkstoffwissenschaft fur die
Module Fachpraktikum sowie Technische Zusatzqualifikation Werkstoff-
wissenschaft. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang
Maschinenbau fur die Module Auslegung und Diagnostik von Maschinen,
Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fluidtechnische und elektri-
sche Antriebssysteme, Grundlagen der Konstruktion und dynamischen
Bemessung von Maschinen, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und
Antriebssysteme, Leichtbau - Grundlagen, Maschinendynamik und Kon-
struktiver Entwicklungsprozess, Mechanische Antriebe sowie Methodi-
sche Produktentwicklung und ausgewahlte Werkzeuge Es schafft die
Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik fir das Modul Anlagentechnik und Sicherheitstechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 240 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent " 2

MW-MB-05
(MW-VNT-06)
(MW-WW-11)

Informatik Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, moderne Hard- und Softwaresysteme
far wichtige Problemstellungen, wie sie fir den Maschinenbau typisch
sind, effektiv einzusetzen. Sie verfigen Uber Grundkenntnisse im Um-
gang mit ausgewahlten ingenieurtechnischen Softwaresystemen, zum
Grundaufbau sowie zur Funktionalitat der Rechentechnik und zur Ent-
wicklung von Software. Die Studierenden sind in der Lage, softwarerele-
vante Diskursbereiche zu analysieren, Lésungsmodelle objektorientiert
zu entwerfen und in einer Modellierungssprache zu beschreiben. Wei-
terhin sind die Studierenden befahigt, die abgebildeten Modelle in einer
objektorientierten Programmiersprache unter der Verwendung von vor-
gefertigten  Softwarebibliotheken, Frameworks und Anwender-
Programmierschnittstellen zu implementieren.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind im Schwerpunkt Computeranwendung im Ma-
schinenwesen, das notwendige Grundwissen Uber die Rechentechnik,
die Informationsdarstellung und Datenmodellierung, die Nutzung kom-
plexer Computersysteme anhand eines Berechnungs- und Modellie-
rungssystems sowie eines 3D-CAD-Systems. Im Schwerpunkt Software-
und Programmiertechnik beinhaltet das Modul Grundlagen, Methoden
und Techniken fur die Entwicklung eines Softwareproduktes von der
Analyse Uber den Entwurf bis zur Implementierung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Keine.






Verwendbarkeit %

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in Diplomstudiengangen Maschi-
nenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie Werkstoffwis-
senschaft. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in Bachelorstudiengan-
gen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie
Werkstoffwissenschaft. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudi-
engang Maschinenbau fur die Module Berechnung von Leichtbaustruk-
turen, Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fachpraktikum, Fach-
Ubergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus, For-
schungspraktikum, Gestaltung Agrarsystemtechnik, Grundlagen der
Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen, Maschinen-
elemente, Methodische Produktentwicklung und ausgewahlte Werkzeu-
ge, Produktmodellierung, Produktmodellierung und Konstruktion mit
CAD-Systemen, Simulationstechnik in der Strémungsmechanik, Systems
Engineering sowie Virtuelle Methoden und Werkzeuge. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik fir die Module Fachpraktikum sowie Forschungspraktikum.
Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Werkstoffwissen-
schaft fur das Modul Technische Zusatzqualifikation Werkstoffwissen-
schaft. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau flr die Module Berechnung von Leichtbaustrukturen, Erweiterte
Grundlagen im Maschinenbau, Grundlagen der Konstruktion und dyna-
mischen Bemessung von Maschinen, Maschinenelemente sowie Metho-
dische Produktentwicklung und ausgewahlte Werkzeuge.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit K1 von
150 Minuten Dauer, einer Klausurarbeit K2 von 90 Minuten Dauer und
einer Belegarbeit B mit einer Bearbeitungszeit bis zum Ende der Vorle-
sungszeit. Die Belegarbeit B ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit K1 wird funffach, die
Klausurarbeit K2 vierfach und die Belegarbeit B einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 240 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-07
(MW-VNT-04)
(MW-WW-03)

Betriebswirtschaftslehre und Prof. Schmauder
Sprachkompetenz (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Kenntnisse der Betriebs-
wirtschaft inklusive der Abgrenzung zur Volkswirtschaftslehre und den
Rechtsformen und Strukturen von Unternehmen. Sie verfligen Uber ein
grundlegendes Verstandnis hinsichtlich der Denkweisen und Modelle der
Betriebswirtschaftslehre. Sie beherrschen Kostenrechnungen mit dem
Ziel der Preisfestlegung sowie Verfahren, um die Wirtschaftlichkeit eines
Unternehmens und Investitionsentscheidungen mit den zu berucksichti-
genden Randbedingungen beurteilen zu kénnen. Sie verfugen Uuber
grundlegende Kompetenzen in Management und Fihrung sowie zu Auf-
bau- und Ablauforganisation im Unternehmen, kennen die Vernetzung
der betrieblichen Kosten- und Leistungsrechnung mit Logistikprozessen
und der Ablauforganisation. AuBerdem sind die Studierenden befahigt,
sich auf Basis der allgemeinen fremdsprachlichen Befahigung mit indivi-
duellen ingenieurfachlichen Sprachfahigkeiten, in einer gewahlten
Fremdsprache weiterzuentwickeln und verfigen Uber Kompetenzen fur
den Einsatz auf dem internationalen Arbeitsmarkt.

Inhalte

Die Inhalte sind die Grundzuige der Kostenrechnung mit Kostenarten,
Kostenstellen und Kostentragerrechnung, der Aufbau des betrieblichen
Rechnungswesens, die Kostenrechnung, die Deckungsbeitragsrechnung
und Kostenvergleichsrechnung, die betrieblichen Kalkulationen und Bi-
lanzen, Vorgehensweisen der Investitionsrechnung, Methoden zu Ma-
nagement und FUhrung sowie die Grundzlige der betrieblichen Aufbau-
organisation und die Zusammenhange mit der Ablauforganisation und
die Vernetzung der betrieblichen Kosten- und Leistungsrechnung mit
Logistikprozessen und der Ablauforganisation. Die Sprachausbildung
beinhaltet studien- und berufsbezogene, schriftliche und mundliche
Kommunikation auf der Stufe EBW 1- Einfihrung in die Berufs- und Wis-
senschaftssprache in einer Sprache nach Wahl der Studierenden insbe-
sondere in Englisch, Franzdsisch oder Spanisch.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Tutorium 1 SWS, 2 SWS Sprachkurs,
Selbststudium.

Der Sprachkurs ist im angegebenen Umfang aus dem Katalog Sprach-
kompetenz zu wahlen; dieser wird inklusive der jeweils erforderlichen
Prafungsleistungen zu Semesterbeginn fakultatstblich bekannt gegeben.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme

Es werden Kenntnisse in der gewahlten Fremdsprache auf Abiturniveau
(Grundkurs) vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie Werkstoff-
wissenschaft. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Bachelorstu-
diengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik
sowie Werkstoffwissenschaft. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
studiengang Maschinenbau fur die Module Fachpraktikum, Fachiber-
greifende technische Qualifikation des Maschinenbaus sowie For-
schungspraktikum.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und aus einem Sprachtest gemall der im Katalog
Sprachkompetenz vorgegebenen Dauer. Die Klausurarbeit ist bestehens-
relevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Der Sprachtest wird zweifach und die
Klausurarbeit dreifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 150 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-11

Grundlagen der Prof. Marschner
Elektrotechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber Kenntnisse in den technologischen und
methodischen Grundlagen der Elektrotechnik und Uber die dem Elektro-
techniker zur Verfigung stehenden Beschreibungsmittel. Sie beherr-
schen die GrundgroRen der Elektrotechnik und ihre Zusammenhange.
Sie kdénnen Gleich-, Wechsel- und Drehstromnetze mit passiven Bauele-
menten graphisch darstellen, kennen die Methoden der Netzwerkbe-
rechnung, den Aufbau der Elektroenergieversorgung sowie Grundregeln
und Malinahmen zum Personenschutz. |dealisierte Fallbeispiele kdnnen
analytisch und quantitativ beschrieben und anschaulich gedeutet wer-
den.

Inhalte

Das Modul umfasst thematisch die folgenden Teilgebiete: Zusammen-
hange zwischen Ladung, elektrischer Stromstarke, elektrischer Span-
nung, Leistung und Energie, Berechnung des elektrischen Widerstandes,
der Kapazitat und der Induktivitat verschiedener Anordnungen, Berech-
nungsmethoden von elektrischen Gleich-, Wechsel- und Drehstrom-
schaltungen mit passiven Bauelementen sowie von magnetischen Netz-
werken, Aufbau von Elektroenergieversorgungsnetzen und Personen-
schutz.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Tutorium 1 SWS,
Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Ingenieurmathematik sowie Naturwissenschaftliche Grundla-
gen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit % 3¢

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Module
elektrische Antriebs- und Leittechnik, Elektrische Bahnsysteme, Energie-
speicher und Energiesysteme, Entwurf und Optimierung von Fahrzeug-
systemen, Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Experimentelle
Stromungs- und Festkdrpermechanik, Fachpraktikum, FachUbergreifen-
de technische Qualifikation des Maschinenbaus, Forschungspraktikum,
Grundlagen Agrarsystemtechnik, Konzeption von Triebfahrzeugen, Ma-
schinen und Technologien fur Textilkonstruktionen, Mess- und Automa-
tisierungstechnik, Methoden und Systemkonzepte fir innovative Ener-
giespeicheranwendungen, Multifunktionale Strukturen und Funktionsin-
tegrierende Bauelemente, Simulation und experimentelle Studien an
Verbrennungsmotoren, Vernetzte mechatronische Systeme, Vertiefung
Schienenfahrzeuge sowie Vertiefungsmodul Verbrennungsmotoren. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur
die Module Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Grundlagen Agrar-
systemtechnik, Mess- und Automatisierungstechnik sowie Vernetzte
mechatronische Systeme.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Bonusleistung zu der
Klausurarbeit ist eine Leistungsstandkontrolle im Umfang von
15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-13
(MW-VNT-13)
(MW-WW-09)

Spezielle Kapitel der Prof. Matthies
Mathematik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, sachgerecht und kritisch mit fortge-
schrittenen mathematischen Konzepten und Methoden umzugehen. Sie
verfugen Uber die Fahigkeiten, diese auf ingenieurtechnische Fragestel-
lungen anzuwenden und sind dabei sicher in der Verwendung der ma-
thematischen Fachsprache.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind Fourierreihen, die Vektoranalysis, die Integral-
rechnung fur Funktionen mehrerer Veranderlicher (Zweifach- und Drei-
fachintegrale, Kurven- und Oberflachenintegrale, Integralsatze), partielle
Differentialgleichungen (Klassifizierung, Randwert- und Anfangs-
Randwert-Probleme, Charakteristiken-Verfahren, Fourier-Methode, Me-
thode nach d'Alembert, Grundkonzepte flr die numerische Losung), die
Wahrscheinlichkeitsrechnung (Kombinatorik, Wahrscheinlichkeit, Zufalls-
grollen, Verteilungsfunktionen) und mathematische Statistik (beschrei-
bende Statistik, Punktschatzer, Konfidenzintervalle).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 4 SWS, Tutorium 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden in den Diplomstudiengangen Maschinenbau, Verfahrenstech-
nik und Naturstofftechnik sowie Werkstoffwissenschaft und in den Ba-
chelorstudiengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstoff-
technik sowie Werkstoffwissenschaft jeweils die in den Modulen Grund-
lagen der Mathematik sowie Ingenieurmathematik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 4 >
36

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie Werkstoff-
wissenschaft. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Bachelorstu-
diengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik
sowie Werkstoffwissenschaft. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
studiengang Maschinenbau fir die Module Angewandte molekulare
Thermodynamik, Diagnostik und Akustik, Dynamik der Fahrzeugantriebe,
Energie- und Lastmanagement, Erweiterte Grundlagen im Maschinen-
bau, Fachpraktikum, Fachubergreifende technische Qualifikation des
Maschinenbaus, Forschungspraktikum, Gasdynamik und numerische
Stromungsmechanik, Grundlagen der systematischen Produktentwick-
lung fUr Verarbeitungs- und Textilmaschinen, Kernreaktortechnik, Kon-
zeption von Triebfahrzeugen, Maschinenlabor, Mechanismensynthese
und Mehrkdrpersysteme, Prozessmesstechnik und mathematische Me-
thoden der Messdatenverarbeitung, Prozesssimulation und Validierung
in der Energietechnik, Prozessthermodynamik, Reaktorphysikalische
Aspekte, Simulationsmethoden in der Fahrzeugentwicklung, Stoffdaten
und thermodynamische Simulation, Strémungsmechanik und Simulati-
onsmethodik sowie Thermohydraulik und Sicherheit von Nuklearanla-
gen. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Verfahrens-
technik und Naturstofftechnik fir die Module Fachpraktikum, For-
schungspraktikum, Hochleistungsmaterialien, Lebensmitteltechnik fur
Bioverfahrenstechniker, Machine Learning in Chemical Engineering (Ma-
schinelles Lernen in der Prozessindustrie), Prozessanalyse, Prozessau-
tomatisierung sowie Technische Chemie. Es schafft die Voraussetzungen
im Diplomstudiengang Werkstoffwissenschaft fur die Module Computa-
tional Materials Science: Kontinuumsmethoden, Computational Materials
Science: Molekulardynamik, Fachpraktikum, Nanostructured Materials
(Nanostrukturierte Materialien) sowie Polymere und Biomaterialien. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau flr
die Module Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Grundlagen der
systematischen Produktentwicklung fur Verarbeitungs- und Textilma-
schinen, Prozessthermodynamik sowie Stromungsmechanik und Simula-
tionsmethodik. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik fir das Modul Technische
Chemie. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Werk-
stoffwissenschaft fur das Modul Polymere und Biomaterialien.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 270 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-14

Maschinenelemente Prof. Schlecht
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die maschinenbautechnischen Grundlagen fur
die Tatigkeit des Maschinenbauingenieurs in Entwicklung, Konstruktion,
Forschung, Fertigung, Gutesicherung, Erprobung und Planung. Sie be-
herrschen die Grundlagen der Berechnung der Tragfahigkeit einfacher
Bauteile wie Achsen und Wellen, elementarer formschlissiger (Stifte,
Passschrauben, Niete), kraftschlissiger (Schrauben) und stoffschlUssiger
(SchweiRen, Loten, Kleben) Verbindungen, Welle-Nabe-Verbindungen
(kraft- und formschlissige Verbindungen), Federn, Lager (Walz- und
Gleitlager), Dichtungen, Rohrleitungen, Getriebe (Zahnrad-, Reibrad-,
Riemen- und Kettengetriebe) und Kupplungen (Aufgaben, Arten und Ein-
satzgebiete). Typische Maschinenelemente koénnen in ihrer Anwen-
dungseignung flir samtliche Fachgebiete eingeschatzt, ausgewahlt, im
Verband gestaltet und unter Nutzung moderner Hilfsmittel berechnet
werden.

Inhalte

Inhalte dieses Moduls sind die Funktion und der Aufbau einzelner Ma-
schinenelemente sowie allgemeinglltige Grundkenntnisse fir deren
Berechnung und Gestaltung, insbesondere die Grundlagen der entspre-
chenden Methoden zur Dimensionierung bzw. Nachrechnung von Bau-
elementen bzw. Baugruppen, beispielsweise Wellen und Achsen,
Schrauben, Federn, Kupplungen, Walzlagern, Gleitlagern, Dichtungen
und Zahnradgetrieben unter Berucksichtigung des modernen Stands der
Technik.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 6 SWS, Ubung 4 SWS, Tutorium 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Technische Mecha-
nik - Statik sowie Informatik zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module
Analysen und Dimensionierungen, Erweiterte Grundlagen im Maschi-
nenbau, Fachpraktikum, Fachibergreifende technische Qualifikation des
Maschinenbaus, Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme, For-
schungspraktikum, Gestaltung Agrarsystemtechnik, Grundlagen Agrar-
systemtechnik, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssys-
teme, Konstruieren mit Kunststoffen, Konstruktionswerkstoffe und Be-
triebsfestigkeit, Maschinen und Technologien flr Textilkonstruktionen,
Mechanische Antriebe, Schienenfahrzeugkonstruktion, Simulation und
experimentelle Studien an Verbrennungsmotoren, Simulationsverfahren
in der Antriebstechnik, Vertiefungsmodul Verbrennungsmotoren sowie
Werkstoffe und Schadensanalyse. Es schafft die Voraussetzungen im
Bachelorstudiengang Maschinenbau fur die Module Erweiterte Grundla-
gen im Maschinenbau, Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme,
Grundlagen Agrarsystemtechnik, Grundlagen der Verbrennungsmotoren
und Antriebssysteme sowie Mechanische Antriebe.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer, einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis zum
Ende der Vorlesungszeit und einem schriftlichen Testat von 60 Minuten
Dauer. Die Klausurarbeit und die Belegarbeit sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird sechsfach, die Be-
legarbeit zweifach und das Testat einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 360 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-15

Allgemeine und Studiendekanin bzw. Studiendekan
ingenieurspezifische Maschinenbau

Qualifikationen des (studiendokumente.mw@tu-
Maschinenbaus dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfliigen Uber allgemeine und fachlbergreifende
Kenntnisse und Schlusselqualifikationen, die ihre Kompetenzen fur das
Arbeiten auf dem Gebiet des Maschinenbaus starken und das interdis-
ziplindre Wissen vertiefen. Sie erwerben, je nach Wahl, Kenntnisse auf
den Gebieten Sozialwissenschaft, Umweltschutz, Arbeitswissenschaft
und -organisation sowie Wirtschafts- und Patentrecht oder Fremdspra-
chenkenntnisse. Darlber hinaus werden die Studierenden Kenntnisse
aus allen zentralen Fachgebieten des Maschinenbaus erwerben.

Inhalte

Die Inhalte sind nach Wahl der Studierenden Sozialwissenschaft, Um-
weltschutz, Arbeitswissenschaft und -organisation, Wirtschafts- und Pa-
tentrecht sowie Faszination Technik des Maschinenbaus in dem Allge-
meinen und Konstruktiven Maschinenbau der Energietechnik, der Kraft-
fahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik, dem Leichtbau, der Luft- und
Raumfahrttechnik, der Produktionstechnik, der Simulationsmethoden
des Maschinenbaus sowie der Verarbeitungsmaschinen und dem Textil-
maschinenbau.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst, nach Wahl des Studierenden, Vorlesung, Ubung,
Seminar sowie Praktikum im Umfang von 4 SWS und das Selbststudium.
Die Lehrveranstaltungen sind im angegebenen Umfang aus dem Katalog
Allgemeine und ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinenbaus
zu wahlen; dieser wird inklusive der jeweils erforderlichen Prifungsleis-
tungen und deren Gewichtung zu Semesterbeginn fakultatsiblich be-
kannt gegeben. Dabei sind Lehrveranstaltungen zu Sozialwissenschaft,
Umweltschutz, Arbeitswissenschaft und -organisation, Wirtschafts- und
Patentrecht jeweils in einem Umfang von 2 SWS und zu Faszination
Technik des Maschinenbaus im Umfang von 2 SWS zu wahlen.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Module
FachUbergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus sowie
Forschungspraktikum.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einem schriftlichen Testat von
60 Minuten Dauer und aus einer gemald dem Katalog Allgemeine und
ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinenbaus vorgegebenen
Prafungsleistung.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Prufungsleistung des Katalogs Allge-
meine und ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinenbaus wird
zweifach und das Testat einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 150 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-16

Technische Mechanik - Prof. Beitelschmidt
Kinematik und Kinetik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die elementare Kinematik sowie die
Grundgesetze der Kinetik, sie sind vertraut mit problemlésendem Den-
ken und kénnen das erlernte Wissen flur die Berechnung der Zusam-
menhange zwischen Kdrperbewegungen und den damit verbundenen
Lasten anwenden. Sie sind in der Lage, fir Bauteile und Konstruktionen
einfache kinematische und kinetische Probleme zu analysieren und zu
|6sen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Kinematik des Punktes, starrer Kérper und
Systeme starrer Kdrper als Voraussetzung kinetischer Analysen. Fur die
kinetische Berechnung translatorischer Bewegungen des starren Korpers
werden unter Beachtung des Schnittprinzips die Grundgesetze der Statik
durch die Berucksichtigung von Kdrpermasse und translatorischer Be-
schleunigung erweitert. Die Untersuchung beliebiger Starrkdrperbewe-
gungen beruht auf den Postulaten von Impuls- und Drehimpulsbilanz als
unabhangige Grundgesetze der Kinetik. Die Auswertung dieser Gesetze
betrifft ebene Bewegungen, kinetische Schnittreaktionen, Schwingungen
mit verschiedenem Freiheitsgrad, StoRvorgange, die Herleitung der Lag-
range-Gleichungen zweiter Art und raumliche Rotorbewegungen sowie
die Formulierung des elastokinetischen Anfangsrandwertproblems als
Grundlage moderner Computerprogramme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Technische Mechanik -
Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 2+
36

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module
Analysen und Dimensionierungen, Analytische Methoden der Festkor-
permechanik, Bruchkriterien und Bruchmechanik, Diagnostik und Akus-
tik, Dynamik der Fahrzeugantriebe, Elektrische Antriebs- und Leittechnik,
Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Experimentelle Stréomungs-
und Festkérpermechanik, Fachpraktikum, FachlUbergreifende technische
Qualifikation des Maschinenbaus, Fluidtechnische und elektrische An-
triebssysteme, Fordertechnik, Forschungspraktikum, Gesamtfahrzeug-
funktionen in der Kraftfahrzeugtechnik, Grundlagen Agrarsystemtechnik,
Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen der Ener-
giemaschinen, Grundlagen der Konstruktion und dynamischen Bemes-
sung von Maschinen, Grundlagen der Kraftfahrzeugtechnik, Grundlagen
der systematischen Produktentwicklung fur Verarbeitungs- und Textil-
maschinen, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssyste-






me, Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge, Intralogistik - Grundlagen,
Intralogistik - Systemplanung, Konstruktionswerkstoffe und Betriebsfes-
tigkeit, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen, Leichtbau
- Grundlagen, Luftfahrzeugsysteme, Maschinen und Technologien fur
Textilkonstruktionen, Maschinendynamik und Konstruktiver Entwick-
lungsprozess, Maschinenlabor, Materialtheorie, Mechanische Antriebe,
Mechanismendynamik und elastische Mehrkérpersysteme, Mechanis-
mensynthese und Mehrkérpersysteme, Mehrkdrperdynamik und Nume-
rische Stromungsmechanik, Messwertverarbeitung und experimentelle
Modalanalyse, Methodische Produktentwicklung und ausgewahlte Werk-
zeuge, Mobile Arbeitsmaschinen/Off road-Fahrzeugtechnik - Analyse,
Motorrad- und Nutzfahrzeugtechnik, Multifunktionale Strukturen und
Funktionsintegrierende Bauelemente, Numerische Methoden der Stro-
mungs- und Strukturmechanik, Numerische Methoden und Betriebsfes-
tigkeit, Off road-Fahrzeugtechnik - Systeme, Probabilistik und robustes
Design, Produktmodellierung und Konstruktion mit CAD-Systemen, Rheo-
logische Grundlagen und Anwendungen, Schienenfahrzeugkonstruktion,
Schwingungstechnik und Betriebsfestigkeit, Simulation und experimen-
telle Studien an Verbrennungsmotoren, Simulationsmethoden in der
Fahrzeugentwicklung, Simulationsverfahren in der Antriebstechnik, Stab-
und Flachentragwerke, Systemdynamik und Schwingungslehre, Turbo-
pumpen und Kolbenarbeitsmaschinen, Turboverdichter, Vertiefungsmo-
dul Verbrennungsmotoren sowie Zugforderungsmechanik. Es schafft die
Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fir die Module
Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fluidtechnische und elektri-
sche Antriebssysteme, Gesamtfahrzeugfunktionen in der Kraftfahrzeug-
technik, Grundlagen Agrarsystemtechnik, Grundlagen der Aerodynamik
und Flugmechanik, Grundlagen der Konstruktion und dynamischen Be-
messung von Maschinen, Grundlagen der Kraftfahrzeugtechnik, Grund-
lagen der systematischen Produktentwicklung fir Verarbeitungs- und
Textilmaschinen, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebs-
systeme, Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge, Intralogistik - Grundla-
gen, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen, Leichtbau -
Grundlagen, Maschinendynamik und Konstruktiver Entwicklungsprozess,
Mechanische Antriebe, Mehrkoérperdynamik und Numerische Stro-
mungsmechanik, Methodische Produktentwicklung und ausgewadahlte
Werkzeuge, Numerische Methoden der Strémungs- und Strukturmecha-
nik, Numerische Methoden und Betriebsfestigkeit sowie Zugférderungs-
mechanik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-20

Fachpraktikum Studiendekanin bzw. Studiendekan
Maschinenbau
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die im Studium erworbenen theoreti-
schen Kenntnisse anzuwenden. Sie haben Einsicht in funktionelle Zu-
sammenhange im Betrieb. Die Studierenden kennen die betrieblichen
Prozesse und kénnen die erworbenen theoretischen, anwendungsorien-
tierten Kenntnisse anwenden. Sie sind in der Lage, wirtschaftliche Ge-
sichtspunkte zu beurteilen und beherrschen das Erfassen der soziologi-
schen Seite des Betriebsgeschehens. Die Studierenden sind befahigt,
unter Anleitung eine begrenzte wissenschaftliche Aufgabe zu bearbeiten.
Sie kénnen ihre Vorgehensweise zur Losung einer Aufgabe begrinden,
aus den gewonnen Ergebnissen Schlussfolgerungen ziehen und neue
Arbeitsmethoden finden. Die Studierenden sind in der Lage, alternative
Loésungskonzepte mit dem gewadhlten Ansatz bezuglich vorgegebener
Kriterien zu vergleichen und zu beurteilen. Sie beherrschen die Relevanz
und den Zuschnitt einer komplexen Aufgabe, die Arbeitsschritte und
konnen Teilprobleme flir die Diskussion und Erdrterung aufbereiten,
Diskussionen anleiten und anderen Personen Ruckmeldung zu den ge-
stellten Aufgaben geben sowie ergebnisorientiert prasentieren. Die Stu-
dierenden sind fahig, notwendige Arbeitsschritte und Ablaufe selbst-
standig unter BerUcksichtigung vorgegebener Fristen zu planen und zu
dokumentieren. Hierzu gehort, dass sie sich aktuelle wissenschaftliche
Informationen zielorientiert beschaffen kénnen. Ferner sind sie in der
Lage, bei Fachexperten Ruckmeldungen zum Arbeitsfortschritt einzuho-
len, um hochwertige, auf den Stand von Wissenschaft und Technik bezo-
gene Arbeitsergebnisse zu geniereren.

Inhalte Inhalt des Moduls ist die berufspraktische Anwendung der im Studien-
verlauf erworbenen berufsrelevanten Kompetenzen um ingenieurwis-
senschaftliche Problemstellungen unter ausgewogener BerUcksichtigung
technischer, 6konomischer, 6kologischer, gesellschaftlicher und ethi-
scher Randbedingungen erfolgreich zu bearbeiten.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Berufspraktikum (15 Wochen), Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Betriebswirtschaftslenre und Sprachkompetenz, Fertigungstechnik,
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grundla-
gen der Stromungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Infor-
matik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemente,
Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik,
Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinema-
tik und Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie Technische Thermo-
dynamik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Projektarbeit im Umfang
von 270 Stunden und einer Prasentation von 20 Minuten Dauer. Weitere
Bestehensvoraussetzung ist der Nachweis Uber die Absolvierung des
Berufspraktikums. Die Projektarbeit und die Prasentation kann jeweils in
Englisch erbracht werden. Die Projektarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 30 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Prasentation wird einfach und die
Projektarbeit vierfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Sommersemester, an-
geboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 900 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-21

Forschungspraktikum Studiendekanin bzw. Studiendekan
Maschinenbau
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen uber die Kompetenz, ihre wahrend des Stu-
diums erworbenen Kenntnisse, Fahigkeiten und Fertigkeiten selbststan-
dig zur Losung einer komplexen wissenschaftlichen Aufgabenstellung
anzuwenden, Konzepte zu entwickeln und durchzusetzen, die Arbeits-
schritte nachzuvollziehen, zu dokumentieren, die Ergebnisse zu prasen-
tieren und zu diskutieren. Dartber hinaus sind sie in der Lage, sich neue
Erkenntnisse und Wissen sowie wissenschaftliche Methoden und Fertig-
keiten einer fortgeschrittenen Ingenieurtatigkeit selbststandig zu erar-
beiten.

Inhalte Inhalt des Moduls ist die Anwendung der im Studienverlauf erworbenen
Kompetenzen zur selbststandigen Losung von abgegrenzten wissen-
schaftlichen Fragestellungen mit grundlagen- oder anwendungsorien-
tiertem Charakter aus allen Gebieten des Maschinenbaus und angren-
zender Fachgebiete.

Lehr- und Projekt (2 SWS) und Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Allgemeine und ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinen-
baus, Betriebswirtschaftslehre und Sprachkompetenz, Fertigungstech-
nik, Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grund-
lagen der Stréomungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, In-
formatik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemen-
te, Mess- und Automatisierungstechnik, Naturwissenschaftliche Grund-
lagen, Spezielle Kapitel der Mathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik, Technische
Mechanik - Statik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kenntnisse der Betriebswirtschaft sowie der Berufs- und Wissenschafts-
sprache, grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und
Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Elektrotechnik, der Ferti-
gungstechnik, der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Kon-
struktionstechnik und Gestaltung, der Maschinenelemente, der Physik
und Chemie, der Statik, der Stromungsmechanik, der Technischen
Thermodynamik und Warmedubertragung, der Werkstofftechnik sowie
grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen der Mathematik
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kdénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Projektarbeit im Umfang
von 425 Stunden und einer Prasentation von 20 Minuten Dauer. Die
Projektarbeit und die Prasentation kann jeweils in Englisch erbracht
werden. Die Projektarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 16 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Projektarbeit wird vierfach und die
Prasentation einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 480 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-22

Fachubergreifende Studiendekanin bzw. Studiendekan
technische Qualifikation Maschinenbau
des Maschinenbaus (studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen spezielle fachibergreifende Kenntnisse und
Schlusselqualifikationen, die die Kompetenzen fur das Arbeiten auf dem
Gebiet des Maschinenbaus starken und die Interdisziplinaritat férdern
und vertiefen. Die Studierenden kennen fachubergreifende Dialogmdg-
lichkeiten im Bereich der Ingenieurwissenschaften. Sie verfigen Uber
Kenntnisse zu Beurteilung von technischen Prozessen auf einer ingeni-
eurwissenschaftlich Ubergreifenden Kompetenzebene.

Inhalte

Die Inhalte sind nach Wahl der Studierenden unterschiedliche Aspekte
aus allen Fachgebieten des Maschinenbaus, insbesondere aus den Berei-
chen Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau, Energietechnik,
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik, Leichtbau, Luft- und Raum-
fahrttechnik, Produktionstechnik, Simulationsmethoden des Maschinen-
baus, Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst nach Wahl des Studierenden Vorlesung, Ubung, Se-
minar, Praktikum sowie Tutorium im Umfang von mindestens 4 SWS und
das Selbststudium. Die Lehrveranstaltungen sind im angegebenen Um-
fang aus dem Katalog Fachubergreifende technische Qualifikation des
Maschinenbaus zu wahlen. Dieser wird inklusive der jeweils erforderli-
chen Prufungsleistungen und deren Gewichtungen zu Semesterbeginn
fakultatsublich bekannt gegeben.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Allgemeine und ingenieurspezifische Qualifikationen des Maschinen-
baus, Betriebswirtschaftslehre und Sprachkompetenz, Fertigungstechnik,
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grundlagen
der Stromungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Informatik,
Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemente, Mess-
und Automatisierungstechnik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spe-
zielle Kapitel der Mathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre,
Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik, Technische Mechanik -
Statik sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau werden grundlegende Kenntnisse der Betriebswirtschaft
sowie der Berufs- und Wissenschaftssprache, grundlegende Kompeten-
zen der Computeranwendung und Softwareentwicklung im Maschinen-
wesen, der Elektrotechnik, der Fertigungstechnik, der Festigkeitslehre,
der Kinematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der
Maschinenelemente, der Physik und Chemie, der Statik, der Strémungs-
mechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung,
der Werkstofftechnik sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Mess- und Automatisie-
rungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus den gemald dem Katalog Fach-
Ubergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus vorgegebe-
nen Prufungsleistungen.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen gemall dem Katalog Fachibergreifende
technische Qualifikation des Maschinenbaus.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 240 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-05

Intralogistik - Grundlagen Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen Methodenwissen zu Aufbau, Funktion,
Konstruktion, Bemessung und Einsatz der Transporttechnik und der Int-
ralogistik. Sie sind in der Lage, Materialflusssysteme zu analysieren und
zu entwerfen. Sie kennen die fir die Bemessung von Tragwerken erfor-
derlichen theoretischen Grundlagen, sind mit den geltenden Vorschriften
vertraut und haben die Fahigkeit zur konstruktiven Gestaltung und Be-
rechnung spezieller Tragwerke. Die Studierenden kennen die Grundlagen
der Logistik und beherrschen grundlegende Methoden zum Beschreiben
und zur Dimensionierung von Transport-, Umschlag- und Lagerprozes-
sen fur Stlck- und Schuttgiter und verfligen tber Kenntnisse zur Gestal-
tung, Programmierung und Steuerungsentwicklung von Intralogistiksys-
temen. Sie sind befahigt, Elemente und Baugruppen fir mobile Arbeits-
maschinen und Systeme der Intralogistik zu bemessen und konstruktiv
zu gestalten.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die maschinenbautechnischen Grundlagen fur die
Projektierung, Konstruktion und den Einsatz der Transporttechnik in der
Intralogistik, insbesondere Aufbau und Wirkungsweise der Elemente und
Baugruppen von Stetig- und Unstetigférderern, Sortier- und Verteilanla-
gen sowie von Handhabungssystemen. Weiterhin umfasst das Modul die
Auswahl von Elementen und Baugruppen entsprechend den geforderten
technischen und technologischen Parametern, Berechnung, Gestaltung
und Konzipierung typischer Baugruppen und Systeme der Intralogistik
sowie Aktorik und Sensorik von intralogistischen Komponenten und de-
ren Programmierung anhand von Modellanlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Technische Mechanik -
Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Mathematik sowie
der Physik und Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, von
denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Die Klausurarbeit ist
bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-07

Fluidtechnische Komponenten | Prof. Weber
und Systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, fluidtechnische Antriebssysteme nach
funktionellen, sicherheitstechnischen und energetischen Aspekten aus-
zulegen. Sie kdnnen Bauteile fir antriebstechnische Aufgaben auswahlen
sowie Leitungssysteme dimensionieren und dabei auch Kostenaspekte
berticksichtigen. Des Weiteren kennen die Studierenden die Eigenschaf-
ten von DruckflUssigkeiten in der Hydraulik und sind in der Lage, diese
dem Einsatzfall entsprechend auszuwahlen. Die Studierenden kennen
die konstruktive Gestaltung von Dichtungen und Dichtsysteme der Fluid-
technik und sind in der Lage, diese entsprechend der antriebstechni-
schen Aufgabenstellung auszulegen.

Inhalte Das Modul beinhaltet Komponenten und Systeme der Hydraulik und
Pneumatik, der Dichtungstechnik sowie die Regelung hydraulischer An-
triebe. Es umfasst Methoden , die konstruktive Gestaltung, Auslegung
und Berechnung vonoben genannten Komponenten, Systemen und
Dichtungen ermdglichen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Fluidtechnische
und elektrische Antriebssysteme zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von funf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden missen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen sowie in der Studienrichtung Energietechnik eines von
24 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft jeweils die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Fluid-Mechatronik in
Industrieanwendungen sowie Fluid-Mechatronik in mobilen Anwendun-
gen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-08

Off road-Fahrzeugtechnik - Prof. Will
Systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfliigen Uber die maschinenbautechnischen Grundla-
gen fur die Konstruktion und den Einsatz der Off road-Fahrzeugtechnik
sowie der Maschinen und Anlagen zur Baustoffaufbereitung. Sie beherr-
schen die Regeln und technischen Grundlagen zur konstruktiven Gestal-
tung spezieller Baugruppen. Sie kénnen die Elemente und Baugruppen
entsprechend den geforderten technischen und technologischen Para-
metern rechnerisch bemessen und konstruktiv gestalten. Sie sind in der
Lage, komplexe Baumaschinen zu konstruieren, beanspruchungsgerecht
zu bemessen und in Ubergeordnete Systeme zu integrieren sowie kon-
struktive Losungen fir technische Problemstellungen spezieller Bauma-
schinen- und Recyclingtechnik zu erarbeiten.

Inhalte

Das Modul umfasst das erforderliche Methodenwissen Uber Funktion,
Konstruktion und Bemessung der Antriebe und Lenkungen mobiler Ar-
beitsmaschinen, insbesondere die Methoden zur Bestimmung von Last-
annahmen aus Arbeitsprozessen und zur beanspruchungsgerechten
Dimensionierung und Gestaltung von Baumaschinen, die fir die Maschi-
nenbemessung wichtigen Merkmale der Arbeitsprozesse sowie wichtige
Maschinen und Anlagen fur den Bauwerkrickbau und die Baustoffaufbe-
reitung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 5 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme, Technische Mechanik -
Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre sowie der Kinematik und Kinetik auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Fluid-
technische und elektrische Antriebssysteme zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von finf Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden missen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7 32

Modulname

MW-MB-AKM-09 %
MW-MB-KST-29 %
Modul wird durch
MW-MB-AKM-37
MW-MB-KST-32 er-
setzt

Werkzeuge und Methoden der
Produktentwicklung

Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdnnen unter Anwendung moderner Produktentwick-
lungstechnologien Konstruktionen in CAD-Modelle fassen und diese fur
die kritische Analyse von Konstruktionen aufbereiten und nutzen. Sie
verfugen Uber grundlegende Kenntnisse hinsichtlich Datenformaten,
Modellarten und Schnittstellen.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Digital MockUp in der Produktent-
wicklung die Verwendung von 3D-Modellen in digitalen Prozessketten
und die Aufbereitung von CAD-Modellen fur die virtuelle Testung, insbe-
sondere die Anforderungen und Parameter an die Visualisierung und die
Anwendung von Virtual-Reality-Systemen. Im Schwerpunkt Konstruieren
mit CAD umfasst das Modul die Konstruktion einer fertigungs- und mon-
tagegerechten Baugruppe mittels eines modernes CAD-Systems, die Er-
stellung von Fertigungsunterlagen und die Anwendung integrierter Simu-
lationsverfahren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Kon-
struktion und dynamischen Bemessung von Maschinen, Informatik, Kon-
struktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und Software-
entwicklung im Maschinenwesen, der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik sowie der Konstruktionstechnik und Gestaltung auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grund-
lagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen und in der Stu-
dienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Bachelorstudiengang Maschinenbau jeweils in der Profilemp-
fehlung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau sowie in der Pro-
filempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik jeweils eines
von vier Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 30 Wahl-
pflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewdahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir das Mo-
dul Virtuelle Methoden und Werkzeuge.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer mindlichen Prufungsleis-
tung als Gruppenprufung von 45 Minuten Dauer und einer Klausurarbeit
von 90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ' 3

MW-MB-AKM-16

Produktmodellierung Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden koénnen digitale Produktmodelle fur die Entwicklung
nutzen. Sie kénnen die Programmierschnittstelle eines CAD-Systems fur
die Arbeit mit den internen Daten des CAD-Modells einsetzen, insbeson-
dere wenn die Modelle interaktiv nicht generierbar sind. Weiterhin sind
die Studierenden in der Lage, Teile und Baugruppen automatisiert zu
analysieren und Informationen zu ermitteln (z. B. fertigungsrelevante
Abmessungen, Baugruppenstrukturen, Daten von Bewegungssimulatio-
nen). Zudem koénnen sie Programme entwickeln, um Daten zwischen
dem CAD-System und anderen Anwendungen zu Ubertragen. Sie sind in
der Lage, die Handhabung, insbesondere Speicher-, Freigabe- und Ande-
rungsprozesse von Produktmodellen im Entwicklungsprozess zu beherr-
schen. Sie kénnen, unter Nutzung eines PDM-Systems Dokument- und
Artikelstrukturen analysieren und aufbauen sowie im CAD erzeugte Mo-
delle in einem PDM-System organisieren.

Inhalte

Das Modul umfasst die automatisierte Synthese und Analyse von CAD-
Modellen. Schwerpunkte sind Datenstrukturen und Funktionen zur Ma-
nipulation des internen Modells eines CAD-Systems. Es beinhaltet die
Entwicklung von Programmen zur automatisierten Erzeugung von Geo-
metrie und Analyse vorhandener Baugruppen mit einer Programmier-
schnittstelle. Weiterfihrend beinhaltet das Modul die Programmier-
schnittstellen zu anderen Softwareprodukten wie Excel und MathCAD
sowie Grundlagen und Konzepte des Managements von Produktdaten
zur Beherrschung von Produkt- und Prozesskomplexitat im Maschinen-
bau. Inhalte sind weiterhin Modelle und Methoden zur Organisation und
Verwaltung von Produktdaten (Artikel, Dokumente, Produktstrukturen)
sowie zum Management von Engineering-Prozessen (z. B. Freigabe- und
Anderungsprozesse), die Erstellung von Produkt- und Prozessmodellen,
Sicherheitsaspekte, CAD-Integration und Werkzeuge fir die Zusammen-
arbeit beim Engineeringsowie aktuelle Forschungsarbeiten und der prak-
tische Umgang mit einem PDM-System.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Informatik sowie Konstruktionslehre zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und Software-
entwicklung im Maschinenwesen sowie der Konstruktionstechnik und
Gestaltung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden muissen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-17

Werkstoffe und Prof. Schlecht
Schadensanalyse (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit den Eigenschaften metallischer Konstrukti-
onswerkstoffe sowie den Mdéglichkeiten der Beeinflussung von Werkstof-
feigenschaften vertraut. Sie kennen die Wirkung von Begleit- und Legie-
rungselementen im Stahl und sind in der Lage, sowohl Stahle verschie-
dener Gruppen als auch Gusseisen und Nichteisenwerkstoffe als Kon-
struktionswerkstoff einzusetzen. Die Studierenden verfigen Uber grund-
legende Kenntnisse der tribologischen Verhaltnisse, die zwischen aufei-
nander einwirkenden Oberflachen unter Relativbewegung auftreten. Sie
kénnen das Gesamtgebiet von Reibung und Verschleild beschreiben so-
wie Schadensfalle aus dem Bereich der Verzahnungs- und Lagertechnik
analysieren und bewerten. Nach Abschluss des Moduls sind die Studie-
renden befahigt, Werkstoffe anforderungsgerecht auszuwahlen sowie
Reibung, Verschleil? und Schadensfalle zu analysieren und zu bewerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Stoffgebiete metallische Konstruktionswerkstoffe
inklusive deren Warmebehandlung und Charakterisierung sowie eine
anwendungsgerechte Werkstoffauswahl unter Berucksichtigung der An-
forderungen, zum Beispiel Schweil3eignung, Spanbarkeit, Umformbar-
keit, GieRBbarkeit, hohe Festigkeit sowie die Themen Reibung, Verschleil3,
Schmierung und Grenzflachenwechselwirkungen zwischen Festkdrpern
und zwischen Festkérpern, Flissigkeiten oder Gasen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Kon-
struktionslehre, Maschinenelemente sowie Naturwissenschaftliche
Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Maschinenelemente, der
Mathematik, der Physik und Chemie sowie der Werkstofftechnik auf in-
genieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-AKM-22

Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Intralogistik - Systemplanung

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Systeme der Intralogistik sowohl zu
projektieren als auch umfassend zu analysieren und zu optimieren. Sie
sind befahigt, Materialflusssysteme (unter Beachtung dynamischer und
stochastischer Einflisse) detailliert zu dimensionieren und Konzepte fir
deren Steuerung zu entwerfen sowie aus speziellen Komponenten und
Baugruppen der Materialflusstechnik Systeme der Intralogistik (IL-
Systeme) zu gestalten und rechnerisch zu bemessen. Sie sind in der Lage,
die Maschinen entsprechend der logistischen Prozesse technisch und
technologisch optimal auszulegen und einzusetzen.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die technologischen Aufgaben und die Analyse der
relevanten Betriebszustande des Materialflusses und die Auswahl geeig-
neter Materialflusstechnik. Weiterhin umfasst es die Entwicklung, Kon-
zeption, Gestaltung und Berechnung der Materialflusstechnik einzeln (z.
B. Flurforderzeug) oder im Verband als Materialflusssystem (z. B. Verteil-
kreislauf) sowie Methoden fur die Realisierung der logistischen Prozesse
geeigneter Materialflusssysteme fur Stlckglter. Inhalt des Moduls ist
weiterhin die Nutzung von Rechenprogrammen flr die Gestaltung, Be-
messung sowie fur die Simulation des Materialflusses, insbesondere der
Verifikation von Berechnungsmodellen und der Bewertung der Simulati-
onsergebnisse sowie von Praxis- und Berechnungsbeispielen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Mess- und Automatisierungstechnik, Technische Mechanik - Festigkeits-
lehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre
sowie der Kinematik und Kinetik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Mess- und Automatisie-
rungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-24

Computational Engineering Prof. Weber
in der Fluidtechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, moderne Simulationsmethoden ziel-
gerichtet fur die Analyse und die Auslegung von Komponenten und Sys-
temen der Fluidtechnik einzusetzen, geeignete Simulationsmethoden
und Werkzeuge fir vorliegende Aufgabenstellungen auszuwahlen, fluid-
technische Komponenten und Systeme zu abstrahieren und mathemati-
sche Modelle zu erstellen. Des Weiteren sind die Studierenden in der
Lage, numerische Simulationen von fluidtechnischen Komponenten und
Systemen durchzufiuihren und auszuwerten.

Inhalte

Das Modul umfasst die Modellbildung und Simulation fluidtechnischer
Systeme und Komponenten, dies betrifft sowohl die Simulation mit kon-
zentrierten Parametern (Systemsimulation) als auch die Methoden der
Feldsimulation (CFD, FEM), insbesondere die aufgabenorientierte An-
wendung der Simulationsmethoden sowie das kritische Hinterfragen von
Simulationsergebnissen. Weiterer Inhalt ist der praktische Umgang mit
kommerziellen Simulationsprogrammen, wie ITI SimulationX, Ansys CFX
und Ansys Fluent.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Fluidtechnische
und elektrische Antriebssysteme zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-01

Strémungsmechanik und Prof. Fréhlich
Simulationsmethodik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, grundlegende strémungsmechani-
sche Prozesse zu modellieren und zu simulieren. Sie verstehen die physi-
kalische Modellbildung auf der Ebene der Differentialgleichungen durch
geeignete Approximationen, verfligen Uber Grundkenntnisse bei der
Diskretisierung der Differentialgleichungen und kénnen typische Simula-
tionswerkzeuge fur diese Aufgaben bedienen.

Inhalte

Das Modul umfasst komplexe Strémungen und deren Zerlegung in Ele-
mentarstromungen, wie Wirbelstrdomungen, Potentialstrémungen,
Grenzschichten sowie deren mathematisch-physikalische Modellierung.
Das Modul beinhaltet weiterhin die Analyse von Wirbelstromungen mit
Hilfe der Wirbelstarke, der Wirbelsatze und dem Satz von Bio-Savart so-
wie die Beschreibung der Potentialstrémungen mit dem komplexen Po-
tential, der Singularitditenmethode und der Zirkulation. Modulinhalte
sind die Herleitung der Grenzschichtgleichungen und die Lésung mit
Methoden der Ahnlichkeitsmechanik. DarUber hinaus umfasst das Modul
Grundlagen der Diskretisierung und Modellierung bei der Strémungssi-
mulation komplexer Probleme mit Hilfe groRer Codes.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Grundlagen der Strémungsmechanik, Ingenieurmathematik,
Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik
sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau werden grundlegende Kompetenzen der Physik und Chemie, der
Stromungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeutber-
tragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen
der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit " #?

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul
kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert
wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die
Module Erneuerbare Energieversorgung, Fern- und Nahwarmeversor-
gung, Gasdynamik und numerische Strémungsmechanik, Gebdudeener-
gietechnik, Grundlagen der Energiemaschinen, Maschinenlabor, Kalte-
und Warmepumpentechnik fur mobile Anwendungen, Prozessmesstech-
nik und mathematische Methoden der Messdatenverarbeitung, Prozess-
simulation und Validierung in der Energietechnik, Thermische Prozess-
technik, Turbopumpen und Kolbenarbeitsmaschinen, Turboverdichter
sowie Warmeubertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher.
Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau
fir das Modul WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energie-
speicher.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
210 Minuten Dauer. Prifungsvorleistung ist eine rechnergestitzte Kurz-
kontrolle im Umfang von 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-03

Grundlagen der Warme- und Prof. Beckmann
Stoffibertragung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen anwendungsbereites Grundlagenwissen Uber
die in der Energietechnik und vielen anderen technischen Anwendungen
wichtigen Prozesse der Warme- und Stoffubertragung. Sie sind in der
Lage, technische Prozesse zu analysieren und die Grundlagen der War-
me- und Stoffiibertragung fir die mathematisch-physikalische Modellie-
rung dieser Prozesse anzuwenden und somit zur Ldsung technischer
Aufgabenstellungen zu nutzen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Warme- und Stoffuibertra-
gung flr instationdre Erwarmung/Abkuhlung und Prozesse mit Phasen-
umwandlung (Schmelzen/Erstarren; Verdampfen/Film-/Tropfen-
kondensation, Trocknung), Analogie der Warme- und Stofflibertragung
(Diffusion und konvektiver Stofftransport) und Grundlagen der Verbren-
nungstechnik.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die im Modul Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit " *?

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahl-
pflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines
von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Simulationsme-
thoden des Maschinenbaus jeweils eines von 20 Wahlpflichtmodulen,
von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt
werden mussen. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudi-
engang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur die Module Angewandte molekulare Thermodynamik, Energie-
und Lastmanagement, Erneuerbare Energieversorgung, European Cour-
se of Cryogenics, Gasdynamik und numerische Strémungsmechanik,
Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik, Kalte- und Warmepumpentech-
nik fir mobile Anwendungen, Kernreaktortechnik, Kryotechnik, Lastma-
nagement von Kalteanlagen und Warmepumpen, Prozesse und Maschi-
nen zur Niedertemperatur- und Abwarmenutzung, Reaktorphysikalische
Aspekte, Stoffdaten und thermodynamische Simulation, Thermische Pro-
zesstechnik, Thermohydraulik und Sicherheit von Nuklearanlagen sowie
WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Behdlter und Energiespeicher. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur
das Modul WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespei-
cher.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent**

MW-MB-ET-05

Grundlagen der Kalte- und Prof. Thomas
Klimatechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der Kaltetechnik sowie
die grundlegenden Kompetenzen auf dem Gebiet der Kaltemaschinen
und deren wichtigster Komponenten. Hierzu zahlen energetische, physi-
kalische/chemische, wirtschaftliche und 6kologische Zusammenhange in
Hinblick auf die Maschinen sowie die zur Anwendung kommenden Kal-
temittel (naturlich/synthetisch). Die Studierenden kennen die Besonder-
heiten und Anwendungsgebiete von Kaltdampfkompressions-, Sorpti-
ons-, und Kaltgasmaschinen sowie thermoelektrischer und magnetoka-
lorischer Kalte- und Warmeerzeugung und die Vorgehensweise bei der
energetischen Bilanzierung der Systeme. Sie beherrschen die Grundla-
gen der Klimatechnik mit den grundlegenden Aspekten zu warmephysio-
logischen und hygienischen Parametern, die Auslegung von klimatechni-
schen Systemen, die thermodynamischen Zusammenhange des Mollier
h,x-Diagrammes, die signifikanten Zustandsanderungen fur die Klimate-
chnik und die Bilanzierung von Klimaanlagen (Temperaturbereich
6°C<9< 18°C).

Inhalte

Die Modulinhalte umfassen die Befahigung zur Kaltebedarfsberechnung,
die Besonderheiten von Verschleifl3- und Kreisprozessen, die Berechnung
von Kalteanlagen, die Eigenschaften und Besonderheiten aller signifikan-
ten Komponenten sowie die Charakterisierung der zur Anwendung
kommenden Kaltemittel; zusatzlich spezifische Anlagenbedingungen wie
zum Beispiel transkritischer Betrieb mit CO2, sowie die energetische
Bilanzierung des Gesamtsystems. Weitere Themengebiete sind die Ab-
/Ad- und Resorptionsanlagen, die Gaskaltemaschine sowie alternative
Methoden der Kalteerzeugung wie Magnetokalorik und Thermoelektrik.
Des Weiteren umfassen die Modulinhalte die thermodynamischen
Grundlagen zum Stoffgemisch feuchte Luft, die Grundlagen zur Warme-
physiologie des Menschen, die zur Bestimmung von hygienischen Luft-
wechseln (CO2-Bilanzen), die Grundlagen zur Be- und Entfeuchtung von
Luft und der Luftfihrung im Gebaude und die energetische Bilanzierung
zur Bewertung von Klimaanlagen. Inhaltlich abgerundet wird das Modul
durch Kenntnisse zu Klimatisierungsprozessen auf Basis erneuerbarer
Energien (DEC Klimaanlagen).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Naturwissenschaftliche
Grundlagen sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Physik und Chemie sowie der Technischen Thermodynamik und
Warmeubertragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau
vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Mo-
dulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grundlagen der War-
me- und Stofflbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit " *?

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Energietechnik eines von zwei Wahlpflichtmodulen, von denen ei-
nes gewahlt werden muss. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik eines von
24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann jeweils nicht
gewahlt werden, wenn bereits das Modul Principles of Refrigeration and
Air Conditioning absolviert wurde. Es schafft die Voraussetzungen im
Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Module Gebaudeenergie-
technik, International Refrigeration and Compressor Course, Kalteanla-
gen, Kalte- und Warmepumpentechnik fir mobile Anwendungen, Last-
management von Kalteanlagen und Warmepumpen sowie Prozesse und
Maschinen zur Niedertemperatur- und Abwarmenutzung. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die
Module Gebaudeenergietechnik, International Refrigeration and Com-
pressor Course, Kélteanlagen, Lastmanagement von Kalteanlagen und
Warmepumpen sowie Prozesse und Maschinen zur Niedertemperatur-
und Abwarmenutzung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kédnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-ET-06

Grundlagen der nichtfossilen Dr. Schuster
Primarenergienutzung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Kompetenzen Uber die grundlegenden Pro-
zesse bei der Nutzung der Kernenergie. Verschiedene Varianten der
technologischen Umsetzung der physikalischen Prozesse in Kernkraft-
werken kénnen seitens der Studierenden beurteilt werden. Die Grund-
ziige der nuklearen Sicherheit sind bekannt. Die Studierenden besitzen
Einblicke in Technologien zur ErschlieBung regenerativer Energiequellen
und deren Umwandlung in Strom und Warme und sind befahigt, diese
Kenntnisse zur Nutzung Regenerativer Energiequellen anzuwenden.

Inhalte

Das Modul umfasst in der Kernenergietechnik, ausgehend vom Atom-
aufbau, die Begriffe Kernbindungsenergie, Kernreaktion, Spaltung und
Fusion. Weiterhin beinhaltet das Modul die damit verbundenen Prozesse
der Neutronenbremsung und der Kettenreaktion als Grundlagen fir den
Aufbau von Kernreaktoren, die mit dem Betrieb von Kernreaktoren eng
verbundenen Themen Radioaktivitdt und Strahlenschutz, die Sicherheit
kerntechnischer Anlagen sowie die Grundzlge der Verfahrensabschnitte
des Kernbrennstoffkreislaufs. Inhalte sind weiterhin die technologischen
Grundlagen zur ErschlieBung der regenerativen Energiequellen Solar-
strahlung, Geothermie, Wasser- und Windkraft sowie Biomasse als Vo-
raussetzung fur deren Einbindung in Energiesysteme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die im Modul Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmedubertragung
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in dem vorstehend benannten Modul erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul
kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert
wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die
Module Energie- und Lastmanagement, Erneuerbare Energieversorgung,
Kernreaktortechnik, Reaktorphysikalische Aspekte sowie Thermohydrau-
lik und Sicherheit von Nuklearanlagen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-07

WarmeuUbertrager, Rohrleitungen, Dr.Unz
Behalter und Energiespeicher (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen Wissen zur Gestaltung und Dimensionierung
von Rohrleitungen, Behaltern, Warmeubertragern und Dampferzeugern
und beherrschen die Grundlagen der technischen Energiespeicherung.
Sie kennen grundlegende Zusammenhange der Speichertechnologien.
Energetische, wirtschaftliche und dkologische Zusammenhange sind den
Studierenden bekannt. Die Studierenden sind fahig, die bestehende
Technologie unter Nutzung einschlagiger technischer Regelwerke zu be-
werten und Neuentwicklungen umzusetzen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Auslegung, Dimensionierung und Gestaltung
sowie die Bewertung von thermischen Apparaten, im speziellen Warme-
Ubertragern, Dampferzeugern, Rohrleitungen und deren Komponenten
und von Behaltern unter Berucksichtigung technischer Regelwerke. Des
Weiteren umfasst das Modul zugehorige Werkstoffe und den Einfluss
von Verschmutzungen/Ablagerungen sowie deren Reinigung. Weiterhin
umfasst das Modul die Grundlagen der Energiespeichertechnologien.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 5 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Grund-
lagen der Werkstofftechnik, Stromungsmechanik und Simulationsme-
thodik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Ther-
modynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Strémungsmechanik, der
Technischen Thermodynamik und Warmeubertragung sowie der Werk-
stofftechnik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausge-
setzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen er-
worben werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau die in den Modulen Grundlagen der Warme- und Stoffuber-
tragung sowie Stromungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwer-
benden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul
kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert
wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fiir das
Modul Thermische Prozesstechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-22

Reaktorphysikalische Aspekte Dr. Lange
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die physikalischen Grundlagen, die zur Ausle-
gung eines Kernreaktors und zur Durchfihrung von Kernniveaurechnun-
gen notwendig sind. Sie besitzen detaillierte Kenntnisse der physikali-
schen Zusammenhange und Prozesse in der Spaltzone von Kernreakto-
ren bis hin zu den Bedingungen fur das Zustandekommen von stabilen
Kettenreaktionen und kennen den Aufbau der Spaltzone von Kernreak-
toren und die raumliche Verteilung der Neutronenflussdichte im statio-
naren Zustand. Sie verstehen das zeitabhangige Verhalten des Reaktors
unter Verwendung der punktkinetischen Naherungen und Uber das
Raum-Zeit-Verhalten von Leistungsreaktoren.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind, ausgehend von Atomaufbau, Kernbindungs-
energie, Kernreaktionen, energieabhangigem Wirkungsquerschnitt und
Reaktionsrate, die Bedingungen fUr das Zustandekommen von stabilen
Kettenreaktionen, die Bedingungen fur den Aufbau der Spaltzone von
Kernreaktoren und die raumliche Verteilung der Neutronenflussdichte
im stationaren Zustand. Es umfasst das zeitabhangige Verhalten des
Reaktors unter Verwendung der punktkinetischen Naherungen, die Her-
leitung und Losung der punktkinetischen Gleichungen sowie die Definiti-
on von Reaktivitatskoeffizienten und deren Wirkung auf das Regelverhal-
ten des Kernreaktors. Inhalte des Moduls sind weiterhin Grundlagen des
Raum-Zeit-Verhalten von Leistungsreaktoren, Grundlagen der Reaktorsi-
cherheitsberechnungen anhand der Lésungsstruktur der kinetischen
Gleichungen sowie die Ableitung von Differentialgleichungen, die das
instationdre Verhalten von Leistungsreaktoren beschreiben. Das Modul
beinhaltet die 3D-Reaktordynamik anhand von verschiedenen Transien-
ten, die Grundzlge der stabilen Auslegung von Kernreaktoren und Ele-
menten sowie eine Ubersicht Gber die Stabilitatstheorie nichtlinearer
dynamischer Systeme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Mathematik, Grundlagen der nichtfossilen Primarener-
gienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Ingenieur-
mathematik, Naturwissenschaftliche Grundlagen, Prozessthermodyna-
mik, Spezielle Kapitel der Mathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Physik und Chemie, der Technischen Thermodynamik
und WarmeuUbertragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische
Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen der
nichtfossilen Primarenergienutzung, Grundlagen der Warme- und Stoff-
Ubertragung sowie Prozessthermodynamik zu erwerbenden Kompeten-
zen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-27

Kryotechnik Prof. Haberstroh
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verflgen Uber die ndtigen Spezialkenntnisse zur Kryo-
technik im Allgemeinen und zu Technischen Supraleitern als wichtigste
kryotechnische Anwendung im Besonderen. Die Studierenden beherr-
schen das nétige Fachwissen zu Prozessen, zu Anlagen und zu Technolo-
gien und kénnen in diesem Bereich der Technik tatig sein.

Inhalte

Das Modul umfasst die Einordnung und Definitionen, kryogene Kalteer-
zeugung, Prozesse und Kaltemaschinen, kommerzielle sowie gro3techni-
sche Anlagen mit zugehdrigen Komponenten, kryogene Fluide mit den
jeweiligen Eigenschaften und Anwendungen (insbesondere Helium und
Flussigwasserstoff), Materialeigenschaften bei tiefen Temperaturen, Iso-
lations- und Kryostattechnik, kryogene Messtechnik, Cryocooler und Kry-
ovakuumpumpen, Sicherheitstechnik sowie praxisrelevante Aspekte zur
Supraleitung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Warme- und Stoffibertragung sowie Technische Ther-
modynamik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Technischen Thermodynamik und Warmetuber-
tragung auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden konnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Grundlagen der Warme- und Stoffuibertragung zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen. Das Modul kann nicht gewahlt werden, wenn bereits das
Modul European Course of Cryogenics absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prifungsleistung, die bei
mehr als sieben angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und bei bis zu sieben angemeldeten Studierenden
aus einer mundlichen Prifungsleistung als Einzelprifung von 40 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-29 8
Modul wird durch
MW-MB-ET-41  er-
setzt

Innovative Energiespeicher- Prof. Bocklisch
systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen praxisnahes Wissen zur optimierenden Struk-
turierung, Dimensionierung und Betriebsfiihrung von Energiespeicher-
systemen in nachhaltigen stationaren, mobilen und portablen Anwen-
dungen und beherrschen den Einsatz moderner regelungstechnischer
und optimierungsbasierter Methoden. Die Studierenden kennen wesent-
liche Verfahren zur Analyse, Modellierung, Prognose und Klassifikation
von Energiezeitreihen. Sie besitzen Wissen Uber die Innovationspotenzia-
le der einzelnen Energiespeichertechnologien bezlglich der Weiterent-
wicklung der Speicher- und Wandlungskomponenten, der eingesetzten
Methoden zur unterlagerten Regelung und anwendungsbezogenen Be-
triebsfuhrung sowie zu systemtechnischen Energieversorgungs- und
Kopplungsstrukturen.

Inhalte

Das Modul umfasst Verfahren zur optimierenden Regelung und Betriebs-
fuhrung von Energiespeichern in stationaren, mobilen und portablen
Anwendungen (unter Vorstellung modellbasierter, pradiktiver, adaptiver
und optimierungsbasierter Methoden), Verfahren zur optimierenden
Strukturierung und Dimensionierung nachhaltiger Energieversorgungs-
systeme mit Energiespeichern (z. B. auf Basis der Partikel-Schwarm-
Optimierung und genetischer Algorithmen) flir praxisnahe Anwendungs-
beispiele sowie Methoden zur Analyse, Modellierung, Prognose und Klas-
sifikation von Energiezeitreihen (z. B. Photovoltaik-, Windleistungs- und
Lastprofile). Weitere Inhalte sind die Analyse der Innovationspotenziale
unterschiedlicher Energiespeichertechnologien unter den Gesichtspunk-
ten der Weiterentwicklung der Speicher- und Wandlungskomponenten
(z. B. Funktionsprinzipien, Aufbau und eingesetzte Materialien), der ge-
nutzten Methoden (z. B. fUr Peripherieregelkreise) und der Systemtech-
nik (z. B. energetische und informationstechnische Kopplungsstrukturen,
Kombikraftwerkskonzepte mit regenerativen Energien und Energiespei-
chern, Systemanalysewerkzeuge).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Mess- und Automatisierungstechnik so-
wie Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie der Physik und
Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von zwdlf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus
einer mundlichen Prufungsleistung als Gruppenprufung von 30 Minuten
Dauer besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende
des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-402

Energiespeicher und Energie- Prof. Bocklisch
systeme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Eigenschaften und Funkti-
onsprinzipien elektrischer, mechanischer, thermischer und chemischer
Energiespeicher und kennen technische, dkonomische und 6kologische
Kriterien zu deren vergleichender Bewertung. Sie kdnnen geeignete
Energiespeichertechnologien im Verbund mit weiteren Flexibilisierungs-
technologien fur unterschiedliche Anwendungsfelder richtig auswahlen
und sind mit den Netzen zur Ubertragung und Verteilung von Strom und
Gas vertraut. Die Studierenden besitzen praxisnahes Wissen zur Rege-
lung von Energiespeichersystemen in dezentralen und zentralen Ener-
gieversorgungsstrukturen und haben Kenntnisse zu speziellen rege-
lungs- und optimierungstechnischen Problemstellungen von Energie-
speicheranlagen.

Inhalte

Das Modul umfasst Energiespeicher-, Energiewandlungs- und Energie-
Ubertragungsprinzipien, die physikalisch-chemischen Grundlagen der
Energiespeicherung im elektrischen Feld, im Gravitationsfeld, in beweg-
ten Massen und in Form innerer Energie von Stoffen, darauf aufbauend
technische Energiespeicheranlagen (u. a. Doppelschichtkondensatoren,
Schwungradspeicher, Pump- und Druckluftspeicher, Batterien, Redox-
Flow-Batterien und Power-to-Gas-Anlagen) in Aufbau und Funktionswei-
se sowie charakteristische, technische, 6konomische und &kologische
Kennwerte und Anwendungen. Weiterhin umfasst das Modul komponen-
tennahe Fragestellungen der Regelung und Optimierung von Energie-
speicheranlagen, systemtechnische Konzepte zur Regelung dezentraler
und zentraler Energiesysteme, Energienetze sowie Prinzipien zur Gestal-
tung nachhaltiger Energieversorgungsstrukturen auf Basis regenerativer
Energien und synthetischer Ersatzenergietrager.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Mess- und Automatisierungstechnik so-
wie Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie der Physik und
Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus einer
mundlichen Prifungsleistung als Gruppenprifung von 30 Minuten Dauer
besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende des
Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-418

Methoden und System- Prof. Bocklisch
konzepte fiur innovative Ener- (studiendokumente.mw@tu-
giespeicheranwendungen dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen erweiterte Funktionsprinzipien elektri-
scher, mechanischer, elektrochemischer und thermischer Energiespei-
cher und kénnen geeignete Energiespeichertechnologien im Verbund mit
anderen Flexibilisierungstechnologien flir unterschiedliche Anwendungs-
felder richtig auswahlen. Die Studierenden kennen die Bedeutung der
sektorenubergreifenden Energienutzung und beherrschen Grundprinzi-
pien, Kopplungsarten sowie Dimensionierungs- und Betriebsfuhrungs-
verfahren fur einfache und fur hybride Energiespeichersysteme in statio-
naren, mobilen und portablen Anwendungen. Sie besitzen Wissen Uber
die Innovationspotenziale der einzelnen Energiespeichertechnologien
bezlglich der Weiterentwicklung der Speicher- und Wandlungskompo-
nenten, der eingesetzten Methoden zur unterlagerten Regelung und an-
wendungsbezogenen Betriebsfihrung sowie zu systemtechnischen
Energieversorgungs- und Kopplungsstrukturen.

Inhalte

Das Modul umfasst Methoden und Systemkonzepte zur Speicherbe-
darfsanalyse, Speicherintegration und Speicherkopplung in nachhaltigen
Energieversorgungsstrukturen auf Basis eines hohen Anteils regenerati-
ver Energien zwischen den Sektoren Strom, Warme, Verkehr und chemi-
sche Grundstoffe. Inhalte des Moduls sind Grundprinzipien, Auslegungs-
und Betriebsfuhrungs- verfahren fur Hybridsysteme und hybride Ener-
giespeichersysteme sowie typische Anwendungsfelder (u. a. regenerative
Kombikraftwerke, Quartierspeicherkonzepte, autarke Energieversor-
gungssysteme sowie hybride Strom-, Warme-, Gasspeicher in der Indust-
rie). Weiterhin umfasst das Modul die Vermittlung von Innovationspoten-
zialen unterschiedlicher Energiespeichertechnologien unter den Ge-
sichtspunkten der Weiterentwicklung der Speicher- und Wandlungskom-
ponenten (z. B. Funktionsprinzipien, Aufbau, eingesetzte Materialien), der
genutzten Methoden (z.B. fUr Peripherieregelkreise) und der System-
technik (z. B. energetische/informationstechnische Kopplungsstrukturen,
Systemanalyseansatze).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS und Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Elektrotechnik, Mess- und Automatisierungstechnik so-
wie Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik sowie der Physik und
Chemie auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die im Modul Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Prufungsleistung die bei
mehr als 20 angemeldeten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer und bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden aus einer
mundlichen Prifungsleistung als Gruppenprifung von 30 Minuten Dauer
besteht; ggf. wird dies den angemeldeten Studierenden am Ende des
Anmeldezeitraums schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LB-11
MW-MB-LRT-09

Schwingungstechnik und Be- Dr. Wang
triebsfestigkeit (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfugen Uber die Kompetenz, grundlegende Schwin-
gungserscheinungen im Maschinenbau zu verstehen, geeignete mecha-
nische und mathematische Modelle aufzustellen, verschiedene Lésungs-
verfahren auf die Anwendbarkeit hin zu Uberprifen und auf die Prob-
lemstellung anzuwenden sowie die Losungsergebnisse zu interpretieren
und zu bewerten. Sie sind in der Lage, eine sichere und wirtschaftliche
Bemessung schwingbruchgefahrdeter Bauteile durchzufihren. Hierzu
verfugen sie Uber die grundlegenden Kenntnisse zur Beurteilung von
Belastungen und Belastbarkeit bei konstanter und variabler Amplitude
sowie die Fahigkeit zur konstruktiven Beeinflussung der Bauteillebens-
dauer.

Inhalte

Das Modul beinhaltet Methoden zur Beschreibung und Berechnung von
praxisnahen diskreten Systemen mit einem und mit endlichem Freiheits-
grad und kontinuierlichen linearen Systemen (konservative und ge-
dampfte Eigenschwingungen, erzwungene Schwingung bei unterschiedli-
cher Erregung, Eigenwertprobleme, Orthogonalitdt der Eigenvektoren,
modale Entkopplung sowie Schwingungstilgung). Es beinhaltet Schwin-
gungen von Systemen mit verteilten Parametern (Wellenausbreitung,
d'Alembertsche Loésung, Separationsansatz, unendlich viele Eigenwerte
und Eigenfunktionen) bei ausgewahlten Kontinua wie Staben, Balken
oder Platten. Dartber hinaus umfasst das Modul Methoden zur sicheren
und wirtschaftlichen Bemessung schwingbruchgefahrdeter Bauteile, ins-
besondere die Ermudungswirkung von Amplitude und Mittelspannung
(Wéhlerlinie), die Analyse von Betriebsbeanspruchungen (Auswertever-
fahren, Bemessungskollektive) und Methoden der Lebensdauerabschat-
zung (Miner-Regel) Weiterer wesentlicher Inhalt sind Mdéglichkeiten zur
Beeinflussung der Bauteillebensdauer und zum Festigkeitsnachweis.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathematik, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und
Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Werkstofftechnik
sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den
vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit '

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung Luft- und Raum-
fahrttechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von neun Wahlpflichtmo-
dulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen Module
im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im
Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen und eines von
neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das
Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Leichtbau nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-01

Grundlagen der Aerodynamik Prof. Frohlich
und Flugmechanik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der Aerodynamik von
Profilen und Tragfligeln im reibungsfreien und im reibungsbehafteten
Fall. Sie sind in der Lage, das flugmechanische Verhalten von Luftfahr-
zeugen zu berechnen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen der Aerodynamik bei inkompressib-
ler Stromung. Inhalte des Moduls sind ausgehend von geeigneten Kenn-
zahlen fur die aerodynamischen Eigenschaften von Luftfahrzeugen die
Berechnung reibungsfreier Strdomungen mit Hilfe der Potenzialtheorie
sowie die Profiltheorie mittels Skelett- und Tropfen-Theorie und die Rea-
lisierung durch Panel-Verfahren. Das Modul umfasst in der Tragflu-
geltheorie den induzierten Widerstand und die Zirkulationsverteilung
sowie die Analyse von Reibungseffekten mit Hilfe der Grenzschichttheo-
rie. Weiterhin beinhaltet das Modul die Bewegungsgleichungen von Luft-
fahrzeugen, die auf Flugzeuge wirkenden Krafte und Momente, die Er-
mittlung von Flugleistungen in allen wichtigen Flugphasen und bei Flug-
mandvern sowie die Steuerbarkeit und Stabilitdt um die Querachse auf
dem Gebiet der Flugmechanik.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stré-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik sowie Technische Mechanik -
Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kom-
petenzen der Kinematik und Kinetik, der Strémungsmechanik sowie er-
weiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit®

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang in den
Studienrichtungen Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahl-
pflichtmodulen sowie Simulationsmethoden des Maschinenbaus jeweils
eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn
es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Flugdynamik und Flugregelung, Interdisziplindres Entwurfsprojekt Luft-
und Raumfahrttechnik, Luftfahrzeugaerodynamik, Luftfahrzeugkonstruk-
tion, Luftfahrzeugsysteme sowie Optimale und Robuste Flugregelung..

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 210 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-03

Grundlagen Luft- und Prof. Mailach
Raumfahrttechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die grundlegende Funktionsweise von Tur-
bomaschinen und die Anwendungsgebiete fur die Energieumwandlung
und Luftfahrtantriebe. Sie beherrschen die thermodynamischen und
stromungsmechanischen Berechnungsgrundlagen und kdnnen den Leis-
tungsbereich und das Betriebsverhalten von Turbomaschinen beurteilen.
Sie verfuigen Uber grundlegende Kenntnisse der Luft- und Raumfahrt-
werkstoffe und kénnen fur verschiedene Baugruppen von Luft- und
Raumfahrzeugen, in Abhangigkeit von den Anforderungen, eine stimmi-
ge Werkstoffauswahl treffen.

Inhalte

Inhaltliche Schwerpunkte sind die Grundlagen der Turbomaschinen, de-
ren Aufbau, die grundlegende Funktionsweise und Anwendungsbespiele,
die fur alle Turbomaschinen gleichermalBen giltigen thermodynami-
schen und strémungsmechanischen Berechnungsgrundlagen sowie
Kennzahlen, Leistungsbereiche und das Betriebsverhalten verschiedener
Maschinentypen. Das Modul umfasst weiterhin die typischen Werkstoffe
far Luft- und Raumfahrtanwendungen sowie Systematik, Eigenschaften,
Geflige und Beanspruchungen bei Aluminium-, Titan-, Magnesium- und
Nickellegierungen sowie bei Faserverbundwerkstoffen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Ingenieurmathema-
tik sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Strémungsmecha-
nik, der Technischen Thermodynamik und WarmeuUbertragung, der
Werkstofftechnik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang in der
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflicht-
modulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungspunkten ge-
wahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Vorausset-
zungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Auslegung von inno-
vativen Luft- und Raumfahrzeugstrukturen, Auslegung von Strahltrieb-
werken, Interdisziplinares Entwurfsprojekt Luft- und Raumfahrttechnik,
Luftfahrzeugfertigung, Luftfahrzeuginstandhaltung, Luftfahrzeugstruktu-
ren, Technik der Flugantriebe sowie Turbomaschinen fur Flugantriebe.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-04

Grundlagen der Flugantriebe Prof. Mailach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen die grundlegende Funktionsweise von Tur-
bostrahltriebwerken. Sie sind in der Lage, den konstruktiven Aufbau und
die Wirkungsweise des Triebwerks und deren Komponenten zu erklaren.
Weiterhin sind die Studierenden mit den Besonderheiten der Strémung
kompressibler Fluide vertraut. Sie sind in der Lage, grundlegenden Zu-
sammenhange zu erkldren sowie Naherungsldésungen flr ein- und zwei-
dimensionale Strémungen zu ermitteln.

Inhalte

Das Modul umfasst die thermodynamischen, strémungsmechanischen
und konstruktiven Grundlagen von Turbostrahltriebwerken, den Aufbau,
die Triebwerkskomponenten und die Funktionsweise von Einkreistrieb-
werken, die Ausbreitung von Druckwellen, die kompressible Fadenstré-
mung, Stromungen mit VerdichtungsstéRen, Naherungslosungen fur
zweidimensionale kompressible Stromungen sowie numerische Metho-
den zur Berechnung kompressibler Stromungen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Strémungsmechanik, der Technischen Thermodyna-
mik und Warmeubertragung sowie erweiterte Kompetenzen der Mathe-
matik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21
Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Interdiszip-
lindres Entwurfsprojekt Luft- und Raumfahrttechnik sowie Technik der
Flugantriebe.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 210 Minu-
ten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-LRT-05

Numerische Methoden der Prof. Frohlich
Stromungs- und (studiendokumente.mw@tu-
Strukturmechanik dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, Randwertaufgaben sowie gekoppelte
Anfangsrandwertaufgaben auf der Grundlage mathematischer Metho-
den numerisch zu l8sen. Dies beinhaltet die Kenntnis verschiedener An-
satze zur Diskretisierung, die auf der starken und der schwachen Formu-
lierung der Gleichungen beruhen. Sie haben die Fahigkeit zur Analyse
dieser Algorithmen und die Fahigkeit zur Anwendung der Finite-
Elemente-Methode auf Probleme der Strukturmechanik sowie der Finite-
Differenzen- und Finite-Volumen-Methode auf strémungsmechanische
Probleme.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Klassifizierung von Differentialgleichungen
und zu deren Lésung die Herleitung verschiedener Algorithmen der Fini-
ten Differenzen, der Finiten Volumen und der Finiten Elemente als weit
verbreitete Verfahren der Praxis und die Auseinandersetzung mit Lo6-
sungsverfahren flur die resultierenden Gleichungssysteme. Das Modul
umfasst weiterhin die Analyse der numerischen Eigenschaften der Ver-
fahren, zum Beispiel hinsichtlich Konvergenz, Konsistenz und Stabilitat
sowie der Anwendungen im Bereich der inkompressiblen und kompres-
siblen Strémungen und der Simulation des Deformations- sowie des
Versagensverhaltens von Strukturbauteilen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Techni-
sche Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kom-
petenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik, der
Stromungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21
Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Aeroelastik
sowie Interdisziplindres Entwurfsprojekt Luft- und Raumfahrttechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer. Prifungsvorleistung ist eine rechnergestitzte Kurz-
kontrolle im Umfang von 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent
MW-MB-LRT-16 Luftfahrzeugfertigung Dr. Hahnel

(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die grundlegenden Technologien, die speziell
zur Fertigung von Luftfahrzeugkomponenten aus metallischen Leicht-
bau-Werkstoffen und Faser-Kunststoff-Verbunden eingesetzt werden
konnen sowie entsprechende werkstoffspezifische Fige- und Montage-
verfahren. Sie kdnnen den Einfluss der Technologien auf Qualitat und
Kosten von Bauteilen beurteilen und verstehen die Wechselwirkung zwi-
schen Fertigung und Konstruktion. Die Studierenden sind in der Lage, fur
Luftfahrzeugkomponenten, unter Berulcksichtigung spezifischer Rand-
bedingungen, die passenden Fertigungsverfahren auszuwahlen.

Inhalte Inhalte des Moduls sind grundlegende und zukunftsorientierte Verfah-
ren und Methoden flr die Herstellung von Luftfahrzeugen sowie die
Verfahren zur Bauteilherstellung, zum Fugen von Einzelteilen und die
Methoden der Strukturmontage.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Fertigungstechnik, Grundlagen der Werkstofftechnik sowie Grundlagen
Luft- und Raumfahrttechnik zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Fertigungstechnik sowie der Werkstofftechnik
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kdénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 14 Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Kurzbe-
sprechung im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-25

Prof. Fricke
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Communication Navigation
Surveillance (CNS)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Verfahren der Funk-, Tragheits- und
Satellitennavigation und verstehen technische Navigationsanlagen mit
deren Aufgaben, Aufbau und Wirkungsweise. Sie sind mit geodatischen
und kartographischen Grundlagen vertraut.

Inhalte Das Modul beinhaltet die physikalisch-technischen Grundlagen und Me-
chanismen der Sprach- und Datenkommunikation in der Luftfahrt, tech-
nische Grundlagen der Uberwachung sowie betriebliche Aspekte der ATC
Supportsysteme geodatische und kartographische Grundlagen, Funkna-
vigations- und Ortungsanlagentechnik sowie die Tragheits- und Satelli-
tennavigation.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit’

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von zwolf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-27

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Werkzeuge der Umform-
und Zerteiltechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfliigen Uber vertiefte Kenntnisse zur Werkzeugges-
taltung und -fertigung zur Umformtechnik sowie zu Maschinen und Ein-
richtungen der Umform- und Zerteiltechnik. Die Studierenden sind befa-
higt, Werkzeuge und Maschinen zur Umform- und Zerteiltechnik zu pla-
nen und auszulegen.

Inhalte

Das Modul umfasst die fertigungsgerechte Werkzeugauslegung, die Prin-
zipien und Methoden einer Werkzeuggestaltung und -berechnung der
Umform- und Zerteiltechnik, von einfachen analytischen Herangehens-
weisen bis zur FEM-Berechnung. Das Modul umfasst des Weiteren die
Werkzeugarten Einzel- und Verbundwerkzeuge zum Tiefziehen, Biegen
und Scherschneiden sowie zum Flie3- und Strangpressen bzw. Gesenk-
schmieden. Die in der Umform- und Zerteiltechnik eingesetzten weg-,
kraft- und energiegebundenen Maschinen wie Pressen und Hammer, die
werkzeugseitige Anpassung an die Umformmaschinen sowie die maschi-
nenseitige Abstimmung beispielsweise von Servopressen an Umform-
vorgangen sind weitere Inhalte des Moduls.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Ferti-
gungsverfahren - Vertiefung sowie Produktionstechnik - Fertigungsver-
fahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-23
MW-MB-LRT-33

Turboverdichter Prof. Mailach
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen der Vo-
rauslegung und des Betriebs von Radial- und Axialverdichtern.

Inhalte

Das Modul umfasst die detaillierte stromungstechnische Auslegung von
Diagonal- und Radialverdichtern, insbesondere die Algorithmen zur Be-
stimmung der wesentlichen Parameter und Hauptabmessungen des
Verdichters, die dreidimensionale Auslegung des Laufrads sowie der
Dimensionierung der Nachleiteinrichtungen. Weiterhin umfasst das Mo-
dul die Auslegung von Axialverdichtern, die Auslegung des Ringraums
und der 3D-Beschaufelung fur subsonische Verdichter sowie die Grund-
lagen der Entwicklung von hochbelasteten transsonischen Verdichterbe-
schaufelungen, aktuelle Entwicklungstrends und das Betriebsverhalten
von Turboverdichtern.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Stromungsmecha-
nik, Konstruktionslehre, Prozessthermodynamik, Strémungsmechanik
und Simulationsmethodik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre,
Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Ther-
modynamik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen voraus-
gesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundle-
gende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der
Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Strémungsmechanik sowie
der Technischen Thermodynamik und Warmeulbertragung auf ingeni-
eurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispiels-
weise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden kdnnen.
Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Mo-
dulen Grundlagen der Energiemaschinen, Prozessthermodynamik sowie
Strémungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit '°

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von elf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen und in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik
eines von zwolf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden
mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer. Bonusleistung zur Klausurarbeit ist eine Leistungs-
standkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent " 2

MW-MB-AKM-18
MW-MB-SIM-10

Virtuelle Methoden und Werk- | Prof. Paetzold-Byhain
zeuge (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, digitale 3D-Modelle von Maschinenbau-
teilen durch 3D-Datenerfassung zu erstellen und bis zur Fertigung zu
nutzen. Die Studierenden kénnen hybride Modelle aus Oberflachen- und
Volumenfeatures, wie sie bei der Konstruktion von Spritzgussformen
oder Blechteilen erforderlich sind, im 3D-CAD erstellen. Sie verfligen
Uber grundlegende Fahigkeiten und Fertigkeiten, Freiformgeometrie zu
erzeugen, die fur den Designentwurf und fur die Prasentation innerhalb
der Produktentwicklung erforderlich ist.

Inhalte

Inhalte des Schwerpunktes Reverse Engineering sind Methoden der 3D-
Datenerfassung, Eigenschaften der Geratetechnik, Methoden der Daten-
aufbereitung (Schnittstellen, Flachenrickfihrung) und Digitalisierdaten
im Prozess der Uberfiihrung in VR, CNC-Programmierung sowie Frasbe-
arbeitung, generative Fertigung und Inspektion. Nach Wahl der Studie-
renden kann der Schwerpunkt Hybridmodellierung oder der Schwer-
punkt Freiformmodellierung gewahlt werden. Der Schwerpunkt Hyb-
ridmodellierung beinhaltet die Konstruktion von Bauteilen aus Kunst-
stoff und Blech, die Modellierung von Kunststoffbauteilen und Werkzeu-
gen mittels 3D-CAD und die Simulation von Giel3prozessen. Der Schwer-
punkt Freiformmodellierung umfasst Grundlagen des Designentwurfs
und Prasentationsformen innerhalb der Produktentwicklung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 1 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fur die Teilnahme %

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Informatik sowie Methodische Produktentwicklung und ausgewahlte
Werkzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Computeranwendung und Softwareentwicklung im Maschinenwesen
auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie
beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von neun Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung
Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von zehn Wahlpflicht-
modulen, von denen drei gewahlt werden muissen. Das Modul ist im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen
Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit K1 von
90 Minuten Dauer sowie nach Wahl der Studierenden aus einer Klausur-
arbeit K2 von 90 Minuten Dauer oder einer Belegarbeit im Umfang von
60 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit K1 wird zweifach, die
Klausurarbeit K2 bzw. die Belegarbeit werden dreifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-25

Fordertechnik Prof. Schmidt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden Uberblicken die in vielfdltiger Form eingesetzten For-
dermaschinen fur das Umschlagen und Transportieren von Stoffen. Sie
sind mit den Methoden zur Bestimmung von Lastannahmen aus Arbeits-
prozessen und zur beanspruchungsgerechten Dimensionierung und
Gestaltung dieser Maschinen vertraut. AuBerdem besitzen die Studie-
renden Methodenwissen Uber Aufbau, Funktion, Konstruktion, Bemes-
sung und Einsatz und sind in der Lage, Férdermaschinen zu konstruie-
ren, beanspruchungsgerecht zu bemessen und in tUbergeordnete Syste-
me zu integrieren. Sie kennen die fur die Bemessung erforderlichen the-
oretischen Grundlagen, sind mit den geltenden Vorschriften vertraut und
haben die Fahigkeit zur konstruktiven Gestaltung und Berechnung spezi-
eller Hauptbaugruppen.

Inhalte

Das Modul umfasst die maschinenbautechnischen Grundlagen fur die
Projektierung, Konstruktion und den Einsatz der Férdermaschinen in der
Intralogistik, insbesondere fir Stetig- und Unstetigforderer. Es beinhaltet
die Regeln und Methoden zur konstruktiven Gestaltung und Bemessung
und deren Anwendung auf Férdermaschinen sowie die rechnerische
Bemessung und konstruktive Gestaltung von speziellen Baugruppen
entsprechend den geforderten technischen und technologischen Para-
metern.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 1 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Analysen und Dimensionierungen, Mechanische Antriebe, Technische
Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Mechanik - Kinematik und
Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Festigkeitslehre sowie der Kinematik und Kinetik auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Analysen und Dimensionierungen sowie Mechanische Antriebe zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemei-
ner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahlpflichtmodu-
len, von denen drei gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 70 Stunden.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent**

MW-MB-ET-13

Kalteanlagen Prof. Thomas
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind befahigt, die fur die Planung und den zuverlassi-
gen Betrieb von Kalteanlagen in Industrie, Gewerbe, Gebdudetechnik
und andere Anwendungen relevanter Projektierungsgrundsatze und
Zusammenhange zu erkennen und anzuwenden. Sie sind in der Lage,
Kompressions- und Absorptionskalteanlagen im Einzelaufbau und Ver-
bundschaltungen fachlich zu konzipieren, mit Hilfe von geeigneten Soft-
wareanwendungen zu modellieren und daraus folgend zu dimensionie-
ren.

Inhalte

Das Modul umfasst den Aufbau und die Funktionsweisen von Kompres-
sions- und Absorptionskaltemaschinen sowie die Grundlagen der Kom-
ponenten Kaltemittel bzw. Arbeitsstoffpaarungen und die Regelung von
Kéltemaschinen im Kontext von realen Anlagen sowie rechnergestitzte
Methoden, die eine zeitgemale Modellierung von Kalteanlagen zulassen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundla-
gen der Kalte- und Klimatechnik sowie Principles of Refrigeration and Air
Conditioning zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen. Das Modul kann nicht gewahlt werden, wenn bereits das
Modul International Refrigeration and Compressor Course absolviert
wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
30 Stunden und einer Prifungsleistung, die bei mehr als zehn angemel-
deten Studierenden aus einer Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer und
bei bis zu zehn angemeldeten Studierenden aus einer miundlichen Pru-
fungsleistung als Einzelprufung von 30 Minuten Dauer besteht; ggf. wird
dies den angemeldeten Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums
schriftlich bekannt gegeben.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Belegarbeit wird einfach und die Klau-
surarbeit oder mundliche Prifungsleistung zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-LRT-06

Luftfahrzeugkonstruktion Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Methoden zur konstrukti-
ven Auslegung von Luftfahrzeugen. Sie kennen typische Bauweisen, die
in der Luftfahrt Ublichen Konstruktionsphilosophien und Methoden zur
Lastenermittlung. Die Studierenden verstehen elementare analytische
Berechnungsverfahren und kénnen damit einfache Baugruppen von
Luftfahrzeugzellen auf Festigkeit auslegen bzw. deren Sicherheit nach-
weisen. AulBerdem kdénnen sie die numerische Methoden der Luftfahr-
zeugkonstruktion einsetzen und sind in der Lage, deren Anwendungs-
grenzen und die erzielbare Ergebnisqualitat einzuschatzen.

Inhalte Das Modul umfasst Grundwissen zum konstruktiven Aufbau von Luft-
fahrzeugen sowie zu Zellenbauweisen, einsetzbaren Werkstoffen und
wesentlichen Konstruktionsphilosophien. Weitere Schwerpunkte sind die
Ermittlung von Lasten, elementare analytische Berechnungsverfahren
und numerische Methoden zur konstruktiven Auslegung von Luftfahr-
zeugen.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen Luft- und
Raumfahrzeuge, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Statik so-
wie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaft-
lichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vor-
stehend benannten Modulen erworben werden kdnnen. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundla-
gen der Aerodynamik und Flugmechanik sowie Grundlagen Luft- und
Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Luft- und Raumfahrttechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von
denen zwei gewdahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, von denen Module
im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 45 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-15

Dr. Hildebrand
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Luftfahrzeugaerodynamik

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die theoretischen Grundlagen der Aerodyna-
mik von Luftfahrzeugen einschlieBlich aktueller Methoden der aktiven
und passiven Strémungsbeeinflussung an Flugzeugen. Sie verstehen die
Effekte reibungsbehafteter und gasdynamischer Strémungen und ken-
nen Grundlagen der Messmethoden in der Luftfahrttechnik.

Inhalte

Das Modul umfasst die Theorie und Praxis reibungsbehafteter Strémun-
gen, die aktuellen und alternativen Methoden zu aktiven und passiven
Methoden der Hochauftriebsbeeinflussung einschliel3lich des Bodenef-
fekts, ebenso spezielle Anforderungen im Reiseflug. Inhalte sind aulRer-
dem verschiedene Messmethoden der physikalischen GrolRen an ver-
schiedenen Luftfahrzeug- und Profilmodellen sowie aktive praktische
Untersuchungen wie beispielweise die Messung aktueller Flugzustande
oder abgestimmte Windkanalexperimente bei Strdomungen mit grol3en
Dichtegradienten.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundla-
gen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge sowie Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 14 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 20 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-LRT-24
MW-MB-SIM-22

Aeroelastik Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen den physikalischen Hintergrund aeroelasti-
scher Phanomene und die daraus entstehenden Probleme bei Flugzeu-
gen. Sie haben fundierte Kenntnisse und Fahigkeiten zur Beschreibung
von umstréomten elastischen Strukturen bzw. elastischen Luftfahrzeugen
und kdénnen mit Hilfe analytischer und numerischer Berechnungsmetho-
den wesentliche Auswirkungen aeroelastischer Effekte auf die Eigen-
schaften von Flugzeugen analysieren und beurteilen.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundlagen typischer aeroelastischer Phanome-
ne von Luftfahrzeugen. Dazu gehdren die fur Flugel relevanten Effekte
wie zum Beispiel Torsionsdivergenz, Ruderumkehr und Flattern sowie
der Einfluss von elastischen Verformungen auf die Wirksamkeit von Leit-
werken und die Langsstabilitat. Weiterhin beinhaltet das Modul Grundla-
gen zur Mehrfeldproblematik, speziell der Fluid-Struktur-Kopplung, ge-
eignete Kennzahlen und numerische Diskretisierungsverfahren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Stromungsmechanik, Ingenieurmathematik, Numerische
Methoden der Strémungs- und Strukturmechanik sowie Technische Me-
chanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenz-
ender Statik, der Strémungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen
der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kdnnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau die im Modul Numerische Methoden der Strémungs- und
Strukturmechanik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit’

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von zwolf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen und in der Studienrichtung Simulationsmetho-
den des Maschinenbaus eines von acht Wahlpflichtmodulen, von denen
eines gewahlt werden muss.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 45 Stunden.
Beide Prifungsleistungen sind bestehensrelevant.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

MW-MB-PT-25

Montage und Robotik Prof. Schmale
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen wesentliche Kenntnisse bezogen auf die Au-
tomatisierung von Handhabungs- und Montagevorgangen. Sie kennen
die Teilfunktionen und Komponenten zum automatisierten Bereitstellen,
Zufuhren, Greifen, Figen und Weitergeben von Bauteilen sowie den
Aufbau und die Funktionsweise von Robotern als Kernkomponente der
automatisierten Werkstuck- und Werkzeughandhabung. Die Studieren-
den sind befahigt, automatisierte Handhabungs- und Montagevorgange
zu konzipieren, Komponenten, einschlie8lich der technischen und orga-
nisatorischen Steuerung auszuwahlen und zu einem Gesamtsystem zu
kombinieren.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Handhabungs- und Robotertechnik
das Handhaben als Teil des Fertigungsprozesses. Inhalte sind die Kom-
ponenten fur die Teilfunktionen des automatisierten Handhabens, deren
Auswahl und Auslegung. Speziell bei Industrierobotern beinhalt das Mo-
dul die verschiedenen Arten und Varianten von Robotern, bezogen auf
die Merkmale Einsatzgebiete, kinematischer Aufbau, KenngréRen, An-
triebe, Steuerung (Bewegungssteuerung mit Interpolation und Koordina-
tentransformation), Sensorsignalverarbeitung, Roboterprogrammierung
und Programmiersprachen. Modulinhalte sind weiterhin die Vorgehens-
weise bei der Planung, Einsatzvorbereitung und Inbetriebnahme von
roboterisierten Anlagen sowie die Nutzung entsprechender Software-
komponenten fur Robotersimulation und Offline-Programmierung sowie
die Robotersicherheit. Im Schwerpunkt Montagetechnik und -systeme
umfasst das Modul die Verkettung von komplexen Montageanlagen in
Kopplung mit Lésungen der organisatorischen und technischen Steue-
rung, insbesondere den hierarchischen Steuerungsaufbau sowie speziel-
le Komponenten der Materialflusssteuerung variantenreicher Montagen
(mobile Datentrager und ldentifikationssysteme) sowie die Mdglichkei-
ten der simulationsbasierten Untersuchung automatisierter Montage-
systeme.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *°

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden.
Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Programmierung im Umfang
von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥

MW-MB-06

Fertigungstechnik Prof. Schmale
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfuigen tber wesentliche Grundkenntnisse bezogen
auf die Fertigung von Erzeugnissen des Maschinen-, Fahrzeug- und Anla-
genbaus und verstehen die grundsatzliche ingenieurtechnische Heran-
gehensweise als Basis fUr eine spatere selbststandige Arbeitsweise zur
Herleitung organisatorischer und technologischer Entscheidungen in
Wechselbeziehung zur Produktkonstruktion, den Werkstoffeigenschaf-
ten, der Betriebsmittelfunktionalitdt und dem betrieblichen Prozess. Die
Studierenden sind befahigt, geeignete Verfahren auszuwahlen, deren
wichtigste Prozessparameter zu ermitteln sowie die Anforderungen an
die dafur erforderlichen Werkzeugmaschinen festzulegen bzw. diese
auszuwahlen.

Inhalte

Das Modul umfasst die fertigungs- und produktionstechnischen Grund-
lagen zur Herstellung von Produkten und den daflir gestaltbaren Pro-
zessketten. Schwerpunkte sind die wichtigsten Fertigungsverfahren der
Urform-, Umform-, Zerspan-, Abtrag-, Fige- und Oberflachentechnik,
deren Wirkprinzipe und Prozessparameter sowie die daftr erforderli-
chen Werkzeugmaschinen und deren Charakteristik.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst Vorlesung 5 SWS, Ubung 1 SWS, Tutorium 2 SWS
sowie nach Wahl der Studierenden Praktikum 2 SWS oder 1 Woche Be-
rufspraktikum (im Block) sowie Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden Kenntnisse der Mathematik auf Abiturniveau (Grundkurs),
Physik auf Abiturniveau (Grundkurs) und Chemie auf Abiturniveau
(Grundkurs) vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module
Branchenspezifische Leichtbaustrukturen und -technologien, Erweiterte
Grundlagen im Maschinenbau, Fachpraktikum, Fachibergreifende tech-
nische Qualifikation des Maschinenbaus, Faserverbundtechniken, Faser-
verbundwerkstoffe, Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme,
Forschungspraktikum, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und An-
triebssysteme, Konstruktionswerkstoffe und Oberflachentechnik, Leicht-
bau - Grundlagen, Leichtbauwerkstoffe, Luftfahrzeugfertigung, Mecha-
nische Antriebe, Produktionstechnik - Fertigungsverfahren, Simulations-
verfahren in der Antriebstechnik sowie Vertiefungsmodul Verbren-
nungsmotoren. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang
Maschinenbau fur die Module Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau,
Faserverbundwerkstoffe, Fluidtechnische und elektrische Antriebssys-
teme, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme,
Leichtbau - Grundlagen, Leichtbauwerkstoffe, Mechanische Antriebe
sowie Produktionstechnik - Fertigungsverfahren.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit. Beide Prufungsleistungen sind bestehens-
relevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 270 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥’

MW-MB-PT-24

SchweilRbarkeit Prof. Schmale
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen wesentliche Kenntnisse bezogen auf die
SchweilBbarkeit von Erzeugnissen des Maschinen-, Fahrzeug- und Anla-
genbaus bei Anwendung der verschiedenen SchweilRverfahren. Sie ken-
nen die drei Betrachtungsbereiche der SchweiRbarkeit, die SchweiReig-
nung, die Schweisicherheit und die Schweillmdglichkeit und kénnen
schweil3technische Anwendungen daraufhin beurteilen und gestalten.

Inhalte

Die Inhalte des Moduls sind SchweiBnahtberechnung und -gestaltung,
das Design und die Art der zeichnerischen Darstellung von Schwei3nah-
ten bezogen auf die verschiedenen StoRRarten und Fugenformen und die
Nachweisrechnung der Festigkeit von Schwei3nahten. Dazu gehoren die
schweilRgerechte Gestaltung, die Dimensionierung flir verschiedene Be-
anspruchungsfalle und die Ermittlung der Dauerfestigkeit sowie die typi-
schen Versagensfalle und deren Ursachen. Hinsichtlich der Schweil3ferti-
gung beinhaltet das Modul die betrieblichen Bedingungen und Abldufe
einer Schweilfertigung. Dazu gehoéren die verschiedenen Organisations-
und Auspragungsformen einer Schweil3fertigung, die technologischen
Unterlagen Schweilplan und Schwei3folgeplan, die Prifmethoden und
QualitatssicherungsmalRinahmen sowie die notwendigen Qualifikationen
und Arbeitsschutzfestlegungen. Modulinhalte sind weiterhin die Einflisse
der chemischen, metallurgischen und physikalischen Eigenschaften von
Werkstoffen auf die Schweil3eignung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Ferti-
gungsverfahren - Vertiefung sowie Produktionstechnik - Fertigungsver-
fahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-09

Technische Mechanik - Prof. Wallmersperger
Festigkeitslehre (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Zusammenhange zwischen Belastungen,
Materialeigenschaften und Beanspruchungen von Bauteilen. Sie beherr-
schen einfache Berechnungsmethoden der Bemessung, des Festigkeits-
nachweises und der Tragfahigkeitsbewertung von Bauteilen und Kon-
struktionen. Sie verstehen die kontinuumsmechanischen Grundlagen
moderner Computerprogramme zur Spannungs- und Verformungsana-
lyse.

Inhalte

Das Modul umfasst die Grundprobleme der Festigkeitslehre. Inhalte des
Moduls sind Zug-, Druck- und Schubbeanspruchungen einschliel3lich
elementarer Dimensionierungskonzepte, allgemeine Spannungs- und
Verzerrungszustande in linear-elastischen Materialien mit Temperatur-
einfluss, Spannungen und Verformungen bei Torsion prismatischer Sta-
be, Balkenbiegung, Querkraftschub, Festigkeitshypothesen, Einflusszah-
len und Satz von Castigliano, elastostatische Stabilitat, rotationssymmet-
rische Spannungszustande in dinnwandigen Behadltern, Kreisscheiben
und -platten sowie in dickwandigen Kreiszylindern, einfache Kerb- und
Rissprobleme, inelastische Beanspruchung, Zusammenfassung der
Grundgleichungen der linearen Elastizitatstheorie sowie Grundlagen der
Finite-Elemente-Methode.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Tutorium 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 2* 3¢

54

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module 3D-
CAE-Technik flr faserbasierte Materialien, Analytische Methoden der
Festkorpermechanik, Auslegung von innovativen Luft- und Raumfahr-
zeugstrukturen, Berechnung von Leichtbaustrukturen, Bruchkriterien
und Bruchmechanik, Elastische Strukturen und Technische Strémungs-
mechanik, Elektrische Antriebs- und Leittechnik, Erweiterte Grundlagen
im Maschinenbau, Experimentelle Strémungs- und Festkérpermechanik,
Fachpraktikum, Fachtbergreifende technische Qualifikation des Maschi-
nenbaus, Fordertechnik, Forschungspraktikum, Gekoppelte Mehrfeld-
probleme, Grundlagen Agrarsystemtechnik, Grundlagen der Energiema-
schinen, Grundlagen der systematischen Produktentwicklung fur Verar-
beitungs- und Textilmaschinen, Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge,
Intralogistik - Grundlagen, Intralogistik - Systemplanung, Konstrukti-
onswerkstoffe und Betriebsfestigkeit, Konstruktionswerkstoffe und
Oberflachentechnik, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Struk-
turen, Kontinuumsmechanik und Tragwerksberechnung, Leichtbau -
Grundlagen, Luftfahrzeugkonstruktion, Luftfahrzeugstrukturen, Maschi-
nen und Technologien flir Garnkonstruktionen, insbesondere fur Com-
posites, Maschinen und Technologien fur Textilkonstruktionen, Maschi-
nendynamik und Konstruktiver Entwicklungsprozess, Maschinenlabor,
Materialtheorie, Mechanismendynamik und elastische Mehrkérpersys-
teme, Mechanismensynthese und Mehrkoérpersysteme, Mehrkorperdy-
namik und Numerische Stromungsmechanik, Methodische Produktent-
wicklung und ausgewahlte Werkzeuge, Mobile Arbeitsmaschinen/Off
road-Fahrzeugtechnik - Analyse, Motorrad- und Nutzfahrzeugtechnik,
Multifunktionale Strukturen und Funktionsintegrierende Bauelemente,
Numerische Methoden der Strémungs- und Strukturmechanik, Numeri-
sche Methoden und Betriebsfestigkeit, Off road-Fahrzeugtechnik - Sys-
teme, Probabilistik und robustes Design, Produktmodellierung und Kon-
struktion mit CAD-Systemen, Rheologische Grundlagen und Anwendun-
gen, Schwingungstechnik und Betriebsfestigkeit, Simulation und experi-
mentelle Studien an Verbrennungsmotoren, Simulationsmethoden in
der Fahrzeugentwicklung, Stab- und Fldchentragwerke, Systemdynamik
und Schwingungslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik,
Tragwerke der Schienenfahrzeuge, Thermische Turbinen, Turbopumpen
und Kolbenarbeitsmaschinen, Turboverdichter, Vertiefung Schienen-
fahrzeuge, Vertiefungsmodul Verbrennungsmotoren sowie Warmetuber-
trager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur die Module
Berechnung von Leichtbaustrukturen, Elastische Strukturen und Techni-
sche Stromungsmechanik, Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau,
Grundlagen Agrarsystemtechnik, Grundlagen der systematischen Pro-
duktentwicklung flir Verarbeitungs- und Textilmaschinen, Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge, Intralogistik - Grundlagen, Kontinuumsme-
chanik und Multifunktionale Strukturen, Leichtbau - Grundlagen, Ma-
schinendynamik und Konstruktiver Entwicklungsprozess, Mehrkdrper-
dynamik und Numerische Stromungsmechanik, Methodische Produkt-
entwicklung und ausgewahlte Werkzeuge, Numerische Methoden der
Stromungs- und Strukturmechanik, Numerische Methoden und Betriebs-
festigkeit, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Warme-
Ubertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Sommersemester, an-
geboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-10
(MW-VNT-08)

Grundlagen der Prof. Leyens
Werkstofftechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind mit Werkstoffen vertraut und kennen die kom-
plexe Denkweise der Werkstofftechnik sowie grundlegende Zusammen-
hange zwischen Struktur, Gefluige und Eigenschaften von metallischen
und nichtmetallischen Werkstoffen. Die Studierenden sind befahigt, die
Grundlagen der Werkstofftechnik in praxisrelevanten Fertigungs- und
Anwendungsprozessen anzuwenden.

Inhalte

Das Modul beinhaltet neben grundlegenden Stoffgebieten zum struktu-
rellen Aufbau der Werkstoffe auch Stoffgebiete zum Werkstoffverhalten
bei statischer und dynamischer Beanspruchung sowie zum Einfluss von
hohen bzw. tiefen Temperaturen und von Umgebungsmedien, Metho-
den der Werkstoffprifung, Grundlagen und Verfahren der Warmebe-
handlung sowie der Oberflachentechnik vorzugsweise fir metallische
Werkstoffe, Eigenschaften, Verarbeitbarkeit und Anwendung von Kon-
struktionswerkstoffen sowie Mdglichkeiten der Beeinflussung der Eigen-
schaften.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Praktikum 2 SWS, Tutorium 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden Kenntnisse der Mathematik auf Abiturniveau (Grundkurs),
Physik auf Abiturniveau (Grundkurs) und Chemie auf Abiturniveau
(Grundkurs) vorausgesetzt.






Verwendbarkeit *3®

54

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengédngen Ma-
schinenbau sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. Das Modul
ist jeweils ein Pflichtmodul in den Bachelorstudiengangen Maschinenbau
sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau flr die Module Analy-
sen und Dimensionierungen, Branchenspezifische Leichtbaustrukturen
und -technologien, Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fachprak-
tikum, Fachubergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus,
Faserverbundwerkstoffe, Fertigung von Faserverbundstrukturen, For-
schungspraktikum, Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der
Kunststofftechnik, Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Konstruieren
mit Kunststoffen, Konstruktionswerkstoffe und Betriebsfestigkeit, Kon-
struktionswerkstoffe und Oberflachentechnik, Leichtbauwerkstoffe, Luft-
fahrzeugfertigung, Materialtheorie, Multifunktionale Strukturen und
Funktionsintegrierende Bauelemente, Numerische Methoden und Be-
triebsfestigkeit, Schienenfahrzeugkonstruktion, Schwingungstechnik und
Betriebsfestigkeit, Warmeubertrager, Rohrleitungen, Behalter und Ener-
giespeicher, Werkstoffe und Schadensanalyse sowie Vertiefungsmodul
Verbrennungsmotoren. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudi-
engang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik fur die Module Fach-
praktikum, Fertigung von Faserverbundstrukturen, Forschungsprakti-
kum, Konstruieren mit Kunststoffen, Technologie der Holzwerkstoffer-
zeugung und Papiererzeugung, Thermische Turbinen sowie Verarbei-
tungsmaschinen und Apparatetechnik. Es schafft die Voraussetzungen
im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur die Module Erweiterte
Grundlagen im Maschinenbau, Faserverbundwerkstoffe, Grundlagen der
Kunststofftechnik, Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Leichtbau-
werkstoffe, Numerische Methoden und Betriebsfestigkeit sowie Warme-
Ubertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher. Es schafft die
Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik und Na-
turstofftechnik fur das Modul Verarbeitungsmaschinen und Apparate-
technik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. Beide Prufungsleis-
tungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Protokollsammlung einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Sommersemester, an-
geboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-12
(MW-VNT-12)

Technische Thermodynamik/ Prof. Breitkopf
WarmeUbertragung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen das thermodynamische Fachvokabular,
verstehen die Definitionen thermodynamischer Systeme und elementa-
rer thermodynamischer GroRBen und haben die Fahigkeit, praktische
Problemstellungen mithilfe der thermodynamischen GrundgréRen zu
formulieren. Sie verstehen thermodynamische ZustandsgréfRen und
konnen diese mit verschiedenen Zustandsgleichungen berechnen. Sie
kennen die Modellannahmen verschiedener Zustandsgleichungen. Die
Studierenden verstehen die Konzepte von Prozessen und Prozessgro-
Ren, thermodynamischen Systemen und Zustandsanderungen und sind
in der Lage, Energieumwandlungen in technischen Prozessen thermody-
namisch zu beurteilen. Diese Beurteilung kdnnen Studierende auf Basis
einer Systemabstraktion erstellen, indem sie charakteristische Werkzeu-
ge der Thermodynamik wie Bilanzierung, Zustandsgleichung und Stoff-
modelle zusammenflUhren. Des Weiteren sind sie in der Lage, den ersten
und zweiten Hauptsatz der Thermodynamik auf verschiedene Problem-
stellungen anzuwenden. Insbesondere kdnnen sie die Effizienz unter-
schiedlicher Prozessfihrungen bewerten und sowohl den ersten als
auch zweiten Hauptsatz der Thermodynamik fir thermodynamische
Prozesse eigenstandig anwenden. Die Studierenden kennen Praxisbei-
spiele und kénnen thermodynamische Fragestellungen fur ideale und
reale Prozesse in der Praxis erkennen, verstehen und analysieren. Die
Studierenden kénnen Prozesse der Warmeubertragung im Sinne ther-
modynamischer Systeme beschreiben und bilanzieren, sie verstehen die
grundlegenden Mechanismen der Warmeubertragung und kénnen die
zugehorigen Transportgleichungen anwenden. Stationare Prozesse der
Warmeleitung, der Warmeubertragung durch Konvektion und Strahlung
fur verschiedene Problemstellungen idealer und realer Prozesse in der
Praxis werden durch die Studierenden erkannt, verstanden und durch-
drungen. Sie beherrschen die Ableitung von Lésungsmethoden fur die
Behandlung der instationaren Warmetbertagung und kdénnen die L6-
sungsmethoden auf verschiedene Problemstellungen idealer und realer
Prozesse in der Praxis anwenden. Die Studierenden sind in der Lage,
WarmeUbertrager zu bilanzieren. Sie kennen Praxisbeispiele der War-
meubertragung und kénnen zugehdrig ideale und reale Prozesse in der
Praxis ableiten, verstehen und analysieren.






Inhalte

Das Modul umfasst grundlegende Kenntnisse zu Eigenschaften thermo-
dynamischer Systeme, zu ZustandsgrofRen (thermische (p, V, T) und kalo-
rische (innere Energie, Enthalpie, Entropie)), ProzessgréBen (Arbeit,
Warme) und den Zustandsanderungen (isochor, isobar, isotherm, isen-
trop, polytrop). Weitere Inhalte sind Uber die oben genannten Schwer-
punkte hinaus deren Anwendung auf ideale Gase, Gasmischungen und
reale Stoffe. Weiterhin beinhaltet das Modul Massen-, Energie- und Ent-
ropiebilanzen und das Exergiekonzept sowie einfache praxisrelevante
rechts- und linkslaufige Kreisprozesse. Weitere Inhalte des Moduls sind
die grundlegenden Zusammenhange zur Anwendung der Erhaltungssat-
ze von Masse, Energie und Impuls in Verbindung mit den Transportge-
setzen flr thermische Energie (Leitung, Konvektion, Strahlung) fir ideale
und reale Prozesse sowie die phanomenologische Beschreibung der
Mechanismen der Warmeubertragung. Weitere Schwerpunkte sind sta-
tionare und instationdre Probleme der Warmeleitung, Warmeubertra-
gung an Rippen, der Warmedurchgang mehrschichtiger Koérper (Platte,
Zylinder, Kugel), die Berechnung von Warmeubertragern und die Opti-
mierung von Warmetransportprozessen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 4 SWS, Tutorium 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Ingenieurmathematik sowie Naturwissenschaftliche Grundla-
gen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Dip-
lomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik und im Ba-
chelorstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik jeweils die
in den Modulen Grundlagen der Mathematik sowie Ingenieurmathema-
tik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit
9,42, 54

1,4,6,

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. Das Modul
ist jeweils ein Pflichtmodul in den Bachelorstudiengangen Maschinenbau
sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Ange-
wandte molekulare Thermodynamik, Auslegung von Strahltriebwerken,
Elastische Strukturen und Technische Stromungsmechanik, Energie- und
Lastmanagement, Erneuerbare Energieversorgung, Erweiterte Grundla-
gen im Maschinenbau, European Course of Cryogenics, Fachpraktikum,
Fachubergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus, Fern-
und Nahwarmeversorgung, Forschungspraktikum, Gasdynamik, Gasdy-
namik und numerische Strémungsmechanik, Gebdudeenergietechnik,
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Flugantriebe,
Grundlagen der Kalte- und Klimatechnik, Grundlagen der Kraftfahrzeug-
technik, Grundlagen der nichtfossilen Primarenergienutzung, Grundla-
gen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme, Grundlagen der
Warme- und Stoffubertragung, Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik,
Kalte- und Warmepumpentechnik fir mobile Anwendungen, Kernreak-
tortechnik, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen, Kryo-
technik, Lastmanagement von Kalteanlagen und Warmepumpen, Luft-
fahrzeugsysteme, Maschinenlabor, Mehrkoérperdynamik und Numeri-
sche Stromungsmechanik, Mobile Kalte- und Warmepumpentechnik,
Principles of Refrigeration and Air Conditioning, Prozesssimulation und






Validierung in der Energietechnik, Prozessthermodynamik, Raumluft-
technik/Versorgungstechnik, Reaktorphysikalische Aspekte, Simulation
und experimentelle Studien an Verbrennungsmotoren, Stoffdaten und
thermodynamische Simulation, Strdomungsmechanik und Simulations-
methodik, Technik der Flugantriebe, Thermische Prozesstechnik, Thermi-
sche Turbinen, Thermofluiddynamik, Thermohydraulik und Sicherheit
von Nuklearanlagen, Turbomaschinen fur Flugantriebe, Turbopumpen
und Kolbenarbeitsmaschinen, Turboverdichter, Vertiefungsmodul Ver-
brennungsmotoren, Warmeubertrager, Rohrleitungen, Behdalter und
Energiespeicher sowie Wasserstoff-Energietechnik. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik fur die Module Chemische Thermodynamik und Mehrpha-
senthermodynamik, Energieverfahrenstechnik, European Course of Cry-
ogenics, Fachpraktikum, Forschungspraktikum, Grundlagen der Chemi-
schen Verfahrenstechnik, Holztrocknung und -modifikation, Kaltetechnik,
Kryotechnik, Lebensmitteltechnische Grundverfahren, Mehrphasenreak-
tionen, Principles of Refrigeration, Ressourcentechnologie und Nachhal-
tigkeit, Technologie der Holzwerkstoffverarbeitung und Papierverarbei-
tung, Vertiefung und Anwendung der Thermischen Verfahrenstechnik
sowie Warmedubertragung und Stoffibertragung. Es schafft die Voraus-
setzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur die Module Elasti-
sche Strukturen und Technische Strémungsmechanik, Erweiterte Grund-
lagen im Maschinenbau, Grundlagen der Flugantriebe, Grundlagen der
Kraftfahrzeugtechnik, Grundlagen der nichtfossilen Primarenergienut-
zung, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme,
Grundlagen der Warme- und Stoffubertragung, Grundlagen Luft- und
Raumfahrttechnik, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Struktu-
ren, Mehrkérperdynamik und Numerische Strémungsmechanik, Pro-
zessthermodynamik, Stromungsmechanik und Simulationsmethodik
sowie Warmedubertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher.
Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Verfahrens-
technik und Naturstofftechnik fur die Module Grundlagen der Chemi-
schen Verfahrenstechnik, Mehrphasenreaktionen, Vertiefung und An-
wendung der Thermischen Verfahrenstechnik sowie WarmeUbertragung
und Stoffubertragung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus zwei Klausurarbeiten (K1 und K2)
von jeweils 120 Minuten Dauer. Beide Prufungsleistungen sind beste-
hensrelevant. Bonusleistung zu der Klausurarbeit K1 ist eine Leistungs-
standkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 270 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-17
(MW-VNT-17)

Grundlagen der Prof. Fréhlich
Stromungsmechanik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfugen Uber ein grundlegendes Verstandnis der Me-
chanik von Flissigkeiten und Gasen in laminarer und turbulenter Stro-
mungsform. Sie sind in der Lage, einfache technische Strémungskonfigu-
rationen zu analysieren und quantitativ zu beschreiben.

Inhalte

Inhalte sind die spezifischen Eigenschaften von Fluiden, statische Situati-
onen, Kinematik von Fluiden und die Herleitung und Anwendung der
Erhaltungssatze in differentieller und integraler Form, grundlegende
Kennzahlen und die Stromfadentheorie fir kompressible und inkom-
pressible Fluide, ohne und mit Verlusten. Weitere Inhalte sind die Tech-
niken zur exakten Berechnung laminarer Stromungen und die Beschrei-
bung turbulenter Stromungen mit beispielhaften technischen Anwen-
dungen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Ingenieurmathematik sowie Naturwissenschaftliche Grundla-
gen zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-
studiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik und im Bachelor-
studiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik jeweils die in den
Modulen Grundlagen der Mathematik sowie Ingenieurmathematik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 3

42,54

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik und in den
Bachelorstudiengangen Maschinenbau sowie Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang
Maschinenbau fir die Module Aeroelastik, Auslegung von Strahltrieb-
werken, Diagnostik und Akustik, Elastische Strukturen und Technische
Strémungsmechanik, Erneuerbare Energieversorgung, Erweiterte Grund-
lagen im Maschinenbau, Experimentelle Strémungs- und Festkérperme-
chanik, Fachpraktikum, Fachubergreifende technische Qualifikation des
Maschinenbaus, Forschungspraktikum, Gasdynamik, Gasdynamik und
numerische Stromungsmechanik, Gebdudeenergietechnik, Grundlagen
der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen der Flugantriebe,
Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge, Kalte- und Warmepumpentechnik fir mobile Anwendungen,
Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen, Luftfahrzeugsys-
teme, Maschinenlabor, Mehrkorperdynamik und Numerische Stro-
mungsmechanik, Mobile Kalte- und Warmepumpentechnik, Numerische
Methoden der Strémungs- und Strukturmechanik, Numerische Modellie-
rung von Mehrphasenstromungen, Prozessmesstechnik und mathemati-
sche Methoden der Messdatenverarbeitung, Prozesssimulation und Vali-
dierung in der Energietechnik, Prozessthermodynamik, Raumlufttech-
nik/Versorgungstechnik, Rheologische Grundlagen und Anwendungen,
Simulation und experimentelle Studien an Verbrennungsmotoren, Simu-
lationstechnik in der Strémungsmechanik, Strémungsmechanik und Si-
mulationsmethodik, Technik der Flugantriebe, Thermische Prozesstech-
nik, Thermische Turbinen, Thermofluiddynamik, Turbomaschinen fur
Flugantriebe, Turbopumpen und Kolbenarbeitsmaschinen, Turboverdich-
ter, Turbulente Strémungen und deren Modellierung sowie Warmeuber-
trager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstoff-
technik fur die Module Fachpraktikum, Forschungspraktikum, Grundla-
gen der Chemischen Verfahrenstechnik, Grundprozesse der Mechani-
schen und Thermischen Verfahrenstechnik, Grundprozesse der Thermi-
schen Verfahrenstechnik, Holztrocknung und -modifikation, Lebensmit-
teltechnische Grundverfahren, Mechanische Verfahrenstechnik und Pro-
zessanalyse, Mehrphasenreaktionen, Strdomungsprobleme der Mechani-
schen Verfahrenstechnik sowie Technologie der Holzwerkstoffverarbei-
tung und Papierverarbeitung. Es schafft die Voraussetzungen im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau fur die Module Elastische Strukturen
und Technische Strémungsmechanik, Erweiterte Grundlagen im Maschi-
nenbau, Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen
der Flugantriebe, Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale
Strukturen, Mehrkérperdynamik und Numerische Strémungsmechanik,
Prozessthermodynamik, Stromungsmechanik und Simulationsmethodik
sowie Warmeubertrager, Rohrleitungen, Behalter und Energiespeicher.
Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Verfahrenstech-
nik und Naturstofftechnik fir die Module Grundlagen der Chemischen
Verfahrenstechnik, Grundprozesse der Mechanischen und Thermischen
Verfahrenstechnik, Grundprozesse der Thermischen Verfahrenstechnik,
Mechanische Verfahrenstechnik und Prozessanalyse, Mehrphasenreakti-
onen sowie Stromungsprobleme der Mechanischen Verfahrenstechnik.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 150 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ' 3

MW-MB-AKM-29

Systems Engineering Prof. Paetzold-Byhain
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, unter Anwendung moderner Metho-
den und Werkzeuge interdisziplinar komplexe mechatronische Produkte
in projektbezogenen Teams zu entwickeln. Sie sind befahigt, mechatroni-
sche Systeme zu entwerfen, zu modellieren und zu simulieren.

Inhalte

Das Modul umfasst die Vorgehensweise von der Entwicklung mechani-
scher Komponenten (Parts und Assemblies im mechanischen CAD-
System) und deren Konzepte, die die Integration von Modellen anderer
Disziplinen (elektrische Komponenten als Resultat der Entwicklung im
elektrischen CAD-System sowie Software zur Steuerung von Systemkom-
ponenten) ermoglichen. Es umfasst weiterhin die Grundlagen und prakti-
sche Anwendung geeigneter Modellierungsverfahren, die Modellierung
mechatronischer Komponenten, insbesondere Aufbau, Funktion und
Einsatz mechatronischer Systeme. Weitere Inhalte des Moduls sind die
Modellierung und Systembeschreibung sowie die praktische Integration
aktuatorischer, sensorischer und rechentechnischer Elemente inklusive
der Herausforderungen moderner Systeme beim Entwurfsprozess.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme, Grundlagen der Ma-
thematik, Informatik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Mess-
und Automatisierungstechnik sowie Naturwissenschaftliche Grundlagen
zu  erwerbenden  Kompetenzen vorausgesetzt. Im  Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Computeranwendung und Softwareentwicklung im Maschinenwe-
sen, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und Chemie
sowie grundlegende und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die in
den Modulen Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme sowie
Mess- und Automatisierungstechnik zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von acht Wahl-
pflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen und in der Stu-
dienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von sieben Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mus-
sen.






Voraussetzungen Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
fur die Vergabe von | den ist. Die Modulprtfung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Minu-
Leistungspunkten ** | ten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 65 Stunden.

Leistungspunkte Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
und Noten dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prafungsleistungen.

Haufigkeit des Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.
Moduls
Arbeitsaufwand Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

Modulname

MW-MB-ET-08 >3

Modul wird durch
MW-MB-ET-44 er-
setzt

Dampf- und Gasturbinen Dr. Jager
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Auslegung von Dampf- und Gasturbi-
nen und kénnen deren Betriebsverhalten beurteilen. Weiterhin sind sie
in der Lage, mit Hilfe der erworbenen Methoden, thermodynamische,
stromungs- und strukturmechanische Auslegungen sowie Nachrechnun-
gen von Dampf- und Gasturbinen selbststandig durchzufthren.

Inhalte

Das Modul umfasst Schaltungen und energietechnische Bewertung von
Prozessen mit Dampf- und Gasturbinen, Stufenauslegung mit Berlck-
sichtigung der raumlichen Strdmung, Beanspruchung verwundener Lauf-
schaufeln, Nassdampf- und Uberschallstrémung in Turbinenstufen,
Lastanderung und Turbinenregelung, Dampfentnahme, Anzapfung und
Dampfverbrauchsdiagramm, Aspekte der Auslegung und Konstruktion
der Komponenten von Gasturbinenanlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Strémungsmecha-
nik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Prozessthermodynamik, Techni-
sche Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Stromungsmechanik, der Techni-
schen Thermodynamik und Warmeubertragung sowie der Werkstoff-
technik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden konnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die in den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen sowie Pro-
zessthermodynamik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Priufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-44 >3

Thermische Turbinen Dr. Jager
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die Auslegung von Dampf- und Gasturbi-
nen und kénnen deren Betriebsverhalten beurteilen. Weiterhin sind sie
in der Lage, mit Hilfe der erworbenen Methoden, thermodynamische,
stromungs- und strukturmechanische Auslegungen sowie Nachrechnun-
gen von Dampf- und Gasturbinen selbststandig durchzufthren.

Inhalte

Das Modul umfasst Schaltungen und energietechnische Bewertung von
Prozessen mit Dampf- und Gasturbinen, Stufenauslegung mit Berlck-
sichtigung der raumlichen Strémung, Beanspruchung verwundener Lauf-
schaufeln, Nassdampf- und Uberschallstrémung in Turbinenstufen,
Lastanderung und Turbinenregelung, Dampfentnahme, Anzapfung und
Dampfverbrauchsdiagramm, Aspekte der Auslegung und Konstruktion
der Komponenten von Gasturbinenanlagen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Energiemaschinen, Grundlagen der Strémungsmecha-
nik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Prozessthermodynamik, Techni-
sche Mechanik - Festigkeitslehre sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Stromungsmechanik, der Techni-
schen Thermodynamik und WarmeUbertragung sowie der Werkstoff-
technik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt,
wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben
werden kénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau die in den Modulen Grundlagen der Energiemaschinen sowie Pro-
zessthermodynamik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Energie-
technik eines von 18 Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt wer-
den mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 50 Stunden. Die
Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent ¥

MW-MB-PT-08 >
Modul wird durch
MW-MB-PT-33  er-
setzt

Fertigungsplanung - Prof. Schmale
Vertiefung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Vorgehensweisen und Methoden zur Aus-
wahl der Verfahrensschritte, der Festlegung der Betriebsmittel und der
Verfahrensparametrierung im Rahmen der Arbeitsvorbereitung fur die
Prozesse der Teilefertigung und der Montage. Sie sind in der Lage, Me-
thoden und Systeme zur NC-Planung und NC-Simulation in Verbindung
mit automatisierter Technologieplanung anzuwenden und CAD/NC-
Verfahrensketten zu bewerten. Sie beherrschen die Vorgehensweise zur
Planung vorrangig manueller Montagesysteme unter Berucksichtigung
technologischer und arbeitswissenschaftlicher Anforderungen und sind
vertraut mit der Nutzung rechnerunterstitzter Arbeitsmittel.

Inhalte

Das Modul beinhaltet Planungsschritte und methodisches Vorgehen zur
NC-Planung von technologischen Operationen auf automatisierten Ferti-
gungseinrichtungen, Aufbau und Inhalt von NC-Programmiersystemen,
Techniken und Funktionalitdten zur NC-Planung, -Simulation und -
Organisation sowie automatisierte Technologieplanung, Feature-
Technologie und Produktionsdatenorganisation. Das Modul umfasst,
bezogen auf die Fertigungsplanung in der Montage, die grundsatzliche
Vorgehensweise bei der Planung eines Montagesystems, ausgehend von
der Analyse der Montageaufgabe bis zur Feinplanung des Montagesys-
tems und der einzelnen Arbeitsplatze bzw. -stationen, insbesondere die
ganzheitliche Vorgehensweise mit den Teilaufgaben Bewertung der mon-
tagegerechten Konstruktion, Analyse der Produkt- und Sortimentsstruk-
tur, Zeit und Kapazitatsrechnung, Kapazitatsstrukturierung, Wahl der
Organisationsform, Auswahl einer Vorzugsvariante, Detaillierung der
Vorzugsvariante, ergonomische Arbeitsplatzgestaltung, Integration der
Qualitatssicherung sowie Gestaltung der technischen und organisatori-
schen Steuerung der Montage.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 30 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-ET-02

Prozessthermodynamik Prof. Breitkopf
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die thermodynamischen Grundbegriffe
und haben die Fahigkeit, relevante energietechnische Problemstellungen
mit thermodynamischen Grundgesetzen eigenstandig zu formulieren. Sie
sind in der Lage, Energieumwandlungen in technischen Kreisprozessen
auf Basis des ersten und zweiten Hauptsatzes thermodynamisch zu be-
werten. Die Studierenden kennen charakteristische Reaktortypen der
Energietechnik und kdnnen Praxisbeispiele einordnen und bewerten.
Dabei sind sie in der Lage, Stoff- und Warmebilanzen fir ideale Reakto-
ren auf Basis grundlegender Gesetze der Kinetik und Thermodynamik zu
verstehen und eigenstandig anzuwenden.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind Anwendungen des ersten und zweiten Haupt-
satzes auf Kreisprozesse sowie die generelle Klassifikation und Erarbei-
tung von Bewertungskriterien fur Kreisprozesse im Allgemeinen. Grund-
legende Vergleichsprozesse fur Verbrennungsmotoren, Gas- und Dampf-
turbinen, kombinierte Gas-Dampf-Prozesse, Warme-Kraft-Kopplungen
sowie Linksprozesse, Prozesse mit feuchter Luft (Kihlturm) und typische
Reaktoren der Energietechnik sowie deren Einteilung und Optimierungs-
potentiale sind weitere Inhalte. Das Modul umfasst Grundbegriffe der
Kinetik und Thermodynamik von Stoff- und Warmebilanzen idealer und
realer Reaktoren (Ruhrkessel und Strémungsrohr) sowie deren Verweil-
zeitverhalten und Bewertung von Reaktoren. Weitere Inhalte sind der
Einfluss des Stoffibergangs auf den Reaktorbetrieb (Makrokinetik) und
Anwendungen (z. B. Katalyse).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Grundlagen der Strémungsmechanik, Ingenieurmathematik,
Naturwissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik
sowie Technische Thermodynamik/WarmeuUbertragung zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau werden grundlegende Kompetenzen der Physik und Chemie, der
Strémungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeuber-
tragung sowie grundlegende, erweiterte und spezifische Kompetenzen
der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vo-
rausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten Modu-
len erworben werden kdnnen.






Verwendbarkeit ">
54

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Energietechnik und im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau in der Profilempfehlung Energietechnik. Das Modul
ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung
Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus jeweils
eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewdhlt werden mussen. Das Modul kann im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn
es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Energie- und Lastmanagement, Energiewirtschaftliche Bewertung, Fern-
und Nahwarmeversorgung, Gasdynamik und numerische Strdomungsme-
chanik, Gebaudeenergietechnik, Kernreaktortechnik, Prozesssimulation
und Validierung in der Energietechnik, Reaktorphysikalische Aspekte,
Thermische Turbinen, Thermohydraulik und Sicherheit von Nuklearanla-
gen sowie Turboverdichter.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-

und Noten dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.
Haufigkeit des Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.
Moduls

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 2

MW-MB-ET-04

Grundlagen der Dr. Jager
Energiemaschinen (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die methodischen Grundlagen zu Ausle-
gung, Konstruktion und Betriebsverhalten von Turbo- und Kolbenma-
schinen. Weiterhin sind sie in der Lage, die fUr einen Prozess geeignete
Fluidenergiemaschine auszuwahlen und zu dimensionieren.

Inhalte

Das Modul umfasst Turbomaschinen, insbesondere das Prinzip der
Energieumwandlung, Auslegungsgrundlagen axialer und radialer Stufen,
Energieumwandlungsverluste und Konstruktionsgrundlagen. Das Modul
umfasst weiterhin Kolbenmaschinen, insbesondere die grundlegenden
Vorgange in den Arbeitsraumen von Verbrennungsmotor, Verdichter,
Pumpe und Expansionsmaschine, die Kinematik und Belastung des
Triebwerks, die Schwungraddimensionierung, die Ladungswechselsteue-
rung sowie Konstruktionsprinzipien.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Grundlagen der Werkstofftechnik, Konstruktionslehre, Stromungsme-
chanik und Simulationsmethodik, Technische Mechanik - Festigkeitsleh-
re, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische
Thermodynamik/Warmetbertragung zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Ki-
netik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Technischen Ther-
modynamik und Warmeubertragung sowie der Werkstofftechnik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
koénnen. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im
Modul Stromungsmechanik und Simulationsmethodik zu erwerbenden
Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit " ¥
42, 54

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Energietechnik. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, in
der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wabhlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus
eines von 20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft jeweils die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Erneuerbare Energie-
versorgung, Gasdynamik und numerische Strémungsmechanik, Lastma-
nagement von Kalteanlagen und Warmepumpen, Maschinenlabor, Pro-
zesse und Maschinen zur Niedertemperatur- und Abwarmenutzung,
Thermische Turbinen, Thermische Prozesstechnik, Turbopumpen und
Kolbenarbeitsmaschinen sowie Turboverdichter.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird vierfach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.











Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-01
(MW-VNT-01)
(MW-WW-01)

Prof. Matthies
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Grundlagen der Mathematik

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, sachgerecht und kritisch mit grundle-
genden mathematischen Begriffen und Verfahren umzugehen. Sie ver-
fligen Uber elementare Fahigkeiten zur Abstraktion und kénnen wichtige
Elemente der mathematischen Fachsprache angemessen verwenden.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Vektorrechnung und der
analytischen Geometrie (Skalarprodukt, Vektorprodukt, Geraden, Ebe-
nen, Hessesche Normalform, Lagebeziehungen), komplexe Zahlen, Fol-
gen, Reihen, Eigenschaften elementarer Funktionen (Monotonie, Kon-
vexitat, Umkehrfunktion), Differential- und Integralrechnung fur Funkti-
onen einer reellen Veranderlichen (Grenzwerte, Stetigkeit, Taylor- For-
mel, bestimmtes und unbestimmtes Integral, zugehdrige ingenieurtech-
nische Anwendungen, numerische Verfahren) und die Grundlagen der
linearen Algebra (Matrizen, lineare Gleichungssyteme, Determinanten
und Eigenwerte).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden Kenntnisse der Mathematik auf Abiturniveau (Grundkurs)
vorausgesetzt.

Verwendbarkeit
64

24, 36,

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie Werkstoff-
wissenschaft. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Bachelorstu-
diengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik
sowie Werkstoffwissenschaft. Es schafft die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau fur die Module Analysen und Dimensio-
nierungen, Angewandte molekulare Thermodynamik, Diagnostik und
Akustik, Dynamik der Fahrzeugantriebe, Elektrische Antriebs- und Leit-
technik, Energie- und Lastmanagement, Entwurf und Optimierung von
Fahrzeugsystemen, Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fachprak-
tikum, Fachibergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus,
Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme, Forschungspraktikum,
Gasdynamik und numerische Stromungsmechanik, Gesamtfahrzeug-
funktionen in der Kraftfahrzeugtechnik, Grundlagen der Elektrotechnik,
Grundlagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Ma-
schinen, Grundlagen der Strémungsmechanik, Grundlagen der systema-
tischen Produktentwicklung fur Verarbeitungs- und Textilmaschinen,
Grundlagen der Verbrennungsmotoren und Antriebssysteme, Ingeni-
eurmathematik, Intralogistik - Grundlagen, Kernreaktortechnik, Kon-
struktionswerkstoffe und Betriebsfestigkeit, Kontinuumsmechanik und
Tragwerksberechnung, Konzeption von Triebfahrzeugen, Maschinenla-
bor, Mechanische Antriebe, Mechanismensynthese und Mehrkdrpersys-
teme, Mess- und Automatisierungstechnik, Produktionstechnik - Ferti-
gungsverfahren, Prozessmesstechnik und mathematische Methoden der
Messdatenverarbeitung, Prozesssimulation und Validierung in der Ener-






gietechnik, Prozessthermodynamik, Reaktorphysikalische Aspekte, Simu-
lation und experimentelle Studien an Verbrennungsmotoren, Simulati-
onsmethoden in der Fahrzeugentwicklung, Simulationsverfahren in der
Antriebstechnik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Stoffdaten und ther-
modynamische Simulation, Strémungsmechanik und Simulationsme-
thodik, Systems Engineering, Technische Mechanik - Festigkeitslehre,
Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik, Technische Thermody-
namik/Warmeubertragung, Thermohydraulik und Sicherheit von Nukle-
aranlagen, Vertiefungsmodul Verbrennungsmotoren sowie Werkstoffe
und Schadensanalyse. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudi-
engang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik fr die Module EinfUh-
rung in die Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik, Fachpraktikum,
Forschungspraktikum, Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der
Kinematik und Kinetik, Grundlagen der Strémungsmechanik, Ingenieur-
mathematik, Machine Learning in Chemical Engineering (Maschinelles
Lernen in der Prozessindustrie), Mess- und Automatisierungstechnik,
Spezielle Kapitel der Mathematik, Systemverfahrenstechnik, Technische
Thermodynamik/Warmedlbertragung sowie Verarbeitungsmaschinen
und Apparatetechnik. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudien-
gang Werkstoffwissenschaft fir die Module Hochauflésende Mikrosko-
pie, Fachpraktikum, Grundlagen der Elektrotechnik, Ingenieurmathema-
tik, Organische und physikalische Chemie, Kompetenzatelier: Statistik
und Qualitatssicherung agil mit Scrum, Spezielle Kapitel der Mathematik
sowie Technische Zusatzqualifikation Werkstoffwissenschaft. Es schafft
die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur die
Module Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau, Fluidtechnische und
elektrische Antriebssysteme, Gesamtfahrzeugfunktionen in der Kraft-
fahrzeugtechnik, Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Kon-
struktion und dynamischen Bemessung von Maschinen, Grundlagen der
Stromungsmechanik, Grundlagen der systematischen Produktentwick-
lung fur Verarbeitungs- und Textilmaschinen, Grundlagen der Verbren-
nungsmotoren und Antriebssysteme, Ingenieurmathematik, Intralogistik
- Grundlagen, Mechanische Antriebe, Mess- und Automatisierungstech-
nik, Produktionstechnik - Fertigungsverfahren, Prozessthermodynamik,
Spezielle Kapitel der Mathematik, Strémungsmechanik und Simulati-
onsmethodik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Me-
chanik - Kinematik und Kinetik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelor-
studiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik fur die Module
Einfuhrung in die Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik, Grundlagen
der Elektrotechnik, Grundlagen der Kinematik und Kinetik, Grundlagen
der Stromungsmechanik, Ingenieurmathematik, Mess- und Automatisie-
rungstechnik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Technische Thermody-
namik/Warmeubertragung sowie Verarbeitungsmaschinen und Appara-
tetechnik. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang
Werkstoffwissenschaft fur die Module Grundlagen der Elektrotechnik,
Ingenieurmathematik, Organische und physikalische Chemie sowie Spe-
zielle Kapitel der Mathematik.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kdnnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-08
(MW-VNT-09)
(MW-WW-06)

Prof. Matthies
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Ingenieurmathematik

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, sachgerecht und kritisch mit ingeni-
eurmathematischen Begriffen umzugehen und komplexe mathemati-
sche Methoden anzuwenden. Sie verfigen Uber die Fahigkeiten, mathe-
matische Zusammenhange zu erkennen und diese in der mathemati-
schen Fachsprache darzustellen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind erganzende Kapitel der linearen Algebra
(Quadriken, Hauptachsentransformation), die Differentialrechnung fur
Funktionen mehrerer Veranderlicher (partielle Ableitungen, Gradient,
Hesse-Matrix, Kettenregel, Taylor-Formel, Satz Uber implizite Funktionen,
Extremwertaufgaben ohne und mit Nebenbedingungen, nichtlineare
Gleichungen), gewohnliche Differentialgleichungen (Modellierungsbei-
spiele, ausgewahlte Losungstechniken, lineare Systeme gewdhnlicher
Differentialgleichungen, Anfangswert-, Randwert- und Eigenwertproble-
me, elementare numerische Ldsungsverfahren) und Differentialgeomet-
rie (Kurven, Bogenlange, begleitendes Dreibein).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden in den Diplomstudiengangen Maschinenbau, Verfahrenstech-
nik und Naturstofftechnik sowie Werkstoffwissenschaft und in den Ba-
chelorstudiengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstoff-
technik sowie Werkstoffwissenschaft jeweils die im Modul Grundlagen
der Mathematik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit
7.9, 36,42, 64

4,5,

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie Werkstoff-
wissenschaft. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Bachelorstu-
diengangen Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik
sowie Werkstoffwissenschaft. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
studiengang Maschinenbau fir die Module Aeroelastik, Analysen und
Dimensionierungen, Analytische Methoden der Festkdérpermechanik,
Angewandte molekulare Thermodynamik, Auslegung von innovativen
Luft- und Raumfahrzeugstrukturen, Bruchkriterien und Bruchmechanik,
Diagnostik und Akustik, Dynamik der Fahrzeugantriebe, Elastische Struk-
turen und Technische Strémungsmechanik, Elektrische Bahnsysteme,
Energie- und Lastmanagement, Erweiterte Grundlagen im Maschinen-
bau, Experimentelle Strémungs- und Festkdrpermechanik, Fachprakti-
kum, FachuUbergreifende technische Qualifikation des Maschinenbaus,
Flugdynamik und Flugregelung, Fluidtechnische und elektrische An-
triebssysteme, Forschungspraktikum, Gasdynamik, Gasdynamik und
numerische Stromungsmechanik, Gekoppelte Mehrfeldprobleme,
Grundlagen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen der Elekt-
rotechnik, Grundlagen der Flugantriebe, Grundlagen der Konstruktion
und dynamischen Bemessung von Maschinen, Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Grundlagen der systematischen Produktentwicklung






fir Verarbeitungs- und Textilmaschinen, Grundlagen der Verbren-
nungsmotoren und Antriebssysteme, Grundlagen Luft- und Raumfahrt-
technik, Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge, Kernreaktortechnik, Kon-
tinuumsmechanik und Multifunktionale Strukturen, Kontinuumsmecha-
nik und Tragwerksberechnung, Konzeption von Triebfahrzeugen, Luft-
fahrzeugkonstruktion, Luftfahrzeugstrukturen, Luftfahrzeugsysteme,
Maschinendynamik und Konstruktiver Entwicklungsprozess, Maschinen-
labor, Materialtheorie, Mechanische Antriebe, Mechanismendynamik
und elastische Mehrkoérpersysteme, Mechanismensynthese und Mehr-
korpersysteme, Mehrkorperdynamik und Numerische Strémungsme-
chanik, Mehrskalige Materialmodellierung, Mess- und Automatisierungs-
technik, Messwertverarbeitung und experimentelle Modalanalyse, Multi-
funktionale Strukturen und Funktionsintegrierende Bauelemente, Nume-
rische Methoden der Strdmungs- und Strukturmechanik, Numerische
Methoden und Betriebsfestigkeit, Numerische Modellierung von Mehr-
phasenstrémungen, Optimale und Robuste Flugregelung, Probabilistik
und robustes Design, Produktionstechnik - Fertigungsverfahren, Pro-
zessmesstechnik und mathematische Methoden der Messdatenverarbei-
tung, Prozesssimulation und Validierung in der Energietechnik, Pro-
zessthermodynamik, Reaktorphysikalische Aspekte, Rheologische Grund-
lagen und Anwendungen, Schienenfahrzeugkonstruktion, Schwingungs-
technik und Betriebsfestigkeit, Simulation und experimentelle Studien an
Verbrennungsmotoren, Simulationsmethoden in der Fahrzeugentwick-
lung, Simulationstechnik in der Strémungsmechanik, Simulationsverfah-
ren in der Antriebstechnik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Stab- und
Flachentragwerke, Stoffdaten und thermodynamische Simulation, Stro-
mungsmechanik und Simulationsmethodik, Systemdynamik und Schwin-
gungslehre, Systems Engineering,  Technische  Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung, Thermofluiddynamik, Thermohydraulik und
Sicherheit von Nuklearanlagen, Turbulente Strémungen und deren Mo-
dellierung, Vertiefung Schienenfahrzeuge sowie Vertiefungsmodul Ver-
brennungsmotoren. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudien-
gang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik fur die Module Chemische
Thermodynamik und Mehrphasenthermodynamik, Fachpraktikum, For-
schungspraktikum, Grenzflachentechnik, Grundlagen der Bioverfahrens-
technik, Grundlagen der Chemischen Verfahrenstechnik, Grundlagen der
Elektrotechnik, Grundlagen der Strémungsmechanik, Machine Learning
in Chemical Engineering (Maschinelles Lernen in der Prozessindustrie),
Mehrphasenreaktionen, Mess- und Automatisierungstechnik, Partikel-
technologie, Physikalische Chemie und Biochemie, Prozessanalyse, Spe-
zielle Kapitel der Mathematik, Systemverfahrenstechnik, Technische
Chemie sowie Technische Thermodynamik/Warmeubertragung. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Werkstoffwissen-
schaft fur die Module Computersimulation in der Materialwissenschaft,
Fachpraktikum, Grundlagen der Elektrotechnik, Spezielle Kapitel der Ma-
thematik, Technische Zusatzqualifikation Werkstoffwissenschaft sowie
Werkstoffauswahl und Korrosion. Es schafft die Voraussetzungen im
Bachelorstudiengang Maschinenbau fur die Module Elastische Struktu-
ren und Technische Stromungsmechanik, Erweiterte Grundlagen im Ma-
schinenbau, Fluidtechnische und elektrische Antriebssysteme, Grundla-
gen der Aerodynamik und Flugmechanik, Grundlagen der Elektrotechnik,
Grundlagen der Flugantriebe, Grundlagen der Konstruktion und dynami-
schen Bemessung von Maschinen, Grundlagen der Strémungsmechanik,
Grundlagen der systematischen Produktentwicklung fur Verarbeitungs-






und Textilmaschinen, Grundlagen der Verbrennungsmotoren und An-
triebssysteme, Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Grundlagen Luft-
und Raumfahrzeuge, Kontinuumsmechanik und Multifunktionale Struk-
turen, Maschinendynamik und Konstruktiver Entwicklungsprozess, Me-
chanische Antriebe, Mehrkérperdynamik und Numerische Stromungs-
mechanik, Mess- und Automatisierungstechnik, Numerische Methoden
der Stromungs- und Strukturmechanik, Numerische Methoden und Be-
triebsfestigkeit, Produktionstechnik - Fertigungsverfahren, Prozessther-
modynamik, Spezielle Kapitel der Mathematik, Strémungsmechanik und
Simulationsmethodik sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeuUbertragung. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelor-
studiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik fur die Module
Grundlagen der Bioverfahrenstechnik, Grundlagen der Chemischen Ver-
fahrenstechnik, Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Mehrphasenreaktionen, Mess- und Automatisierungs-
technik, Physikalische Chemie und Biochemie, Spezielle Kapitel der Ma-
thematik, Technische Chemie sowie Technische Thermodyna-
mik/WarmeUbertragung. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelor-
studiengang Werkstoffwissenschaft fur die Module Computersimulation
in der Materialwissenschaft, Grundlagen der Elektrotechnik, Korrosion
und Korrosionsschutz sowie Spezielle Kapitel der Mathematik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang von 10 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "’

MW-MB-LRT-02

Grundlagen Luft- und Prof. Markmiller
Raumfahrzeuge (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen im Bereich der Luftfahrttechnik den Aufbau
von Luftfahrzeugen und die fur eine Entwicklung wichtigen Vorschriften,
sie verstehen das interdisziplindre Zusammenspiel verschiedener Fach-
gebiete wie Aerodynamik, Flugmechanik, Strukturmechanik und An-
triebstechnik und kénnen mit Hilfe analytischer Berechnungsmethoden
fir einfache Flugzeugkonfigurationen eine Vorauslegung durchfihren.
Im Bereich der Raumfahrtsysteme verstehen die Studierenden die
grundlegenden Randbedingungen fur Raumfahrtmissionen und kénnen
diese anhand analytischer Berechnungsmethoden vorauslegen. Sie ken-
nen das Antriebsvermdgen ein- und mehrstufiger Raketen und deren
Optimierung. Sie kénnen anhand der Grundlagen der Bahnbeschreibung
und Bahnanderungsmandver den Antriebsbedarf verschiedener Phasen
einer Raumfahrtmission ermitteln.

Inhalte

Im Bereich der Luftfahrttechnik umfasst das Modul Grundlagen zur Aus-
legung von Luftfahrzeugen in der Konzeptphase, insbesondere Zulas-
sungsvorschriften, Entwurfsmethodik, Konfigurationen, Methoden zur
Massenabschatzung, Kabinenauslegung, aerodynamische Entwurfsas-
pekte, Flugleistungen, Leitwerksauslegung, Antriebskonzepte und 6ko-
nomische Bewertungskriterien. Im Bereich Raumfahrttechnik beinhaltet
das Modul die Grundlagen einer Raumfahrtmission, insbesondere die
Raumfahrtnutzung, grundlegende Raketengleichungen, die Raketendy-
namik, grundlegende Gleichungen der Bahnmechanik, der Bahnande-
rungsmanoéver und der Lageregelung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Stro-
mungsmechanik, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festig-
keitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik sowie Techni-
sche Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kom-
petenzen der Festigkeitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Statik, der
Stromungsmechanik sowie erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit *

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik und im Ba-
chelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Luft- und
Raumfahrttechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Leichtbau eines von
18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttech-
nik eines von 21 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Simu-
lationsmethoden des Maschinenbaus jeweils eines von 20 Wahlpflicht-
modulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunk-
ten gewahlt werden mdissen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau und
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module Auslegung
von innovativen Luft- und Raumfahrzeugstrukturen, Communication
Navigation Surveillance (CNS), Energieversorgung in der Raumfahrt, Ent-
wurf von Raumfahrtmissionen, Grundlagen der Flugplanung und des
Flugbetriebes, Interdisziplinares Entwurfsprojekt Luft- und Raumfahrt-
technik, Luftfahrzeugaerodynamik, Luftfahrzeugkonstruktion, Luftfahr-
zeugstrukturen, Raumfahrt und Wissenschaft, Raumfahrtantriebe sowie
Raumfahrttechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-34 %2
Modul wird durch
MW-MB-LRT-37 er-
setzt

Prof. Fricke
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Grundlagen des Flugbetriebs
im modernen Glascockpit

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen die grundlegenden funktionalen, techni-
schen und rechtlichen Eigenschaften des Luftverkehrs und seiner speziel-
len logistischen Aufgaben sowie die Besonderheiten in seiner Betriebs-
durchfihrung. Zudem kennen die Studierenden die flugbetrieblichen
Aufgaben (Operating Procedures) und beherrschen detailliert die zentra-
len Elemente der Cockpitausriustung. Weiterhin kennen sie Aufbau, Ar-
beitsweise der Technologie Fly-by-Wire in Luftfahrzeugen sowie die Mog-
lichkeiten moderner Avionik zur Erreichung eines 6konomischen und
umweltvertraglichen Flugbetriebs.

Inhalte Das Modul beinhaltet betriebliche Grundlagen des Luftverkehrs, grund-
legende Kenntnisse zum Betrieb von Luftfahrzeug und den fur das Luft-
verkehrssystem erforderlichen Planungsparametern. AuBerdem umfasst
das Modul die Aufgaben und die Organisation der Flugbetriebsdienste,
das Crew Resource Management, die Flugbetriebstechnik, die Cockpi-
tausristung und Avionik sowie deren zukunftige Entwicklungen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit’

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von zwolf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten *

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
90 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-37 ¢
(Finale Version in
Klarung)

Prof. Fricke
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Grundlagen der Flugplanung
und des Flugbetriebes

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, mit Hilfe meteorologischer Kenntnisse
die wesentlichen Unterlagen fur die sichere, wirtschaftliche, plinktliche
und regelmaRige Flugdurchfihrung einer Fluggesellschaft zu erarbeiten
und zu bewerten. Sie kennen die flugbetrieblichen Aufgaben / Operating
Procedures und beherrschen detailliert die zentralen Elemente der
Cockpitausrustung. Zudem verstehen die Studierenden Aufbau, Arbeits-
weise der Technologie Fly-by-Wire in Luftfahrzeugen sowie die Méglich-
keiten, moderner Avionik zur Erreichung eines 6konomischen und um-
weltvertraglichen Flugbetriebs. Die Studierenden sind fur ékonomische,
nachhaltige und damit verbundene gesellschaftliche Themen sensibili-
siert.

Inhalte Inhalte des Moduls sind:
— der Aufbau der Atmosphare,
— die meteorologischen Grundelemente,
— synoptische Meteorologie,
— meteorologische Gefahrenquellen,
- flugmeteorologische Beratung und Betreuung,
— Probleme der Wetterprognose sowie Aufgaben und Organisation der
Flugbetriebsdienste,
— Flugvorbereitungsverfahren (operationeller und ATC-Flugplan) und
Verkehrsflusssteuerung,
— Navigationsverfahren/Aufgaben und Organisation der Flugbetriebs-
dienste,
— Crew Ressource Management (CRM),
— Flugbetriebstechnik sowie
— Cockpitausrustung/Avionik und deren zukunftigen Entwicklungen.
Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Tutorium 1 SWS, Selbststudium.
Lernformen Die Lehrsprache des Moduls ist Englisch.
Voraussetzungen Es werden Kenntnisse in Englisch auf Abiturniveau (Grundkurs) voraus-

fiir die Teilnahme

gesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit °

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von zwolf Wahlpflichtmodulen, von denen drei
gewahlt werden miussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







FuBnoten fir den Diplomstudiengang Maschinenbau bzw. Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau

1

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur
die Teilnahme.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 29. April 2019, den Bachelorstudiengang Ver-
fahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 28. April 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 15. Februar 2020 gemal? Beschluss des Fakul-
tatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Werkstoffwissenschaft vom 29. April 2019 bzw. Bachelorstudiengang Werkstoffwissenschaft
vom 28. April 2019 gemal3 Beschluss des Fakultatsrates vom 15.04.2020 Anpassung im Feld
Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 29. April 2019, den Bachelorstudiengang Ver-
fahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 28. April 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 15. Februar 2020 gemal3 Beschluss des Fakul-
tatsrates vom 17.03.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Werkstoffwissenschaft vom 29. April 2019 bzw. Bachelorstudiengang Werkstoffwissenschaft
vom 28. April 2019 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld
Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des
Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Voraus-
setzungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal’ Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Anpassung im Feld Haufigkeit
des Moduls.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 - wird im SoSe 2021 nicht an-
geboten.

Anpassung der semesterweisen SWS-Aufteilung im SoSe 2021 auf Grund des Ausscheidens
des Lehrenden und ausstehender Neubesetzung der Professur.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
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nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 21.04.2021 Erweiterung des Lehrange-
bots.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld Voraus-
setzungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemalR 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates
vom 21.07.2021 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des
Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwort-
licher Dozent.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Ersetzen des Lehrangebots
im WiSe 2021/2022 - Ersatz wird nur im WiSe 2021/2022 angeboten.

Erweiterung gemalR 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemaR Beschluss des Fakultatsrates vom 21.07.2021 Anpassung im Feld Verwend-
barkeit.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des
Fakultatsrates vom 20.10.2021 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 Anpassung im Feld verant-
wortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 20.10.2021 - wird im WiSe 2021/2022
nicht angeboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des
Fakultatsrates vom 20.10.2021 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des
Fakultatsrates vom 20.04.2022 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Anpassung im Feld Voraus-
setzungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal3 Beschluss des
Fakultatsrates vom 20.04.2022 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und & 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 - wird im SoSe 2022 nicht an-
geboten.
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Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Erweiterung des Lehrange-
bots.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 20.04.2022 Ersetzen des Lehrangebots
im SoSe 2022 - Ersatz wird nur im SoSe 2022 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwort-
licher Dozent.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 - wird im WiSe 2022/2023
nicht angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Ersetzen des Lehrangebots
im WiSe 2022/2023 - Ersatz wird nur im WiSe 2022/2023 angeboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemall Beschluss des
Fakultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 19.10.2022 Anpassung im Feld Voraus-
setzungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flr den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 19.04.2023 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwort-
licher Dozent.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemals Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 - wird im SoSe 2023 nicht an-
geboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Streichung des Lehrangebots.
Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 19.04.2023 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und & 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
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nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 19.04.2023 Ersetzen des Lehrangebots
im SoSe 2023 - Ersatz wird nur im SoSe 2023 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 17.05.2023 Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fur die Vergabe von
Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal} Beschluss des
Fakultatsrates vom 17.05.2023 Anpassung im Feld verantwortliche Dozentin bzw. verantwort-
licher Dozent.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemall Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Anpassung im Feld verant-
wortliche Dozentin bzw. verantwortlicher Dozent.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Ersetzen des Lehrangebots
im WiSe 2023/2024 - Ersatz wird nur im WiSe 2023/2024 angeboten.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 18.10.2023 Anpassung im Feld Verwend-
barkeit.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 15.11.2023 Konkretisierung im Feld Voraussetzungen fur die Vergabe von
Leistungspunkten entsprechend den Anforderungen des Akkreditierungsverfahrens.
Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 15.11.2023 Ersetzen des Lehrangebots.

Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 15.11.2023 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flr den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 15.11.2023 Anpassung im Feld Voraus-
setzungen fur die Teilnahme.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemal § 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 - wird im SoSe 2024 nicht an-
geboten.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 17.04.2024 Ersetzen des Lehrangebots
im SoSe 2024 - Ersatz wird nur im SoSe 2024 angeboten.

Erweiterung gemald 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
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bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 17.04.2024 Anpassung im Feld Voraussetzungen fur die Teilnahme sowie
im Feld Lehr- und Lernformen die Erganzung zur Lehrsprache Deutsch und Englisch gemacht,
aufgrund der voribergehenden Lehrstuhlvertretung.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Ersetzen des Lehrangebots.
Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Ersetzen des Lehrangebots
im WiSe 2024/2025 - Ersatz wird nur im WiSe 2024/2025 angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemal} Beschluss des
Fakultatsrates vom 23.10.2024 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 23.10.2024 Konkretisierung im Feld Vo-
raussetzungen fur die Vergabe von Leistungspunkten.

Erweiterung gemall &8 6 Abs. 6 und § 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal? Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 - wird im SoSe 2025 nicht an-
geboten.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Streichung des Lehrangebots.
Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Ersetzen des Lehrangebots
im SoSe 2025 - Ersatz wird nur im SoSe 2025 angeboten.

Erweiterung gemal 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung fir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemald Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Einmalige Verschiebung des
Angebots - Das Modul wird einmalig vom Turnus SoSe auf das WiSe 2025/2026 verscho-
ben.

Erweiterung gemall 8 6 Abs. 6 und 8 10 Abs. 2 Studienordnung flur den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Bachelorstudiengang Maschinenbau vom 17. Mai 2019
bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Januar 2020 gemald Beschluss des
Fakultatsrates vom 16.04.2025 Anpassung im Feld Verwendbarkeit.

Erweiterung gemall § 6 Abs. 6 und §8 10 Abs. 2 Studienordnung flir den Diplomstudiengang
Maschinenbau vom 17. Mai 2019 bzw. Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau vom 17. Ja-
nuar 2020 gemal Beschluss des Fakultatsrates vom 16.04.2025 Erganzung im Feld Voraus-
setzungen fur die Vergabe von Leistungspunkten.






Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-18
(MW-VNT-19)

Mess- und Prof. Odenbach
Automatisierungstechnik (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind auf der Basis der Kenntnisse der Messprinzipien,
der Messmethoden und der Messverfahren in der Lage, fur die maschi-
nenbautechnisch relevanten physikalischen GrdéRen und Prozesspara-
meter Druck, Kraft, Dehnung, Temperatur, Durchfluss, Weg, Bewegung
und Schall, unter Nutzung geeigneter Zwischenschaltungen, geeignete
Messaufbauten, zu konzipieren, aufzubauen, zu evaluieren und anzu-
wenden. Die dynamischen Prozesse der Ingenieurwissenschaft verste-
hen die Studierenden durch idealisierte SignalUbertragungsglieder in
Abhangigkeit von Zeit und Frequenz abzubilden und die Verknupfung
von Ubertragungsgliedern in Reihen-, Parallel- und Kreisschaltung als
Grundlage fur das Zusammenwirken stetiger Regler und Regelstrecken
vorzunehmen. Regelungsvorgange, Stabilitdt von Regelkreisen, Regel-
kreiserweiterungen, Prozessleit- und Automatisierungssysteme sowie
unstete Regler sind den Studierenden in Funktion und Aufbau bekannt.
Die Studierenden sind befahigt, statisches und dynamisches Verhalten
von SignalUbertragungsgliedern und Messsystemen aus allen Bereichen
des Maschinenwesens im Zusammenwirken mit maschinenbautypischen
Modellanordnungen bestimmen und bewerten zu kénnen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen der Mess- und Automatisie-
rungstechnik. Dazu gehdren die Betrachtung von Messunsicherheiten,
das Messen elektrischer und nichtelektrischer GréRen, die Sensorik so-
wie die Beschreibung des dynamischen Verhaltens aller im Maschinen-
wesen relevanten Systeme, mittels der linearen Systemtheorie im Zeit-
wie im Frequenzbereich. Daruber hinaus beinhaltet das Modul die
Grundlagen der Regelungstechnik, die Beschreibung stetiger und unste-
tiger Regler und die Ermittlung ihrer Stabilitat sowie die Grundzige der
Entwicklung von Steuerungs- und Automatisierungssystemen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 2 SWS, Selbststudium.






Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Elekt-
rotechnik, Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik sowie
Naturwissenschaftliche Grundlagen zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt. Es werden im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik und im Bachelorstudiengang Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik jeweils die in den Modulen Grundlagen der Elektro-
technik, Grundlagen der Mathematik sowie Ingenieurmathematik zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende Kompetenzen
der Elektrotechnik, der Physik und Chemie sowie grundlegende und er-
weiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Im Diplom-
Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik werden
grundlegende Kompetenzen der Elektrotechnik, sowie grundlegende
und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissen-
schaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den
vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen.

Verwendbarkeit 4 *
36,70

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul in den Diplomstudiengangen Ma-
schinenbau sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik und in den
Bachelorstudiengangen Maschinenbau sowie Verfahrenstechnik und
Naturstofftechnik. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschi-
nenbau eines von 27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Ener-
gietechnik eines von 24 Wahlpflichtmodulen, in den Studienrichtungen
Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik sowie Simulationsmetho-
den des Maschinenbaus jeweils eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der
Studienrichtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Stu-
dienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 29 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen
und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen
jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul ist jeweils im Diplom-Aufbaustudiengang Verfah-
renstechnik und Naturstofftechnik in den Studienrichtungen Allgemeine
Verfahrenstechnik, Bioverfahrenstechnik, = Chemie-Ingenieurtechnik,
Holztechnik und Faserwerkstofftechnik sowie Lebensmitteltechnik je-
weils ein Wahlpflichtmodul des Wahlpflichtmodulblocks Allgemeine
Grundlagen, wobei entweder der Wahlpflichtmodulblock Allgemeine
Grundlagen oder der Wahlpflichtmodulblock Erweiterte Grundlagen zu
wahlen ist. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau sowie Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik nicht gewahlt wer-
den, wenn es bereits im jeweiligen Bachelorstudiengang absolviert wur-
de. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau fur die Module Energiespeicher und Energiesysteme, Fachlbergrei-
fende technische Qualifikation des Maschinenbaus, Flugdynamik und
Flugregelung, Forschungspraktikum, Gestaltung Agrarsystemtechnik,
Intralogistik - Systemplanung, Luftfahrzeugaerodynamik, Methoden und
Systemkonzepte fir innovative Energiespeicheranwendungen, Mobile
Arbeitsmaschinen/Off road-Fahrzeugtechnik - Analyse, Multifunktionale
Strukturen und Funktionsintegrierende Bauelemente, Optimale und
Robuste Flugregelung, Prozessmesstechnik und mathematische Metho-






den der Messdatenverarbeitung, Simulation und experimentelle Studien
an Verbrennungsmotoren sowie Systems Engineering. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik fir die Module Fachpraktikum, Forschungspraktikum, Pro-
zessautomatisierung, Prozessfuhrung und Optimierung sowie Spezielle
Prozess- und Regelungsstrategien der Papiertechnik. Es schafft die Vo-
raussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die
Module Energiespeicher und Energiesysteme, Fachubergreifende techni-
sche Qualifikation des Maschinenbaus, Flugdynamik und Flugregelung,
Forschungspraktikum, Gestaltung Agrarsystemtechnik, Intralogistik -
Systemplanung, Luftfahrzeugaerodynamik, Methoden und Systemkon-
zepte fUr innovative Energiespeicheranwendungen, Mobile Arbeitsma-
schinen/Off road-Fahrzeugtechnik - Analyse, Optimale und Robuste
Flugregelung, Prozessmesstechnik und mathematische Methoden der
Messdatenverarbeitung, Simulation und experimentelle Studien an Ver-
brennungsmotoren sowie Systems Engineering. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Natur-
stofftechnik fur die Module Forschungspraktikum, Prozessautomatisie-
rung, Prozessfihrung und Optimierung sowie Spezielle Prozess- und
Regelungsstrategien der Papiertechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Protokollsammlung und
zwei Klausurarbeiten von jeweils 150 Minuten Dauer. Bonusleistungen
zu den Klausurarbeiten ist jeweils eine Leistungsstandkontrolle im Um-
fang von jeweils 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Protokollsammlung wird zweifach
und die Klausurarbeiten werden jeweils dreifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Studienjahr, beginnend im Wintersemester, ange-
boten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 240 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst zwei Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-19

Erweiterte Grundlagen im Studiendekanin bzw. Studiendekan
Maschinenbau Maschinenbau
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden haben grundlegende Kompetenzen aus berufsrelevan-
ten Feldern des Maschinenbaus, wie zum Beispiel der Handhabung mo-
derner Datenauswertesysteme, der Automatisierung von Versuchs- und
Produktionsanlagen, der Simulation maschinenbaurelevanter techni-
scher Problemstellungen oder Integration elektrischer und elektroni-
scher Komponenten des Maschinenbaus.

Inhalte

Die Inhalte sind nach Wahl der Studierenden unterschiedliche Aspekte
aus allen Fachgebieten des Maschinenbaus in den Schwerpunkten der
Programmierung/Softwareentwicklung, Grundziige von Simulationssys-
temen, Datenauswertung, Mechatronik sowie aus den Bereichen Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau, Energietechnik, Kraftfahrzeug-
und Schienenfahrzeugtechnik, Leichtbau, Luft- und Raumfahrttechnik,
Produktionstechnik, Simulationsmethoden des Maschinenbaus, Verar-
beitungsmaschinen und Textilmaschinenbau.

Lehr- und
Lernformen

Das Modul umfasst Lehrveranstaltungen nach Wahl des Studierenden
Vorlesung, Ubung, Seminar sowie Praktikum im Umfang von 5 SWS und
das Selbststudium. Die Lehrveranstaltungen sind im angegebenen Um-
fang aus dem Katalog Erweiterte Grundlagen im Maschinenbau zu wah-
len. Dieser wird inklusive der jeweils erforderlichen Prufungsleistungen
und deren Gewichtung zu Semesterbeginn fakultatsiblich bekannt ge-
geben.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Elektrotechnik, Grundlagen der Mathematik, Grundlagen
der Stromungsmechanik, Grundlagen der Werkstofftechnik, Informatik,
Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre, Maschinenelemente, Natur-
wissenschaftliche Grundlagen, Spezielle Kapitel der Mathematik, Techni-
sche Mechanik - Festigkeitslehre, Technische Mechanik - Kinematik und
Kinetik, Technische Mechanik - Statik sowie Technische Thermodyna-
mik/Warmeubertragung zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.
Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden grundlegende
Kompetenzen der Computeranwendung und Softwareentwicklung im
Maschinenwesen, der Elektrotechnik, der Fertigungstechnik, der Festig-
keitslehre, der Kinematik und Kinetik, der Konstruktionstechnik und Ge-
staltung, der Maschinenelemente, der Physik und Chemie, der Statik, der
Stromungsmechanik, der Technischen Thermodynamik und Warmeuber-
tragung, der Werkstofftechnik sowie grundlegende, erweiterte und spezi-
fische Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau. Das Modul ist im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmo-
dulen, in den Studienrichtungen Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeug-
technik sowie Simulationsmethoden des Maschinenbaus jeweils eines
von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Leichtbau eines von
18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttech-
nik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von 29 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines von 17
Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus den gemal dem Katalog Erweiter-
te Grundlagen im Maschinenbau vorgegebenen Prifungsleistungen.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen gemald dem Katalog Erweiterte Grundla-
gen im Maschinenbau.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 150 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 17- 32

MW-MB-AKM-01
MW-MB-KST-28
MW-MB-VTMB-01

Grundlagen der Konstruktion Prof. Paetzold-Byhain
und dynamischen Bemessung (studiendokumente.mw@tu-
von Maschinen dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfligen Uber die grundlegenden Befahigungen, kon-
struktive Entwicklungsprozesse systematisch zu gestalten und dabei auf-
tretende typische maschinendynamische Probleme zu |6sen. Die Studen-
ten beherrschen wichtige Vorgehensweisen und Werkzeuge zur metho-
dischen Produktentwicklung. Sie sind in der Lage, Anforderungen an
Produkte geeignet zu beschreiben, funktionale Modelle zu entwickeln
und die Entwicklungsergebnisse in den organisatorischen Ablauf eines
Unternehmens einzuordnen. Die Studierenden kennen mechanische und
mathematische Ersatzmodelle flr typische maschinendynamische Prob-
leme sowie deren Losungsmethoden. Sie sind in der Lage, typische Pha-
nomene der Maschinendynamik zu unterscheiden und wichtige Zusam-
menhange zu verstehen sowie grundlegende Problemstellungen aus der
Maschinendynamik selbststandig, kritisch und bedarfsgerecht analysie-
ren und l6sen zu kénnen. Weiterhin vermdgen sie das Schwingungsver-
halten von dynamischen Systemen zu analysieren und zu bewerten.

Inhalte

Der Schwerpunkt Konstruktiver Entwicklungsprozess beinhaltet die
Grundlagen und Methoden fir die Entwicklung maschinenbaulicher Pro-
dukte, insbesondere Grundlagen (Maschinenrichtlinie), Technologieent-
wicklung, strategische Produktplanung, gewerbliche Schutzrechte, me-
thodische Produktentwicklung, Qualitatssicherung und Freigabe- und
Anderungswesen. Der Schwerpunkt Maschinendynamik beinhaltet me-
chanische und mathematische Ersatzmodelle fir typische maschinendy-
namische Probleme sowie deren Lésungsmethoden, insbesondere Mo-
dellbildung und Parameteridentifikation, Dampfung, Dynamik der star-
ren Maschine, Fundamentierung und Schwingungsisolation, modale Be-
trachtung von Schwingungssystemen (Eigenwertprobleme), Langs-, Tor-
sions- und Biegeschwinger, Schwingungstilger, Massenausgleich, Aus-
wuchten von Rotorsystemen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Ma-
thematik, Informatik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre sowie
Technische Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
werden grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und
Softwareentwicklung im Maschinenwesen, der Kinematik und Kinetik, der
Konstruktionstechnik und Gestaltung sowie grundlegende und erweiter-
te Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Ba-
chelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit 23
24,70

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in den Studienrichtungen Allgemeiner und Konstruktiver Ma-
schinenbau sowie Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau und
in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik ei-
nes von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mus-
sen. Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Ma-
schinenbau in den Profilempfehlungen Allgemeiner und Konstruktiver
Maschinenbau sowie Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau
und in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtech-
nik eines von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden
mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines
von 27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines
von 24 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und
Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studi-
enrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 29 Wahl-
pflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fir die Mo-
dule CAE-Anwendungen zur Maschinenentwicklung, Designprozess
und -werkzeuge in der Produktentwicklung, Maschinen und Technolo-
gien fur Textilkonstruktionen, Mechanismensynthese und Mehrkérper-
systeme, Methodische Produktentwicklung und ausgewahlte Werkzeuge,
Mobile Arbeitsmaschinen/Off road-Fahrzeugtechnik - Analyse, Verarbei-
tungsmaschinenantriebe sowie Zweidimensionale Gestaltungsgrundla-
gen im Industriedesign. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau fur das Modul Methodische Produktentwicklung
und ausgewahlte Werkzeuge. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module Designprozess
und -werkzeuge in der Produktentwicklung, Methodische Produktent-
wicklung und ausgewdahlte Werkzeuge, Mobile Arbeitsmaschinen/Off
road-Fahrzeugtechnik - Analyse sowie Zweidimensionale Gestaltungs-
grundlagen im Industriedesign.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
240 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit. Die Klausurarbeit ist bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird funffach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-02
MW-MB-KST-01

Fluidtechnische und Prof. Weber
elektrische Antriebssysteme (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den grundsatzlichen Aufbau und die Wir-
kungsweise fluidtechnischer und elektrischer Komponenten und An-
triebssysteme. Die Studierenden sind befahigt, Bewegungen und Krafte
in Maschinen, Anlagen und Fahrzeugen mit fluidtechnischen Antrieben
zu erzeugen und zu steuern. Sie beherrschen die physikalischen Grund-
lagen der Hydraulik und Pneumatik und kdnnen die damit mogliche Be-
rechnungen auf einfache Systeme und Komponenten anwenden. Sie
sind in der Lage, fluidtechnische Schaltpldne zu interpretieren, sie ken-
nen die grundsatzlichen Wirkprinzipien der gangigsten elektrischen Ma-
schinen und sind mit den Grundlagen der Antriebsregelung, den Schnitt-
stellen zur Mechanik und der Anbindung zum elektrischen Netz vertraut
und kennen die wesentlichen Beurteilungskriterien flr das Systemver-
halten.

Inhalte

Im Schwerpunkt Grundlagen der fluidtechnischen Antriebe und Steue-
rungen umfasst das Modul die physikalischen Grundlagen, die Funkti-
onsweise und die Leistungsparameter hydraulischer und pneumatischer
Bauteile sowie die Verknipfung der Komponenten zu fluid-
mechatronischen Antriebssystemen in stationdren und mobilen Maschi-
nen. Der Schwerpunkt Elektrische Antriebe beinhaltet im Speziellen die-
elektrischen Maschinen und deren Einbindung in Antriebssysteme, ins-
besondere die Wirkprinzipien von Drehstrommotoren sowie deren stati-
sches und dynamisches Betriebsverhalten und die dazugehoérigen Ausle-
gungsmethoden.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre,
Maschinenelemente, Naturwissenschaftliche Grundlagen sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik, der Kinematik und
Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und Che-
mie, der Maschinenelemente sowie grundlegende und erweiterte Kom-
petenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden kénnen.






Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau und in
der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines
von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden mussen.
Das Modul ist ein Pflichtmodul im Bachelorstudiengang Maschinenbau in
der Profilempfehlung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau und
in der Profilempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik
eines von funf Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt werden
mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines
von 27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines
von 24 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und
Schienenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studi-
enrichtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflicht-
modulen, in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 29 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen
und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen
jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fir die Module Computational Engineering in der Fluidtech-
nik, Fluidtechnische Komponenten und Systeme, Grundlagen Agrarsys-
temtechnik, Off road-Fahrzeugtechnik - Systeme sowie Systems Enginee-
ring. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau fur das Modul Grundlagen Agrarsystemtechnik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Priufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-AKM-03

Mechanische Antriebe Prof. Schlecht
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfuigen Uber spezielle Kenntnisse zu Eigenschaften
und Auswahl, Betriebsverhalten, Beanspruchung und Beanspruchbarkeit
wesentlicher Antriebselemente und sind befahigt, Baugruppen sowie
komplette Antriebs- und Arbeitsmaschinen des Maschinen- und Fahr-
zeugbaus zu entwickeln. Sie sind in der Lage, die Grundlagen der Be-
rechnung und Konstruktion von Planetengetrieben anzuwenden und
diese gezielt und effektiv in den Antriebsstrang zu integrieren. Die Stu-
dierenden verfligen Uber Kenntnisse der Projektierung, der Dimensionie-
rung durch Tragfahigkeitsuntersuchungen und der konstruktiven Umset-
zung von komplexen Antriebselementen.

Inhalte Das Modul beinhaltet den Aufbau, die Funktion, Wirkungsweise, kon-
struktive Gestaltung, Auslegung und den Einsatz von unterschiedlichen
Getrieben fur den industriellen Einsatz.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Mathematik, Ingenieurmathematik, Konstruktionslehre,
Maschinenelemente, Naturwissenschaftliche Grundlagen sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzender Fertigungstechnik, der Kinematik und
Kinetik, der Konstruktionstechnik und Gestaltung, der Physik und Che-
mie, der Maschinenelemente sowie grundlegende und erweiterte Kom-
petenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem Bachelorni-
veau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend benannten
Modulen erworben werden kdnnen.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschi-
nenbau und im Bachelorstudiengang Maschinenbau in der Profilempfeh-
lung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau. Das Modul ist im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflichtmodu-
len, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahlpflichtmo-
dulen, in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 29 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen
und Textilmaschinenbau eines von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen
jeweils Module im Umfang von 60 Leistungspunkten gewdahlt werden
mussen. Das Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
nicht gewahlt werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschi-
nenbau absolviert wurde. Es schafft jeweils die Voraussetzungen im Dip-
lomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau fir das Modul Férdertechnik.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 32

MW-MB-AKM-37 26
MW-MB-KST-32 26

Methodische Produktentwick- | Prof. Paetzold-Byhain
lung und ausgewahlte Werk- (studiendokumente.mw@tu-
zeuge dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kdnnen unter Anwendung moderner Produktentwick-
lungstechnologien Konstruktionen in CAD-Modelle fassen und diese fur
die kritische Analyse von Konstruktionen aufbereiten und nutzen. Sie
verfugen Uber grundlegende Kenntnisse hinsichtlich Datenformaten,
Modellarten und Schnittstellen.

Inhalte

Das Modul umfasst im Schwerpunkt Digital MockUp in der Produktent-
wicklung die Verwendung von 3D-Modellen in digitalen Prozessketten
und die Aufbereitung von CAD-Modellen fur die virtuelle Testung, insbe-
sondere die Anforderungen und Parameter an die Visualisierung und die
Anwendung von Virtual-Reality-Systemen. Im Schwerpunkt Konstruieren
mit CAD umfasst das Modul die Konstruktion einer fertigungs- und mon-
tagegerechten Baugruppe mittels eines modernes CAD-Systems, die Er-
stellung von Fertigungsunterlagen und die Anwendung integrierter Simu-
lationsverfahren.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 4 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-
engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Grundlagen der Kon-
struktion und dynamischen Bemessung von Maschinen, Informatik, Kon-
struktionslehre, Technische Mechanik - Festigkeitslehre sowie Techni-
sche Mechanik - Kinematik und Kinetik zu erwerbenden Kompetenzen
vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Computeranwendung und Software-
entwicklung im Maschinenwesen, der Festigkeitslehre, der Kinematik und
Kinetik sowie der Konstruktionstechnik und Gestaltung auf ingenieurwis-
senschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in
den vorstehend benannten Modulen erworben werden kénnen. Es wer-
den im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Grund-
lagen der Konstruktion und dynamischen Bemessung von Maschinen zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen und in der Stu-
dienrichtung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik eines von funf
Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Mo-
dul ist im Bachelorstudiengang Maschinenbau jeweils in der Profilemp-
fehlung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau sowie in der Pro-
filempfehlung Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik jeweils eines
von vier Wahlpflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von 29 Wahl-
pflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von 60 Leistungs-
punkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es be-
reits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es schafft
die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur das Mo-
dul Virtuelle Methoden und Werkzeuge.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprufung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
50 Stunden und einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent "7

MW-MB-LRT-14 %6

Luftfahrzeugstrukturen Prof. Markmiller
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen den konstruktiven Aufbau und die Bauweisen
dunnwandiger Luftfahrzeugstrukturen, die verwendeten Werkstoffe so-
wie die zugrundeliegenden Konstruktionsphilosophien und Versagenskri-
terien. Sie beherrschen grundlegende Analyse- und Auslegungsverfahren
sowie Methoden zum Nachweis der strukturellen Integritat und kénnen
diese auf typische Luftfahrzeugbauteile anwenden.

Inhalte Das Modul umfasst Grundkenntnisse zum konstruktiven Aufbau dunn-
wandiger Luftfahrzeugstrukturen, zu den entsprechenden Konstrukti-
onsphilosophien sowie zu den relevanten Auslegungs- und Nachweisme-
thoden.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fir die Teilnahme

Grundlagen Luft- und Raumfahrttechnik, Grundlagen Luft- und Raum-
fahrzeuge, Ingenieurmathematik, Technische Mechanik - Festigkeitslehre
sowie Technische Mechanik - Statik zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau werden
grundlegende Kompetenzen der Festigkeitslehre, der Statik sowie erwei-
terte Kompetenzen der Mathematik auf ingenieurwissenschaftlichem
Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie beispielsweise in den vorstehend
benannten Modulen erworben werden kénnen. Es werden im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau die in den Modulen Grundlagen Luft-
und Raumfahrttechnik sowie Grundlagen Luft- und Raumfahrzeuge zu
erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 14 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden.
Beide Prufungsleistungen sind bestehensrelevant.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird zweifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.






Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-01

Produktionstechnik - Prof. Brosius
Fertigungsverfahren (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden verfuigen Uber erweiterte Grundkenntnisse zur Produk-
tion von Produkten des Maschinen-, Fahrzeug- und Anlagenbaus. Dazu
kénnen die Studierenden die grundlegenden Methoden der Fertigungs-
verfahren Umform-, Zerspan-, Abtrag-, Flige-, Oberflachen- und Schicht-
technik zur Bewertung und vereinfachten Auslegung anwenden. Sie sind
befahigt, durch ein erweitertes Wissen Uber die genannten Fertigungs-
verfahren, Produktions- und Fertigungsprozesse zu gestalten.

Inhalte Das Modul beinhaltet die erweiterten Grundlagen zu den Fertigungsver-
fahren Umform-, Zerspan-, Abtrag-, Flige-, Oberflachen- und Schicht-
technik, insbesondere Auslegungsregeln, Berechnungsmethoden sowie
die zugehorigen Vereinfachungen zur Prozessanalyse und -auslegung mit
dem Ziel der Prozessbeeinflussung.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Bachelorstudi-

fiir die Teilnahme

engang Maschinenbau jeweils die in den Modulen Fertigungstechnik,
Grundlagen der Mathematik sowie Ingenieurmathematik zu erwerben-
den Kompetenzen vorausgesetzt. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau werden grundlegende Kompetenzen der Fertigungstechnik
sowie grundlegende und erweiterte Kompetenzen der Mathematik auf
ingenieurwissenschaftlichem Bachelorniveau vorausgesetzt, wie sie bei-
spielsweise in den vorstehend benannten Modulen erworben werden
kénnen.






Verwendbarkeit ' 7°

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik und im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Produktionstechnik.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Stu-
dienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24
Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Luft- und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen
sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
29 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die Module
Additive Fertigung, Fertigungsverfahren - Vertiefung, Fugbarkeit, Laser-
und Plasmatechnik, Laserprazisionsbearbeitung, Nano- und Ultraprazisi-
onstechnologie, Schweillbarkeit, Verfahren der Urform-, Zerteil- und Um-
formtechnik, Werkzeuge der Umform- und Zerteiltechnik sowie Zerspan-
und Abtragtechnik. Es schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau fur die Module Additive Fertigung sowie Fertigungs-
verfahren - Vertiefung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung bestent aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer und einer Belegarbeit mit einer Bearbeitungszeit bis
zum Ende der Vorlesungszeit.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prifungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit zweifach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-02

Produktionstechnik - Prof. Schmidt
Produktion und Planung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden sind in der Lage, durch ein erweitertes Wissen Uber die
Grundlagen des Maschinenbaus, insbesondere zu den Fertigungsverfah-
ren und Fertigungsprozessen, Produktions- und Logistiksysteme, unter
Bertcksichtigung arbeitswissenschaftlicher Aspekte, zu planen und zu
gestalten. Sie verstehen die Grundlagen der Arbeitsvorbereitung und
Fertigungsplanung von der Definition einer Bearbeitungsaufgabe bis hin
zur Realisierung von Produktions- und Logistiksystemen als Teil der In-
genieurarbeit und kénnen diese verantwortlich ausfihren. Die Studie-
renden besitzen Kompetenzen flr die technologische und technische
sowie soziotechnische Gestaltung von Arbeits- und Logistiksystemen.

Inhalte Das Modul umfasst Grundlagen, Methoden und Berechnungsverfahren
zu den Fachgebieten Arbeitsvorbereitung/Fertigungsplanung, Planung
von Produktions- und Logistiksystemen, Produktionsergonomie und Ar-
beitsschutz sowie Rechnungen zu Anwendungsbeispielen.

Lehr- und Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Keine.

fir die Teilnahme

Verwendbarkeit 5+
70

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik und im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Produktionstechnik.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von
27 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Kraftfahrzeug- und Schie-
nenfahrzeugtechnik eines von 20 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von 29 Wahlpflichtmodulen sowie in der
Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Textilmaschinenbau eines
von 17 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Fabriksysteme, Fertigungsplanung — Teilefertigung und Montage, Material-
flusssysteme, Produktionsmanagement sowie Produktionssystem und
Intralogistik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 120 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-03

Produktionstechnik - Prof. Ihlenfeldt
Werkzeugmaschinen und (studiendokumente.mw@tu-
Produktionsautomatisierung dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen ein technisches und wirtschaftliches Grund-
verstandnis zum Aufbau und Funktion von Werkzeugmaschinen und sind
in der Lage, fur definierte Bearbeitungsaufgaben die erforderlichen Pro-
duktionssysteme beschreiben, auswahlen oder beurteilen zu kénnen.
Weiterhin verfligen die Studierenden Uber Grundkenntnisse zum Gegen-
stand der Produktionsautomatisierung und erlangen Kompetenzen zur
Automatisierung von Prozessen und Systemen in der Prozesskette von
der Produktentwicklung Uber die Produktionsvorbereitung bis zur Pro-
duktionsdurchfiuhrung.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Aufgaben, Bauformen und Anwendungsbe-
reiche von Werkzeugmaschinen und die Grundlagen fur die Auslegung
und Berechnung von deren Hauptkomponenten. Weitere Inhalte sind die
Wirkungsfelder der Produktionsautomatisierung mit den Schwerpunkten
Informationsversorgung und Anwendungssysteme in der Produktion
(Rapid Product Development, NC-Technik, NC-Programmierung, CAXx-
Systeme und Datenschnittstellen, Werkstattsteuerung und Leitsysteme)
sowie Automatisierungsgrundkonzepte (Aktor- und Sensortechnik, Steu-
erungs- und Kommunikationstechnik).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Keine.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils ein Pflichtmodul im Diplomstudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik und im Bachelorstu-
diengang Maschinenbau in der Profilempfehlung Produktionstechnik.
Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von
27 Wahlpflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik
eines von 29 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn
es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft jeweils die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinen-
bau und im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fur die Module
Eigenschafts- und Verhaltensanalyse von Werkzeugmaschinen, Konzepti-
on und konstruktive Gestaltung von Werkzeugmaschinen, Produktions-
automatisierung - Vertiefung sowie Werkzeugmaschinenentwicklung. Es
schafft die Voraussetzungen im Bachelorstudiengang Maschinenbau fur
das Modul Werkzeugmaschinenentwicklung.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 4’

MW-MB-PT-04

Fertigungsverfahren - Prof. Schmale
Vertiefung (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen vertiefte Kenntnisse bei der Anwendung von
Fertigungsverfahren der Umformtechnik zur Herstellung von Produkten
des Maschinen-, Fahrzeug- und Anlagenbaus. Sie sind in der Lage, geeig-
nete Verfahren zur umformtechnischen Realisierung von Bauteilen aus-
zuwahlen, kennen die relevanten EinflussgréRen und kénnen diese be-
werten, in Bezug auf den Einfluss, auf den Prozess und die Qualitat. Sie
kennen weiterhin die naturwissenschaftlichen und technologischen
Grundlagen und sind in der Lage, entsprechend einem gestellten Anfor-
derungsprofil die geeignete Technologie auszuwahlen und umzusetzen.
Die Studierenden kennen die wesentlichen Schweil3- und Lotverfahren
sowie die typischen kombinierten Flgeverfahren. Sie sind in der Lage,
geeignete Verfahren zur Realisierung von Flgeverbindungen auszuwah-
len, kennen die EinflussgrofRen, welche die Verbindungsqualitat beein-
flussen und kénnen diese im Sinne der gewlnschten Fertigungsqualitat
definieren.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die erweiterten Methoden zur Berechnung und
Auslegung von ausgewahlten Fertigungsverfahren der Blech- und Mas-
sivumformverfahren, die Wirkprinzipien des Gesenkschmiedens, FlieR-
pressens, Zerteilens, Biegens und Tiefziehens sowie die umform- und
prozesstechnischen Grundlagen. Des Weiteren umfasst das Modul die
Grundlagen fur die hergeleiteten Berechnungsansatze zur Auslegung der
Prozesse sowie die wesentlichen SchweiR- und Lotverfahren mit den
Einsatzgebieten, der Verfahrensmodifikationen und EinflussgroRen zur
Verbindungsqualitat.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
jeweils die im Modul Produktionstechnik - Fertigungsverfahren zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.






Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau eines von 27 Wahlpflicht-
modulen, in der Studienrichtung Energietechnik eines von 24 Wahl-
pflichtmodulen sowie in der Studienrichtung Produktionstechnik eines
von 29 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur
die Module Schweil3barkeit, Verfahren der Urform-, Zerteil- und Umform-
technik sowie Werkzeuge der Umform- und Zerteiltechnik. Es schafft die
Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau fir die
Module SchweilRbarkeit sowie Werkzeuge der Umform- und Zerteiltech-
nik.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-06

Werkzeugmaschinenentwicklung | Prof. Ihlenfeldt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden beherrschen grundlegende Kenntnisse, methodische
Fahigkeiten und praktische Fertigkeiten zur funktionsgerechten kon-
struktiven Gestaltung und messtechnischen Bewertung der Hauptbau-
gruppen von Werkzeugmaschinen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Funktionen und Bauformen von Gestellen,
Hauptspindeln und Vorschubachsen sowie die grundsatzlichen Gestal-
tungsregeln zur konstruktiven Umsetzung und Optimierung bei der Aus-
legung der Gestell-, Lager- und Fihrungssysteme. Das Modul beinhaltet
die grundlegenden Kenntnisse zur messtechnischen Beurteilung von
Werkzeugmaschinen. Weitere Inhalte sind die Kriterien zur Auswahl
elektromechanischer Antriebe, die Auslegung von deren Steuerung und
Regelung sowie die Schritte zur mechanischen und steuerungsseitigen
Integration von Haupt- und Vorschubantrieben in Werkzeugmaschinen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
jeweils die im Modul Produktionstechnik - Werkzeugmaschinen und
Produktionsautomatisierung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Produktionstechnik eines von 29 Wahlpflichtmodulen, von denen Modu-
le im Umfang von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das
Modul kann im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt
werden, wenn es bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absol-
viert wurde. Es schafft die Voraussetzungen im Diplomstudiengang Ma-
schinenbau fir die Module Eigenschafts- und Verhaltensanalyse von
Werkzeugmaschinen sowie Konzeption und konstruktive Gestaltung von
Werkzeugmaschinen. Es schafft die Voraussetzungen im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau fur das Modul Eigenschafts- und Ver-
haltensanalyse von Werkzeugmaschinen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer. Bonusleistung zu der Klausurarbeit ist eine Leis-
tungsstandkontrolle im Umfang von 15 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.






Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-05

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Additive Fertigung

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen vertiefte Kenntnisse bezliglich der Anwen-
dung der Verfahren zur additiven Fertigung und der dafur erforderlichen
urformtechnischen Grundlagen. Die Studierenden sind in der Lage, ge-
eignete Verfahren zur Realisierung von Bauteilen auszuwahlen, kennen
die relevanten EinflussgroRen und Qualitdtsmerkmale und kénnen diese
bewerten. Sie kennen weiterhin die naturwissenschaftlichen und techno-
logischen Grundlagen und sind in der Lage, entsprechend einem gestell-
ten Anforderungsprofil die geeignete Technologie auszuwahlen und um-
zusetzen.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die erweiterten Methoden zur Auslegung von aus-
gewahlten additiven Fertigungsverfahren. Die betrachteten Fertigungs-
verfahren sind neben den GieRBverfahren die Pulverbettverfahren, Frei-
raumverfahren, Flussigmaterialverfahren sowie andere Schichtbauver-
fahren. Das Modul umfasst die Wirkprinzipien der einzelnen Verfahren
auf Basis der urformtechnischen und werkstofftechnologischen Grund-
lagen, die prozesstechnischen Anwendungen sowie die Grundlagen fir
die hergeleiteten Auslegungsansatze der einzelnen Prozesse.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau, im Bachelorstudien-
gang Maschinenbau sowie im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
jeweils die im Modul Produktionstechnik - Fertigungsverfahren zu er-
werbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden muissen und im Bachelorstudiengang Maschinen-
bau in der Profilempfehlung Produktionstechnik eines von vier Wahl-
pflichtmodulen, von denen zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist
im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau eines von 18 Wahlpflichtmodulen, in der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik eines von 21 Wahlpflichtmodulen, in der Studien-
richtung Produktionstechnik eines von 29 Wahlpflichtmodulen sowie in
der Studienrichtung Simulationsmethoden des Maschinenbaus eines von
20 Wahlpflichtmodulen, von denen jeweils Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau nicht gewahlt werden, wenn es
bereits im Bachelorstudiengang Maschinenbau absolviert wurde.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 60 Stunden.






Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 7 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 210 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-09

Laser- und Plasmatechnik Prof. Lasagni
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen Aufbau und Funktion der wichtigsten Laser-
und Plasmaquellen sowie die wissenschaftlichen und technologischen
Grundlagen wichtiger Laser- und Plasmaverfahren und deren Einsatz-
moglichkeiten. Sie sind in der Lage, entsprechend einem gestellten An-
forderungsprofil die geeignetste Technologie auszuwahlen und umzuset-
zen.

Inhalte Das Modul umfasst die wissenschaftlichen und technologischen Grund-
lagen der Laser- und Plasmaverfahren, den Aufbau und die Funktion der
wichtigsten Laser- und Plasmaquellen sowie die Kenntnis ausgewahlter
Verfahren und Technologien auf der Basis von Laser- und Plasmastrah-
lung.

Lehr- und Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-

fiir die Teilnahme

Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit ' 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden mussen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Es schafft die Voraus-
setzungen im Diplomstudiengang Maschinenbau fur die Module Laser-
prazisionsbearbeitung sowie Nano- und Ultraprazisionstechnologie. Es
schafft die Voraussetzungen im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinen-
bau fur die Module Laserprazisionsbearbeitung sowie Nano- und
Ultraprazisionstechnologie.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 30 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen. Die Klausurarbeit wird dreifach und die
Belegarbeit einfach gewichtet.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent 4’

MW-MB-PT-14

Fagbarkeit Prof. Schmale
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen die wesentlichen Kenntnisse bezogen auf die
Flgbarkeit von Erzeugnissen des Maschinen-, Fahrzeug- und Anlagen-
baus, unter Anwendung der Verfahren Loten, Kleben und mechanisches
Fagen. Die Studierenden kennen die genannten drei Verfahren und kén-
nen die Einflisse des Werkstoffes, des Verfahrens und der konstruktiven
Gestaltung im Sinne der Verfahrensanwendung beurteilen.

Inhalte

Das Modul beinhaltet die gultigen Normen und Definitionen des Létens,
die Besonderheiten des Ldtens verschiedener Werkstoffe unter unter-
schiedlichen Temperaturen sowie die Prufverfahren fur Létverbindun-
gen, die Moglichkeiten des konstruktiven Klebens und die Anwendung
von Hybridfligeverfahren, die Eigenschaften von Klebstoffen und deren
Verarbeitung, die Dimensionierung von Klebverbindungen sowie die Er-
mittlung der Festigkeitswerte, die mechanischen und nasschemischen
Verfahren zur Oberflachenvorbehandlung sowie das Verhalten von Kleb-
stoffen, bezogen auf Korrosion und Verschleil3. Das Modul umfasst hin-
sichtlich des mechanischen Figens die umformtechnischen und mecha-
nisch wirkenden Fugeverfahren sowie die Anwendungsgebiete der ein-
zelnen Flgeverfahren, die werkzeugtechnischen Realisierungsvarianten
und die Auslegung von Flgewerkzeugen.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 3 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.






Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-16

Prof. Brosius
(studiendokumente.mw@tu-dresden.de)

Verfahren der Urform-,
Zerteil- und Umformtechnik

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen vertiefte Kenntnisse zur Urform- und Um-
formtechnik, insbesondere zur fertigungsgerechten Werksttickgestaltung
und zur werksttckorientierten Verfahrensauslegung. Sie sind in der Lage,
durch ein erweitertes Wissen zur Werkstlckauslegung, Teilefertigungen,
einschlieBlich der notwendigen Verfahrens- und Prozessgestaltung zur
Umform- und Zerteiltechnik planen und gestalten zu kénnen.

Inhalte Das Modul umfasst im Schwerpunkt Urformtechnik einfache Gussteile in
Sand- und Metallformen. Im Schwerpunkt Blechumformung beinhaltet
das Modul die Verfahrens- bzw. Prozessauslegung von Tiefzieh-, Biege-
und Schneidteilen. Der Schwerpunkt Massivumformung umfasst die Ver-
fahrens- bzw. Prozessauslegung fur Schmiede-, FlieBpress- und Strang-
pressteile im Kontext mit den zugehdrigen Umformverfahren.

Lehr- und Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Praktikum 1 SWS, Selbststudium.

Lernformen

Voraussetzungen Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen

fiir die Teilnahme

Fertigungsverfahren - Vertiefung sowie Produktionstechnik - Fertigungs-
verfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt. Es werden im
Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau die im Modul Produktions-
technik - Fertigungsverfahren zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von
60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen. Das Modul kann im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprtfung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 Minu-
ten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-PT-20

Prof. Ihlenfeldt
(studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Konzeption und konstruktive
Gestaltung von
Werkzeugmaschinen

Qualifikationsziele

Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse, methodische Fa-
higkeiten und praktische Fertigkeiten zur Konzipierung und Gestaltung
von Werkzeugmaschinen. Sie sind in der Lage, konstruktive Lésungen fur
ausgewahlte Baugruppen einer Werkzeugmaschine detailliert auszuge-
stalten.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Schritte und Methoden zur Erstellung tech-
nisch-wirtschaftlicher Konzeptionen von Werkzeugmaschinen, zur Auf-
wands- und Nutzenbewertung und zur Planung des Ablaufs einer Pro-
duktentwicklung. Das Modul umfasst ein MethodengerUst zur Ableitung
von Anforderungen an Systemkomponenten von Werkzeugmaschinen
und zur Entwicklung von Prinziplésungen fur deren konstruktive Gestal-
tung.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 3 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau die in den Modulen
Produktionstechnik - Werkzeugmaschinen und Produktionsautomatisie-
rung sowie Werkzeugmaschinenentwicklung zu erwerbenden Kompe-
tenzen vorausgesetzt. Es werden im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau die im Modul Produktionstechnik - Werkzeugmaschinen und
Produktionsautomatisierung zu erwerbenden Kompetenzen vorausge-
setzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produkti-
onstechnik eines von neun Wahlpflichtmodulen, von denen drei gewahlt
werden mussen. Das Modul ist im Diplom-Aufbaustudiengang Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik eines von
29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang von 60 Leis-
tungspunkten gewahlt werden muissen. Das Modul kann im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik nur einmal gewahlt werden.

Voraussetzungen

fur die Vergabe von
Leistungspunkten 46

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Belegarbeit im Umfang von
30 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prufungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Modulname Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

MW-MB-PT-33 53

Fertigungsplanung - Teileferti- | Prof. Schmale
gung und Montage (studiendokumente.mw@tu-
dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen die Vorgehensweisen und Methoden zur Aus-
wahl der Verfahrensschritte, der Festlegung der Betriebsmittel und der
Verfahrensparametrierung im Rahmen der Arbeitsvorbereitung fur die
Prozesse der Teilefertigung und der Montage. Sie sind in der Lage, Me-
thoden und Systeme zur NC-Planung und NC-Simulation in Verbindung
mit automatisierter Technologieplanung anzuwenden und CAD/NC-
Verfahrensketten zu bewerten. Sie beherrschen die Vorgehensweise zur
Planung vorrangig manueller Montagesysteme unter Berucksichtigung
technologischer und arbeitswissenschaftlicher Anforderungen und sind
vertraut mit der Nutzung rechnerunterstitzter Arbeitsmittel.

Inhalte

Das Modul beinhaltet Planungsschritte und methodisches Vorgehen zur
NC-Planung von technologischen Operationen auf automatisierten Ferti-
gungseinrichtungen, Aufbau und Inhalt von NC-Programmiersystemen,
Techniken und Funktionalitdten zur NC-Planung, -Simulation und -
Organisation sowie automatisierte Technologieplanung, Feature-
Technologie und Produktionsdatenorganisation. Das Modul umfasst,
bezogen auf die Fertigungsplanung in der Montage, die grundsatzliche
Vorgehensweise bei der Planung eines Montagesystems, ausgehend von
der Analyse der Montageaufgabe bis zur Feinplanung des Montagesys-
tems und der einzelnen Arbeitsplatze bzw. -stationen, insbesondere die
ganzheitliche Vorgehensweise mit den Teilaufgaben Bewertung der
montagegerechten Konstruktion, Analyse der Produkt- und Sortiments-
struktur, Zeit und Kapazitatsrechnung, Kapazitatsstrukturierung, Wahl
der Organisationsform, Auswahl einer Vorzugsvariante, Detaillierung der
Vorzugsvariante, ergonomische Arbeitsplatzgestaltung, Integration der
Qualitatssicherung sowie Gestaltung der technischen und organisatori-
schen Steuerung der Montage.

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 2 SWS, Ubung 2 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Produktions-
technik - Produktion und Planung zu erwerbenden Kompetenzen vo-
rausgesetzt.

Verwendbarkeit 7°

Das Modul ist im Diplomstudiengang Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik eines von vier Wahlpflichtmodulen, von denen
zwei gewahlt werden muissen. Das Modul ist im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik eines von 29 Wahlpflichtmodulen, von denen Module im Umfang
von 60 Leistungspunkten gewahlt werden mussen.






Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer und einer Belegarbeit im Umfang von 80 Stunden.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten der
einzelnen Prufungsleistungen.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.







Modulnummer

Verantwortliche Dozentin bzw.
verantwortlicher Dozent

Modulname

MW-MB-LRT-19

Raumfahrtantriebe Prof. Tajmar
(studiendokumente.mw@tu-

dresden.de)

Qualifikationsziele

Die Studierenden kennen aktuelle Tragersysteme, deren Subsysteme
und Baugruppen. Sie verstehen die Anforderungen und Zusammenhan-
ge in der Entwicklung von Tragersystemen und klassischen Raketen. Sie
beherrschen die physikalischen und technischen Grundlagen der elektri-
schen Antriebe, kdnnen die verschiedenen Antriebskonzepte berechnen
und Herausforderungen in der Entwicklung ableiten. Die Studierenden
kennen die Herausforderungen fur zukinftige Konzepte und verstehen
die zu untersuchenden physikalischen Fragestellungen.

Inhalte

Inhalte des Moduls sind die Grundlagen, die theoretische Beschreibung
und die detaillierte Auslegung von elektrischen Antrieben sowie der phy-
sikalischen Fragestellungen zuklnftiger Antriebskonzepte (,Break-
through Propulsion Physics”, neue physikalische Theorien und Experi-
mente) des interstellaren Raumflugs. sowie Raketen und deren techni-
schen Systeme (u. a. aktuelle Trager, Auswahlprozess, Integration, Stu-
fentechnologien, Tanksysteme, Flugbahnverlaufe, zuklnftige Trager).

Lehr- und
Lernformen

Vorlesung 4 SWS, Ubung 1 SWS, Selbststudium.

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Es werden im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau jeweils die im Modul Grundlagen
Luft- und Raumfahrzeuge zu erwerbenden Kompetenzen vorausgesetzt.

Verwendbarkeit

Das Modul ist jeweils im Diplomstudiengang Maschinenbau und im Dip-
lom-Aufbaustudiengang Maschinenbau in der Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik eines von 14 Wahlpflichtmodulen, von denen drei ge-
wahlt werden mussen.

Voraussetzungen
fur die Vergabe von
Leistungspunkten

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprufung bestan-
den ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von
180 Minuten Dauer.

Leistungspunkte
und Noten

Durch das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote entspricht der Note der Prifungsleistung.

Haufigkeit des
Moduls

Das Modul wird jedes Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Der Arbeitsaufwand betragt insgesamt 180 Stunden.

Dauer des Moduls

Das Modul umfasst ein Semester.












