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(1) Erläuterungen: 

 

V Vorlesung  

Ü Übung  

Pr Praktikum 

E Exkursion  

P Prüfungsleistung 

LP Leistungspunkte 

 

*)  Art und wo nicht angegeben auch Umfang der Lehrveranstaltungen sowie Anzahl der Prüfungsleistungen und die Verteilung auf die Semester variieren in 

Abhängigkeit von der Wahl des Studierenden. 

**) Das Modul wird fortlaufend angeboten und kann unter Berücksichtigung der Belastung durch die individuell gewählten Module der Studienrichtung sowohl 

im 3. als auch im 4. Semester absolviert werden.  

***) Das Modul kann je nach gewählter Lehrsprache im Winter- (Deutsch) oder im Sommersemester (Englisch) absolviert werden.   

****) Die konkreten LP/Semester ergeben sich in Abhängigkeit davon, in welchem Semester das Modul Forschungspraktikum absolviert und welche 

Wahlpflichtmodule gewählt werden. 



Allgemeiner Teil 

  

Modul-

Nr. 

Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

VNT_18 Mess- und Automatisierungstechnik 2/1/1  2xP 2/1/1  2xP    8 

VNT_17 Strömungsmechanik  2/2/0  P    5 

VNT_19 
Grundlagen Verfahrenstechnik und 

Naturstofftechniktechnik 3 
4/2/0  P 5/1/0  P    12 

VNT_24A Forschungspraktikum**)   
390 Stunden 

Pr  P 

390 Stunden 

Pr  P 
 13 

VNT_25A Fachübergreifende technische Qualifikation*)   2 SWS  P 2 SWS  P  5 

 
Pflichtmodule und Wahlpflichtmodule der gewählten 

Studienrichtung *) (siehe Teil 2) 
#/#/#  P #/#/#  P #/#/#  P #/#/#  P  77 

      Diplomarbeit 29 

      Kolloquium 1 

        

 Leistungspunkte 
10 

(29 – 31) 

15 

(29 – 32) (29 – 31) (29 – 31) 

30 150 



Studienrichtung Allgemeine Verfahrenstechnik 

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

 Pflichtmodule 

VNT_27 

Mechanische Verfahrenstechnik 

Grundprozesse Mechanische Verfahrenstechnik 

Strömungsprobleme 

2/1/0  P 

2/1/0 

 

2/2/0  P 

 

2/2/0 

  9 

VNT_28 

Thermische Verfahrenstechnik 

Grundprozesse Thermische Verfahrenstechnik 

Wärme- und Stoffübertragung 

4/3/0  P 

2/1/0 

2/2/0 

2/1/0 P 

2/1/0 

 

  11 

VNT_29 

Chemische Verfahrenstechnik 

Grundlagen Reaktionstechnik 

Mehrphasenreaktionen 

Verfahrenstechnisches Praktikum 

2/2/1  2xP 

2/2/0  P 

 

0/0/1  P 

2/1/1  2xP 

 

2/1/0  P 

0/0/1  P 

  10 

VNT_31 

Systemverfahrenstechnik 2 

Prozessanalyse und Versuchsplanung 

Systemverfahrenstechnik 

1/1/0  P 

1/1/0 

 

1/1/0  P 

 

1/1/0 

  5 

VNT_30 

Prozess- und Anlagentechnik 

Anlagentechnik 

Sicherheitstechnik 

Umwelttechnik 

  

4/0/0  P 

2/0/0 

2/0/0 

 

1/1/0  P 

 

 

1/1/0 

7 

VNT_26 Chemische und Mehrphasenthermodynamik    2/2/0  P 5 

 

 Wahlpflichtmodule „Grundlagenorientierte Vertiefung“ 

VNT_32A 

Reaktortechnologie 

Reaktionsführung 

Reaktorsimulation 

  

1/1/0  P 

 

1/1/0 

2/1/0  P 

2/1/0 

 

5 

VNT_33A 

Energieverfahrenstechnik 4 

Energetische Prozessintegration 

Thermoökonomische Modellierung 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

1/1/0  P 

1/1/0 

 

5 

VNT_34 

Partikeltechnologie 

Ausgewählte mechanische Prozesse 

Partikelmesstechnik 

   

3/2/0  P 

1/1/0 

2/1/0 

5 



Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

VNT_35A 

Prozessautomatisierung 2, 6 

Simulation und Optimierung 

Prozessleittechnik 

  

1/3/0  P 

1/3/0 

 

2/0/1  P 

 

2/0/1 

5 

 

 Wahlpflichtmodule „Spezielle Vertiefung“ 

VNT_36 Kryotechnik   3/0/0  P**) 3/0/0  P**) 5 

VNT_37A 

Umweltverfahrenstechnik 

Entsorgungstechnik 

Seminar Umweltverfahrenstechnik 

  

1/2/0  P 

 

1/2/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_38 

Verfahrenstechnische Anlagen 

Apparate und Anlagen 

Anlagenprojektierung 

  

3/2/0  2xP 

2/1/0  P 

1/1/0  P 

 5 

VNT_39A 

Grenzflächentechnik 

Grenzflächenphänomene 

Membrantechnik 

  

1/1/0  P 

 

1/1/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_40 

Prozessanalyse 2 

Theoretische Prozessanalyse 

Experimentelle Prozessanalyse 

   

2/2/0  P 

1/1/0 

1/1/0 

5 

VNT_41A 

Lebensmittel- und Bioverfahrenstechnik 

Grundlagen Bioverfahrenstechnik 

Lebensmitteltechnologie 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/1/0  P 

2/1/0 

 

5 

VNT_42A 

Produktentwicklung 

Produktentwicklung 

Reine Technologien 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/1/0  P 

2/1/0 

 

5  

VNT_43 

Recycling 

Produktionsintegrierter Umweltschutz 

Fest-fluid-Stoffaustauschprozesse 

   

4/1/0  2xP 

2/1/0  P 

2/0/0  P 

5 

Leistungspunkte 47 15*) 15*) 77 

 



Studienrichtung Bioverfahrenstechnik 

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

Pflichtmodule 

VNT_45 Biochemie für Bioverfahrenstechniker 2/0/4  2xP 2/0/0  P 11 

VNT_46 Allgemeine Mikrobiologie 2/0/2  2xP 5 

VNT_48 Grundlagen Bioverfahrenstechnik 2/3/3  2xP 11 

VNT_49 

Mechanische und thermische Verfahrenstechnik 4 

Grundprozesse Thermische Verfahrenstechnik 

Prozessanalyse und Versuchsplanung 

Verfahrenstechnisches Praktikum 

Bioaufarbeitungstechnik 

3/2/1  2xP 

2/1/0 

1/1/0 

0/0/1  P 

2/1/0  P 

2/1/0 

10 

VNT_44 

Molekulare Biotechnologie 

Biophysik 

Biotechnische Arbeitsmethoden 

1/0/0  P 

1/0/0 

1/2/0  P 

1/2/0 

5 

VNT_47A Mikrobiologie für Bioverfahrenstechniker 2/0/2  2xP 5 

Wahlpflichtmodule „Grundlagenorientierte Vertiefung“ 

VNT_50A 

Spezielle Bioverfahrenstechnik 5 

Bioreaktionstechnik 

Bioprozesstechnik 

1/1/1  2xP 

1/1/1 

2/1/0  P 

2/1/0 5 

VNT_51A 

Angewandte Biotechnologie 

Biotechnische Verfahren 

Seminar Biotechnologie 

3/1/0  P 

3/0/0  P 

0/1/0 

0/1/0 

0/1/0 

5 

VNT_52 

Enzym- und Biosensortechnik 6 

Enzymtechnik 

Biosensortechnik 

2/1/2  3xP 

1/1/1  P 

1/0/1  P 

5 

VNT_53A 

Weiße Biotechnologie 

Pflanzenzell-Biotechnologie 

Energie-Biotechnologie 

2/0/0  P 

2/0/0 

1/1/1  P 

1/1/1 5 

Wahlpflichtmodule „Spezielle Vertiefung“ 

VNT_37A 

Umweltverfahrenstechnik 

Entsorgungstechnik 

Seminar Umweltverfahrenstechnik 

1/2/0  P 

1/2/0 

2/0/0  P 

2/0/0 5 

} P

} P



Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

VNT_54A 

Life Science Engineering 3 

Grundlagen und Anwendungen Zellulärer Maschinen 

Tissue Engineering 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_55 Nanobiotechnologie 7   4/0/1  3xP  5 

VNT_56 

Prozesstechnik in der Biotechnologie 6 

Membrantechnik 

Downstream processing 

  

4/0/0  2xP 

2/0/0  P 

2/0/0  P 

 5 

VNT_58A 

Lebensmitteltechnik 

Lebensmittelphysik / Rheologie 

Lebensmitteltechnologie 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_59A 

Qualitätssicherung und Statistik 2, 5 

Qualitätsmanagementsysteme  

Chemometrie 

  2/1/0  P 

 

2/1/0 

1/0/0  P 

1/0/0 5 

VNT_112 

Systembiotechnologie und Synthetische Biologie 7 

Biomolekulare Materialien 

Systembiotechnologie 

   3/1/1 3xPL 

2/0/1 2xPL 

1/1/0 PL 

5 

Leistungspunkte 47 15*) 15*) 77 



Studienrichtung Chemie-Ingenieurtechnik 

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

 Pflichtmodule 

VNT_27 

Mechanische Verfahrenstechnik 

Grundprozesse Mechanische Verfahrenstechnik 

Strömungsprobleme 

2/1/0  P 

2/1/0 

 

2/2/0  P 

 

2/2/0 

  9 

VNT_28 

Thermische Verfahrenstechnik 

Grundprozesse Thermische Verfahrenstechnik 

Wärme- und Stoffübertragung 

4/3/0  P 

2/1/0 

2/2/0 

2/1/0 P 

2/1/0 

 

  11 

VNT_29 

Chemische Verfahrenstechnik 

Grundlagen Reaktionstechnik 

Mehrphasenreaktionen 

Verfahrenstechnisches Praktikum 

2/2/1  2xP 

2/2/0  P 

 

0/0/1  P 

2/1/1  2xP 

 

2/1/0  P 

0/0/1  P 

  10 

VNT_61 

Chemisches Grundpraktikum 

Praktikum Allgemeine Chemie 

Praktikum Organische Chemie/Biochemie 

0/0/2  P 

0/0/2 

 

0/0/3  2xP 

 

0/0/3 

  5 

VNT_60 Analytische Chemie   2/0/0  P 0/1/1  P 5 

VNT_62 Technische Chemie 2   2/1/0  P 0/0/3  P 7 

 

 Wahlpflichtmodule „Grundlagenorientierte Vertiefung“  

VNT_63A 

Hochleistungsmaterialien 4 

Anorganische Materialien 

Nanowissenschaften 

  

2/0/0 P 

 

2/0/0 

2/1/0  P 

2/1/0 5 

VNT_64 

Prozess- und Anlagensicherheit 

Sicherheitstechnik 

Recht und Toxikologie 

   

4/0/0  2xP 

2/0/0  P 

2/0/0  P 

5 

VNT_65 
Modellierung, Simulation und Optimierung chemisch-technischer 

Prozesse 2 
   2/2/0  P 5 

VNT_66 Chemisch-technische Grundlagen regenerativer Energiegewinnung   2/0/2  2xP  5 

VNT_102A Makromolekulare Chemie 2   2/0/0  P 2/0/0  P 5 

 

 Wahlpflichtmodule „Spezielle Vertiefung“ 



Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

VNT_26 Chemische und Mehrphasenthermodynamik    2/2/0  P 5 

VNT_33A 

Energieverfahrenstechnik 4 

Energetische Prozessintegration 

Thermoökonomische Modellierung 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

1/1/0  P 

1/1/0 

 

5 

VNT_40 

Prozessanalyse 2 

Theoretische Prozessanalyse 

Experimentelle Prozessanalyse 

   

2/2/0  P 

1/1/0 

1/1/0 

5 

VNT_41A 

Lebensmittel- und Bioverfahrenstechnik 

Grundlagen Bioverfahrenstechnik 

Lebensmitteltechnologie 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/1/0  P 

2/1/0 

 

5 

VNT_59A 

Qualitätssicherung und Statistik 2, 5 

Qualitätsmanagementsysteme 

Chemometrie 

  2/1/0  P 

 

2/1/0 

1/0/0  P 

1/0/0 5 

VNT_67A 

Dispersitätsanalyse und Reine Technologien 

Partikelmesstechnik 

Reine Technologien 

  2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/1/0  P 

2/1/0 

 

5 

VNT_68A 

Technische Biochemie 

Bioanalytik 

Enzymkinetik und Enzymcharakterisierung 

  2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_69 Katalyse und Verfahrensentwicklung 2   3/1/0  2xP  5 

VNT-70A 

Wassertechnolgie 

Chemische Wassertechnologie 

Grundlagen Hydrochemie 

  

2/0/0  P 

 

2/0/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_103 Biomimetische Materialsynthese 2   2/1/1  2xP  5 

Leistungspunkte 47 15*) 15*) 77 

 



Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik 

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

 Pflichtmodule 

VNT_49 

Mechanische und thermische Verfahrenstechnik 4 

Grundprozesse Thermische Verfahrenstechnik 

Prozessanalyse und Versuchsplanung 

Verfahrenstechnisches Praktikum 

Bioaufarbeitungstechnik 

3/2/1  2xP 

2/1/0 

1/1/0 

0/0/1  P 

 

2/1/0  P 

 

 

 

2/1/0 

  10 

VNT_71 Physikalische Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik 3  3/1/1  2xP   6 

VNT_72 Chemische Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik 3 3/1/0  2xP    5 

VNT_73 Grundlagen Holzanatomie 3 3/1/1  2xP    6 

VNT_74 Grundlagen Holz- und Faserwerkstofferzeugung 3 4/0/0  P 2/0/2  2xP   10 

VNT_75 Grundlagen Holz- und Faserwerkstoffverarbeitung 3   4/0/0  P 2/0/2  2xP 10 

 

 Wahlpflichtmodule „Grundlagenorientierte Vertiefung“ 

VNT_76 Möbel- und Bauelementeentwicklung  2    3/2/0  2xP 5 

VNT_77 Holzschutz    3/1/0  2xP 5 

VNT_78A 

Holztrocknung und -modifikation  2 

Holztrocknung 

Holzmodifikation 

  2/1/0  2xP 

 

2/1/0 

1/1/0  2xP 

1/1/0 

5 

VNT_79 Praxis der Holztechnologie   1/0/3  2xP  5 

VNT_104 Maschinen und Prozesse der Papierherstellung 2    3/0/1  2xP 5 

VNT_105 Maschinen und Prozesse der Papierverarbeitung 2, 5    3/0/1  2xP 5 

  

 Wahlpflichtmodule „Spezielle Vertiefung“ 

VNT_80A 

Produktfertigung 

Fertigungsstättenplanung 

Möbel- und Bauelementefertigung 

  1/0/1  P 

 

1/0/1 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_81A 

Beschichtungs- und Klebetechnik  2 

Oberflächenveredlung 

Klebetechnik 

  1/0/1  2xP 

 

1/0/1 

1/0/1  2xP 

1/0/1 

5 

} P 



Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

VNT_82A 

Trenntechnik 

Zerspantechnik 

Produktionsautomatisierung 

CNC-Technik 

  1/0/2  2xP 

 

1/0/0  P 

0/0/2  P 

1/0/0  P 

1/0/0 

 

5 

VNT_83 Holzbau    2/1/0  2xP 5 

VNT_84 Designentwurfsprozess 5    2/1/1  2xP 5 

VNT_85 Gestaltungsgrundlagen 5    2/0/2  2xP 5 

VNT_86 

Fertigung von Faserverbundstrukturen 

Technologien für thermoplastische Verbundwerkstoffe 

Technologien für duroplastische Verbundwerkstoffe 

  3/2/0  2xP 

1/1/0  P 

2/1/0  P 

 5 

VNT_87 

Konstruieren mit Kunststoffen 5 

Kunststoffgerechtes Konstruieren 

Sonderprobleme der Kunststofftechnik 

  4/0/0  2xP 

2/0/0  P 

2/0/0  P 

 5 

VNT_106 Papierphysik und Papierprüfung 2   1/0/3  2xP  5 

VNT_107 Papier- und Zellstoffchemie 2    2/0/2  2xP 5 

VNT_108 Innovative naturfaserbasierte Produkte 2    2/0/2  2xP 5 

VNT_109 Spezielle Prozess- und Regelungsstrategien der Papiertechnik 2   2/0/2  2xP  5 

VNT_110 Papierkreisläufe und Altpapieraufbereitung 2   2/0/2  2xP  5 

Leistungspunkte 47 15*) 15*) 77 

 



Studienrichtung Lebensmitteltechnik  

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

 Pflichtmodule 

VNT_49 

Mechanische und thermische Verfahrenstechnik 4 

Grundprozesse Thermische Verfahrenstechnik 

Prozessanalyse und Versuchsplanung 

Verfahrenstechnisches Praktikum 

Bioaufarbeitungstechnik 

3/2/1  2xP 

2/1/0 

1/1/0 

0/0/1  P 

 

2/1/0  P 

 

 

 

2/1/0 

  10 

VNT_88 Allgemeine Lebensmitteltechnologie 2/0/0  P 3/0/0  P   6 

VNT_89 Lebensmitteltechnische Grundverfahren 2/0/0  P 2/0/2  2xP   8 

VNT_92 

Grundlagen Lebensmittelchemie 

Lebensmittelchemie 

Lebensmittelanalytik 

4/1/3  2xP 

4/0/0  P 

0/1/3  P 

   10 

VNT_90 Lebensmittelwissenschaft   2/0/0  P 2/0/0  2xP 5 

VNT_91 

Mikrobiologie für Lebensmitteltechniker 

Allgemeine Mikrobiologie 

Lebensmittelmikrobiologie 

  

2/0/0  P 

2/0/0 

 

2/0/2  2xP 

 

2/0/2 

8 

 

 Wahlpflichtmodule „Grundlagenorientierte Vertiefung“ 

VNT_93A 

Spezielle Lebensmitteltechnologie  2 

Getränketechnologie 

Lebensmitteltechnisches Seminar 

Technofunktionelle Zusatzstoffe 

  

2/1/0  P 

2/0/0  P 

0/1/0 

 

1/1/1  2xP 

 

0/1/0 

1/0/1  2xP 

5 

VNT_94 Lebensmittelrheologie   1/1/2  2xP  5 

VNT_95A 

Qualitätssicherung in der Lebensmittelindustrie  5 

Qualitätssicherung und Sensorik 

Chemometrie 

  

2/1/0  2xP 

 

2/1/0 

1/1/0  2xP 

1/1/0 

 

5 

VNT_96 Grundlagen Bioverfahrenstechnik 5    3/1/0  P 5 

 

 Wahlpflichtmodule „Spezielle Vertiefung“ 

VNT_37A 

Umweltverfahrenstechnik 

Entsorgungstechnik 

Seminar Umweltverfahrenstechnik 

  

1/2/0  P 

 

1/2/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

} P 



Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4.Semester LP 

V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr V/Ü/Pr 

VNT_64 

Prozess- und Anlagensicherheit 

Sicherheitstechnik 

Recht und Toxikologie 

   

4/0/0  2xP 

2/0/0  P 

2/0/0  P 

5 

VNT_97 Angewandte Biochemie und Ernährungsphysiologie   2/0/0  P 2/0/0  P 5 

VNT_98 

Membran- und Partikeltechnik 

Partikelmesstechnik 

Membrantechnik 

  

1/1/0  P 

 

1/1/0 

2/0/0  P 

2/0/0 

 

5 

VNT_99 

Verpackung von Lebensmitteln 

Verpackungsmaschinen 

Packstoffe 

   

3/1/0  P 

1/1/0 

2/0/0 

5 

VNT_100 

Maschinentechnik der Lebensmittelindustrie 2 

Lebensmittelmaschinen 

Betriebshygiene und Reinigungstechnik 

  

4/0/0  P 

2/0/0 

2/0/0 

 5 

VNT_101 

Anlagengestaltung 

Kältetechnik 

Anlagenprojektierung 

  

1/1/0  2xP 

 

1/1/0 

2/2/0  P 

2/2/0 

 

5 

Leistungspunkte 47 15*) 15*) 77 

 

 

  



(2) Erläuterungen: 
 

1 der Prüfungsordnung für den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 03.09.2015 
2 Erweiterung gemäß § 6 Abs. 6 Studienordnung für den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 03.09.2015 gemäß Beschluss 

des Fakultätsrates vom 20.01.2016 

3 Erweiterung gemäß § 10 Abs. 2 Studienordnung für den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik vom 03.09.2015 gemäß Beschluss 

des Fakultätsrates vom 20.01.2016 

4 Erweiterung gemäß § 6 Abs. 6 Studienordnung bzw. § 10 Abs. 2 Studienordnung für den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik 

vom 03.09.2015 gemäß Beschluss des Fakultätsrates vom 20.04.2016 

5 Erweiterung gemäß § 6 Abs. 6 Studienordnung bzw. § 10 Abs. 2 Studienordnung für den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik 

vom 03.09.2015 gemäß Beschluss des Fakultätsrates vom 15.02.2017 

6 Erweiterung gemäß § 6 Abs. 6 Studienordnung bzw. § 10 Abs. 2 Studienordnung für den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik 

vom 03.09.2015 gemäß Beschluss des Fakultätsrates vom 21.02.2018 

7 Erweiterung gemäß § 6 Abs. 6 Studienordnung bzw. § 10 Abs. 2 Studienordnung für den Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik  vom 

03.09.2015 gemäß Beschluss des Fakultätsrates vom 17.04.2019 

 


	(1) Erläuterungen
	Allgemeiner Teil
	Allgemeine Verfahrenstechnik
	Bioverfahrenstechnik
	Chemie-Ingenieurtechnik
	Holz- und Faserwerkstofftechnik
	Lebensmitteltechnik
	(2) Erläuterungen:




Modulnummer 


VNT_100 


Modulname 


Maschinentechnik der 


Lebensmittelindustrie 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. J.-P. Majschak 


Inhalte und  


Qualifikationsziele2 


Die Studierenden sind mit den spezifischen Anforderungen an 


Maschinen für die Lebensmittelproduktion in der Lebensmittelindustrie, 


aber auch mit denen in anderen Branchen, in denen Gesundheits- und 


Verbraucherschutz eine herausgehobene Bedeutung einnehmen, 


vertraut. Auf dem Gebiet der Lebensmittelmaschinen besitzen die 


Studierenden grundlegende Kenntnisse zum Aufbau und der Gestaltung 


von Lebensmittelmaschinen. Sie verfügen neben verarbeitungstech-


nischen Kenntnissen über systemtechnische Grundlagen von Funktions-


gruppen und Teilsystemen. Zusammen mit Kenntnissen zum 


Arbeitsdiagramm der Lebensmittelmaschine lassen sich Optimierungs-


ansätze einschätzen. Ergänzend dazu verfügen die Studierenden über 


Kenntnisse zum Betriebsverhalten der Lebensmittelmaschinen und -


anlagen. Auf dem Gebiet der Reinigungstechnik und Betriebshygiene 


kennen die Studierenden grundsätzliche Mechanismen der Bildung von 


Schmutzansatz in lebensmitteltechnischen Anlagen, die Wirkmechanis-


men von Reinigungs- und Desinfektionsmitteln und die wichtigsten 


Verfahren und Anlagen für Reinigung und Desinfektion. Sie verfügen 


über Kenntnisse zu grundlegenden Prinzipen und Lösungsansätzen der 


hygienegerechten Gestaltung von Verarbeitungsmaschinen einschließ-


lich der Notwendigkeit und Funktion von Reinraumsystemen sowie über 


Kenntnisse zum umfassenden Hygienemanagement. Damit sind sie in 


der Lage, gesetzliche, normative und unternehmensspezifische 


Vorgaben korrekt und schöpferisch umzusetzen und dabei 


wirtschaftliche Potenziale einschätzen und erschließen zu können. 


Lehr- und  


Lernformen 


4 SWS Vorlesung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine Lebensmittel-


technologie und Lebensmitteltechnische Grundverfahren. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Lebensmitteltechnik im Diplomstudiengang 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht einer Klausurarbeit von 180 


Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote entspricht der Note der Klausurarbeit. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistung 


beträgt 150 Stunden. 







Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_1022 


Modulname 


Makromolekulare Chemie 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. R. Jordan 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse über die 


Grundlagen der Makromolekularen Chemie. Sie kennen Grundbegriffe 


und Bildungsmechanismen, Zusammenhänge zwischen chemischer 


und physikalischer Struktur  und den Polymereigenschaften. Sie 


verfügen außerdem über Kenntnisse der Verarbeitung von  polymeren 


zu Fasern, Kunststoffen, Klebstoffen, Lacken und speziellen 


Anwendungen. Die Studierenden sind in der Lage, die Polymere als 


unverzichtbare Werkstoffe für Anwendungen im täglichen Bedarf der 


Technik, der Nanotechnologie und der Biomedizin einzuordnen. 


Lehr- und  


Lernformen 


4 SWS Vorlesung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine und Anorganische 


Chemie, Organische Chemie und Spezielle Chemie. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Chemie-Ingenieurtechnik im Diplomstudiengang 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


je 90 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Klausurarbeiten. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_1032 


Modulname 


Biomimetische Materialsynthese 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. M. Mertig 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden besitzen grundlegende Kenntnisse über die von 


Stephen Mann formulierten, modernen Ansätzen der biomimetischen 


Materialsynthese und können biologische Prinzipien der molekularen 


Erkennung und der Selbstorganisation unter Nutzung von zellulären 


Mechanismen und Motoren auf neue Materialien mit 


maßgeschneiderten strukturellen und chemisch-physikalischen 


Eigenschaften anwenden. Sie kennen Eigenschaften der 


entsprechenden biologischen Strukturen um diese als Templat zur 


kontrollierten Organisation anorganischer Materie auf der molekularen 


Skala einzusetzen. Die Studierenden sind in der Lage, moderne 


Methoden zu deren Charakterisierung und Manipulation anzuwenden. 


Lehr- und  


Lernformen 


2 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 1 SWS Praktikum  und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine und Anorganische 


Chemie, Physik und Organische Chemie. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Chemie-Ingenieurtechnik im Diplomstudiengang 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 


Minuten Dauer (P) und in einer sonstigen Prüfungsleistung in Form eines 


Belegs (B). 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/5 (4 P + B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer  


VNT_1042 


Modulname  


Maschinen und Prozesse der 


Papierherstellung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. F. Miletzky 


Inhalte und  


Qualifikationsziele  


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse der einzelnen 


Papierherstellungsprozesse, beginnend vom Pulping über die 


Papiermaschine bis einschließlich der Grundlagen der Streichtechnik und 


der Ausrüstung. Weiterhin erwerben die Studierenden einen 


grundlegenden Überblick über die Tissue- und Spezialpapiererzeugung. 


Die Studierenden sind befähigt, die Prozesse der Papierherstellung 


anzuwenden. 


Lehr- und  


Lernformen  


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen für  


die Teilnahme  


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik, Chemische Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstofftechnik sowie Physikalische Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstofftechnik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik 


im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen für  


die Vergabe von  


Leistungspunkten  


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) sowie einem Referat von 20 Minuten Dauer in 


deutscher Sprache (R).  


Leistungspunkte und  


Noten  


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 R). 


Häufigkeit  


des Moduls  


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden.  


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer  


VNT_1052 


Modulname  


Maschinen und Prozesse der 


Papierverarbeitung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. F. Miletzky 


Inhalte und  


Qualifikationsziele  


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse über die bei 


der Papierverarbeitung, in Papierverarbeitungsmaschinen und in der 


Drucktechnik ablaufenden Prozesse. Die Studierenden verfügen 


außerdem über fundierte Kenntnisse der papiertechnischen 


Grundverfahren Kombinieren, Bedrucken, Trennen, Fügen, Umformen 


sowie über den komplexen Aufbau von Maschinen und Anlagen der 


Papierverarbeitung. Die Studierenden sind befähigt, die grundlegenden 


Prozesse der Papierverarbeitung zur Herstellung von Papierprodukten 


anzuwenden und kennen den grundlegenden Aufbau und die 


Funktionsweise der zugehörigen Maschinen und Aggregate. 


Lehr- und  


Lernformen  


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen für  


die Teilnahme  


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik, Grundlagen Holz- und Faserwerkstoffverarbeitung 


sowie Physikalische Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik 


im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen für  


die Vergabe von  


Leistungspunkten5  


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer mündlichen Prüfung 


von 30 Minuten Dauer (P) sowie einem Referat von 20 Minuten Dauer in 


deutscher Sprache (R). 


Leistungspunkte und  


Noten  


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 R). 


Häufigkeit  


des Moduls  


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden.  


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer  


VNT_1062 


Modulname  


Papierphysik und Papierprüfung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. F. Miletzky 


Inhalte und  


Qualifikationsziele  


Die Studierenden verfügen über fundierte Kenntnisse der grundlegenden 


Zusammenhänge zwischen Rohstoff, Prozess und den 


Papiereigenschaften. Sie sind in der Lage die Grund-, Oberflächen- und 


Festigkeitseigenschaften sowie die optischen Eigenschaften von Papier 


zu bestimmen und das Verhalten von Papieren gegenüber Flüssigkeiten 


oder Gasen zu charakterisieren. Auf dieser Grundlage können sie die 


Qualität der Produkte sichern sowie neue Produkte gestalten. Die 


Studierenden sind befähigt, die grundlegenden Papiereigenschaften zu 


ermitteln und Zusammenhänge zwischen Rohstoff und 


Papiereigenschaften zu analysieren und zu beeinflussen. 


Lehr- und  


Lernformen  


1 SWS Vorlesung, 3 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen für  


die Teilnahme  


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Holzanatomie, 


Chemische Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik, Physikalische 


Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik sowie Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstofferzeugung. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im 


Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen für  


die Vergabe von  


Leistungspunkten  


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) sowie einem Referat von 20 Minuten Dauer in 


deutscher Sprache (R).  


Leistungspunkte und  


Noten  


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 R). 


Häufigkeit  


des Moduls  


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden.  


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer  


VNT_1072 


Modulname  


Papier- und Zellstoffchemie 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. S. Fischer 


Inhalte und  


Qualifikationsziele  


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse bezüglich 


Zellstofferzeugung und Zellstoffbleiche. Sie kennen die zur Steuerung 


von Produktion und Produkteigenschaften eingesetzten Additive. Die 


Studierenden sind befähigt, die grundlegenden Prozesse der 


Zellstofferzeugung anzuwenden und die chemischen Hilfsmittel bei der 


Papiererzeugung einzusetzen. 


Lehr- und  


Lernformen  


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen für  


die Teilnahme  


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Holzanatomie, 


Chemische Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik sowie 


Grundlagen Holz- und Faserwerkstofferzeugung. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik im Diplomstudiengang 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen für  


die Vergabe von  


Leistungspunkten  


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) und einer sonstigen Prüfungsleistung in Form 


einer Protokollsammlung (Pr).  


Leistungspunkte und  


Noten  


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 Pr). 


Häufigkeit  


des Moduls  


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden.  


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer  


VNT_1082 


Modulname  


Innovative naturfaserbasierte 


Produkte 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. F. Miletzky 


Inhalte und  


Qualifikationsziele  


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse zum Aufbau 


und zur Herstellung von Faserverbundwerkstoffen und über die 


Gestaltung neuer Produkte unter Berücksichtigung der aktuellen 


Herausforderungen zur Erhöhung der Wertschöpfung und Aspekten der 


Reduzierung des Carbon-Footprints. Sie erwerben ebenso die 


Befähigung, Technologien aus anderen Industriebereichen zu integrieren 


als auch etablierte Technologie zu exportieren. Die Studierenden sind 


damit befähigt, die grundlegenden Prozesse anzuwenden und neue bzw. 


bereichsfremde Technologien zu integrieren. 


Lehr- und  


Lernformen  


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen für  


die Teilnahme  


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Holzanatomie, 


Physikalische Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik sowie 


Grundlagen Holz- und Faserwerkstoffverarbeitung. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im 


Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen für  


die Vergabe von  


Leistungspunkten  


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) und einem Referat von 20 Minuten Dauer in 


deutscher Sprache (R).  


Leistungspunkte und  


Noten  


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 R). 


Häufigkeit  


des Moduls  


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden.  


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer  


VNT_1092 


Modulname  


Spezielle Prozess- und Regelungs-


strategien der Papiertechnik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. F. Miletzky 


Inhalte und  


Qualifikationsziele  


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse zum Energie-


, Wasser- und Qualitätsmanagement in der Papierproduktion. Sie sind 


befähigt die Wasser-, Energie und Stoffströme unter Nutzung von 


statistischer Versuchsplanung, Werkzeugen der Systemanalyse und 


Bilanzierung zu analysieren, zu bilanzieren und zu optimieren. Sie 


verfügen über Kenntnisse der Prozessleitsysteme und angewandte 


spezielle Regelungsstrategien unter besondere Berücksichtigung des 


Papierproduktionsprozesses.  


Lehr- und  


Lernformen  


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen für  


die Teilnahme  


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik sowie Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstofferzeugung. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im 


Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen für  


die Vergabe von  


Leistungspunkten  


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) und einem Referat von 20 Minuten Dauer in 


deutscher Sprache (R). 


Leistungspunkte und  


Noten  


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 R). 


Häufigkeit  


des Moduls  


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden.  


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer  


VNT_1102 


Modulname  


Papierkreisläufe und 


Altpapieraufbereitung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. F. Miletzky 


Inhalte und  


Qualifikationsziele  


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse zum 


Papierkreislauf, Altpapiersorten und -sammelsystemen. Sie besitzen 


Kenntnisse über den Aufbau und die Funktionsweise der Maschinen, 


Aggregate und Anlagen des Altpapieraufbereitungsprozesses und 


kennen Möglichkeiten und Grenzen des Papierrecyclings unter 


Berücksichtigung von Life Science Engineering (z. B. recyclinggerechtes 


Gestalten, Produktentwicklung, Lebensmittelkontakt), Life Cycle 


Analysis sowie Reststoffverwertung und -entsorgung. Die Studierenden 


sind befähigt, die grundlegenden Prozesse der Altpapieraufbereitung 


anzuwenden. 


Lehr- und  


Lernformen  


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen für  


die Teilnahme  


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik, Grundlagen Holzanatomie sowie Grundlagen 


Holz- und Faserwerkstofferzeugung. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im 


Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen für  


die Vergabe von  


Leistungspunkten  


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) und einem Referat von 20 Minuten Dauer in 


deutscher Sprache (R).  


Leistungspunkte und  


Noten  


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 R). 


Häufigkeit  


des Moduls  


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden.  


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_1115 


Modulname 


Biotechnologische Anlagen und 


Prozesse  


Verantwortlicher Dozent 


Dr. F. Lenk 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über Kenntnisse der Planung von 


Automatisierungsanlagen und kontinuierlicher Prozesse im Bereich der 


Biotechnologie. Sie gewinnen Einsicht in die Bewertung und das 


Anlagendesign für biotechnologische Anlagen (EMSR, Dimensionierung 


der Automatisierungsmittel, ereignisdiskreter Prozessentwurf und 


Projektierung mit und ohne Hilfsenergie) sowie in die drei 


Hauptabschnitte eines Bioprozesses:  Up-Stream, Reaktion / Bioreaktor, 


und Produktabtrennung mit dem Fokus auf kontinuierlich laufende 


Verfahren. Die  Studierenden sind in der Lage, zu beurteilen, inwieweit 


biotechnologische Anlagen mit automatisierungstechnischen 


Elementen anhand gültiger Verfahrensvorschriften und Normen 


ausgelegt und geplant werden und können geeignete 


Automatisierungsmittel für gängige Prozesse selbst auswählen. 


Weiterhin können die Studierenden beurteilen inwieweit gegebene 


Reaktionen für kontinuierliche Bioprozesse geeignet sind und können 


die Vor- und Nachteile eines solchen Verfahrens abschätzen. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Bioverfahrens-


technik, mechanische und thermische Verfahrenstechnik sowie 


Mikrobiologie für Bioverfahrenstechniker. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Bioverfahrenstechnik im Diplomstudiengang 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten (P1 


und P2) von 60 und 90 Minuten Dauer sowie einer sonstigen 


Prüfungsleistungen in Form eines Beleg (B).  


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Mittel der beiden 


Klausurarbeiten und des Belegs: N = 1/4 (P1 + 2 P2 + B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen, 


Anfertigung der Belege sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung 


und Prüfungsleistungen beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_1127 


Modulname 


Systembiotechnologie und 


Synthetische Biologie 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. Walther 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden kennen die Grundlagen der für die Entwicklung und 


für die Analyse von Struktur-Eigenschafts-Beziehungen von 


biomolekularen Materialien erforderlichen Methoden und Prozesse, 


wobei Technologien unterhalb der "10 Nanometer-Barriere" und der 


Nanostruktursynthese besondere Aufmerksamkeit gilt. Darüber hinaus 


kennen die Studierenden wichtige systembiologische Methoden zur 


Beschreibung der metabolischen Eigenschaften von 


Produktionsorganismen. Sie kennen Methoden zur stöchiometrischen 


Analyse metabolischer Netzwerke, 13C-basierte metabolische 


Stoffflussanalysen und genomweite Transkriptionsanalysen. Die 


Studierenden können aus den Ergebnissen dieser Analysen Strategien 


für gezielte gentechnische Optimierungen von Produktionsorganismen 


entwickeln. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und 


Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine Mikrobiologie und 


Spezielle Chemie. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Bioverfahrenstechnik im Diplomstudiengang sowie im 


Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit (P1) 


von 90 Minuten Dauer, einer mündlichen Prüfungsleistung (P2) als 


Einzelprüfung von 30 min Dauer und einer sonstigen Prüfungsleistung 


in Form einer Protokollsammlung (Pr). Die Bewertung der 


Protokollsammlung mindestens mit „ausreichend“ ist Voraussetzung 


für das Bestehen der Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten 


der Prüfungsleistungen: N = 1/6 (2 P1 + 3 P2  + Pr). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleis-


tungen beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_19 


Modulname 


Grundlagen Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. N. Mollekopf 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden haben grundlegende Kenntnisse aus verschiedenen 


Fachgebieten der Verfahrenstechnik und der Naturstofftechnik: 


mechanische. thermische, chemische und Bioverfahrenstechnik sowie 


aus den Fächern technische Chemie, Lebensmitteltechnik, Holztechnik 


und Faserwerkstofftechnik, und Verarbeitungstechnik. Die Studierenden 


haben Grundwissen aus allen Bereichen der Verfahrenstechnik und 


können, fachübergreifend und interdisziplinär zu denken. Dazu dient 


insbesondere die Einführung des Konzepts der Grundoperationen und 


das Erlernen von Modellierungstechniken. 


Lehr- und  


Lernformen 


9 SWS Vorlesung, 3 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine und Anorganische 


Chemie, Grundlagen Mathematik, Organische Chemie sowie Physik. 


Verwendbarkeit3 Das Modul ist Pflichtmodul im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Allgemeine Lebensmitteltechnologie, Chemische Verfahrenstechnik, 


Grundlagen Bioverfahrenstechnik, Grundlagen Holzanatomie, 


Grundlagen Holz- und Faserwerkstofferzeugung, Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstoffverarbeitung, Holztrocknung und -modifikation, 


Lebensmittel- und Bioverfahrenstechnik, Lebensmitteltechnische 


Grundverfahren, Lebensmittelwissenschaft, Maschinen und Prozesse 


der Papierherstellung, Maschinen und Prozesse der Papierverarbeitung, 


Mechanische und thermische Verfahrenstechnik, Mechanische 


Verfahrenstechnik, Papierkreisläufe und Altpapieraufbereitung, Prozess- 


und Anlagensicherheit, Prozess- und Anlagentechnik, Spezielle Prozess- 


und Regelungsstrategien der Papiertechnik sowie Verfahrenstechnische 


Anlagen. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


jeweils 120 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 12 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Klausurarbeiten. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Wintersemester.  


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 360 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_31 


Modulname 


Systemverfahrenstechnik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. L. Urbas2 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über Grundkenntnisse zur Modellbildung 


durch theoretische und experimentelle Prozessanalyse. Sie beherrschen 


die Parameterschätzung nach der Methode der kleinsten 


Fehlerquadrate, die Konstruktion wichtiger Versuchspläne zur 


Parameterschätzung sowie Methoden der Versuchsplanung für die 


Auswahl von Einflussgrößen. Die Studierenden verfügen über 


Kenntnisse der Modellierung des statischen und dynamischen 


Verhaltens durch Werkzeuge der Simulation und Optimierung unter 


Einbeziehung der hierarchischen Strukturen und der Mehrskaligkeit von 


technischen Systemen. 


Lehr- und  


Lernformen 


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Elektrotechnik, Grundlagen 


Mathematik und Ingenieurmathematik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Pflichtmodul in der Studienrichtung Allgemeine 


Verfahrenstechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Prozessanalyse, Prozessautomatisierung sowie Reaktortechnologie. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


jeweils 90 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Klausurarbeiten. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Wintersemester.  


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_33 


Modulname 


Energieverfahrenstechnik 


Verantwortlicher Dozent4 


Prof. M. Beckmann 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 
Die Studierenden verfügen über Kenntnisse zu Methoden der 


Wärmeintegration sowie deren apparative Umsetzung. Dabei stehen die 


thermodynamischen Grundlagen, die systematische planerische 


Vorgehensweise und die ökonomische Bewertung bzw. Optimierung 


der energetischen Prozessintegration im Vordergrund. Die Studierenden 


sind befähigt, Temperaturgänge in Ein- und Mehrkomponenten-


systemen mit und ohne Phasenumwandlung zu berechnen und auf 


dieser Grundlage Exergieverluste mittels pinch-point Methode zu 


minimieren. Die Studierenden können Apparate der Stoffumwandlung 


und der Wärmeübertragung vernetzen, um eine integral optimale 


Apparate- und Anlagenkonfiguration zu erzielen. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Thermische Verfahrenstechnik 


und Thermodynamik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Allgemeine Verfahrenstechnik sowie 


Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der Studienrichtung 


Chemie-Ingenieurtechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten4 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Bei jeweils mehr als 20 angemeldeten Studierenden 


besteht die Modulprüfung aus zwei Klausurarbeiten von jeweils 90 


Minuten Dauer (P1, P2). Bei bis zu 20 angemeldeten Studierenden wird 


die jeweilige Klausurarbeit durch eine mündliche Prüfungsleistung als 


Gruppenprüfung mit bis zu 3 Personen im Umfang von 30 Minuten pro 


Person ersetzt; gegebenenfalls wird dies den angemeldeten 


Studierenden am Ende des Anmeldezeitraums schriftlich bekannt 


gegeben. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/5 (3 P1 + 2 P2). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_35 


Modulname 


Prozessautomatisierung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. L. Urbas2 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden sind in der Lage, komplexe Probleme der Simulation 


des Verhaltens sowie der Optimierung verfahrenstechnischer Systeme 


zu analysieren und zu lösen. Sie besitzen Kompetenzen zum Einsatz von 


Computerwerkzeugen zur Simulation des statischen und dynamischen 


Verhaltens sowie zur Optimierung verfahrenstechnischer Systeme. Die 


Studierenden besitzen vertiefte Kenntnisse auf den Gebieten der 


Steuerung und Regelung von Prozessen, insbesondere zu den 


modellgestützten Methoden auf diesen Gebieten, sowie zum Entwurf 


umfangreicher Automatisierungslösungen. Dazu gehört der Einsatz von 


Computerwerkzeugen, die für die Analyse und den Entwurf zeitdiskreter 


Regelungen eingesetzt werden. 


Lehr- und  


Lernformen6 


3 SWS Vorlesung, 3 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Automatisierungstechnik, 


Spezielle Kapitel der Mathematik und Systemverfahrenstechnik.  


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Allgemeine Verfahrenstechnik im 


Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei mündlichen 


Prüfungsleistungen von jeweils 30 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Prüfungsleistungen. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_40 


Modulname 


Prozessanalyse 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. L. Urbas2 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden sind in der Lage, komplizierte Probleme der Prozess-


modellierung zu bearbeiten und besitzen sowohl zusätzliche Kenntnisse 


auf den Gebieten der theoretischen und experimentellen 


Prozessanalyse als auch auf dem Gebiet der numerischen 


Lösungsverfahren. Das Modul beinhaltet thematisch die Grundlagen zur 


Theoretischen Prozessanalyse und zur Experimentellen Prozessanalyse. 


Es umfasst die Verfahren der Modellbildung theoretischer 


Prozessmodelle und die Anwendung numerischer Lösungsverfahren für 


theoretisch entwickelte Modellgleichungssysteme. Darüber hinaus 


beinhaltet das Modul die Methoden und Werkzeuge zur Modellbildung 


auf der Grundlage experimenteller Daten zur Lösung von 


Modellierungsaufgaben aus unterschiedlichen Bereichen des 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik sowie die Anwendung von 


statistischen Methoden.  


Lehr- und  


Lernformen 


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Ingenieurmathematik, Spezielle 


Kapitel der Mathematik und Systemverfahrenstechnik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtungen Allgemeine Verfahrenstechnik sowie Chemie-


Ingenieurtechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


150 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote entspricht der Note der Klausurarbeit.  


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistung 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_49 


Modulname 


Mechanische und thermische 


Verfahrenstechnik 


Verantwortlicher Dozent4 


Prof. M. Beckmann 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse über 


Grundprozesse der thermischen Verfahrenstechnik und sind mit der 


Gedankenwelt der Verfahrenstechnik und ihren Grundoperationen 


vertraut. Sie sind dazu befähigt, diese mathematisch zu beschreiben, 


mittels in der Praxis üblicher Diagramme (z. B. McCabe-Thiele-


Diagramm) zu behandeln und auch praktisch mit diesen 


Grundoperationen umgehen zu können. Die Studierenden kennen 


wesentliche Grundprozesse der mechanischen Verfahrenstechnik 


sowie deren naturwissenschaftliche Wirkmechanismen kennen und 


sind fähig, die Grundprozesse mit Hilfe vereinfachter Prozessmodelle 


ingenieurwissenschaftlich auszulegen. Sie kennen Methoden zur 


Kennzeichnung von Partikelsystemen und besitzen Kenntnisse über 


Prozesse der Stofftrennung im Schwere- und Zentrifugalfeld, über 


Klassier-, Misch- und Zerteilprozesse sowie über Agglomeration. Sie 


sind in der Lage, Apparate und Anlagen für die genannten Prozesse zu 


dimensionieren. Zusätzlich verfügen die Studierenden über 


Grundkenntnisse zur Modellbildung durch theoretische und 


experimentelle Prozessanalyse. Sie beherrschen die Parameter-


schätzung nach der Methode der kleinsten Fehlerquadrate, die 


Konstruktion wichtiger Versuchspläne zur Parameterschätzung sowie 


Methoden der Versuchsplanung für die Auswahl von Einflussgrößen. 


Lehr- und  


Lernformen 


5 SWS Vorlesung, 3 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik, Ingenieurmathematik, Thermodynamik sowie 


Wärmeübertragung. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Pflichtmodul in den Studienrichtungen Bioverfahrens-


technik, Holz- und Faserwerkstofftechnik sowie Lebensmitteltechnik im 


Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. Es schafft 


die Voraussetzungen für das Modul Membran- und Partikeltechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung be-


standen ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 180 


Minuten Dauer (P1), einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer (P2) und 


einer sonstigen Prüfungsleistung in Form einer Protokollsammlung (Pr). 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 10 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/6 (3 P1 + 2 P2 + Pr). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Wintersemester.  


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 300 Stunden. 







Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_50 


Modulname 


Spezielle Bioverfahrenstechnik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. T. Bley 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über vertiefte und umfassende Kenntnisse 


zu wichtigen Kapiteln der Bioverfahrenstechnik und über anwendungs-


bereites Spezialwissen über Bioreaktionstechnik und Bioprozesstechnik. 


Sie kennen klassischen Bilanzmodellen im Bioreaktor, Methoden des 


Metabolic Engineering bis zur heterogenen Biokatalyse sowie 


interaktive Simulationstechniken zu Modellen der Bioreaktionstechnik. 


Lehr- und  


Lernformen5 


3 SWS Vorlesung, 2 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus dem Modul Grundlagen Bioverfahrenstechnik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik im Diplomstu-


diengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 


Minuten Dauer (P1), einer mündlichen Prüfungsleistung von 30 Minuten 


Dauer (P2) und einer sonstigen Prüfungsleistung in Form einer 


Protokollsammlung (Pr). 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/7 (3 P1 + 3 P2 + Pr). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_52 


Modulname 


Enzym- und Biosensortechnik 


Verantwortlicher Dozent 


PD Dr. C. Löser 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über spezielle Kenntnisse und praktische 


Fertigkeiten auf den Gebieten der Enzym- und Sensortechnik. Dabei 


wird besonders die Anwendung von kinetischen Modellen zur Prozess-


gestaltung und -führung bei enzymatischen Stoffwandlungen sowie zur 


Datenauswertung bei bioanalytischen Untersuchungen behandelt. Die 


Studierenden sind in der Lage, selbständig das erworbene Spezial-


wissen in der Praxis anzuwenden. 


Lehr- und  


Lernformen 


2 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 2 SWS Praktikum und 


Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Biochemie für 


Bioverfahrenstechniker und Grundlagen Bioverfahrenstechnik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik im Diplomstudien-


gang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten6 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer mündlichen 


Prüfungsleistung von 30 Minuten Dauer, einer Klausurarbeit von 150 


Minuten Dauer und einer Protokollsammlung. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Prüfungsleistungen. 


Häufigkeit  


des Moduls6 


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistung 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_54 


Modulname 


Life Science Engineering 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. T. Bley 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über Kenntnisse über die Anwendung von 


ingenieurwissenschaftlichen Methoden und Denkweisen in 


ausgewählten Bereichen der modernen Biowissenschaften. Die 


Studierenden kennen neue Entwicklungspotenziale des molekularen 


Bioengineering durch das Verständnis und die Nutzung Zellulärer 


Maschinen. Sie verstehen die grundlegenden Zusammenhänge des 


Tissue Engineering - der Herstellung von mit Zellen besiedelten 


Trägerstrukturen für die Anwendung als Gewebeersatz in der Medizin. 


Die Studierenden verfügen über eine interdisziplinäre Forschungs- und 


Entwicklungskompetenz, die sie sowohl für wissenschaftliche Aufgaben 


als auch für eine Tätigkeit im Forschungs- und Entwicklungsbereich 


eines Biotechnologieunternehmens qualifiziert. 


Lehr- und  


Lernformen 


4 SWS Vorlesung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mikrobiologie für 


Bioverfahrenstechniker und Grundlagen Bioverfahrenstechnik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Bioverfahrenstechnik im Diplomstudiengang 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 


Minuten Dauer und einer mündlichen Prüfungsleistung von 20 Minuten 


Dauer.  


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Prüfungsleistungen. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls3 Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_56 


Modulname 


Prozesstechnik in der 


Biotechnologie 


Verantwortlicher Dozent 


Dr. J. Steingroewer 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über Kenntnisse über Downstream-


Prozesse in der Biotechnologie. Die Studierenden lernen die 


Gewinnung, Aufreinigung und Aufkonzentrierung von extra- und 


intrazellulären Wertstoffen kennen, aufbauend auch auf bereits 


bekannten Analysenmethoden. Die Studierenden sind in der Lage, bei 


Forschungs- und Entwicklungsarbeiten geeignete, moderne Aufar-


beitungsschritte bei biotechnologischen Verfahren einzusetzen. 


Lehr- und  


Lernformen 


4 SWS Vorlesung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Bioverfahrens-


technik und Mikrobiologie für Bioverfahrenstechniker. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Bioverfahrenstechnik im Diplomstudiengang 


Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten6 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


90 Minuten Dauer und einer mündlichen Prüfung von 30 Minuten 


Dauer.  


Leistungspunkte 


und Noten6 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Prüfungsleistungen. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleis-


tungen beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_59 


Modulname 


Qualitätssicherung und Statistik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. T. Simat 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden sind in der Lage, mit Methoden des Qualitäts-


managements in der produzierenden Industrie umgehen zu können. Die 


Studierenden sind in der Lage, generelle Strategien und organisierte 


Maßnahmen zu Qualitätskontrolle und Qualitätsmanagement zu 


entwickeln und besitzen Kenntnisse und Fähigkeiten auf den Feldern der 


Absicherung und Verbesserung von Verfahren und Produkten. Sie 


verfügen über grundlegende Kenntnisse zu Qualitätsplanung, -lenkung, 


-sicherung und -verbesserung sowie in Zusammenhang mit Absicherung 


und Verbesserung der Produkt- und Produktionsqualität. Die 


Studierenden besitzen Kenntnisse der deskriptiven, schließenden und 


multivariaten Statistik in ihrer Anwendung auf chemometrische 


Fragestellungen und in der Qualitätssicherung. Die Studierenden sind in 


der Lage, Messwerte statistisch zu beschreiben und Hypothesen mit 


Hilfe statistischer Verfahren zu prüfen sowie die erforderlichen 


statistischen Werkzeuge zur Validierung von Analysenverfahren 


anzuwenden. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus dem Modul Ingenieurmathematik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtungen Bioverfahrenstechnik sowie Chemie-Ingenieur-


technik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten2; 5 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 60 


Minuten Dauer (P1), einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer (P2) 


sowie einer unbenoteten sonstigen Prüfungsleistung in Form eines 


Belegs. Die Bewertung des Belegs mit „bestanden“ ist Voraussetzung 


für das Bestehen der Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/5 (2 P1 + 3 P2). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_62 


Modulname 


Technische Chemie 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. J. Weigand2 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über Kenntnisse über Stoffaspekte der 


technischen Chemie am Beispiel charakteristischer industrieller 


Produktionslinien, und sie verstehen die stoffliche Verflechtung in der 


chemischen Industrie. Sie kennen die wichtigsten Standbeine der 


industriellen Großchemie, deren historische Entwicklung und 


wirtschaftliche Bedeutung. Sie sind für ökonomische und ökologische 


Fragestellungen gleichermaßen sensibilisiert und können die Stoff-


kreisläufe ganzheitlich beurteilen. Sie sind befähigt, die in ihrer 


Ausbildung gewonnenen Kenntnisse über eine Vielzahl von Einzelreak-


tionen und Reaktionsmechanismen sowie von Stofftrennoperationen 


unter wirtschaftlichen, technisch-chemischen und ökologischen 


Gesichtspunkten im Energie-Rohstoff-Produkt-Verbund in der Praxis 


anzuwenden. Die Studierenden sind fähig, technisch-chemisch 


relevante Aufgabenstellungen zur Lösung von Problemen in der che-


mischen Analytik, bei chemischen Synthesen, bei der Ermittlung von 


Stoffeigenschaften, bei thermodynamischen, kinetischen und reak-


tionstechnischen Untersuchungen im Labormaßstab erfolgreich zu 


bearbeiten, Versuchsergebnisse nach modernen mathematischen 


Methoden auszuwerten sowie darauf aufbauend komplexe Labor-


Versuchsstände selbständig zu konzipieren, am Aufbau mitzuwirken und 


erfolgreich zu betreiben. 


Lehr- und  


Lernformen 


2 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 3 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine und Anorganische 


Chemie, Grundlagen Mathematik, Ingenieurmathematik und Spezielle 


Chemie. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Pflichtmodul in der Studienrichtung Chemie-


Ingenieurtechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Hochleistungsmaterialien, Katalyse und Verfahrensentwicklung, 


Modellierung, Simulation und Optimierung chemisch-technischer 


Prozesse sowie Wassertechnologie. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) und einer sonstigen Prüfungsleistung in Form 


einer Protokollsammelung (Pr). 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 7 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (4 P + 6 Pr). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Wintersemester. 







Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 210 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_63 


Modulname 


Hochleistungsmaterialien 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. S. Kaskel 


Inhalte und  


Qualifikationsziele4 


Die Studierenden besitzen ausgehend von einem fundierten 


Grundwissen über die Herstellung, Struktur, Modifizierung und 


Charakterisierung moderner Feststoff-/Nanomaterialien einen Überblick 


über deren Einsatz und Anwendung als selektive Adsorbentien oder 


Katalysatoren bzw. in der Sensortechnik, Elektronik oder 


Oberflächenmodifizierung. Das Modul umfasst Grundlagen zu 


verschiedenen mikro- und mesoporösen Materialien wie MOFs, MCMs, 


Kohlenstoffnanoröhren etc. mit Hinblick auf deren Struktur-


Eigenschaftsbeziehungen sowie die wichtigsten Feststoff-


Charakterisierungsmethoden und deren grundlegenden Funktions-


weisen. Weitere Inhalte sind die Grundlagen zu den vielfältigen 


Nanomaterialien und Nanostrukturen, zur gezielten Steuerung von 


optischen, elektrischen und magnetischen Eigenschaften von 


Nanomaterialien und zu den Möglichkeiten der physikalisch-chemischen 


Beschreibung. 


Lehr- und  


Lernformen4 


4 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine und Anorganische 


Chemie Physik, Spezielle Kapitel der Mathematik sowie Technische 


Chemie. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Chemie-Ingenieurtechnik im Diplom-


studiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten4 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


jeweils 90 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Klausurarbeiten. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_71 


Modulname 


Physikalische Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstofftechnik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. A. Wagenführ 


 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse über das 


physikalische Verhalten von Vollholz und Holzwerkstoffen bei 


Einwirkung unterschiedlicher äußerer Einfluss- und Beanspruchungs-


parameter. Die Studierenden sind befähigt, aus den bestehenden 


stofflichen Zusammenhängen und Verhaltensweisen Rückschlüsse auf 


Einsatz, Verwendung und Leistungsfähigkeit des Vollholzes und der 


Holzwerkstoffe zu ziehen, und können Werkstoffe beanspruchungs-


gerecht gestalten. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Physik und Technische 


Mechanik – Festigkeitslehre. 


Verwendbarkeit3 Das Modul ist Pflichtmodul in der Studienrichtung Holztechnik und 


Faserwerkstofftechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Holzbau, Innovative naturfaserbasierte Produkte, Maschinen und 


Prozesse der Papierherstellung, Maschinen und Prozesse der 


Papierverarbeitung, Möbel- und Bauelemententwicklung, Papierphysik 


und Papierprüfung sowie Praxis der Holztechnologie. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P) und einer sonstigen Prüfungsleistung in Form 


eines Belegs (B). Die Bewertung des Belegs mindestens mit 


„ausreichend“ ist Voraussetzung für das Bestehen der Modulprüfung.  


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 6 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 180 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_72 


Modulname 


Chemische Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstofftechnik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. S. Fischer 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Aufbauend auf dem chemischen Grundwissen verfügen die Studieren-


den über vertiefte Kenntnisse zu den chemischen Besonderheiten des 


Holzes und der Holzwerkstoffe. Inhalt des Moduls sind  die möglichen 


Reaktionen der Holzbestandteile bei chemischen Verarbeitungs-


prozessen, die Produkte und ihre Verwertung. Die Studierenden sind 


fähig, ableitend aus der Kenntnis zu Struktur und Reaktionsweisen 


einiger Stoffgruppen und Materialien, die in der Holz- und Faserwerk-


stofftechnik für die Verwertung und Vergütung des Holzes von 


Bedeutung sind, Rückschlüsse auf den praktischen Einsatz, auf die 


Verwendung sowie die Leistungsfähigkeit der Stoffe zu ziehen. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Organische Chemie und 


Spezielle Chemie. 


Verwendbarkeit3 Das Modul ist Pflichtmodul in der Studienrichtung Holztechnik und 


Faserwerkstofftechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Beschichtungs- und Klebetechnik, Maschinen und Prozesse der 


Papierherstellung, Papier- und Zellstoffchemie sowie Papierphysik und 


Papierprüfung. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer mündlichen 


Prüfungsleistung (P) von 30 Minuten Dauer sowie einer sonstigen 


Prüfungsleistung in Form eines Belegs (B). Die Bewertung des Belegs 


mindestens mit „ausreichend“ ist Voraussetzung für das Bestehen der 


Modulprüfung.  


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_73 


Modulname 


Grundlagen Holzanatomie 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. A. Wagenführ 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über grundlegende Kenntnisse über die 


Anatomie des Holzes. Sie erkennen holzanatomische Merkmale an den 


wichtigsten einheimischen Nutzhölzern und können selbständig 


Holzartenbestimmungen und -beschreibungen vornehmen. Die 


Studierenden verfügen über holzkundliche Grundkenntnisse auf dem 


Gebiet der systematischen und angewandten Anatomie des Holzes und 


werden zur weiterführenden Beschäftigung auf dem Fachgebiet 


befähigt. Die Studierenden kennen eine anatomisch- strukturelle 


Skalenbetrachtungsweise zum Bau des Holzes. Sie können Holz im 


makroskopischen, mikroskopischen und submikroskopischen Bereich 


beschreiben, aber auch Holzfehler und Strukturveränderungen zur 


Ableitung bestimmter Holzeigenschaften darstellen. Die Studierenden 


besitzen Kenntnisse zu makroskopischen Merkmalen und damit zur 


sicheren Bestimmung der wichtigsten einheimischen Nutzhölzer. 


Zusätzlich haben die Studierenden Kenntnisse über weitere 


einheimische und nichteinheimische Nutzhölzer sowie deren technische 


Verwendung. Sie beherrschen es, eine vorgegebene Holzart 


wissenschaftlich exakt anatomisch zu untersuchen und komplex zu 


dokumentieren. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus dem Modul Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik. 


Verwendbarkeit3 Das Modul ist Pflichtmodul in der Studienrichtung Holztechnik und 


Faserwerkstofftechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Beschichtungs- und Klebetechnik, Holzbau, Holzschutz, Innovative 


naturfaserbasierte Produkte, Möbel- und Bauelemententwicklung, 


Papier- und Zellstoffchemie, Papierkreisläufe und Altpapieraufbereitung, 


Papierphysik und Papierprüfung sowie Praxis der Holztechnologie. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer mündlichen 


Prüfungsleistung von 30 Minuten Dauer (P) sowie einer sonstigen 


Prüfungsleistung in Form eines Belegs (B). Die Bewertung des Belegs 


mindestens mit „ausreichend“ ist Voraussetzung für das Bestehen der 


Modulprüfung.  


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 6 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/10 (7 P + 3 B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 







Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 180 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_74 


Modulname 


Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstofferzeugung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. A. Wagenführ 


 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über grundlegende verfahrens- und verar-


beitungstechnische Kenntnisse zu den prozesstechnischen Möglich-


keiten der Bildung einschließlich Formung, Modifizierung und Vergütung 


von Holz- und Faserwerkstoffen. Dazu zählen auch Kenntnisse über die 


dabei ablaufenden spezifischen mechanisch-physikalischen, 


thermischen, biologischen und chemischen Prozesse und die bewirkten 


Zustandsänderungen, sowie Änderungen von Lage, Form und 


Zusammensetzung. Neben der Fähigkeit, prozesstechnische Aspekte 


einzuschätzen, haben sie Kompetenzen zu den stofflichen Grundlagen 


und den technologischen Abläufen zur Herstellung von Holz- und 


Faserwerkstoffen (Verbundwerkstoffe). Der Studierende ist fähig, die 


Prozesse der Bereitstellung der Rohstoffe, des Erzeugens von 


Strukturelementen, deren Manipulierung bzw. Modifizierung sowie der 


Werkstoffstrukturbildung, Umformung und Vergütung zu analysieren, zu 


modellieren, auszuwählen, zu gestalten und sinnvoll zu einer 


Technologie zusammenzuführen und hat Kompetenzen zur material- und 


energieökonomischen, ökologischen und sicherheitstechnischen 


Bewertung beim Erzeugungsvorgang der relevanten Werkstoffe. 


Lehr- und  


Lernformen 


6 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik und Grundlagen Werkstofftechnik. 


Verwendbarkeit3 Das Modul ist Pflichtmodul in der Studienrichtung Holztechnik und 


Faserwerkstofftechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Beschichtungs- und Klebetechnik, Innovative naturfaserbasierte 


Produkte, Papier- und Zellstoffchemie, Papierkreisläufe und 


Altpapieraufbereitung, Papierphysik und Papierprüfung, Praxis der 


Holztechnologie, Produktfertigung sowie Spezielle Prozess- und 


Regelungsstrategien der Papiertechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P1), einer mündlichen Prüfungsleistung von 30 


Minuten Dauer (P2) und einer sonstigen Prüfungsleistung in Form eines 


Belegs (B). Die Bewertung des Belegs mindestens mit „ausreichend“ 


ist Voraussetzung für das Bestehen der Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 10 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/20 (10 P1 + 7 P2 + 3 B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Wintersemester. 







Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 300 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_75 


Modulname 


Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstoffverarbeitung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. A. Wagenführ 


 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über grundlegende verfahrens- und 


verarbeitungstechnische Kenntnisse zur Herstellung von Produkten aus 


Holz- und Faserwerkstoffen. Das umfasst sowohl prozesstechnische 


Aspekte analog den Fertigungshauptgruppen (Grundprozesse), die 


materialspezifisch im Mittelpunkt stehen, als auch stoffliche Grundlagen 


und technologische Abläufe zur Herstellung von Halb- und 


Fertigprodukten der Holztechnik und angrenzender Fachgebiete. Die 


Studierenden sind fähig, Verarbeitungsprozesse zu analysieren, zu 


modellieren, auszuwählen, zu gestalten und sinnvoll zu einer Tech-


nologie zusammenzuführen, und haben die Kompetenz zur material- und 


energieökonomischen, ökologischen und sicherheitstechnischen 


Bewertung von Verarbeitungsvorgängen an Holz- und Faserwerkstoffen. 


Die Studierenden kennen auch die praxisgerechte Vorgehensweise der 


Maschinen- und Anlagenauswahl sowie die messtechnische Erfassung 


und Bewertung von Prozesskenngrößen. 


Lehr- und  


Lernformen 


6 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Apparate- und 


Fertigungstechnik, Grundlagen Verfahrenstechnik und Naturstoff-


technik, Strömungsmechanik sowie Thermodynamik. 


Verwendbarkeit3 Das Modul ist Pflichtmodul in der Studienrichtung Holztechnik und 


Faserwerkstofftechnik im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und 


Naturstofftechnik. Es schafft die Voraussetzungen für die Module 


Beschichtungs- und Klebetechnik, Holzbau, Möbel- und Bauelement-


entwicklung, Maschinen und Prozesse der Papierverarbeitung, Praxis 


der Holztechnologie, Produktfertigung sowie Trenntechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 


120 Minuten Dauer (P1), einer mündlichen Prüfungsleistung von 30 


Minuten Dauer (P2) sowie einer sonstigen Prüfungsleistung in Form 


eines Belegs (B). Die Bewertung des Belegs mindestens mit 


„ausreichend“ ist Voraussetzung für das Bestehen der Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 10 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N 1/20 (10 P1 + 7 P2 + 3 B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Wintersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 300 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 







 








Modulnummer 


VNT_76 


Modulname 


Möbel- und 


Bauelementeentwicklung 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. A. Wagenführ 


 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über die grundlegenden Kenntnisse zum 


Entwerfen und Konstruieren mit Holz und Holzwerkstoffen, um darauf 


aufbauend eine rechnergestützte Konstruktion inklusive Dimensio-


nierung für eine Fertigung der Erzeugnisse durchführen zu können. 


Unter Beachtung der Besonderheiten des Konstruktionswerkstoffes 


Holz bzw. der Holzwerkstoffe sind die Studierenden in der Lage, die 


Wertschöpfungskette eines Produktes beginnend von der Idee bis zur 


Fertigung zu gestalten. Das Tätigkeitsfeld kann auf den Sektoren Möbel, 


Bauelemente oder auch Holzbau liegen. Die Studierenden sind  befähigt, 


prinzipiell eine Entwicklung eines Erzeugnisses durchzuführen unter 


Beachtung der Spezifika des Werkstoffes. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 2 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Holzanatomie, 


Grundlagen Holz- und Faserwerkstoffverarbeitung sowie Physikalische 


Grundlagen Holz- und Faserwerkstofftechnik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik 


im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten2 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 60 


Minuten Dauer und einer sonstigen Prüfungsleistung  in Form eines 


Belegs.  


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Prüfungsleistungen. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_78 


Modulname 


Holztrocknung und -modifikation 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. A. Wagenführ 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über umfassende Kenntnisse zur 


Beherrschung verschiedener Trocknungsprozesse. Dies umfasst die 


Sicherstellung einer hohen Qualität von Produkten aus Schnittholz bzw. 


der aus lignocellulosen Strukturelementen hergestellten Holzwerkstoffe 


und die Vermeidung von Trocknungsfehlern. Die Studierenden sind 


fähig, die einzelnen Prozesse zur Holztrocknung zu planen, zu 


dimensionieren und zu kalkulieren. Sie beherrschen die Berechnung und 


einfache Modellierung von Trocknungsvorgängen sowie die Auslegung 


von Trocknungsanlagen. Außerdem besitzen die Studierenden 


fortführend umfassende Kenntnisse zur gezielten physikalischen, 


chemischen und biologischen Modifikation von Holz und lignocellulosen 


Strukturelementen zur Verbesserung der spezifischen Eigenschaften in 


Abhängigkeit von den Anforderungen.  


Lehr- und  


Lernformen2 


3 SWS Vorlesung, 2 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik, Strömungsmechanik sowie Thermodynamik. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik 


im Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten2 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


jeweils 90 Minuten Dauer (P1, P2) sowie zwei sonstigen 


Prüfungsleistungen in Form von Belegen (B1, B2). Die Bewertung der 


Belege mindestens mit „ausreichend“ ist Voraussetzung für das 


Bestehen der Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten2 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N 1/20 (7 P1 + 7 P2 + 3 B1 + 3 B2). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_812 


Modulname 


Beschichtungs- und Klebetechnik 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. A. Wagenführ 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über umfassende Kenntnisse zu den 


verschiedenen Materialien, Maschinen und Verfahren für die Ober-


flächenveredelung von Holz und Holzwerkstoffen. Daraus ableitend ist 


der Studierende in der Lage, in Abhängigkeit der entsprechenden 


Anforderungen, die ökologisch und ökonomisch günstigste Variante zur 


Oberflächenveredlung auszuwählen. Außerdem besitzen die 


Studierenden umfassende Kenntnisse zu den verschiedenen Materia-


lien, Maschinen und Verfahren für die Verklebung von Holz und 


Holzwerkstoffen sowie lignocellulosen Strukturelementen. Daraus 


ableitend ist der Studierende in der Lage, in Abhängigkeit der 


entsprechenden Anforderungen, die ökologisch und ökonomisch 


günstigste Variante zur Klebetechnik auszuwählen. 


Lehr- und  


Lernformen 


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Chemische Grundlagen Holz- 


und Faserwerkstofftechnik, Grundlagen Holzanatomie, Grundlagen Holz- 


und Faserwerkstofferzeugung sowie Grundlagen Holz- und 


Faserwerkstoffverarbeitung. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im 


Diplomstudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


jeweils 90 Minuten Dauer und zwei sonstigen Prüfungsleistungen in 


Form von Belegen. Die Bewertung der Belege jeweils mindestens mit 


„ausreichend“ ist Voraussetzung für das Bestehen der Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Prüfungsleistungen. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_84 


Modulname 


Designentwurfsprozess5 


Verantwortlicher Dozent 


Dr. J. Krzywinski 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden kennen Designentwurfsprozesse in der 


Produktentwicklung mit ihrem Wesen, den spezifischen Methoden, 


Aufgaben und Zielen. Sie besitzen Wissen über Technisches Design, 


kennen und beherrschen auch das entwerferische Handeln 


(Entwurfszeichnen) und methodische Vorgehen). l und verfügen über 


erste Entwurfserfahrungen vor allem mit den frühen Entwurfsphasen. 


Parallel dazu kennen  und beherrschen sie Grundlagen und Fertigkeiten 


des Freihandzeichnens mit Fokus auf den Designentwurf. 


Lehr- und  


Lernformen5 


2 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus dem Modul Konstruktionslehre und 


überdurchschnittliche Fertigkeiten im perspektivischen Freihand-


zeichnen. 


Verwendbarkeit Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im Diplomstu-


diengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten5 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 90 


Minuten Dauer (P) und einer sonstigen Prüfungsleistung in Form eines 


Beleges (B). Die Bewertung der Klausurarbeit sowie die Bewertung des 


Beleges jeweils mindestens mit „ausreichend“ ist Voraussetzung für 


das Bestehen der Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/3 (2 P + B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_85 


Modulname 


Gestaltungsgrundlagen5 


Verantwortlicher Dozent 


Dr. C. Wölfel 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über Kenntnisse und praktische Fertigkeiten 


über die formal-gestalterischen Mittel der Grafik, Farbe und Plastik, um 


später im Produktentwurf mit diesen Gestaltungsmitteln 


selbstverständlich umgehen zu können. Dabei werden vorwiegend die 


ästhetischen-formalen und produktsprachlichen Eigenschaften und 


Beziehungen von Kompositionen im 2- und 3-Dimensionalen als heraus 


gelöste Problemstellungen vermittelt. 


Lehr- und  


Lernformen5 


2 SWS Vorlesung, 2 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Konstruktionslehre und 


überdurchschnittliche gestalterische Fertigkeiten. 


Verwendbarkeit Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im Diplomstu-


diengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten5 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei sonstigen Prüfungs-


leistungen in Form von Belegen. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Belege. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten. 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium und Prüfungsleistungen beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_87 


Modulname 


Konstruieren mit Kunststoffen5 


Verantwortlicher Dozent 


Prof. N. Modler 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden sind in der Lage, angepasste Gestaltungs- und 


Dimensionierungsrichtlinien für den konstruktiven Einsatz technischer 


Polymere unter Berücksichtigung der spezifischen Struktur-


Eigenschaftsbeziehungen und der fertigungstechnischen Restriktionen 


anzuwenden. Neben festigkeits- und steifigkeitsbezogenen 


Dimensionierungskonzepten erwerben sie Kenntnisse über typische 


Gestaltungsmerkmale für eine beanspruchungs- und fertigungsgerechte 


Auslegung von Kunststoffbauteilen. Einen Schwerpunkt bildet der 


Einsatz von Polymeren in Maschinenelementenwie etwa Lager, 


Zahnräder, Laufrollen, Kupplungen. 


Lehr- und  


Lernformen5 


4 SWS Vorlesung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Grundlagen Werkstofftechnik 


sowie Konstruktionslehre. 


Verwendbarkeit Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Bereich Spezielle Vertiefung der 


Studienrichtung Holztechnik und Faserwerkstofftechnik im Diplomstu-


diengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten5 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


jeweils 120 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem ungewichteten Durchschnitt der Noten 


der Klausurarbeiten. 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Wintersemester angeboten. 


 


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_93 


Modulname 


Spezielle Lebensmitteltechnologie 


Verantwortlicher Dozent 


Dr. D. Jaros 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden sind fähig, lebensmitteltechnologische Grundprin-


zipien und Werkzeuge der Lebensmittelverfahrenstechnik auf den 


Bereich der Getränkeherstellung anzuwenden. Die Studierenden 


kennen die Methoden der Herstellung von unterschiedlichen Destillaten 


ebenso wie die Verfahren zur Produktion alkoholfreier 


Erfrischungsgetränke. Die Studierenden verfügen über Kenntnisse über 


Lebensmittelzusatzstoffe mit technofunktionellem Nutzen, über 


potenzielle Einsatzfelder sowie Einsatzregularien. Die Wirkungsweise 


ausgewählter technofunktioneller Zusatzstoffe wird in praktischen 


Experimenten vermittelt. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 2 SWS Übung, 1 SWS Praktikum und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine Lebensmittel-


technologie, Lebensmitteltechnische Grundverfahren und Lebens-


mittelwissenschaft. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Lebensmitteltechnik im Diplomstudien-


gang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten2 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus zwei Klausurarbeiten von 


jeweils 90 Minuten Dauer (P1, P2) und einer sonstigen einer 


Prüfungsleistung in Form einer Protokollsammlung (Pr). 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/6 (3 P1 + 2 P2 + Pr). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester.  


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_95 


Modulname 


Qualitätssicherung in der 


Lebensmittelindustrie 


Verantwortlicher Dozent 


Dr. S. Zahn 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden sind befähigt, mit Methoden des 


Qualitätsmanagements in Lebensmittel herstellenden Betrieben 


umgehen zu können. Die Studierenden sind in der Lage, generelle 


Strategien und organisierte Maßnahmen zu Qualitätskontrolle und 


Qualitätsmanagement zu entwickeln und besitzen Kenntnisse und 


Fähigkeiten auf den Feldern der Absicherung und Verbesserung von 


Verfahren und Produkten. Neben Grundlagen zur Qualitätsplanung, -


lenkung, -sicherung und -verbesserung sowie Problemstellungen zur 


Absicherung und Verbesserung kennen die Studierenden auch 


spezifische Methoden der Qualitätskontrolle in der Lebensmittelwirt-


schaft, im Besonderen die Grundlagen der sensorischen Analyse und 


das diesbezügliche Methodenspektrum. Die Studierenden besitzen 


Kenntnisse der deskriptiven, schließenden und bivariaten Statistik in 


ihrer Anwendung auf Fragestellungen der Chemie und 


Qualitätssicherung. Die Studierenden sind in der Lage, Messwerte 


statistisch zu beschreiben und Hypothesen mit Hilfe statistischer 


Verfahren zu prüfen sowie die erforderlichen statistischen Werkzeuge 


zur Validierung von Analysenverfahren anzuwenden. 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 2 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Allgemeine Lebensmittel-


technologie, Grundlagen Lebensmittelchemie und Lebensmittel-


wissenschaft. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Lebensmitteltechnik im Diplomstudien-


gang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten2; 5 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer Klausurarbeit von 60 


Minuten Dauer (P1), einer Klausur von 90 Minuten Dauer (P2) sowie 


zwei sonstigen Prüfungsleistungen in Form eines benoteten Beleges (B) 


und eines unbenoteten Beleges. Die Bewertung des unbenoteten 


Belegs mit „bestanden“ ist Voraussetzung für das Bestehen der 


Modulprüfung. 


Leistungspunkte 


und Noten2; 5 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus dem gewichteten Durchschnitt der Noten der 


Prüfungsleistungen: N = 1/7 (2 P1 + 3 P2 + 2 B). 


Häufigkeit  


des Moduls 


Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im 


Sommersemester.  


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistungen 


beträgt 150 Stunden. 







Dauer des Moduls Das Modul umfasst zwei Semester. 


 








Modulnummer 


VNT_96 


Modulname 


Grundlagen Bioverfahrenstechnik 


Verantwortlicher Dozent 


PD Dr. C. Löser 


Inhalte und  


Qualifikationsziele 


Die Studierenden verfügen über die Befähigung zur mathematischen 


Formulierung von in Bioreaktoren ablaufenden enzymatisch kata-


lysierten Reaktionen und von mikrobiellen Wachstumsprozessen. Sie 


haben Kenntnisse über Grundlagen der Bioreaktionstechnik (Kinetik 


enzymatisch katalysierter Reaktionen, Kinetik des mikrobiellen 


Zellwachstums) und die technische Ausgestaltung von Bioreaktoren 


(Energieeintrag, Biokatalysatorverteilung, Aufbau von Rührreaktoren, 


Mess- und Regelungstechnik). Behandelt werden außerdem biopro-


zesstechnische Fragestellungen (Prozesse in idealen und realen 


Reaktoren sowie in Mehrphasensystemen), Methoden der Bioauf-


arbeitungstechnik (Spezifik, Zellaufschluss, Fest-Flüssig-Phasentren-


nung, Konzentrierung und Reinigung, Formulierung) sowie die  Öko-


nomie biotechnischer Verfahren (Umsatz, Ausbeute, Produktivität). 


Lehr- und  


Lernformen 


3 SWS Vorlesung, 1 SWS Übung und Selbststudium. 


Voraussetzungen 


für die Teilnahme 


Fundierte Kenntnisse aus dem Modul Grundlagen Verfahrenstechnik 


und Naturstofftechnik sowie Mikrobiologie für Lebensmitteltechniker. 


Verwendbarkeit Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Bereich Grundlagenorientierte 


Vertiefung der Studienrichtung Lebensmitteltechnik im Diplomstudien-


gang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik. 


Voraussetzungen 


für die Vergabe von 


Leistungspunkten 


Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprüfung 


bestanden ist. Die Modulprüfung besteht aus einer mündlichen 


Prüfungsleistung von 30 Minuten Dauer. 


Leistungspunkte 


und Noten 


Durch das Modul können 5 Leistungspunkte erworben werden. Die 


Modulnote ergibt sich aus der Note der Prüfungsleistung. 


Häufigkeit  


des Moduls5 


Das Modul wird in jedem Sommersemester angeboten.  


Arbeitsaufwand  Der Gesamtarbeitsaufwand für die Präsenz in den Lehrveranstaltungen 


sowie für Selbststudium, Prüfungsvorbereitung und Prüfungsleistung 


beträgt 150 Stunden. 


Dauer des Moduls Das Modul umfasst ein Semester. 


 







