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Liebe Studierende der Fakultat Maschinenwesen,

die Infomails am Freitagabend werden seltener - ein Zeichen dafur, dass wir uns so
langsam an die Sondersituation gewdhnen, das Studium wieder etwas normaler ablauft -
zum Gluck. Aber immerhin ist dies jetzt die 70. dieser Mails - schon erstaunlich, wie die
Zeit vergeht. Wir nahern uns dabei so langsam aber sicher den Weihnachtsferien und
damit auch einer grél3eren Pause in diesem Semester, die wir sicher alle gut brauchen
kdnnen, denn auch wenn etwas Gewdhnung eintritt und Prozesse sich einspielen -
anstrengend ist diese Zeit schon. Mit den Weihnachtsferien kommt auch die
Prufungsperiode naher und um die wird es heute auch in einigen Punkten gehen:

e Esgibt schon seit ein paar Wochen eine Vorabveréffentlichung der
Prufungstermine an der Sie sich fur lhre Planung orientieren kénnen
(https://tud.link/3513)

e Die Einschreibefrist startet am 10.01.2022 und geht bis zum 23.01.2022!

e Die Lehrenden werden in der heutigen Abendmail darum gebeten Ihnen vor
Weihnachten zu sagen, wie die Prufungen ablaufen sollen (digital, Prasenz, digital
in Prasenz,...)

e Dabeiist zu beachten, dass ab diesem Semester bei rein digitalen Prufungen nach
Vorgabe der Universitatsleitung eine Videoaufsicht erforderlich ist. D.h., wenn Sie
rein digitale Prafungen vor sich haben sollten Sie sich - wenn noch nicht
vorhanden - eine einfache Webcam besorgen (ich wurde empfehlen, dies sehr
zeitnah zu tun - die Preise fur die Dinger ziehen gerade mal wieder an und wenn
das wieder so wird wie im Mai 2020 als es nix mehr unter 200€ gab wird das
ungemditlich... Im Moment ist bei Amazon die billigste fur 22€ zu haben.)

e Eine ganz wichtige Anderung ist am Mittwoch im Senat diskutiert worden: Es wird
in diesem Semester KEINE Méglichkeit zur Notenriuckgabe mehr geben! D.h.
die Note, die Sie erzielen ist - auch wenn es eine 5 ist - Teil Ihrer Notenlage und
fuhrt damit auch zu den bekannten Wiederholungsprufungen. Die Bescheide dazu
kommen zwar nicht schon im Marz oder April, aber sicher zu Beginn des
Sommersemesters und die sind dann auch wieder bindend!
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Was im Moment noch offen ist, ist die Frage, bis zu welchem Zeitpunkt man sich
von einer Prufung abmelden kann - da soll es nachste Woche eine Information zu
geben.

Und dann noch ein paar Punkte, die allgemeinerer Natur sind:

Studierende im Aufbaustudium mussen unbedingt ihre Studienrichtung
mitteilen, da sonst keine Prufungseinschreibung in Selma maglich ist
(https://tud.link/19gf2)

Im Aufbaustudium ist auch die Modulanmeldung erst mit Beginn der
Prafungseinschreibung in Selma maoglich.

In den Diplomstudiengangen muss das Zwischenzeugnis bei Erreichen der
ndtigen Leistungen beantragt werden (Antrage, je nach PO/Studiengang findet
man hier: https://tud.link/5zbg) - hier erfolgt auch gleichzeitig die Mitteilung der
Studienrichtung fur das Studium ab dem 5. Semester.

Sollte Sie das Zwischenzeugnis dringend bendtigen, geht das - angesichts der
pandemischen Lage - momentan nur Uber den postalischen Versand. Das
mussten Sie bei der Ubermittlung des Antrags angeben und lhre aktuelle Adresse
mitteilen!

Wenn Sie |Ihre Studienrichtung mitteilen wollen, ohne das Zwischenzeugnis
erreicht zu haben bzw. wenn Sie im Bachelor studieren und in die
Profilempfehlung einsteigen wollen, nutzen bitte folgendes Formular:
https://tud.link/1qgf2.

Die Abgabe von Abschlussarbeiten erfolgt aktuell und angesichts der
pandemischen Lage uUber den Fristenbriefkasten der TUD: Sie mussen die zwei
gedruckten Exemplare per Post schicken oder Uber den Fristenbriefkasten der
TUD (https://tud.link/4and) einreichen. Zusatzlich zu den gedruckten Exemplaren
ist eine elektronische Version lhrer Arbeit auf CD oder Stick einzureichen, die
Selbststandigkeitserklarungen mussen eingebunden und unterschrieben sein. Die
zwei Exemplare werden vom Prufungsamt an die Professur gesendet. Alles was
am Abgabetag bis 23:59 Uhr in den Fristenbriefkasten eingeworfen wird, ist
fristgemal und liegt ab 00:00 Uhr unter der Klappe. Bitte verwenden Sie moglichst
zwei Briefumschlage, wenn lhre Arbeiten etwas dicker sind und adressieren Sie
diese an Fakultat Maschinenwesen, Priifungsamt. Bei der postalischen Zusendung
zahlt das Datum der Aufgabe der Sendung. Die Protokolle der Abschlussarbeiten
liegen digital vor und mussen nicht von Ihnen eingereicht werden. Die korrekte
Postadresse fur den postalischen Versand ist Technische Universitat Dresden,
Fakultdt Maschinenwesen, Priifungsamt, 01062 Dresden.

Und zum Schluss wieder der Hinweis: Wenn Sie Fragen und Anliegen in der gesamten
Corona-Situation mit Blick auf die Lehre haben, senden Sie diese bitte an kummerkasten-
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mw@tu-dresden.de und verwenden Sie dabei bitte ausnahmslos (im Gegensatz zur
normalen Nutzung des Kummerkastens) lhre TUD Mail-Adresse.

Soweit fUr heute,
bleiben Sie bitte weiterhin gesund und dricken Sie die Daumen, dass wir weiter
Prasenzlehre machen kénnen!

Stefan Odenbach
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