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Zusammenfassung

Die Herstellung qualitativ hochwertiger und sicherer Lebensmittel geht mit der sorgféltigen Reinigung und Desinfektion der verwendeten Anlagen im Lebensmittelbetrieb einher. Die Anwesenheit von
Séauren und Laugen nach erfolgter Cleaning in Place (CIP)-Reinigung wird standardgemaR uber den Leitwert bestimmt, gibt jedoch keinen Aufschluss Uber die Zusammensetzung und Gehalte von
Rickstanden aus den Reinigungsmitteln, wie Tenside, Losungsvermittler und Biozide. Wirkstoffe, die als Pestizide (Benzyldimethylalkylammoniumchlorid und Dialkyldimethylammoniumchlorid)
zugelassen sind, erfordern besonders niedrige Bestimmungsgrenzen, um die jeweiligen rechtlichen Vorgaben zu erfiillen [4]. Rickstdnde anderer Substanzen sollten so gering wie méglich sein. Die
Validierung fiir alle Analyte erfolgte daher nach den Kriterien der Pestizidanalytik gemaR SANTE 11312/2021 [2]. Fir jeden Analyten konnte die geforderte Wiederfindung von 70 — 120 % im
Konzentrationsbereich der Bestimmungsgrenze (LOQ, 0,005 - 0,05 mg/kg) erreicht werden. Fiir die Permeate der Umkehrosmoseanlage konnte anschlieend in Prozesskontrollen gezeigt werden, dass
alle Analyte unter der Bestimmungsgrenze der validierten Methode lagen. Diese neuen Kriterien sind nun Grundlage fir die Bewertung des Einsatzes des bei der Umkehrosmose gewonnenen Wassers
zur Reinigung von Produktionsanlagen in einer Molkerei.

Im Rahmen stetiger Prozessoptimierung wird seit Bestehen des Milchverarbeitungsstandortes Leppersdorf ein nachhaltiges

Wassermanagement im Hinblick auf 6konomische und 6kologische Gesichtspunkte priorisiert. In Molkereien werden circa Korfslervnerung des Quartéire - . L verim
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Milch kann bei Membranfiltrationsprozessen eine nachhaltige Wertschopfung in die Praxis umgesetzt werden. Im ‘2'55“1'5’0‘“'810" 2(}""‘5"“!/":'50' Di

-on iazolin-3-on

Verarbeitungsprozess kann wahrend der Konzentrierung/Filtration mittels Umkehrosmose (reverse osmosis, RO) das chlorid ehlerid
anfallende RO-Permeat, das keiner weiteren Verwendung unterliegen wiirde, in ausreichenden Mengen entnommen und fiir und Tenside: reinij Wirkung
spatere Reinigungszwecke genutzt werden (Abbildung 1). Die Verwendung des RO-Permeates als Frischwasserersatz in &
Reinigungsvorgéngen kann aber nur nach erfolgter Risikobewertung im Hinblick auf migrierende Reinigungsmittel erfolgen. ;\I ,L
Bis heute werden industrielle Reinigungsprozesse hauptsachlich durch den Leitwert, den pH-Wert und/oder die Messung g e
des chemischen Sauerstoffbedarfs (CSB) kontrolliert und bewertet. Vor dem Hintergrund, dass hierbei Reinigungs- Dimethyldodecylamin-N-oxid s Dimethyldodecylamin
mittelriickstéande nicht erfasst werden konnen, erfolgte die Entwicklung einer Methode zur Bestimmung von omS—0Na

Reinigungsmittelriickstanden (Abbildung 2) in RO-Permeat mittels LC-MS/MS.
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1 Abbildung 2. fiir eine Auswahl an Analyten, nach Funktion geordnet
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P -
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Abbildung 1: Membranfiltrationstufen zur Herstellung von Molkenprotein-/Laktosekonzentrat, RO-Permeat entsteht dabei als 242 57 28 Dimethyitetradecylbetain 0,005 300 104
Dimethyltetradecylamin 0,005 300 58 162
q 242 LA Analyt (ESI negativ) Loa Pre- | product | CE
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Tabelle 1 (LOQ = Limit of Q und der Analyten (CE = collision energy)
ESl po: ESI negativ
Séule: Kinetex XB-C18, Phenomenex Saule: Acclaim™ Surfactants Plus, Thermo Scientific
Mobile Phase A: MQ-Wasser + 0,1 % FA Mobile Phase A: Ammoniumacetat, 0,1 M, pH 5
Mobile Phase B: Acetonitril + 0,1 % FA Mobile Phase B: Acetonitril
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Abbildung 3: Wiederfindungen der Analyten auf dem Level der jeweiligen Bestimmungsgrenze i ? :::Z : tgg
5 9 alle <LOQ
Tabelle 4: L von RO-Permeat
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